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(57) Abrégée/Abstract:

L'invention a pour objet un dispositif d'eétancheite tournant (5) pour un passage de fluide, comprenant un joint (12) qui est interpose
entre un support fixe (4) et une couronne (3) montée tournante par rapport au support (4). Ce dispositif est caractérisé en ce que le
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(57) Abrege(suite)/Abstract(continued):

Jjoint est constitue par une bague (12) montee coulissante dans une gorge (13) du support fixe (4) et qui comporte une face
frontale (120) destinee a venir en contact avec une surface d'appul de la couronne tournante (3), la bague comportant sur
chacune de ses surfaces cylindrigues Internes et externes au moins une gorge annulaire (23,24) destinée a recevoir un joint
torique (21,22). La bague peut par allleurs étre appliguee contre la surface dappul par un moyen de positionnement (32,34)

exercant un effort de poussée sur une face arriere (121) de la bague. L'invention s'appligue en particulier aux systemes de
gonflage de roues de véhicules.
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(57) Abstract : The mvention relates to a rotary
sealing device (5) for a fluid passage, mcluding a
gasket (12) which 1s mserted between a stationary
mounting (4) and a wheel (3) mounted so as to ro-
tate relative to the mounting (4). Said device is cha-
racterised in that the gasket consists of a ring (12)
which 1s slidably mounted in a groove (13) of the
stationary mounting (4), and which comprises a
front surface (120) which is to engage with a bea-
ring surface of the rotary wheel (3), the ring compri-
sing, on both the inner and outer cylindrical surtace
thereof, at least one annular groove (23, 24) for re-
ceiving an O-ring seal (21, 22). The ring can be fur-
ther caused to engage with the bearing surface by a
positioning means (32, 34) exerting a pushing force
on a rear surface (121) of the ring. The mvention
can be used in particular in inflation systems for ve-
hicle wheels.

(57) Abrégé : L'invention a pour objet un dispositif
d'¢tanchéité tournant (5) pour un passage de fluide,
comprenant un joint (12) qui est interposé entre un
support fixe (4) et une couronne (3) montee

[Suite sur la page suivante]
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tournante par rapport au support (4). Ce dispositif est caracterise en ce que le joint est constitué par une bague (12) montee coulis -
sante dans une gorge (13) du support fixe (4) et qui comporte une face frontale (120) destinée a venir en contact avec une surface
d'appui de la couronne tournante (3), la bague comportant sur chacune de ses surfaces cylindriques internes et externes au moins
une gorge annulaire (23,24) destin¢e a recevoir un joint torique (21,22). La bague peut par ailleurs étre appliquée contre la surface

d'appu1 par un moyen de positionnement (32,34) exercant un etfort de poussée sur une face arriere (121) de la bague. L'invention
s'applique en particulier aux systemes de gontlage de roues de vehicules.
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Dispositif d'étanchéité tournant et bague

dfétahchéité pour un tel dispositif

Le domaine technique de 1l'invention est ' celuil des

dispositifs d'étanchéité tournants associés & un passage -de

fluide, et en particulier des dispositifs mis en cecuvre pour

les systémes de gonflage de roues de véhicules.

Il est connu de ré_aliéer des systémes de gestion du
gonflage et du 'dégonflage des pneumatiqués‘. Ces systémes
permettent d'ajuster a volonté la pression a l'intérieur des
pneumatiques lors du roulage du véhicule.

Le brevet  FR2731655 décrit un tel  systeme de
gonflage/dégonflage. Les systémes connus doivent permettre le
passage d'une pression de fluide (en l'occurrence de 1l'air)
entre une partie fixe (le chéssis du véhicule) et une partie
tournante (la roue). Pour pouvolir reéaliser effectivement 1le
gonflage, 1l est nécessaire de pouvolr assurer l'étanchéité a
la pression de 1'air lors du passage de ce fluide de 1la
partie fixe a la partie mobile. -

Pour réaliser cette étanchéité 11 est connu, notamment.du
brevet FRZ731655, de mettre en ccuvre des joints tou.l":nants a

léirres élastiques. Ces joints sont cependant de structure

complexe et ils sont colteux. Par ailleurs_ils sont adaptés a

la réalisation d'étanchéités pour des diamétres relativement
réduits (inférieurs a 100 mm). ‘

~ Or il existe un besoin pour réaliser des étanchéités pour
des diamétres plus importants, en particulier_-pour - les

syStémes de gonflage et dégonflage des pneumatiques.d?éngins

lourds, tels que les camions, les machines agricoles ou les

véhicules de chantier.

Les solutions connues impliquent par aillleurs uh appui
permanent de la lévre d'étanchéité sur sa portée. Il en
résulte une usure rapide qul 1impose un remplacement des
joints.

L'invention a ‘pour objet de proposer un dispositif

d'étanchéité tournant, dispositif qui peut é&tre mis en cuvre

- facilement pour des diametres importants des parties

tournantes (supérilieurs a 100 mm).
Le dispositif selon l'invention permet par ailleurs de

limiter l'usure par frottements de la bague d'étanéhéité, ce
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qul autorise un emplol sur de 1longues périodes et sans
remplacement des bagues d'etancheéité.

Le dispositif selon l1l'invention peut bien entendu é&tre
mis en ceuvre pour des diametres i1nférieurs a 100mm, il assure
dans tous les cas une étanchélité avec une réduction des
frottements et de 1'usure.

L'invention a également pour objet une bague d'étanchéité
associée a un tel dispositif. . .

Ainsi, 1'invention a pour objet un dispositif
d'étanchéité tournant pour un passage de fluide, en
particulier pour un systeme de gonflage de roues de

véhicules, dispositif comprenant au moins. un jolint quili est

interposé entre un support fixe et une couronne montée
tournante par rapport au support, le jJoint étant constitué
par une bague qul est montée coulissante dans une gorge du
support fixe et qui comporte une face frontale destinée a

venlr en contact avec une surface d'appul de la couronne

tournante, la bague pouvant étre appliguée contre la surface
d'appul par un moyen de positionnement exercant un effort de
poussée sur une face arriere de la baque, dispositif
caractérisé en ce que la bague comporte sur chacune de ses
surfaces cylindriques 1nternes et externe au moins une gorge
annulaire destinée a recevoir un joint torique.

Selon un mode de réalisation, la bague comporte au moins
un percage reliant sa face arriere et sa face frontale et
permettant le passage d'une pression de fluide, au travers de

la bague, entre le support fixe et la couronne tournante.

La face frontale pourra comporter un sillon médian
circulaire dans lequel débouche le percage.
Selon un autre mode de réalisation, le moyen de

positionnement est constitué par un moyen ressort qui est

interposé entre la face arriere de la bague et le support.

Le moyen ressort peut ainsli étre constitué par au moins
une rondelle ressort.

Alternativement, le moyen ressort peut étre constitué par

au moins un Jjolnt torique 1logé dans une gorge circulaire

aménagée sur la face arriere de la bague.
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Selon un autre mode de réalisation, le moyen de

- positionnement est constitué par une pression de fluide qui

est appliquée contre la face arriere de la bague au travers
d'un orifice du support.

La pression de fluide peut étre appliquée au travers d'un
clapet anti-retour et d'un régulateur de pression, un niveau
de pression pouvant ainsi dtre .maintenu entre le support et
la face arriere de la bague.

Selon une variante, le dispositif comporte un orifice de
fuite calibré reliant la gorge annulaire et l'extérieur.

L'invention a également pour objet une bague d'étanchéité
destinée a étre mise en cecuvre dans un tel dispositif

d'étanchéité tournant.

Cette bague comporte une face frontale destinée a wvenir

en contact avec une surface d'appuli tournante et une face

arriere qul est destinée a recevolr un effort de poussée
fourni par un moyen de positionnement et elle est
caracterisée en ce qgu'elle comporte sur chacune de ses
surfaces 'cylindriques interne et externe au moins une gorge:
anhulaire destinée a recevolr un joint torigue.

La bague pourra comporter au molins un percage reliant sa
face arriere et sa face frontale, le percage débouchant au
niveau de la face frontale dans un sillon médian circulaire.

La bague d'étanchéité pourra comporter une partie arriére
annulaire plus mince gu'une partie avant annulaire, l'aire de

la face arriere étant égale a celle du fond du sillon médian

porté par la face frontale.

La bague d'étancheéité sera avantageusement réalisée en un
matériau organique a faible coefficient de friction, tel que
le polytétrafluoréthylene, matériau qui est chargé de
graphite.

La bague d'étanchéité po'urra corﬁporter un COrps

métallique sur lequel sera fixé un grain en un matériau

organique a faible coefficient de friction.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de 1la

description qui wva suivre de modes particuliers de
réalisation, .description faite en référence aux dessins

annexés et dans lesquels
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- la figure 1 est un schéma général d'implantation d'un
dispositif d'étanchéité selon l1l'invention dans un systéeme de
gonflage des roues d'un véhicule,

- la figure 2a est une vue en coupe partielle d'un
premier mode de réalisation d'un dispositif d'étanchéité

tournant selon l1l'invention,

- la figure 2b est une vue partielle agrandie de ce
premier mode de réalisation,

- la figure 2c est une vue frontale de la bague
d'étanchéité seule (vue cdété face frontale),

- la figure 3a est une vue en coupe partielle d'un
deuxieme mode de réalisation d'un dispositif d'étanchéité
tournant selon l'invention,

- la figure 3b est une vue partielle agrandie de ce
deuxieéme mode de réalisation, |

- la figure 4 est wune vue partielle agrandie d'une
variante de réalisation de ce deuxieme mode,

- la figure 5 est une vue partielle agrandie d'un
troisieme mode de réalisation, |

- la figure 6 est une vue partielle agrandie d'une
variante de ce troisieme mode de réalisation,

- la figure 7 est une vue partielle agrandie ‘d'un
quatrieme mode de réalisation de l'invention, et

- les figures 8a et 8b montrent un autre mode de

realisation d'une bague selon l'invention, la figure 8a étant
une coupe partielle sulivant les plans brisés dont la trace AA

est visible a la figure 8b, et la figure 8b étant une vue de

cette bague du cdété de sa face arriere (vue suivant la fléche
FF de la figure 8a). .

La figure 1 montre de fagon schématique une roue 1 d'un
vehicule (non représenté) qui comprend un pneumatique 2a qui
est fixé sur une jante 2b. Une couronne 3 est solidaire de
la jJante 2 et elle permet la fixation de cette derniére sur
un support fixe 4, par exemple un chéssis du véhicule.

La liaison entre la couronne 3 tournante et le support 4

fixe est réalisée par une liaison pivot gui comporte au moins

un roulement 11 et quili comporte un dispositif d'étanchéité
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tournant 5. Cette lialison permet le pivotement mécanique de

la couronne 3 par rapport au support 4.

Le véhicule est équipé d'un systéme de gonflage de roues

6 qul comprend une unité de commande de gonflage / dégonflage
7 qui ne fait pas l'objet de la présente invention et n'est
donc pas décrite en détails. Cette unité comportera de facgon
classigue un compresseur, un systeme pneumatique de pillotage
des pressions pour le gonflage et le dégonflage pouvant

éventuellement inclure une pompe a vide pour le dégonflage

ainsi que des moyens électroniques de commande. Le systéme de

gonflage / dégonflage 6 comprend aussi une valve 8 commandée
quli est solidaire du pneumatigue 2a, et des tubulures 9a et

9b de conduite de l'air comprime.

Une premiere tubulure 9a conduit 1l1l'alir de 1l'unité de

commande de gonflage 7 Jusqgu'au dispositif d'étanchéité

tournant 5, une deuxieme tubulure 9b conduit l'air comprimé

du dispositif d'étanchéité 5 jusqu'a la valve de

gonflage/dégonflage 8.

Le dispositif d'étanchéité 5 permet donc le passage de

l'air comprimeé destiné au gonflage, de 1l'unité 7 jusqgu'au

pneumatique Z2a, sans fultes, malgre le pivotement relatif de

la roue 1 par rapport au support fixe (ou chassis) 4 autour

de 1l'axe 10.
Les figures 2a et 2b montrent un premier mode de

réalisation du dispositif d'étanchéité tournant 5.

La couronne 3 pivotante est réalisée icli sous la forme de
l'assemblage de deux cages annulaires 3a et 3b qui sont
rendues solidaires 1l'une de 1'autre par des vis (non
représentées). Le montage de ces cages 3a et 3b permet
d'emprisonner la bague extérieure d'un roulement 11.

Le support fixe 4, qui est rendu par ailleurs solidaire
du chassis du véhicule, est lui-méme solidaire de la bague
intérieure du roulement 11.

La solidarisation du roulement 11 et du support 4 est
assurée par le montage d'un écrou arriére 4a sur le support.

~Grace au roulement 11, la couronne 3 pivote par rapport

au support 4.
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Conformement a 1l'invention, un joint 12, quili est réalisé

sous la forme d'une bague, est 1nterposé entre le support
fixe 4 et la couronne tournante 3.

Cette bague 12 est montée coulissante suivant 1l'axe 10 de
rotation dans une gorge circulaire 13 du support fixe 4.

La bague 12 est délimitée par deux surfaces cylindriques
coaxliales, elle a une section rectangulaire ou carrée et
comporte une face frontale 120 qul est destinee a venlir en
contact avec une surface d'appui de la couronne tournante 3.

La bague 12 est appliquée contre la surface d'appul par

un moyen de positionnement qui exerce un effort de poussée

sur une face arriére 121 de la bague 12. Cet effort de

poussée est exercé sulvant la direction de 1l'axe de

pivotement 10. Il fait coulisser la bague 12 dans sa gorge 13
et applique la face frontale 120 de la bague 12 contre la
surface d'appul de la couronne tournante 3.

La bague 12 est réalisée de preférence en un matériau

organique a faible <coefficient de friction, tel gque le

polytétrafliuoréthylene (ou PTFE plus connu sous la marque
déposée Téflon), matériau qui est chargé de graphite. Un tel

matériau composite présente un coefficient de frottement trés

réduilt et de bonnes qualités de déformabilité qui le rendent
particulierement bien adapté a la réalisation de Jjoints

d'étanchéité. La surface d'appui de la couronne 3 qui est

destinée a recevoir l'appuli de la bague 12 aura un usinage
adapté au niveau d'étanchéité recherché. On notera que la
rugosité de la surface d'appuil dépendra du diamétre de la
bague 12. Une baque 12 de diametre réduit nécessitera une
surface a rugosité faible (rectifiée et polie). Une bague 12
de diametre plus' fort nécessitera une rugosité plus forte
notamment pour réduire les efforts. de frottement.
Avantageusement, a bague d'étancheité pourra comporter un
corps métallique sur lequel sera fixé un grain en un matériau
organigue a faible coefficient de friction tel le
polytétrafluoréthylene.

Pour réaliser cette surface d'appul, on pourra

alternativement fixer a la couronne 3 un grain d'un matériau

résistant bien au frottement, tel du silicium.
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La bague 12 comporte par ailleurs un pergage 14 (voir

figure 2b) qui relie sa face arriere 121 et sa face frontale

120. Ce percage 14 permet Jle passage d'une pression de
fluide, au travers de la bague 12, entre le support fixe 4 et
la couronne tournante 3.

On voit sur la figure 2a que la tubulure 9a est raccordée
a une canule 15 qgul est solidaire du support 4. La canule 15
est montée coullssante dans le percage 14 de la bague 12 et
une étanchéité par au moins un Jjoilint torigque 16 est assurée
entre la canule 15 et la bague 12. Alnsi le déplacement de la
bague 12 par l'action du moyen de positionnement n'est pas
géné par la canule 15.

Comme on le voit sSur les  figures, et plus
particuliérement sur la figure 2c¢, la face frontale 120 de la
bague 12 comporte un sillon médian 17 circulaire dans lequel
débouche 1lé percage 14. Ainsi la pression de gaz guli est
condulte par la canule 15 au travers de la bague 12 s'établit
dans tout le sillon 17 qui forme une chambre dont
l'étanchéité est assurée par l'appul de la bague 12 contre 1la
couronne tournante 3.

On remargue sur les filigures <2Z2a et 2Z2b que la couronne
tournante 3 porte un percage 18 gqui communigque avec le sillon
17. Ce percage 18 recoit par ailleurs la tubulure 9b qui
conduit la pression de gaz vers le pneumatique 2a. Le percage
18 est positionné radialement en regard du sillon 17. Donc,
quelle que soit la position angulaire de la couronne 3 par
rapport au support 4, la pression de gaz provenant de la
canule 15 est conduite au percage 18 via le sillon 17.

On remarque sur les figures qgue 1'étanchéité est
complétée par différents joints:

-~ un premier jolnt pare-boue arriere 19 disposé entre
l]'écrou 4a du support 4 et la coquille 3b,

- un second joint pare-boue 20 entre la coquille avant 3a
et le support 4.

Par ailleurs 1l'étanchéité du coulissement de la bague 12

dans sa gorge 13 est assurée par des joints toriques 21 et 22

d'axe 10. Ces deux joints 21 et 22 permettent aussi de

bloquer la bague 12 en rotation dans sa gorge 13.
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Un joint externe 22 est dispose dans une gorge annulaire

23 d'axe 10 réalisée sur la surface cylindrique externe de la

bague 12. Un 3joint 1interne 21 est dispose dans une gorge

annulaire 24 d'axe 10 réalisée sur la surface cylindrique
interne de la bague 1Z.

Suilvant ce premier mode de réalisation de l'invention, le

moyen de positionnement est constitué par une pression de

-

fluide qui est appliquée contre la face arriere 121 de 1la

bague 12.
Cette pression est appligueée au travers d'un orifice 25

du support 4 (figure Z2a). L'orifice 25 débouche dans la gorge
annulaire 13 qui recoit la bague 12. Comme on le voit sur la
figure 2Z2a une autre canule 26 est logée dans l'orifice 25.
Comme représenté a la figure 1, la canule 26 recoit une
tubulure 27 qui est raccordee a l'unité de gonflage 7 au

travers d'un régulateur de pression 28 et d'un clapet anti-

retour 29. !

' Ainsi, lors du gonflage du pneumatique 2a, un niveau de
pression, qul est calibré par le régulateur 28 a une valeur
appropriee, est appliqué a la face arriere 121 de la bague

12. Le niveau de pression dépendra en particulier du diametre
de la bague 12. '
Cette

d'appul de la bague 12 contre la couronne 3, donc de limiter

calibrée permet de limiter la force

pression

aussl le couple résistant, les frottements et 1l'échauffement
de la bague 12.
Le clapet anti-retour 29 permet de maintenir ce niveau de

pression d'une facon pratiguement permanente (aux fuites

prés) entre le support 4 et la face arriére 121 de la bague

12. Les pertes de pression sont compensées a chaque nouveau

gonflage du pneumatique Z2a.

A titre de variante, 11 est possible de définir un

selon l'invention dans lequel 1les fuites de

pression entre le support 4 et la face arriere 121 de la

bague sont calibrées de fagon a assurer une balsse rapide de

la pression apres gonflage. On pourra pour cela ajouter un

orifice calibré 30 entre la gorge annulaire 13 et
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l'extérieur, par exemple placé en parallele avec le clapet

anti-retour 29 (voir figure 1).

L'avantage de «cette variante est que 1l'effort de
frottement de la bague 12 contre la couronne 3 diminue tres
vite apres le gonflage ailnsi que les frottements. Cette
variante permet donc de rédulre tres fortement 1l'usure.

Elle présente 1'inconvénient de demander davantage d'ailr
lors du gonflage pour compenser la fuite.

Les figures 3a et 3b montrent un deuxieme mode de
réalisation de 1l1'invention qul differe essentiellement du
précédent par la structure du moyen de positionnement.

On remargue ainsi a la figure 3a que le support 4 ne

comporte plus 1l'orifice 25 quil permettait d'appliquer une

pression de gaz sur la face arriere 121 de la bague 12.

Suivant ce mode de réalisation, la face arriere 121 de la
bague porte deux gorges circulaires 31 et 33 d'axe 10 qui
recoivent chacune un joint torique 32 ou 34. Les gorges 31,33
et les joints 32,34 sont dimensionnés par rapport a la gorge
13 de telle sorte que les Jjoints 32,34 soient comprimés
tandis que la face avant 120 de la bague est appligquée contre
la couronne 3. ‘

Les joints toriques 32,34 forment un moyen ressort gui
est interposé entre 1la face arriére 121 de la bague 12 et le
support 4.

On remarque aussi sur les figures 3a et 3b gu'il n'y a
plus de canule 15 introduite dans l'alésage 14 de la bague 12
mais que la tubulure 9a est raccordéé directement a un
alésage 35 du support 4, en arriere de la bague 12. La canule

n'est plus nécessaire car le moyen de positionnement 32, 34

n'utilise plus 1c1i la pression des gaz.

Lorsqu'une pression de gaz est appliquée par la tubulure
9a pour réalliser un gonflage, cette pression s'exerce d'une
part au niveau d'une surface annulaire 36 de la face arriére
121 (entre 1les deux joints 32 et 34) et d'autre part au
niveau du fond du sillon médian 17. Pour assurer 1'étanchéité

on dimensionnera la bague 12 de telle sorte que la surface

annulaire arriere 36 ait sensiblement la méme aire que le

fond du sillon 17 porté par la face frontale 120. Ainsi les
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pressions s'éqgquilibrent et la bague 12 est appliquée contre
la couronne 3 par un effort qui résulte du seul moyen de
positionnement 32, 34. '

Par conception 11 est donc possible de calilbrer l'effort
de frottement de la bague 12 contre la couronne 3, donc le
niveau d'étanchéité assuré (ailnsi que le frottement subi).

En fonction des contraintes opérationnelles (diametre des
roues, pressions de gonflages..), 11 est possible de définir
un dispositif selon l'invention dans lequel le moyen ressort
est de structure différente.

Ainsl a titre d'exemple la figure 4 montre un dispositif

dans leguel ce moyen ressort est constitué par au moins une

rondelle ressort métallique compressible 37 qul est
interposée entre la face arriere 121 de la bague 12 et le

fond de la gorge 13 du support 4.

La encore on définira la bague 12 de telle sorte que la
pression gqul s'exerce au niveau de la surface annulaire de la
face arriére 121 équilibre la pression qui s'exerce au niveau
du fond du sillon 17. Pour cela la forme de la bague 12 et
celle de sa gorge 13 sont modifiées (tout en conservant a 1la
bague son axe de symétrie 10). La bague comporte alors une
partie arrieére 12R annulaire d'axe 10 ayant une épaisseur
inférieure a <celle d'une partie avant 12F, également
annulaire et d'axe 10. La partie avant 12F porte la face
frontale 120 et la partie arriére‘ 12R porte la face arriere
121 sur laquelle appuie 1le moyen ressort 37. La surface
arriere S, (surface de la face arriere 121) a une aire égale

a celle de la surface $; du fond du sillon médian 17.

L& encore des joints toriques 21 et 22 permettent a la
fois d'assurer une étanchéité entre la bague 12 et la gorge

13 et aussi de blogquer la bague 12 en rotation dans sa gorge
13.

Ces joints 21 et 22 sont portés par la partie arriere 12R
de la bague 1Z.

La figure 5 montre de facon partielle un autre mode de
réalisation de 1l'invention dans lequel le dispositif
d'étanchéité met en cuvre deux bagues 12a et 12b, coaxiales

et ayant chacune pour axe de symétrie l'axe 10 de rotation de
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la roue. Pour la simplification du tracé la vue se limite ici
(ainsi1i que pour les figures 6 et 7) a une demli vue en coupe.
On a cependant fait figurer l'axe 10 pour rappeler 1la
symétrie de toutes les pieces annulaires.

Chaque bague 12Z2a ou 12b comporte sur chacune de ses
surfaces cylindriques interne et externe une gorge annulaire
d'axe 10 recevant un joint torique. Ces joints permettent de
bloguer la bague en rotation dans sa gorge 13a ou 13b.

La bague 12a porte ainsi un joint torique 2la sur sa

surface cylindrique 1interne et un 7joint torique 22a sur sa

surface cylindrigque externe.

La bague 12b porte un joint torigque 21b sur sa surface
cylindrigque 1interne et un 7Jjoint torique 22b sur sa surface
cylindrique externe. Tous les jolnts toriques on pour axe
1'axe 10.

Chaque bague 12Z2a, 12b est réalisée en un matériau
organique' a faible coefficient de friction, tel que le
polytétratfluoréthylene, matériau quli est chargé de graphite.

Chaque bague 12a, 12b peut se translater dans sa gorge
‘13a ocu 13b parallelement a l'axe de symétrie 10 (qui est
l'axe de la roue). Elle est appliguée contre la surface

d'appul de la couronne 3 par un moyen de positionnement gqui

exerce un effort de poussée sur une face arriere 121la ou 121Db
de la bague 12a ou 12b.

Sulvant le mode de réalisation qul est représenté a 1la
figure 5, ce moyen de positionnement est conétitué.'pour
chaque bague par un joint torigue unique 32a ou 32b (d'axe
10) qui se loge dans une gorge aménagée au niveau de la face

arriere 121la ou 121b de chaque bague. La bague 12a porte

ainsi le joint 32a et la bague 12b le joint 32b.

Un seul joint est nécessaire sur chaque bague puisqu'il
n'y a plus 1c1 de pression de gaz qul s'exerce au niveau des
faces arrieres 12la et 121b des bagues.

Ces jolnts jouent le rdle de moyens ressorts qui assurent
l'application de chagque bague 12a ou 12b contre la couronne 3

avec un effort calibré.
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Avec ce mode de réalisation de l'invention, 1les bagues
12a et 12b ne portent pas de percage pour le passage du
fluide de gonflage. '

La tubulure 9a d'amenée de 1l'air est raccordée a
l'alésage 35 gui traverse le support 4 et débouche dans une
chambre 38 annulaire gul est délimitée radialement par 1les
bagues 12a et 1Z2Db.

Le percage 18 de la couronne tournante 3 communigue avec

la chambre annulaire 38. Le percage 18 recoit par ailleurs la

tubulure 9b qgui conduit la pression de gaz vers le
pneumatique Z2a. Le percage 18 est positionné radialement en

regard de la chambre annulaire 38. Donc, quelle que soit 1la

position angulalire de la couronne 3 par rapport au support 4,
la pression de gaz provenant de la tubulure 9a est conduite
au percage 18 via la chambre annulaire 38.

Ce mode de réalisation de l'invention permet d'assurer
une pression d'appul des bagues 1Z2a, 12b qui est i1ndépendante
de la pression ou de la dépression d'utilisation. Il est
cependant moins compact que les modes précédemment décrits.

La figure 6 montre une variante de ce mode de réalisation
a deux bagues 12a, 12b, variante dans laquelle le moyen
ressort assurant le positionnement de chagque bague 12a, 12b
est constitué par une rondelle ressort métallique
compressible 37a ou 37b (d'axe 10) quil est 1interposée entre
la face arrierxre 121a ou 121b de chaque bague et le fond de sa
gorge 1l3a ou 13b du support 4.

La figure 7 montre un autre mode de réalisation a deux
bagues 12a, 12b dans lequel le moyen de positionnement de
chaque bague 12a, 12b est constitué par une pression de

fluide qui est appliguée contre la face arriére de chague

bague au travers d'un orifice 25a ou 25b du support 4. Les
orifices 25a et 25b sont raccordés en paralléle a la méme
tubulure 27 qui est elle-méme raccordée a 1'unité de gonflage
7 au travers d'un régulateur de pression 28 et d'un clapet
anti-retour 29.

Le mode de fonctionnement est analogue a celui qui a été

décrit précédemment en référence aux figures 2a et 2b : lors

du gonflage du pneumatique Za, un niveau de pression calibré
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par le régulateur 28 est appliqué a la face arriére de chaque
bague 1Za et 12Db.

Le clapet anti-retour 29 permet de malntenlir ce niveau de
pression d'une fac¢con pratiquement permanente (aux fuites
pres) entre 1le support 4 et les faces arrieres de chague
bague 1l2Za, 12b. Les pertes de pression sont compensées a
chagque nouveau gonflage du pneumatique Za.

.La encore on pourra ajouter un orifice calibré 30 (voir

figure 1) entre les gorges annulaires 134, 13b et

l'exterieur, par exemple placé en parallele avec le clapet

anti-retour 29.

Les figures ©8a et 8b montrent un autre mode de
réalisation d'une bague 12 d'axe 10. Sur cette figure les
deux parties coupées de la bague 12 ont été rapprochées 1'une
de l1l'autre pour réaliser uhe figure plus compacte.

Cette bague differe des précédentes en ce qu'elle est

réalisée en deux parties. Elle comporte ainsi un corps 39
métallique (réalisé par exemple en aluminium) sur lequel est
fixé un grain 40 réalisé en un matériau organique a faible
coefficient de friction, par exemple en polytétra-

fluoréthyléne (éventuellement chargé en graphite). Le grain

40 est fixé au corps 39 par des vis 41 régulierement
réparties angulailrement (11 y a 1cil huit vis - voir la figure
8b). Comme on le voit sur les figures, le corps 39 porte les
gorges annulaires 23 et 24 qgqui rec¢oivent chacune un' joint
d'étanchéité torique 21 ou 22. La bague 12 comporte ici un
percage 14 qui relie sa face arriere 121 et sa face frontale
120. Le percage 14 est en partie réalisé sur le corps 39 et
en partie sur le grain 40. Le percage 14 débouche au niveau
de la face frontale 120 dans un sillon médian circulaire 17
qul est porté par le grain 40.

Un tel mode de réalisation permet de dissocier les

caractéristiques de frottement de 1la bague 12 qui sont

assurées par le seul grain 40 de <celles de résistance
mécanique et de rigidité de la bague 12 coulissante qui sont
assurées par le corps 39. Cec1i est particuliérement
intéressant pour les bagues d'étanchéité de diamétres

importants ou a usage intensif.
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Tl est bien entendu possible de réaliser en deux parties
les bagues décrites précédemment en référence aux figures 3a
a 7 et quli sont dépourvues de percage 14 ou qui portent des
moyens ressort arriere (32,34,37) assurant leur
positionnement.

| On a décrit l1l'invention dans le cadre d'une application a
un systeme de gonflage de pneumatiques. Il est bien entendu
possible de mettre en cuvre l'invention pour d'autres
applications nécessitant un joint d'étanchéité tournant et en
particulier pour des applications mettant en cuvre d'aﬁtres
fluides que l'air comprime, par exemple : l'eau, les huiles
ou les hydrocarbures. Les matériaux des joilnts et de la bague

seront alors choislis de facon a ne pas étre deéegradées par le
fluide.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'étanchéité tournant (5) pour un passage

de fluide, en particulilier pour un systeme de gonflage de
roues de véhicules, dispositif comprenant au moins un joint
(L2) quil est 1interposé entre un support fixe (4) et une
couronne (3) montée tournante par rapport au support (4), le
joint étant constitué par une bague (12, 12a, 12b) qui est
montée coullissante dans une gorge (13, 13a, 13b) du support
fixe (4) et qui comporte une face frontale (120) destinée a
venlr en contact avec une surface d'appui de la couronne

tournante (3), la bague (12, 12a, 12b) pouvant étre appliquée

contre la surface d'appul par un moyen de positionnement (32,
34) exercant un effort de poussée sur une face arriére (121)
de la bague, dispositif caractérisé en ce que la bague (12,
12a, 12b) comporte sur chacune de ses surfaces cylindriques
1nternes et externe au moins une gorge annulaire destinée a
recevoir un joint torique (21, 22, 2la, 22a, 21b, 22b).

2. Dispositif = d'étanchéiteé tournant selon la

revendication 1, caractérisé en ce que la bague comporte au

moins un percage (14) reliant sa face arriére (121) et sa

face frontale (120) et permettant le passage d'une pression
de fluide, au travers de la bague (1l2), entre le support fixe
(4) et la couronne tournante (3).

3. Dispositif d'étanchéité tournant selon la
revendication 2, caractérisé en ce que la face frontale (120)
comporte un sillon médian circulaire (17) dans lequel
débouche le percage (14).

P

4. Dispositif d'étanchéité tournant selon une des

revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le moyen de

positionnement est constitué par un moyen ressort (32,34,37)

qul est interpose entre la face arriere (121) de la bague et
le support (4).
5. Dispositif d'étanchéité tournant selon la

revendication 4, caractérisé en ce que le moyen ressort est

constitué par au moins une rondelle ressort (37, 37a, 37b).
6. Dispositif d'étanchéité tournant selon la
revendication 4, caractérisé en ce que le moyen ressort est

constitué par au moins un joint torique (32, 34, 32a, 34a,
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32b, 34b) loge dans une gorge circulaire aménagée sur la face
arriere (121) de la bague.

7. Dispositif d'étanchéité tournant selon une des
revendications 2 ou 3, caractérisé en ce que le moyen de
positionnement est constitué par une pression de fluide gui

est appliquée contre la face arriere (121) de 1la bague au

travers d'un orifice du support (25, 25a, 25b).

8. Dispositif d'étanchéité tournant selon la
revendication 7, caractérisé en ce que la pression de fluide
peut étre appliquée au travers d'un clapet anti-retour (29)

et d'un régulateur de pression (28), un niveau de pression

‘pouvant ainsi étre maintenu entre le support (4) et la face

arriere (121) de la bague.

9. Dispositaf d'étanchéité tournant selon la
revendication 8, caractérisé en ce qu'il comporte un orifice
de fuite calibré (30) reliant la gorge annulaire (13, 13a,
13b) et 1l'extérieur.

10. Bague d'étanchéite (12, 12a, 12b) destinée a étre

mise en ccuvre dans un dispositif d'étanchéité tournant selon
une des revendications 1 a 9, bague comportant une face

frontale (120) destinée a wvenir en contact avec une surface

d'appul tournante et une face arriere (121) qui est destinée
a recevoir un effort de poussée fourni par un moyen de
positionnement, bague caractérisée en ce qu'elle comporte sur
chacune de ses surfaces cylindrigues interne et externe au
molns une dJgorge annulaire (23, 24) destinée & recevoir un
joint torique (21, 22).

11. Bague d'étanchéité selon la revendication 10,
caractérisée en ce qu'elle comporte au moins un percage (14)
reliant sa face arrieére (121) et sa face frontale (120), le
percage (14) débouchant au niveau de la face frontale (120)
dans un sillon median circulaire (17).

12. Bague d'étancheité selon la revendication 11,
caractérisée en ce qu'elle comporte une partie arriére
annulaire (12R) plus mince qu'une partie avant annulaire
(12F), l'aire (Sy) de la face arriere (121) étant égale a
celle (S;) du fond du sillon médian (17) porté par la face
frontale (120).
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13. Bague d'étanchéité selon une des revendications 10 a
12, caractérisée en ce qu'elle est réalisée en un matériau
organique a faible <coefficient de friction, tel que 1le
polytétrafluoréthylene, matériau qui est chargé de graphite.

14. Bague d'étanchéité selon une des revendicatiohs 10 a
12, caractérisée -en ce qgqu'elle est compofte un Ccorps
métallique sur lequel' est fixé un grain en un matériau

organique a faible coefficient de friction.
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