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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do podlpro-
duktow z chwytem walcowym, stosowany w cza-
sie nagrzewania czeSci dlugosci poifabrykatow w
induktorze przed walcowaniem, zwlaszcza w Wal-
carkach segmentowych.

W dotychczasowych rozwigzaniach stosuje sie tu-
lejki centrujgce indywidualnie dla kazdej s$rednicy
walcowanego produktu, przy czym w tulejkach
tych umieszcza sie mechanizm chwytakowy w po-
staci kulki lub rolki, albo specjalnie ukisztaltowane-
go kamienia, dociskanych sprezyng. Zadaniem te-
go mechanizmu jest centrowanie péiproduktu w in-
duktorze i w osi walcarki w czasie nagrzewania
i przepuszczenie tego polproduktu po mnagrzaniu
przy odpowiednio powiekszonej Srednicy zewnetrz-
nej w czasie podawania go miedzy walce. Mecha-
nizm ten z uwagi na trudne warunki pracy ulega
uszkiodzeniu i nie gwarantuje wlasciwego ustawie-
nia pélproduktu w osi walcowania i dobrego jego
podania miedzy walce, co jest przyczyna przesto-
jow automatéw do walcowania.

Znane jest réwniez rozwigzanie uchwytu w po-
staci pryzm, ktérych wadsg jest konieczno$é kazdo-
razowego regulowania przy zmianie S$rednicy wal-
cowanego wyrobu. Pochlania to wiele czasu i
zmniejsza wydajnosé walcarki.

Inne znane rozwiazania uchwytéw stosowanych
w obrabiarkach np. tréjwaleczkowy uchwyt samo-
zaciskajacy lub inny uchwyt z koélkiem zaciska-
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jacym nie nadaja sie do uzycia ich do tego celu,
gdyz ich zadaniem jest przede wszystkim doklad-

. ne scentrowanie produktu w osi obrabiarki i prze-

niesienie odpowiedniego momentu obrotowego po-
trzebnego do jego obrobki. Uchwyty te nie sg na
0g0! narazone na dzialanie podwyzszonych tempe-
ratur i z tego powodu w ich konstrukeji czynnik
ten nie jest w ogéle brany pod uwage.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych wad
przez skonstruowanie uchwytu prostego w budo-
wie, samoczynnie nastawiajgcego sie na dowolng
srednice walcowanego wyrobu w calym zakresie
pracy danej walcarki, gwarantujgcego jednoczes$nie
centryczne ustawienie potproduktu w induktorze,
a takze w osi walcarki, tak w czasie nagrzewania
jak i podawania go miedzy walce.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
uchwytu, ktory sklada sie z trzech obrotowych
szczek osadzonych w jednym Kkorpusie i ustalonych
jednym wspdlnym pierScieniem, znajdujacym sie
pod dzialaniem sprezyny, ktdérej sila powoduje jego
obrét, a tym samym obroty wszystkich trzech
szczek, dzieki czemu obciskaja si¢ one na produk-
cie, o ile ten znajduje sie w uchwycie.

Korzyscig zastosowania rozwigzania wedlug wy-
nalazku jest gwarancja pewnego i centrycznego
uchwycenia polproduktu w induk'torze w czasie
grzania oraz osiowe jego podanie do walcowania,
przez co zwiekisza sie dokladnosé wyrobdw i
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zmniejsza liczba brakéw na skutek nieprostolinio-
wego walcowania. Nie potrzeba takze wymieniaé
ani tez regulowaé uchwytu przy przejSciu w czasie
walcowania z jednej Srednicy na drugg w calym
zakresie walcowania, dzieki czemu zmnie€jsza sie
czas przezbrajania walcarki.

Zagwarantowane jest rowniez takie mocowanie

pélwyrobu, ktére zabezpiecza go przed weiggnie-
ciem-; w{indukter na skutek dzialania pola elektro-
e‘;'magr}et.}g " g’gogsitére jest stosgnlkowo silne i ktore
przy niewlasciwym uchwyceniu powodowalo wy-
suniecie . sig..gadlproduktu z uchwytu, w wyniku
czego powstawaly spiecia uszkadzajgce induktor i
powodujace przestoje walcarek.
s Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uchwyt w przekroju poprzecznym, fig.
2 — ten sam uchwyt w przekroju wzdluznym, a
fig. 3 — uchwyt w innym przekroju poprzecznym
przedstawiajacym zamocowanie i dzialanie spre-
zyny zamykajgcej szczeki.

Potprodukt 1 trzymany jest za pomocg trzech
soczek obrotowych 2 wykonanych w postaci pro-
stych walcéw, posiadajgcych od strony roboczej
wybrania, a od przeciwnej kolki 3 ktére wchodza
w wybrania pierécienia obrotowego 4, znajdujacego
sie pod dzialaniem napietej sprezyny 5. Obrét pier-
§cienia obrotowego 4 ogranicza wielkoS¢ wyciecia 6
w korpusie 7 uchwytu. Korpus 7 uchwytu, w kto6-
rym mieszczg sie szczeki ebrotowe 2, sprezyna 5
oraz pierscien obrotowy 4, zamkniety jest od tylu
pokrywa 8 i osadzony w uchwycie 9, posiadajagcym
doprowadzone chlodzenie powietrzne kanalem 10
i wodne otworami 11.

Pierwszy polprodukt 1, ktéry podawany jest w
uchwyt naciska na plaszczyzny skosne usytuowane

10

15

20

25

30

35

4
na czolach szczek obrotowych 2 i powoduje ich
obrot wokol swoich osi o kgt wystarczajacy dla
powstania otworu o Srednicy wewnetrznej réwnej
Srednicy zewnetrznej pélprodukitu 1. W otwér ten
wsuniety zostaje poiprodukt 1, a szczeki obrotowe
2 zaciskaja go z sila, ktéorej wielkos¢é okreSla spre-
zyna 5, dzialajaca na nie poprzez pierScien obroto-
wy 4 i kolki 3, przy czym wzajemne powigzanie
tych elementéw gwarantuje réwny docisk wszyst-
kich trzech szczek obrotowych 2 do powierzchni '
zewnetrznej polproduktu 1.

W przypadku gdy w uchwycie znajduje sie juz
poélprodukt 1, wprowadzenie nastepnego powoduje
wypchniecie poprzedniego pélprodukitu 1, a szcze-
ki obrotowe 2 obracajg sie tylko o niewielki kat
okreslony zwiekszeniem sie Srednicy zewnetrznej
potproduktu 1 na skutek ich podgrzania, po czym
wracajg do poltozenia poprzedniego odpowiadajgce-
go Srednicy zewnetrznej poélproduktu 1 w stanie
zimnym. Doprowadzone kanalem 10 sprezZone po-
wietrze poprzez otwory w korpusie 7 uchwytu
chlodza szczeki obrotowe 2 i sprezyne 5 zabezpie-
czajagc ja przed nadmiernym nagrzaniem. Efekt
chlodzenia zwiekiszony jest dodatkowo wobiegiem
wody, ktéra oplywa korpus 7 kanalami 11, znajdu-
jgcymi sie w oprawie 9 uchwytu.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do pélproduktéow z chwytem walcowym,
stosowany w czasie nagrzewania czesSci dlugosci
potfabrykatéw w induktorze przed walcowaniem,
zwlaszcza w walcarkach segmentowych, znamienny
tym, ze w korpusie (1) uchwytu osadzone sa gwiaz-
dziscie trzy szczeki obrotowe (2) ustalone syme-
trycznie wzgledem osi $rodkowej pierscieniem (4)
za pomocg sprezyny (5).
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