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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kompozycja na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowa-
niowy do zywnosci, sposob jej wytwarzania, papier opakowaniowy do zywnosci oraz sposéb jego po-
wlekania kompozycjg na powtoke barierowa.

Z opisu zgtoszeniowego wynalazku PL 330799 A1 znany jest wielowarstwowy materiat do opa-
kowan majgcy zastosowanie, zwtaszcza dla celéw spozywczych. Ten znany materiat sktada sie z war-
stwy folii polipropylenowej, potgczonej z warstwg folii aluminiowej i warstwg papieru, ktéry moze byé
nasgczony parafing. Poszczegdlne warstwy sg potgczone ze sobg warstwg substancji fgczacej. Od-
miana tego znanego materiatu sktada sie natomiast z warstwy polipropylenu, ktéra moze by¢ metalizo-
wana, potgczona z warstwg papieru, ktéry moze by¢ nasgczony parafing, a warstwy potgczone sg ze
sobg substancija tgczgca.

Z opisu patentowego PL 220549 B1 znana jest kompozycja do powlekania celulozowego mate-
rialu opakowaniowego, sposéb otrzymywania kompozycji do powlekania celulozowego materiatu opa-
kowaniowego, termoizolacyjny materiat opakowaniowy, zwtaszcza do produktéw spozywczych oraz
sposbdb otrzymywania termoizolacyjnego materiatu opakowaniowego, zwtaszcza do produktéw spozyw-
czych. Ta znana kompozycja do powlekania celulozowego materiatu opakowaniowego zawierajgca ma-
teriaty biodegradowalne takie jak skrobia, gliceryna jest mieszaning dwukomponentowg. Pierwszy kom-
ponent stanowi mieszanina skrobi, zelatyny i gliceryny lub mieszaniny zelatyny i sorbitolu, za$ drugi
komponent stanowi mieszanina komponentéw biatkowych, poroforéw i ewentualnie skrobi, przy czym
ilos¢ poszczegblinych sktadnikdw w komponentach jest taka, aby po rozpuszczeniu w wodzie obydwu
komponentéw otrzymaé kompozycje o stezeniu skrobi w zakresie 10-17% wagowych, zelatyny w za-
kresie 10-12% wagowych, gliceryny lub mieszaniny gliceryny i sorbitolu w zakresie 5-11% wagowych,
komponentéw biatkowych w zakresie 5-10% wagowych poroforéw w zakresie 3-5,5%. Znany z opisu
patentowego sposob otrzymywania tej znanej kompozyciji polega na mieszaniu materiatéw biodegrado-
walnych takich jak skrobia, gliceryna i poddawaniu ich obrébce termicznej. Zelatyna, gliceryna lub mie-
szanina gliceryny i sorbitolu sg dyspergowane w wodzie poprzez zastosowanie mieszadfa mechanicz-
nego, po czym mieszanina podgrzewana jest do temperatury w zakresie 50—-100°C do uzyskania jed-
norodnej konsystencji. Nastepnie mieszanina schfadzana jest do temperatury w zakresie od 35 do 40°C
przy ciggtym mieszaniu, a nastepnie dodawane sg komponenty biatkowe i porofory.

Z opisu zgtoszeniowego wynalazku PL 391044 A1 znana jest powtoka biodegradowalna, zwfasz-
cza do wyrobdw papierniczych i opakowan spozywczych, ktéra zawiera przynajmniej 20-80% wago-
wych wody, 80-20% wagowych czesci statych po odparowaniu wody, 50-99% wagowych modyfikowa-
nego kopolimeru octanowo-akrylowego, 0-6% wagowych $rodkdéw powierzchniowoczynnych, 0-6%
wagowych koloidéw ochronnych, 0-10% wagowych napetniaczy nieorganicznych i pigmentéw.

Z opisu zgtoszeniowego wynalazku PL 421479 A1 znany jest materiat na opakowanie biodegra-
dowalne, ktéry ma forme ciggtego pasma, ktére stanowi papier z co najmniej jednej strony powleczony
biodegradowalnym polimerem, przy czym z co najmniej jednej strony zawiera warstwe nadruku z bio-
degradowalnej farby wodnej, ktorej drukowalnym substratem jest skrobia.

Z opisu zgtoszeniowego CN 108797213 A znany jest papier opakowaniowy, ktéry wytwarzany
jest przez zmieszanie 100 czesci surowej pulpy, 7-10 czesci roslinnej zelatyny, 10-12 czesci zywicy
mocznikowej, 10-12 czesSci skrobi kukurydzianej, 0,01-0,05 czesSci wodorotlenku sodu, 7-10 czesci
polialkoholu winylowego, 7-8 czesci chlorku amonu i 10-15 czeSci metylowanej zywicy metylomelami-
nowej. Ten znany papier opakowaniowy ma wysokg odporno$¢ na wilgog.

Z opisu zgtoszeniowego wynalazku CN 107476134 A znany jest papier opakowaniowy zawiera-
jacy powtoke, ktéra zawiera materiat do powlekania powierzchni, Srodkowy materiat powtokowy i doiny
materiat powtokowy. Materiat powtoki gérnej zawiera 8—10 czeSci wagowych nanomagnezji i 60-80 cze-
$ci wagowych nanoemulsiji styrenowo-akrylowej. Srodkowy materiat powtokowy zawiera 8-10 czesci
wagowych tuski ryzowej, 0,5-0,9 czesci wagowych kazeiny oraz 60-80 czesci wagowych wodnej emul-
sji poliuretanowej. Dolny materiat powtokowy zawiera 30—40 czeSci wagowych zzelowanej zawiesiny
skrobi, 10-15 czesci wagowych roztworu alkoholu poliwinylowego oraz 20-30 czeSci wagowych
zwigzku ciezkiego weglanu wapnia. Ten znany papier opakowaniowy posiada wzglednie wysokg wy-
trzymatos$¢.

W opisie zgtoszeniowym wynalazku CN 105696403 A zostat ujawniony sposéb wytwarzania pa-
pieru opakowaniowego skrobiowego, przeznaczonego do przechowywania zywnosci Swiezej. Ten
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znany papier opakowaniowy jest wytwarzany ze skrobi kukurydzianej poprzez jej zelowanie, przepro-
wadzanie obrébki ultradzwiekowej, dodawanie oleju roslinnego zawierajgcego butylohydrochinon, roz-
twarzanie, wytwarzanie papieru oraz suszenie. Otrzymany papier opakowaniowy ma dziatanie antysep-
tyczne i antybakteryjne oraz ma silne wiasciwosci przeciwutleniajgce, dzieki czemu zywno$¢ moze byé
stosunkowo fatwo przechowywana i transportowana, za$ sam papier opakowaniowy ma duzg stabilno$é
termiczng i jest stosunkowo bezpieczny.

Celem wynalazku byto opracowanie kompozycji na powtoke barierowg na papier majgcy kontakt
z zywnoscig, ktéra bedzie wytworzona w warunkach przemystowych z naturalnych, biodegradowalnych
i kompostowalnych komponentéw, a takze papieru opakowaniowego do zywnosci oraz sposobu powle-
kania papieru.

Kompozycja na powioke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do zywnosci, wedtug
wynalazku charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia,
15,7% wag. lateksu, 12,2% wag. skrobi, 3,6% wag. y-cyklodekstry, 2% wag. glicerolu oraz 2% wag.
wody.

Korzystnie skrobia jest skrobig kukurydziang albo ziemniaczang, przy czym skrobia jest modyfi-
kowana termicznie.

Sposéb wytwarzania kompozycji na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do
zywnosci, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w urzgdzeniu zaopatrzonym w mieszadto
umieszcza sie 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia i dodaje sie 15,7% wag. lateksu,
a nastepnie przy cigglym mieszaniu z predkoscig co najwyzej 40 obrotéw/minute mieszanine pod-
grzewa sie do temperatury 95°C przy ciSnieniu atmosferycznym uzyskujgc roztwér, ktoéry chiodzi sie do
temperatury 90°C i przy ciggtym mieszaniu dodaje sie 12,2% wag. skrobi i podczas kleikowania skrobi
utrzymuje sie mieszanie do czasu utworzenia roztworu koloidalnego, za$ kolejno po czasie co najmniej
5 minut po utworzeniu roztworu koloidalnego, kontynuujac mieszanie dodaje sie 3,6% wag. y-Ccy-
klodekstryny, a nastepnie 2,0% wag. glicerolu i 2,0% wag. wody, a nastepnie po uptywie co najmniej
120 minut mieszanine schtadza sie do temperatury powlekania papieru.

Korzystnie jako urzgdzenie zaopatrzone w mieszadto stosuje sie mieszalnik z grzewczym pfasz-
czem olejowym, za$ podczas podgrzewania mieszaniny do 95°C stosuje sie predko$¢ mieszania 40 ob-
rotéw/minute, a jako skrobie stosuje sie skrobie modyfikowang termicznie, przy czym jako skrobie sto-
suje sie skrobie kukurydziang albo skrobie ziemniaczang, za$ uzyskang mieszanine schtadza sie do
temperatury 50°C.

Papier opakowaniowy do zywnosci co najmniej dwuwarstwowy, zawierajacy warstwe papierowa,
wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze na warstwie papierowej jest warstwa powtoki barierowej,
ktéra utworzona jest z wysuszonej kompozyciji na powtoke barierowg, ztozonej przed wysuszeniem
2 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia, 15,7% wag. lateksu, 12,2% wag. skrobi, 3,6%
wag. y-cyklodekstry, 2% wag. glicerolu oraz 2% wag. wody.

Korzystnie warstwa papierowa jest papierem z recyklingu albo tekturg, za$ ten papier zawiera
warstwe hydrofobowg, przy czym warstwa hydrofobowa jest na bazie woskéw naturalnych albo na bazie
dyspersji akrylowych albo na bazie dyspers;ji polietylenowych.

Sposbb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosci kompozycjg na powtoke barierowa,
wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze kompozycje na powtoke barierowg podaje sie na maszyne
powlekajgcg wyposazong w grzany mieszalnik oraz podgrzewane watki powlekajgce, nastepnie wat-
kami powlekajgcymi nanosi sie kompozycje na powtoke barierowg na papier, po czym powleczony pa-
pier umieszcza sie w tunelu suszgcym i suszy sie.

Korzystnie jako watki powlekajgce stosuje sie walki rotograwiurowe, zas kompozycje na powioke
barierowg na maszyne powlekajgca podaje sie poprzez pompe pneumatyczng membranowg, przy czym
kompozycje na powtoke barierowg na papier nanosi sie w temperaturze 50°C, a ponadto kompozycje
na powtoke barierowg nanosi sie¢ na powierzchnie papieru o wielkosci 1 m? w iloci co najmniegj
10 g kompozycji na powtoke barierowg w przeliczeniu na jej mase sucha.

Dalsze korzy$ci uzyskuje sie, jezeli papier w tunelu suszacym suszy sie w temperaturze co naj-
mniej 100°C, przy czym papier w tunelu suszacym suszy sie w temperaturze co najwyzej 120°C, a po-
nadto papier w tunelu suszgcym suszy sie przez co najmniej 5 sekund.

Kolejne korzysSci uzyskiwane sg, jesli po wysuszeniu na utworzong na papierze powtoke barie-
rowg nanosi sie substancje hydrofobowg, korzystnie jako substancje hydrofobowg stosuje sie substan-
cje na bazie woskow naturalnych albo na bazie dyspersji akrylowych albo na bazie dyspers;ji polietyle-
nowych, przy czym substancje hydrofobowg na powtoke barierowg nanosi sie na powierzchnie papieru
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o wielkosci 1 m? w ilosci co najmniej 4,5 g substanciji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase,
korzystnie w iloci co najwyzej 5 g substancji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase.

Powtoka z kompozycji na powtoke barierowg wedtug wynalazku jest uzyskana z naturalnych,
biodegradowalnych i kompostowalnych komponentéw. Moze zosta¢ ona natozona na papier z recy-
klingu, na ktérym tworzy bariere dla szkodliwych substancji znajdujgcych sie w tym papierze. W wyniku
zastosowania warstwy z kompozycji na powtoke barierowg uzyskuje sie spadek migracji olejow mine-
ralnych oraz Bisfenolu A z papieru do zywnoSci. Dzieki jej natozeniu papier moze by¢ stosowany do
pakowania zywnosci, a ponadto powtoka pozwala wyeliminowac folie, ktéra obecnie jest stosowana
w potgczeniu z papierem. Sposob wytwarzania kompozycji na powioke barierowg pozwala na jej wy-
tworzenie w warunkach przemystowych. Temperatura powlekania papieru opakowaniowego kompozy-
Cja na powtoke barierowg wynoszgca 50°C jest korzystana poniewaz kompozycja o temperaturze 23°C
ma zbyt duzg lepko$¢, co uniemozliwia natozenie jej na papier, za$ po obnizeniu lepkosci przez roz-
cienczenie wodg w stosowanych dotychczas znanych sposobach, spada zawarto$¢ masy suchej w roz-
tworze naktadanym na papier, a zwieksza sie ilos¢ wody, ktorg trzeba odparowaé co wymaga zmniej-
szenia predkosci powlekania albo zwiekszenia temperatury w tunelu suszgacym. Dzieki zastosowaniu
specjalnej pompy pneumatycznej membranowej podawanie kompozycji na maszyne powlekajgcg od-
bywa sie w obiegu zamknietym, a dzieki wykorzystaniu grzanego mieszalnika oraz podgrzewanych wat-
kow powlekajgcych mozliwe jest utrzymanie statej temperatury naktadanej kompozycji. Po wysusze-
niu, w celu nadania lepszych wiasciwosci hydrofobowych papieru, powleka sie go preparatem hydrofo-
bowym.

Kompozycja na powioke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do zywnosci, wedtug
wynalazku w pierwszym przyktadzie wykonania sktada sie z 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny we-
glanu wapnia, 15,7% wag. lateksu, 12,2% wag. skrobi kukurydzianej, 3,6% wag. y-cyklodekstry, 2%
wag. glicerolu oraz 2% wag. wody.

Kompozycja na powioke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do zywnosci, wedtug
wynalazku w drugim przyktadzie wykonania, taka jak w przyktadzie pierwszym, z tym, ze skrobia jest
skrobig ziemniaczang.

Kompozycja na powioke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do zywnosci, wedtug
wynalazku w trzecim przykfadzie wykonania, taka jak w przyktadzie pierwszym, z tym, ze skrobia jest
skrobig modyfikowang termicznie.

Sposbb wytwarzania kompozyciji na powioke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do
zywnosci wedtug wynalazku w pierwszym przyktadzie wykonania prowadzi sie tak, ze w urzgdzeniu
zaopatrzonym w mieszadto umieszcza sie 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia oraz
dodaje sie do niego 15,7% wag. lateksu. Mieszanine podgrzewa sie do temperatury 95°C przy cisnieniu
atmosferycznym oraz przy jednoczesnym jej mieszaniu z predkoscig 40 obrotéw/minute. Wyzsza pred-
ko$é mieszania powoduje osadzanie sie mieszaniny na Scianach mieszalnika i jej przypalenie. Otrzy-
many roztwor chtodzi sie, przy statym mieszaniu, do temperatury 90°C. Nastepnie dodaje sie 12,2%
wag. skrobi kukurydzianej i utrzymuje sie mieszanie podczas jej kleikowania. Po 30 minutach po utwo-
rzeniu roztworu koloidalnego dodaje sie 3,6% wag. y-cyklodekstryny, a nastepnie dodaje sie mieszanine
2% wag. wody z 2% wag. glicerolu i kontynuuje sie mieszanie. Po 120 minutach mieszania rozpoczyna
sie schtadzanie kompozyciji do momentu osiggniecia przez nig temperatury 50°C, w ktérej jest ona go-
towa do powlekania papieru.

Sposéb wytwarzania kompozycji na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do
zywnosci wedtug wynalazku w drugim przyktadzie wykonania taki jak w przykfadzie pierwszy, z tym, ze
stosuje sie skrobie ziemniaczana, a y-cyklodekstryny dodaje sie po 15 minutach od utworzenia roztworu
koloidalnego.

Sposéb wytwarzania kompozycji na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do
zywnosci wedtug wynalazku w trzecim przyktadzie wykonania taki jak w przykfadzie pierwszym, z tym,
ze do przygotowania kompozycji stosuje sie mieszalnik z grzewczym ptaszczem olejowym, a skrobie
stosuje sie modyfikowang termicznie.

Papier opakowaniowy do zywnoséci wedtug wynalazku w pierwszym przyktadzie wykonania jest
dwuwarstwowy, przy czym pierwszg warstwe stanowi papier, na ktérym jest warstwa powtoki bariero-
wej, ktéra utworzona jest z wysuszonej kompozycji na powtoke barierowg, ztozonej przed wysuszeniem
Zz 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia, 15,7% wag. lateksu, 12,2% wag. kukurydzianej
skrobi, 3,6% wag. y-cyklodekstry, 2% wag. glicerolu oraz 2% wag. wody.
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Papier opakowaniowy do zywnosci w drugim przyktadzie wykonania taki jak w przyktadzie pierw-
szym, z tym, ze warstwe papierowg stanowi papier z recyklingu.

Papier opakowaniowy do zywnosci w trzecim przykfadzie wykonania taki jak w przyktadzie pierw-
szym, z tym, ze warstwe papierowg stanowi tektura.

Papier opakowaniowy do zywnos$ci w czwartym przyktadzie wykonania taki jak w przyktadzie
pierwszym, z tym, ze jest tréjwarstwowy, a trzecia warstwa jest hydrofobowa i jest na ona na bazie
woskow naturalnych.

Papier opakowaniowy do zywnos$ci w pigtym przyktadzie wykonania taki jak w przykfadzie trze-
cim, z tym, ze warstwa hydrofobowa jest na bazie dyspersji polietylenowych.

Papier opakowaniowy do zywnos$ci w szostym przyktadzie wykonania taki jak w przyktadzie trze-
cim, z tym, ze warstwa hydrofobowa jest na bazie dyspersji akrylowych.

Sposdb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosci kompozycjg na powtoke barierowg
w pierwszym przykfadzie wykonania prowadzi sie tak, ze kompozycje na powtoke barierowg z urzgdze-
nia, w ktérym byta otrzymywana, podaje sie pompg pneumatyczng membranowg na maszyne powleka-
jaca wyposazong w grzany mieszalnik i grzane watki powlekajgce. Nastepnie, w temperaturze 50°C,
watkami powlekajgcymi na papier nanosi sie warstwe kompozycji na powtoke barierowg. Na 1 m? pa-
pieru nanosi sie 10 g tej kompozycji w przeliczeniu na jej suchg mase. Papier z naniesiong powiokg
barierowg umieszcza sie w tunelu suszgcym i suszy sie w czasie co najmniej 5 sekund w temperaturze
od 100°C do 120°C.

Sposbb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosSci kompozycjg na powtoke barierowg
w drugim przykfadzie wykonania taki jak w przyktadzie pierwszym, z tym, ze watki powlekajgce sg wat-
kami rotograwiurowymi, za$ na 1 m? tektury nanosi sie 10 g kompozyciji na powtoke barierowg w prze-
liczeniu na jej suchg mase.

Sposbb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosSci kompozycjg na powtoke barierowg
w trzecim przyktadzie wykonania taki jak w przyktadzie pierwszym, z tym, ze warstwy kompozycji na
powifoke barierowg nanosi sie z obu stron papieru.

Sposbb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosSci kompozycjg na powtoke barierowg
w czwartym przyktadzie wykonania taki jak w przyktadzie pierwszym, z tym, ze po wysuszeniu na utwo-
rzong na papierze powtoke barierowg nanosi sie warstwe hydrofobowg na bazie woskéw naturalnych.
Na 1 m? papieru nanosi sie 4,5 g substancji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase.

Sposbb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosSci kompozycjg na powtoke barierowg
w piatym przykfadzie wykonania, taki jak w przyktadzie trzecim, z tym, ze po wysuszeniu na utworzone
na papierze powioki barierowe nanosi sie warstwe hydrofobowg na bazie dyspersji akrylowych. Na 1 m?
papieru nanosi sie 4,75 g substancji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase.

Sposbéb powlekania papieru opakowaniowe do zywno$ci kompozycja na powioke barierowg
w szostym przykfadzie wykonania, taki jak w przyktadzie czwartym, z tym, ze warstwe hydrofobowa,
ktora jest na bazie dyspersji polietylenowej. Na 1 m? papieru nanosi sie 5 g substanciji hydrofobowej
w przeliczeniu na jej suchg mase.

Zastrzezenia patentowe

1. Kompozycja na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy do zywnosci, zna-

mienna tym, ze zfozona jest z 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia, 15,7%

wag. lateksu, 12,2% wag. skrobi, 3,6% wag. y-cyklodekstry, 2% wag. glicerolu oraz 2% wag.

wody.

Kompozycja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze skrobia jest skrobig kukurydziang.

Kompozycja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze skrobia jest skrobig ziemniaczang.

Kompozycja wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 3, znamienna tym, ze skrobia jest modyfi-

kowana termicznie.

5. Sposbdb wytwarzania kompozycji na powtoke barierowg, zwtaszcza na papier opakowaniowy
do zywnosci, okre$lonej w zastrz. 1, znamienny tym, ze w urzadzeniu zaopatrzonym w mie-
szadto umieszcza sie 64,5% wag. 78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia i dodaje sie 15,7%
wag. lateksu, a nastepnie przy ciggtym mieszaniu z predkos$cig co najwyzej 40 obrotéw/minute
mieszanine podgrzewa sie do temperatury 95°C przy ciSnieniu atmosferycznym uzyskujgc
roztwér, ktéry chiodzi sie do temperatury 90°C i przy ciggtym mieszaniu dodaje sie 12,2% wag.
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skrobi i podczas kietkowania skrobi utrzymuje sie mieszanie do czasu utworzenia roztworu
koloidalnego, zas kolejno po czasie co najmniej 5 minut po utworzeniu roztworu koloidalnego,
kontynuujgc mieszanie dodaje sie 3,6% wag. y-cyklodekstryny, a nastepnie 2,0% wag. glice-
rolu i 2,0% wag. wody, a nastepnie po uptywie co najmniej 120 minut mieszanine schtadza sie
do temperatury powlekania papieru.

Sposdéb wytwarzania wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze jako urzgdzenie zaopatrzone
w mieszadto stosuje sie mieszalnik z grzewczym ptaszczem olejowym.

Sposbéb wytwarzania wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienny tym, ze podczas podgrzewania
mieszaniny do 95°C stosuje sie predkosé mieszania 40 obrotéw/minute.

Sposbb wytwarzania wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 7, znamienny tym, ze jako skrobie
stosuje sie skrobie modyfikowang termicznie.

Sposdb wytwarzania wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 8, znamienny tym, ze jako skrobie
stosuje sie skrobie kukurydziang.

Sposéb wytwarzania wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 8, znamienny tym, ze jako skrobie
stosuje sie skrobie ziemniaczang.

Sposéb wytwarzania wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 10, znamienny tym, ze uzyskang
mieszanine schfadza sie do temperatury 50°C.

Papier opakowaniowy do zywno$ci co najmniej dwuwarstwowy, zawierajacy warstwe papie-
rowa, znamienny tym, ze na warstwie papierowej jest warstwa powtoki barierowej, ktéra jest
Zz wysuszonej kompozycji na powtoke barierowg, ztozonej przed wysuszeniem z 64,5% wag.
78% wodnej zawiesiny weglanu wapnia, 15,7% wag. lateksu, 12,2% wag. skrobi, 3,6% wag.
y-cyklodekstry, 2% wag. glicerolu oraz 2% wag. wody.

Papier opakowaniowy wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze warstwa papierowa jest papie-
rem z recyklingu.

Papier opakowaniowy wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze warstwa papierowa jest tekturg.
Papier opakowaniowy wedtug jednego z zastrz. od 12 do 14, znamienny tym, ze zawiera
warstwe hydrofobowa.

Papier opakowaniowy wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze warstwa hydrofobowa jest na
bazie woskéw naturalnych.

Papier opakowaniowy wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze warstwa hydrofobowa jest na
bazie dyspers;ji akrylowych.

Papier opakowaniowy wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze warstwa hydrofobowa jest na
bazie dyspers;ji polietylenowych.

Sposdb powlekania papieru opakowaniowego do zywnosci kompozycjg na powitoke barierowg
okre$long w zastrz. 1, znamienny tym, ze kompozycje na powtoke barierowg podaje sie na
maszyne powlekajagcg wyposazong w grzany mieszalnik oraz podgrzewane watki powleka-
jgce, nastepnie watkami powlekajgcymi nanosi sie kompozycje na powtoke barierowg na pa-
pier, po czym powleczony papier umieszcza sie w tunelu suszgcym i suszy sie.

Sposdb powlekania wedtug zastrz. 19, znamienny tym, ze jako watki powlekajgce stosuje sie
wafki rotograwiurowe.

Sposdb powlekania wedtug zastrz. 19 albo 20, znamienny tym, ze kompozycje na powioke
barierowg na maszyne powlekajgcg podaje sie poprzez pompe pneumatyczng membranowg.
Sposbb powlekania wedtug dowolnego z zastrz. od 19 do 21, znamienny tym, ze kompozycje
na powtoke barierowg na papier nanosi sie w temperaturze 50°C.

Sposbb powlekania wedtug dowolnego z zastrz. od 19 do 22, znamienny tym, ze kompozycje
na powtoke barierowg nanosi sie na powierzchnie papieru o wielko$ci 1 m? w ilo$ci co najmniej
10 g kompozycji na powtoke barierowg w przeliczeniu na jej mase sucha.

Sposdb powlekania wedtug dowolnego z zastrz. od 19 do 23, znamienny tym, ze papier w tu-
nelu suszgcym suszy sie w temperaturze co najmniej 100°C.

Sposdb powlekania wedtug zastrz. 24, znamienny tym, ze papier w tunelu suszgcym suszy
sie w temperaturze co najwyzej 120°C.

Sposdb powlekania wedtug dowolnego z zastrz. od 19 do 25, znamienny tym, ze papier w tu-
nelu suszgcym suszy sie przez co najmniej 5 sekund.

Sposdb powlekania wedtug dowolnego z zastrz. od 19 do 26, znamienny tym, ze po wysu-
szeniu na utworzong na papierze powtoke barierowg nanosi sie substancje hydrofobowg.
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Sposbb powlekania wedtug zastrz. 27, znamienny tym, ze jako substancje hydrofobowg sto-
suje sie substancje na bazie woskdéw naturalnych.

Sposbb powlekania wedtug zastrz. 27, znamienny tym, ze jako substancje hydrofobowg sto-
suje sie substancje na bazie dyspersji akrylowych.

Sposéb powlekania wedtug zastrz. 27, znamienny tym, ze jako substancje hydrofobowg sto-
suje sie substancje na bazie dyspersji polietylenowych.

Sposdb powlekania wediug dowolnego z zastrz. od 27 do 30, znamienny tym, ze substancje
hydrofobowa na powtoke barierowg nanosi sie na powierzchnie papieru o wielkosci 1 m? w ilo-
Sci co najmniej 4,5 g substancji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase.

Sposdb powlekania wedtug zastrz. 31, znamienny tym, ze substancje hydrofobowg na po-
wtoke barierowg nanosi sie na powierzchnie papieru o wielkosci 1 m? w ilosci co najwyzej
5 g substancji hydrofobowej w przeliczeniu na jej suchg mase.
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