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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob tgczenia rzedu gwozdzi, w szczegdélnosci majgcych zasto-
sowanie w gwozdziarkach, w ktérym gwozdzie uktada sie obok siebie zasadniczo réwnolegle do sie-
bie i tgczy za pomoca tasmy i kleju.

Potgczone tasmg gwozdzie, jak wyzej wspomniano, znajdujg zastosowania w maszynach spe-
cjalistycznych takich jak gwozdziarki czyli urzgdzenia do automatycznego wbijania gwozdzi albo ta-
ciarki, ktére sg rowniez maszynami do wbijania gwozdzi i stuzg do przybijania fat dachowych. Oczywi-
Scie tasmy tgczace rzad gwozdzi znajdujg réwniez zastosowanie w innych urzadzeniach, w ktérych
wymagane jest wbijanie duzej ilosci elementéw tgczacych, takich jak gwozdzie, w krotkim czasie. Ta-
$ma w tych zastosowaniach ma specyficzne wymagania, do ktérych nalezg miedzy innymi tatwa zry-
walno$¢ tasmy w trakcie wbijania gwozdzi. Z tego powodu najczesciej stosowane sg tasmy tgczace
gwozdzie wykonane z papieru.

Znane sg sposoby fgczenia rzedu gwozdzi, w ktérych gwozdzie tgczy sie za pomocg tasmy
i substancji klejgcej.

W dokumencie US 8047752 B2 opisano zestaw gwozdzi do gwozdziarki, w ktérym gwozdzie ta-
czy sie poprzez przyklejenie wielu gwozdzi do termoplastycznej wielowarstwowej struktury polimero-
wej, ktéra najpierw zostaje wyttoczona, przy czym pierwsza warstwa tej struktury zawiera spolaryzo-
wang grupe funkcyjng, ktéra powoduje przywieranie do niej gwozdzi.

Dokumenty WO 2007100446 A2 i US 7845888 B2 ujawniajg zestawy gwozdzi do gwozdziarki,
w ktorych gwozdzie sg przytrzymywane w wyttoczeniach paska za pomocg substanc;ji klejgce;j.

Dokumenty EP 0999014 B1 oraz EP 0367936 B1 opisujg zestawy gwozdzi potgczonych tasmg
pokrytg klejem.

Niedogodnoscig wynikajgcg ze znanych rozwigzan jest fakt, ze gdy taSma pokryta jest substan-
cjg klejacg, musi by¢ zabezpieczona przed przyklejeniem sie do niej przypadkowych elementéow lub
przed przyklejeniem gwozdzi w przypadkowy sposéb. Zwykle zatem stosuje sie substancje klejaca,
ktéra uaktywnia sie dopiero po podgrzaniu. Do takiej tasmy z podgrzang substancijg klejgcg przykleja
sie gwozdzie a nastepnie chtodzi sie jg aby jg utwardzi¢. Jak wida¢ z przedstawionych powyzej doku-
mentéw, czesto dodatkowo stosuje sie wytloczenia w tasmie, aby gwozdzie dobrze trzymaty sie na
tasmie. W zwigzku z tym proces produkcji zestawdw gwozdzi wymaga zastosowania urzadzen do
nagrzewania i chtodzenia substancji klejacej a czesto réwniez wymaga dodatkowego procesu wytta-
czania tasmy. Wszystkie te operacje odbywajg sie z niezadawalajgcg predkoscig poniewaz proces
wysychania kleju albo tezenia tworzywa sztucznego wymaga czasu i w zwigzku z tymi przedstawio-
nymi powyzej metodami mozna potgczyé do 600 gwozdzi na minute. Oczywiscie rzutuje to na wydaj-
nos¢ linii do tgczenia gwozdzi, a co za tym idzie, na koszt tego procesu i finatowg cene wyrobu w po-
staci tasmy przeznaczonej do specjalnych zastosowan.

Celem wynalazku jest opracowanie rozwigzania, ktére pozwala w prosty sposéb tgczy¢ ze
sobg gwozdzie za pomocag tasmy i kleju, bez stosowania dodatkowej aparatury grzewczo-
chtodzacej oraz urzagdzeh do wyttaczania i w skroconym czasie w stosunku do znanych sposobéw
tagczenia rzedu gwozdzi.

Wedtug wynalazku, sposéb tgczenia rzedu gwozdzi, w ktérym gwozdzie uktada sie obok siebie
zasadniczo réwnolegle do siebie i fgczy za pomocg tasmy i kleju, charakteryzuje sie tym, ze na jedno
sposrod: rzedu gwozdzi oraz tasmy, naktada sie klej a na drugie naktada sie utwardzacz, po czym
dociska sie tasme do rzedu gwozdzi usytuowanych zasadniczo réwnolegle do siebie.

Korzystnie jest, kiedy klej nakfada sie na rzad gwozdzi a utwardzacz nakfada sie na taSme.

Korzystnie jest tez, kiedy klej nakfada sie na rzgd gwozdzi po obu jego stronach a utwardzacz
naktada sie na dwie tasmy, ktére dociska sie po obu stronach rzedu gwozdzi.

Korzystnie jest rowniez, kiedy utwardzacz nakfada sie na rzad gwozdzi a klej naktada sie na ta-
Sme.

Korzystnie jest takze, kiedy utwardzacz naktada sie na rzgd gwozdzi po obu jego stronach a klej
naktada sie na dwie tasmy, ktére dociska sie po obu stronach rzedu gwozdzi.

Jest korzystnie, kiedy stosuje sie tasme papierowa, ktérg uktada sie ukosnie do osi wzdtuznych
gwozdzi.

Sposdb, weditug wynalazku, w ktérym na rzad gwozdzi albo na taSme naktada sie klej wymaga-
jacy do zestalenia a co za tym idzie wlasnosci taczgcych a na tasme albo na rzad gwozdzi naktada sie
utwardzacz powoduje, ze w kontakcie z utwardzaczem klej natychmiast nabiera wtasno$ci tgczacych,
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bez koniecznosci przeznaczania czasu na zwigzania klejem obu elementéw a wiec rzedu gwozdzi
i tasmy.

Sposob wedtug wynalazku jest zilustrowany w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 pokazuje schematycznie sposob tgczenia rzedu gwozdzi wedtug pierwszego wariantu realizacji,
a fig. 2 pokazuje schematycznie sposoéb fgczenia rzedu gwozdzi wedtug drugiego wariantu realizaciji.

Fig. 1 przedstawia sposob fgczenia rzedu 1 gwozdzi 2, w ktérym gwozdzie 2 ukiada sie obok
siebie w rzedzie 1 na linii fgczenia gwozdzi 2 zasadniczo réwnolegle do siebie, nastepnie na rzad 1
gwozdzi 2, z obu jego stron, naktada sie klej 3, za pomocg dozownikéw 4 usytuowanych po przeciw-
legtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2. W tym samym czasie na dwie tasmy 6, usytuowane po przeciwle-
gtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2, za pomocg dwdch aplikatorow 5, naktada sie utwardzacz 8. Na-
stepnie za pomocg rolek 7, usytuowanych po przeciwlegtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2, dociska sie
te dwie tasmy 6 do rzedu 1 gwozdzi 2, kazdg z jednej strony rzedu 1 gwozdzi 2.

Do wytwarzania gwozdzi sposobem wedtug pierwszego wariantu realizacji wynalazku stosuje
sie linie automatyczng, ktéra odpowiednio ustawia gwozdzie 2 w rzedzie 1 i przemieszcza tak utwo-
rzony rzad 1 gwozdzi 2 do obszaru ich fgczenia tasmg 6 zaréwno po jednej jak i po drugiej stronie
rzedu 1 gwozdzi 2. W obszarze tgczenia tasmg 6 rzedu 1 gwozdzi 2 automatyczna linia do tgczenia
rzedu 1 gwozdzi 2 tasmg 6 wyposazona jest w odpowiednie elementy umozliwiajgce zrealizowanie
wynalazku. W tym przyktadzie realizacji wynalazku automatyczna linia do tgczenia rzedu 1 gwozdzi 2
tasmg 6 posiada po obu stronach rzedu 1 gwozdzi 2 dozowniki 4 nakfadajgce na tasme 6 utwardzacz
8. W poblizu dozownikéw 4 linia automatyczna wyposazona jest w aplikatory 5 podajgce klej 3 po
jednej jak i po drugiej stronie rzedu 1 gwozdzi 2. Zestawy rzedéw 1 gwozdzi 2 potgczonych tasmg 6
konfekcjonuije sie stosownie do potrzeb i zamdwien.

Fig. 2 przedstawia sposob tgczenia rzedu 1 gwozdzi 2, w ktérym gwozdzie 2 uktada sie obok
siebie w rzedzie 1 na linii fgczenia gwozdzi 2 zasadniczo réwnolegle do siebie, nastepnie na rzad 1
gwozdzi 2, z obu jego stron, naktada sie utwardzacz 8, za pomoca aplikatoréw 5 usytuowanych po
przeciwlegtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2. W tym samym czasie na dwie tasmy 6, usytuowane po
przeciwlegtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2, za pomocg dwéch dozownikow 4, naktada sie klej 3. Na-
stepnie za pomocg rolek 7, usytuowanych po przeciwlegtych stronach rzedu 1 gwozdzi 2, dociska sie
te dwie tasmy 6 do rzedu 1 gwozdzi 2, kazdg z jednej strony rzedu 1 gwozdzi 2.

Do wytwarzania gwozdzi sposobem wediug wynalazku stosuje sie linie automatyczng, ktéra
odpowiednio ustawia gwozdzie 2 w rzedzie 1 i przemieszcza tak utworzony rzad 1 gwozdzi 2 do ob-
szaru ich tgczenia tadmg 6 zaréwno po jednej jak i po drugiej stronie rzedu 1 gwozdzi 2. W obszarze
taczenia tasma 6 rzedu 1 gwozdzi 2 automatyczna linia do tgczenia rzedu 1 gwozdzi 2 taSmg 6 wypo-
sazona jest w odpowiednie elementy umozliwiajgce zrealizowanie wynalazku. W tym przyktadzie re-
alizacji wynalazku automatyczna linia do tgczenia rzedu 1 gwozdzi 2 tasma 6 posiada po obu stronach
rzedu 1 gwozdzi 2 dozowniki 4 naktadajgce na tasme 6 klej 3. W poblizu dozownikéw 4 linia automa-
tyczna wyposazona jest w aplikatory 5 podajgce utwardzacz po jednej jak i po drugiej stronie rzedu 1
gwozdzi 2. Zestawy rzedow 1 gwozdzi 2 potgczonych tasmg 6 konfekcjonuje sie stosownie do potrzeb
i zamowien.

Przedmiot wynalazku nie ogranicza sie oczywiscie do przedstawionego przyktadu wykonania
i mozliwe sg rézne jego modyfikacje, w ramach zastrzezen patentowych, bez odej$cia od istoty
wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb tagczenia rzedu (1) gwozdzi (2), w ktérym gwozdzie (2) uktada sie obok siebie za-
sadniczo réwnolegle do siebie i tgczy za pomocg tasmy (6) i kleju (3), znamienny tym, ze
na jedno sposrod: rzedu (1) gwozdzi (2) oraz tasmy (6), naktada sie klej (3) a na drugie na-
ktada sie utwardzacz (8), po czym dociska sie tasme (6) do rzedu (1) gwozdzi (2) usytuowa-
nych zasadniczo rownolegle do siebie.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze klej (3) naktada sie na rzad (1) gwozdzi (2)
a na tasme (6) naktada sie utwardzacz (8).

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze klej (3) naktada sie na rzad (1) gwozdzi (2) po
obu jego stronach a utwardzacz (8) naktada sie na dwie tasmy (6), ktére dociska sie po obu
stronach rzedu (1) gwozdzi (2).
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Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze utwardzacz (8) naktada sie na rzad (1) gwozdzi
(2) a klej (3) naktada sie na tasme (6).

Sposob wediug zastrz. 5, znamienny tym, ze utwardzacz (8) naktada sie na rzad (1)
gwozdzi (2) a klej (3) naktada sie na dwie tasmy (6), ktére dociska sie po obu stronach rzedu
(1) gwozdzi (2).

Sposoéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje sie tasme (6) papierowa.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tasme (6) uktada sie ukosnie do osi wzdtuz-
nych gwozdzi (2).

Rysunki
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