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DESCRIPCION
Transportador para un horno de coccién continua
Campo de la invencién

En su aspecto méas general, la presente invencién se refiere al sector de la industria alimentaria y, en particular, la
invencién se refiere a un transportador para un horno de coccién continua.

Estado de la técnica

Como es sabido en el sector de la industria alimentaria, existen diferentes equipos y diferentes procesos para obtener
diferentes tipos de productos alimenticios.

En el caso especifico de los productos alimenticios cocinados, como los denominados productos de panaderia, por
ejemplo, la técnica conocida proporciona hornos de coccién continua, en los que un transportador transporta el pro-
ducto alimenticio que debe ser cocinado desde una estacién de carga del mismo producto alimenticio a una estacién
de coccién dentro de una camara térmica del horno de coccién, hasta una estacion de descarga del producto alimen-
ticio cocido.

En los procesos del tipo que se ha mencionado, el producto alimenticio que se va a cocinar se dispone, en forma de
masa, en contacto directo con el transportador, o bien se dispone, todavia en forma de una pasta o de cualquier otra
manera de una composicién alimenticia de consistencia variable, dentro de recipientes tales como sartenes, bandejas,
o moldes de hornear.

Los procesos con los que el producto alimenticio se pone en contacto directo con el transportador inconvenientemente
no estédn adaptados ni para cocer productos alimenticios para los que las altas temperaturas de coccién podrian pro-
vocar una deformacién excesiva no deseada de la masa, ni para cocer productos alimenticios cuya consistencia, antes
de la coccién, no permitiria disponerlos directamente sobre el transportador.

En estos casos, como se ha mencionado, el producto alimenticio se envia a la cdmara térmica del horno de coccién
dentro de los recipientes que se han citado, que estan dispuestos en la parte superior del transportador y que a conti-
nuacién deben ser retirados del transportador para permitir la extraccién del producto alimenticio al final de la coccién.

En sustancia, los procedimientos del tipo que se ha mencionado son inconvenientes y proporcionan etapas de mani-
pulacién de los recipientes en cuyo interior se dispone el producto alimenticio, al menos antes y al menos después de
la etapa de coccién, que generalmente se llevan a cabo manualmente o mecanicamente con la ayuda de brazos
robéticos.

Ademas, como se ha mencionado, en los procedimientos que se han citado, también se prevé una etapa de retirada
del producto alimenticio cocinado de los recipientes, que se afiade a la etapa de retirada del recipiente del transporta-
dor. Este paso de retirar el producto alimenticio cocinado también puede realizarse manualmente o mecanicamente
con la ayuda de brazos robéticos.

Ademas de depender de las habilidades del operario designado, las operaciones manuales ralentizan considerable-
mente el proceso de produccién de los productos alimenticios en cuestién, mientras que el uso de brazos robéticos
requiere una tecnologia costosa y espacios amplios y adecuados para su instalacién.

El documento FR 2 651 093 A1 describe un horno de coccién para la produccién de masa de productos alimenticios
aplanados, a partir de una mezcla liquida, sobre una superficie de coccién horizontal de un transportador continuo que
tiene una porcién superior, en la que, de acuerdo con una primera realizacién, la superficie de coccidn esta definida
por una pluralidad de placas de coccidn, estando articulada independientemente cada una de ellas a una cadena
transportadora de forma al menos parcialmente rotativa, y en el que el horno de coccién comprende un dispositivo de
dosificacién para dosificar la mezcla liquida sobre las placas de coccién, en el que el dispositivo de dosificacién com-
prende un carrusel provisto de una pluralidad de miembros de moldeo que comprenden anillos para moldear los pro-
ductos alimenticios aplanados, en el que cada miembro de moldeo sigue una trayectoria que comprende una etapa
de aproximacién a la superficie de coccién, una etapa de carga de una dosis predeterminada de mezcla liquida en
una placa de coccién relativa, una primera etapa de coccién, en la que el miembro de moldeo y la placa de coccidn
relativa se mueven adyacentemente uno con respecto a la otra para dar la forma deseada a los productos alimenticios,
y una etapa de alejamiento del miembro de moldeo de la superficie de coccién, en la que, al final de la coccién, cada
placa de coccién es inclinada para descargar de ella los productos moldeados aplanados y cocidos, en una porcidén
inferior del transportador opuesta a la porcidén superior que se ha mencionado.

Desventajosamente, el horno de coccion descrito en el documento FR 2 651 093 A1 sblo puede utilizarse para mezclas
liguidas que adquieren rapidamente la consistencia necesaria para mantener su forma, puesto que los miembros de
moldeo sélo se encuentran adyacentes a las placas de coccién durante una primera etapa de coccién.
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Ademas, y de forma desventajosa, el horno del documento FR 2 651 093 A1 es particularmente complejo desde el
punto de vista estructural y funcional, ya que dispone de un carrusel de elementos de moldeo y placas de coccién que
esta articulado de forma independiente y rotativa a la cadena transportadora. El documento EP 3 112 296 A1 describe
una cinta transportadora que comprende una cinta transportadora flexible con moldes formados integralmente con la
cinta portadora.

Sumario de la invencién

El problema técnico subyacente a la presente invencién ha sido proporcionar un transportador para un horno de coc-
cién continua que tenga caracteristicas estructurales y funcionales tales que superen uno o méas de los inconvenientes
que se han mencionado de la técnica previa conocida.

De acuerdo con la invencién, el problema que se ha mencionado se resuelve por medio de un transportador para un
horno de coccién continua, en el que el transportador que se ha mencionado es del tipo de anillo cerrado y comprende
una superficie exterior y una superficie interior, y en el que dicho transportador estéd equipado con una pluralidad de
asientos destinados a recibir un producto alimenticio que debe ser cocinado, en el que los asientos de la mencionada
pluralidad de asientos tienen bocas respectivas abiertas esencialmente al nivel de la superficie exterior que se ha
mencionado.

En esencia, de acuerdo con la invencién, siendo el transportador que se ha citado del tipo de anillo cerrado sin inver-
sién de las superficies, una determinada superficie exterior permanece como tal a lo largo de toda la longitud o exten-
sién del citado transportador, tanto si esta parado como si estd en movimiento, mientras que una determinada super-
ficie interior permanece como tal a lo largo de toda la longitud o extensién del citado transportador, tanto si esté parado
como si estd en movimiento.

Por lo tanto, de acuerdo con la invencién, las bocas que se han citado estan siempre abiertas, esencialmente a nivel
de la citada superficie exterior del citado transportador, tanto si estd parado como si estd en movimiento.

De acuerdo con la invencién, la citada superficie exterior estd comprendida entre las citadas bocas.
Los asientos que se han citado son cavidades ciegas.

El transportador que se ha citado comprende una porcién de soporte que define la mencionada superficie interior y
una porcidn de coccién que define la mencionada superficie exterior y la mencionada pluralidad de asientos, en la que
la mencionada porcién de soporte y la mencionada porciéon de coccidén estdn combinadas una con la otra, preferible-
mente constrefiidas una a la otra, mas preferiblemente en contacto de una con la otra.

La porcién de soporte que se ha citado esta hecha de un primer material y la porcién de coccidén que se ha citado esta
hecha de un segundo material, en el que el que el primer material que se ha citado y el segundo material que se ha
citado son diferentes uno del otro.

El primer material que se ha citado tiene un coeficiente de deformacién inferior al coeficiente de deformacién del
segundo material que se ha citado, el segundo material que se ha citado que es més elastico que el primer material
que se ha citado.

Preferiblemente, la porcién de soporte que se ha citado comprende una pluralidad de aberturas pasantes, en la que
cada asiento de la pluralidad de asientos que se ha citado de la porcién de coccién que se ha citado se aplica a una
abertura pasante respectiva de la pluralidad de aberturas pasantes que se ha citado de la porcién de soporte que se
ha citado.

En la practica, las aberturas pasantes que se han citado se corresponden y complementan con la forma de los asientos
que se han citado.

Preferiblemente, cada asiento de la pluralidad de asientos que se ha citado se extiende mas all4d de una abertura
pasante respectiva de la pluralidad de aberturas pasantes que se ha citado de la porcién de soporte que se ha citado.

Preferiblemente, los asientos de la pluralidad de asientos que se ha citado se distribuyen a lo largo de filas paralelas
que se extienden longitudinalmente en el transportador que se ha citado.

Preferiblemente, la porcién de coccién que se ha citado comprende una pluralidad de médulos, en los que cada médulo
de la pluralidad de médulos que se ha citado comprende un porcentaje de la pluralidad de asientos que se ha citado,
en los que los médulos de la pluralidad de médulos que se ha citado estan colocados longitudinalmente uno al lado
del otro en el transportador que se ha citado.

Preferiblemente, la porcién de soporte que se ha citado es transversalmente rigida.

Preferiblemente, la porcién de soporte que se ha citado comprende una estructura de tejido con trama y urdimbre, en
la que la estructura de tejido que se ha citado tiene una primera porcién impregnada de silicona en contacto con la
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porcién de coccidn que se ha citado, y una segunda porcidén, opuesta a la primera porcién que se ha citado e impreg-
nada de uretano.

Preferiblemente, el segundo material que se ha citado es a base de silicona, mas preferiblemente una silicona refor-
zada con fibras de vidrio.

De este modo, el presente transportador es suficientemente deformable al menos en la llamada porciéon de coccidén
que comprende los asientos para el producto alimenticio y es, por lo tanto, ventajosamente adaptable a un perfil curvo,
como se aclarara mas adelante en la presente memoria descriptiva.

Simultaneamente, el presente transportador conserva una rigidez suficiente, al menos en la llamada porcién de so-
porte, que no debe ser sometida a deformaciones pronunciadas puesto que debe permanecer en tensién para permitir
las operaciones correctas, como se aclarard mas adelante en la presente memoria descriptiva.

Ventajosamente, de acuerdo con la invencién, se proporciona un transportador para un horno de coccién continua ya
provisto de recipientes 0 moldes, en el sentido de que los recipientes o moldes se obtienen en una sola pieza directa-
mente sobre el transportador.

Todavia ventajosamente, los recipientes o moldes, es decir, los asientos que se han citado, por lo tanto las cavidades
ciegas que se han citado, tienen la boca al nivel de la superficie exterior que se ha citado del anillo cerrado obtenido
del transportador, en el que la superficie exterior es una superficie continua.

De este modo, el funcionamiento del transportador de anillo cerrado provoca un vuelco automatico de los recipientes
o moldes, sin tener que recurrir a la retirada de los mismos del transportador tras la coccidén del producto alimenticio y
sin tener que reposicionar los recipientes o moldes en el transportador antes de un nuevo ciclo de coccién. Por lo
tanto, el producto alimenticio cocinado también se retira autométicamente de los recipientes o moldes del transporta-
dor.

Ademas, y ventajosamente, los recipientes o moldes pueden ser cargados con el producto alimenticio deseado de una
manera automatica, simple y eficaz, pudiendo eliminar cualquier exceso de producto alimenticio o derrame del mismo
de los recipientes o moldes en la etapa de carga, aln de una manera automatica, simple y eficaz por medio de un
raspador, tal como, por ejemplo, un miembro de cuchilla dispuesto transversalmente al transportador y posicionado
sustancialmente en contacto con la superficie exterior que se ha citado.

De acuerdo con lo anterior y con la presente invencion, el problema antes mencionado se resuelve ademéas mediante
un horno de coccién continuo que comprende un transportador del tipo antes mencionado.

Por lo tanto, la divulgacién también proporciona un horno de coccidén continua para la preparacién de un producto
alimenticio cocinado, que comprende una estacién de carga del producto alimenticio que se debe cocinar, una estacién
de coccién del producto alimenticio dispuesta aguas abajo de la estacién de carga que se ha citado y una estacion de
descarga del producto alimenticio cocinado dispuesta aguas abajo de la estacién de cocciéon que se ha citado, en la
que el horno de coccién continua que se ha citado comprende ademas un transportador del tipo que se ha citado,
extendido entre la estacion de carga que se ha citado y la estacién de descarga que se ha citado s, y medios de
movimiento para el funcionamiento del transportador que se ha citado.

Preferiblemente, los medios de movimiento que se han citado s comprenden un motor y al menos una correa, una
cadena o un rodillo accionado por el motor que se ha citado, en el que la correa, la cadena o el rodillo que se han
citado s operan sobre el transportador que se ha citado.

Preferiblemente, el horno de coccién continua que se ha citado comprende un rascador, es decir, un miembro para
eliminar el exceso de producto alimenticio cargado en los asientos que se han citado o derramado desde los asientos
que se han citado, en el que el rascador que se ha citado esta dispuesto transversalmente a, y sustancialmente en
contacto con, la superficie exterior que se ha citado del transportador que se ha citado, y en el que, méas preferible-
mente, el rascador que se ha citado esta dispuesto entre la estacidén de carga que se ha citado y la estacion de coccién
que se ha citado.

De acuerdo con una realizacién preferida de la divulgacién, el horno de coccién continua que se ha citado comprende
al menos un rodillo en contacto con el transportador que se ha citado, en el que los asientos de la que pluralidad de
asientos se ha citado se extienden mas alla de las aberturas pasantes respectivas de la pluralidad de aberturas pa-
santes que se ha citado, en el que los asientos de la pluralidad de asientos que se ha citado se distribuyen a lo largo
de filas paralelas que se extienden longitudinalmente en el citado transportador, en el que el rodillo que se ha citado
puede ser accionado, o no, por el motor que se ha citado, en el que el rodillo que se ha citado es un rodillo de traccién
o un rodillo de apoyo del transportador que se ha citado, en el que el rodillo que se ha citado esté dispuesto en la
estacién de descarga del producto alimenticio cocinado que se ha citado, y en el que el rodillo que se ha citado tiene
un perfil longitudinal exterior no lineal, en particular un perfil longitudinal exterior dentado, es decir, esta provisto de al
menos una pluralidad de primeras proyecciones que se alternan con rebajes respectivos.
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Preferiblemente, las primeras proyecciones que se han citado s tienen sustancialmente la misma altura y anchura
unas de las otras y estan sustancialmente separadas por igual unas de las otras.

Preferiblemente, las primeras proyecciones que se han citado s tienen un perfil sustancialmente escalonado.

Preferiblemente, el rodillo que se ha citado con un perfil longitudinal exterior no lineal comprende ademas una plurali-
dad de segundas proyecciones, en las que las segundas proyecciones que se han citado se alternan con las primeras
proyecciones que se han citado y tienen una altura inferior a la altura de las mismas, y en las que las segundas
proyecciones que se han citado tienen un perfil convexo.

En la préactica, durante el funcionamiento del transportador que se ha citado en el presente horno de coccién continua,
las citadas primeras proyecciones del rodillo que se han citado se encuentran entre las filas paralelas que se han
citado de los citados asientos, mientras que los asientos que se han citado se encuentran entre los rebajes o ranuras
que se han citado comprendidos entre las primeras proyecciones que se han citado.

Ademas, y ventajosamente, las segundas proyecciones que se han citado dispuestas en una porcién intermedia de
los rebajes o ranuras que se han citado se encuentran también en los asientos que se han citado y ayudan a retirar el
producto alimenticio de los asientos, deformando la superficie inferior de los mismos asientos en la porcién en la que
el transportador esté curvado.

De acuerdo con una realizacién de la divulgacién, con el fin obtener el perfil longitudinal exterior no lineal que se ha
citado, el rodillo que se ha citado comprende un nucleo, una pluralidad de primeros discos y una pluralidad de segun-
dos discos montados de forma removible y concéntrica sobre el nlicleo que se ha citado, en el que los primeros discos
que se han citado tienen un didmetro mayor que el didmetro de los segundos discos que se han citado.

Preferiblemente, los primeros discos que se han citado y los segundos discos que se han citado se alternan unos con
los otros.

Preferiblemente, cada uno de los primeros discos que se han citado comprende un borde lateral sustancialmente
plano.

Preferiblemente, cada uno de los segundos discos que se han citado comprende un borde lateral al menos parcial-
mente convexo.

Alternativamente a lo anterior, con el fin de obtener el perfil longitudinal exterior no lineal que se ha citado, el rodillo
que se ha citado puede comprender un ndcleo y un manguito, este Gltimo montado de forma desmontable en el nicleo
que se ha citado, y en el que el manguito que se ha citado tiene una superficie exterior conformada para formar el
perfil longitudinal exterior no lineal.

En cualquier caso, preferiblemente, el rodillo que se ha citado comprende medios de fijacién ajustables para asegurar
el miembro o miembros que componen el perfil longitudinal exterior no lineal que se ha citado al citado ndcleo, por lo
tanto, los discos que se han citado o el manguito que se ha citado, que comprenden un anillo que tiene al menos una
ranura montada en el nlcleo que se ha citado, una tuerca de anillo de bloqueo montada en el anillo que se ha citado
y que comprende al menos un soporte que incluye una ranura, y medios de combinacién para constrefiir el anillo que
se ha citado y la tuerca de anillo de bloqueo que se ha citado, unos a los otros a través de las ranuras respectivas.

De este modo, en el presente horno de coccién continua pueden utilizarse transportadores de diferentes anchuras.

De acuerdo con lo anterior, la presente divulgacion también proporciona un rodillo del tipo que se ha citado y que tiene
un perfil longitudinal exterior no lineal, como se ha considerado mas arriba.

Breve descripcién de las figuras

Caracteristicas y ventajas adicionales de la invencién se pondran mejor de manifiesto mediante el examen de la si-
guiente memoria descriptiva detallada de una realizacién preferida, pero no exclusiva, ilustrada a titulo meramente
ilustrativo, y sin limitaciones, con la ayuda de los dibujos que se acompafian, en los que:

- lafigura 1 es una vista esquematica de un horno de coccién continua de acuerdo con la presente invencién;

- la figura 2 muestra una vista en perspectiva superior de un detalle del horno de coccién continua y del trans-
portador de la figura 1;

- la figura 3 muestra el detalle de la figura 2 durante una etapa operativa del horno de coccién continua y del
transportador, de acuerdo con la presente invencién, en particular una etapa de descarga de un producto ali-
menticio cocido;

- las figuras 4 y 5 muestran un detalle del transportador de acuerdo con la presente invencién, de acuerdo con
unas vistas en perspectiva superior y lateral, respectivamente;
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- las figuras 6 y 7 muestran una vista en despiece ordenado de un detalle del transportador de acuerdo con la
presente invencion, de acuerdo con una vista en perspectiva superior y lateral, respectivamente;

- la figura 8 muestra una vista frontal de un detalle del horno de coccién continua de la figura 1, concretamente
un rodillo que tiene un perfil longitudinal exterior no lineal de acuerdo con la presente divulgacién;

- lafigura 9 muestra un detalle del rodillo de la figura 8 de acuerdo con una variante de realizacién de la invencion.
Descripcidon detallada de la invencién

De acuerdo con las figuras que se han citado, 1 denota generalmente un transportador para un horno de coccidén
continua de acuerdo con la presente invencion.

Eltransportador 1 es del tipo de anillo cerrado y comprende dos porciones lineales paralelas una a la otra y unidas en
los extremos por dos porciones curvas, que definen una superficie exterior 2 y una superficie interior 3 del bucle, en el
que al menos la superficie exterior 2 es una superficie que se extiende de forma continua a lo largo de toda la extensién
del anillo.

En otras palabras, de acuerdo con la presente invencién y los ejemplos de las figuras, puesto que el transportador 1
es del tipo de anillo cerrado sin inversién de las superficies, una superficie exterior dada del transportador, por lo tanto
del anillo, en el presente caso la superficie exterior 2, permanece como tal a lo largo de toda la longitud o extensién
del transportador 1, tanto si esta parado como en movimiento, mientras que una superficie interior dada del transpor-
tador, por lo tanto del anillo, en el presente caso la superficie interior 3, permanece como tal a lo largo de toda la
longitud o extensién del transportador 1, tanto si esta parado como en movimiento.

De acuerdo con la invencién, el transportador 1 comprende una pluralidad de asientos destinados a recibir un producto
alimenticio a cocer, en el que los asientos de la pluralidad de asientos denotados por 4 tienen bocas respectivas 5
esencialmente abiertas al nivel de la superficie exterior 2 del transportador, por lo tanto del anillo.

Por lo tanto, de acuerdo con la invencién, las bocas 5 estan siempre esencialmente abiertas a nivel de la superficie
exterior 2 del transportador 1, tanto si esta parado como si en movimiento, estando la superficie exterior 2 comprendida
entre las bocas 5.

Como se muestra en los ejemplos de las figuras, en la practica, los asientos 4 consisten en cavidades ciegas.

Siempre de acuerdo con la invencién, el transportador 1 comprende una porcién de soporte 6 que define la superficie
interior 3 que se ha citado y una porcién de coccién 7 que define la superficie exterior 2 que se ha citado y los asientos
4, en la que la porcién de soporte 6 y la porcidn de coccidén 7 estdn combinadas una con la otra y, en particular, estéan
en contacto y constrefiidas una con la otra, ventajosamente mediante un adhesivo alimenticio como la silicona para
productos alimenticios, por ejemplo.

Todavia de acuerdo con la invencién, se debe hacer notar que la porcién de soporte 6 estd hecha de un primer material,
mientras que la porcién de coccién 7 esta hecha de un segundo material, en el que el primer material y el segundo
material son diferentes uno del otro.

De acuerdo con la invencion, el primer material tiene un coeficiente de deformacion inferior al coeficiente de deforma-
cién del segundo material, en el que el coeficiente de deformacién es una magnitud adimensional expresada en por-
centaje y definida como la variacién de longitud con respecto a la longitud inicial, para una tensién dada.

El segundo material es un material deformable, mas elastico que el primer material.

Mas en detalle, se debe hacer notarse que la porciéon de soporte 6 es transversalmente rigida y comprende una es-
tructura de tejido con trama y urdimbre, en la que la estructura de tejido tiene una primera porcién impregnada de
silicona en contacto con la porcién de coccién 7, y una segunda porcién, opuesta a la primera porciéon e impregnada
de uretano.

Por lo que respecta al segundo material, se debe hacer notar que es preferiblemente a base de silicona, més preferi-
blemente una silicona reforzada con fibras de vidrio.

Todavia de acuerdo con los ejemplos de las figuras y la presente invencién, la porcion de soporte 6 esta provista de
una pluralidad de aberturas pasantes denotadas por 8, en un nimero igual al nUmero de asientos 4 de la porcién de
coccién 7, en la que cada asiento 4 se aplica a una abertura pasante respectiva 8 y en la que cada asiento 4 se
extiende preferiblemente mas alla de una abertura pasante respectiva 8 de una porcién de longitud predeterminada.

Sin embargo, se debe afiadir que, preferiblemente, como se muestra en los ejemplos de las figuras, los asientos 4
estan distribuidos en filas paralelas que se extienden longitudinalmente en el transportador 1.

Ademas, se debe indicar que la porcién de coccidén 7 comprende una pluralidad de médulos 9, en los que cada médulo
9 comprende un porcentaje de la pluralidad de asientos, y en los que los mddulos 9 estan colocados longitudinalmente
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uno al lado del otro, adyacentes unos a los otros en el transportador 1, con el fin de obtener la superficie exterior
continua que se ha citado.

De acuerdo con la invencién, se proporciona un transportador para un horno de coccidén continua provisto de sus
recipientes o moldes, en el sentido de que los mismos recipientes o moldes, es decir, los asientos que se han citado,
se obtienen en una sola pieza directamente sobre el tfransportador y constituyen una parte integrante del mismo.

De este modo, la operacién de descarga del producto alimenticio puede realizarse desde el transportador después de
su etapa de coccidn, simplemente haciendo que el transportador funcione y rote, como se aclarard méas adelante en
la presente memoria descriptiva.

Ademas, ventajosamente, los recipientes o0 moldes, es decir, siempre los asientos que se han citado, tienen soportes
a nivel de la superficie exterior del anillo obtenido por el transportador.

De esta manera, cualquier exceso de producto alimenticio cargado en los asientos y/o derramado de los asientos
durante la carga de los mismos puede ser simplemente eliminado haciendo que el transportador pase por debajo de
un miembro especifico de eliminacién de producto alimenticio, como, por ejemplo, un rascador que comprende una
cuchilla, como se aclarara en la presente memoria descriptiva més adelante.

De acuerdo con lo anterior, el transportador 1 mostrado y al que se hace referencia en la descripcion, se utiliza en un
horno de coccidén continua de acuerdo con la presente invencion, que se denota generalmente por 10 en los ejemplos
de las figuras.

En detalle, ademas del transportador 1, el horno de coccién continua 10 comprende una estacién de carga 11 de un
producto alimenticio que debe ser cocinado, concretamente queso rallado, una estacién de coccién 12 del producto
dispuesta a continuacién de la estacién de carga 11, una estacién de descarga 13 del producto alimenticio cocinado
dispuesta a continuacién de la estacién de coccién 12 y medios de movimiento para el desplazamiento del transpor-
tador 1, denotados generalmente por 14.

Mas en particular, en el horno de coccién continua 10, el transportador 1 se extiende entre la estacién de carga 11y
la estaciéon de descarga 13, entre las cuales se desplaza en un movimiento cerrado, en la practica rotativo, siendo
accionado por un lado por los medios de movimiento 14 que se han citado y soportado por el otro lado por medios de
soporte y de rodadura designados por 15.

De acuerdo con los ejemplos de las figuras, los medios de movimiento 14 comprenden un rodillo 16 y un motor activo
sobre el rodillo 16, no mostrado en las figuras, dado que no se excluye sin embargo la posibilidad de prever medios
de movimiento diferentes, como correas o cadenas motorizadas activas sobre el transportador.

En particular, el rodillo 16 esta en contacto con la porcién de soporte 6 del transportador 1 en la estacién de carga 13
del producto alimenticio, es decir, donde el transportador de anillo cerrado 1 invierte su sentido de marcha.

De acuerdo con la divulgacién, el rodillo 16 tiene un perfil longitudinal exterior no lineal denotado por 17 y, en particular,
el perfil longitudinal exterior 17 esta dentado.

En otras palabras, el rodillo 16 en el perfil longitudinal exterior 17 esta provisto de una pluralidad de primeras proyec-
ciones 18 alternadas con rebajes respectivos.

En detalle, las primeras proyecciones 18 tienen sustancialmente la misma altura y anchura unas con las otras y estan,
ademas, separadas sustancialmente por igual unas de las otras.

En la practica, las primeras proyecciones 18 definen un perfil sustancialmente escalonado.

De acuerdo con otra realizacién preferida de la divulgacion, el rodillo 16 con el perfil longitudinal exterior no lineal
comprende ademés una pluralidad de segundas proyecciones 19 que, de acuerdo con los ejemplos de las figuras, se
alternan con las primeras proyecciones 18, que tienen una altura inferior a la altura de las primeras proyecciones 18,
y que tienen un perfil convexo, particularmente redondeado.

De acuerdo con una realizacidén de la divulgacion, para obtener el perfil longitudinal exterior no lineal 17 que se ha
citado, el rodillo 16 comprende un ndcleo 20, una pluralidad de primeros discos 21 y una pluralidad de segundos discos
22 montados concéntricamente sobre el nlcleo 20, en el que los primeros discos 21 tienen un diametro mayor que el
diametro de los segundos discos 22.

En particular, cada uno de los primeros discos 21 comprende un borde lateral sustancialmente plano 23, mientras que
cada uno de los segundos discos 22 comprende un borde lateral al menos parcialmente convexo denotado por 24,
como se muestra en el ejemplo de la figura 8.

En detalle, los primeros discos 21 y los segundos discos 22 se alternan unos con los otros, dado que no se excluye,
sin embargo, la posibilidad de proporcionar diferentes disposiciones de discos de acuerdo con el perfil exterior que se
desee obtener, y dado que no se excluye la posibilidad de obtener el perfil longitudinal exterior no lineal que se ha
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citado por medio de un rodillo que comprende un nicleo y un manguito ajustado de manera retirable sobre el nucleo,
en el que el manguito tiene una superficie exterior conformada en la forma del perfil longitudinal exterior dentado que
se ha citado antes, siendo esta Ultima realizacidén la que se muestra en el ejemplo de la figura 9, en la que un detalle
del manguito antes citado se indica con 25.

En cualquier caso, en ambas de las realizaciones que se han citado, el rodillo 16 que se ha citado comprende preferi-
blemente medios de fijacidn ajustables generalmente denotados por 26, para asegurar el miembro o miembros que
componen el perfil longitudinal exterior no lineal que se ha citado al nlcleo 20, por lo tanto los discos que se han citado
o el manguito que se ha citado, que comprenden un anillo 27 montado sobre el ntcleo 20 y provisto de una o varias
ranuras 28, una tuerca de anillo de bloqueo 29 ajustado sobre el anillo 27 y que comprende una o varias abrazaderas
30 que incluyen las respectivas ranuras 31, y medios de combinacién 32, tales como, por ejemplo, un tornillo con una
tuerca roscada, para constrefiir el anillo 27 y la tuerca de anillo de bloqueo 29 una con la otra a través de las ranuras
respectivas.

De este modo, en el presente horno de coccién continua se pueden utilizar transportadores de diferentes anchuras,
también en funcién de las dimensiones del producto alimenticio a preparar, como se aclarard mas adelante en la
presente memoria descriptiva.

Por lo tanto, de acuerdo con lo anterior, la presente divulgacién también proporciona un rodillo del tipo que se ha
descrito en las diferentes realizaciones y que tiene un perfil longitudinal exterior no lineal como se ha considerado.

Todavia de acuerdo con la divulgacién, el horno de coccién continua 10 comprende un rascador 33, es decir, un
miembro para la eliminacidén del exceso de producto alimenticio cargado en los asientos 4 o derramado de los asientos
4, en el que el rascador 33 esta dispuesto transversalmente al transportador 1, sustancialmente en contacto con su
superficie exterior 2, preferiblemente entre la estacién de carga 11 y la estacion de coccién 12, no excluyéndose, sin
embargo, la posibilidad de prever un rascador en el interior de la estacién de carga 11 del producto alimenticio.

Por ultimo, en lo que respecta a los medios de soporte y de rodadura 15 del transportador 1, se debe hacer notar que,
de acuerdo con las realizaciones preferidas que se han descrito, adoptan la forma de un segundo rodillo que también
tiene un perfil longitudinal exterior no lineal y, en particular, un perfil longitudinal exterior dentado.

También en este caso, el perfil longitudinal exterior del segundo rodillo esta provisto de una pluralidad de primeras
proyecciones alternadas con rebajes respectivos, todos ellos similares a las primeras proyecciones 18 que se han
citado a los que se hace referencia en la descripcién.

A diferencia del rodillo 16, el segundo rodillo de los medios de soporte y de rodadura 15 no comprende segundas
proyecciones del tipo que se ha descrito, que favorecen en cambio la extraccién del producto alimenticio cocido del
transportador 1 y que favorecen particularmente la eyeccidén del producto alimenticio cocido de los asientos 4 en la
estacién de descarga 13 del horno de coccién continua de acuerdo con la presente invencién.

En relacién con esto, el ejemplo de la figura 3 muestra un producto alimenticio cocido 34 de forma esencialmente
circular, no excluyéndose, sin embargo, la posibilidad de obtener productos alimenticios de formas diferentes, tal como
una barra, en funcién de la conformacién de los asientos del presente transportador.

Finalmente, se debe hacer notar que el horno de coccién continua 10 comprende un bastidor generalmente denotado
por 35 y que la estacién de carga 11 y la estaciéon de coccién 12 son de tipo conocido y, por lo tanto, no se describen
en detalle.

Las ventajas de la presente invencidn ya aclaradas en la descripciéon anterior pueden resumirse observando que se
proporciona un transportador para un horno de coccidn continua, en el que el transportador ya esta provisto de reci-
pientes 0 moldes para que el vuelco de los mismos recipientes o moldes para la extraccidén del producto alimenticio
cocinado se realice, en la préactica, en la zona en la que el transportador invierte su sentido de marcha, por lo tanto
sobre un rodillo de soporte y/o movimiento del transportador posicionado a la salida de la estacién de coccién del
producto alimenticio.

De esta forma, se puede obtener un producto alimenticio, como un bocadillo a base de queso rallado, con un proceso
particularmente sencillo y econémico, totalmente automatizado y que comprende un nidmero minimo de pasos opera-
tivos.

Con el fin de satisfacer requisitos incidentales y especificos, un técnico de campo podria realizar diversas variaciones
y modificaciones a las realizaciones ilustradas y descritas de la presente invencién, siempre que todas estén incluidas
en el ambito de proteccién de la invencion tal como se define en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Transportador para un horno de coccién continua, en el que el citado transportador (1) es de tipo anillo cerrado y
comprende una superficie exterior (2) y una superficie interior (3), en el que el citado transportador esté equipado con
una pluralidad de asientos (4) destinados a recibir un producto alimenticio a cocinar, en el que los asientos de la citada
pluralidad de asientos son cavidades ciegas, caracterizado porque los asientos para la citada pluralidad de asientos
tienen bocas (5) respectivas abiertas a nivel de la citada superficie exterior (2), poque la citada superficie exterior esta
comprendida entre las citadas bocas a nivel de estas ultimas, el citado transportador comprende una porcién de so-
porte (6) que define la citada superficie interior (3), y una porcién de coccién (7) que define la citada superficie exterior
(2) y la citada pluralidad de asientos (4), en la que la citada porcién de soporte (6) y la citada porcién de coccidn (7)
se combinan una con la ofra.

en el que la citada porciéon de soporte (6) estd hecha de un primer material y la citada porcién de coccion (7) esta
hecha de un segundo material, en el que el citado primer material y el citado segundo material son diferentes uno del
otro.

en el que el citado primer material tiene un coeficiente de deformacion inferior al coeficiente de deformacién del citado
segundo material, siendo el citado segundo material més elastico que el citado primer material.

2. Transportador de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que la citada porcién de soporte (6) y la citada porcién de
coccidn (7) estan constrefiidas y en contacto una con otra.

3. Transportador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que la citada porcién de soporte (6) comprende una
pluralidad de aberturas pasantes (8), en el que cada asiento (4) de la citada pluralidad de asientos de la citada porcidén
de coccibén (7) se aplica a una abertura pasante respectiva (8) de la citada pluralidad de aberturas pasantes.

4. Transportador de acuerdo con la reivindicacién 3, en el que cada asiento (4) de la citada pluralidad de asientos se
extiende mas allad de una abertura pasante respectiva (8) de la citada pluralidad de aberturas pasantes.

5. Transportador de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que los asientos (4) de la
citada pluralidad de asientos estan distribuidos a lo largo de filas paralelas que se extienden longitudinalmente en el
citado transportador (1).

6. Transportador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1y 3-5, en el que la citada porcién de coccién (7)
comprende una pluralidad de médulos (9), en el que cada médulo de la citada pluralidad de médulos comprende un
porcentaje de la citada pluralidad de asientos, en el que los médulos (9) de la citada pluralidad de médulos estan
colocados longitudinalmente uno al lado del otro, adyacentes unos a los otros, en el citado transportador y en el que
la citada porcién de soporte (6) y la citada porcidén de coccidn (7) estan constrefiidas y en contacto una con la otra.

7. Transportador de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la citada porcién de
soporte (6) es transversalmente rigida, preferiblemente en el que la citada porcién de soporte (6) comprende una
estructura de tejido con trama y urdimbre, méas preferiblemente en el que la citada estructura de tejido tiene una primera
porcién impregnada de silicona en contacto con la citada porcién de coccién (7) y una segunda porcién opuesta a la
citada primera porcién e impregnada de uretano.

8. Transportador de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el citado segundo material
es a base de silicona, preferiblemente una silicona reforzada con fibras de vidrio.



ES 3018917 T3

o)

|

Ol

10



ES 3018917 T3

11



ES 3018917 T3

5

BN

FIG.

",

4

- S R
O S S A
SRS SRR
3 AR R R 2R R A, L T
SRR SNES R AR
4 Y R T o
Ry & SR R
-y TR o R SN -y SRR ) e N N NN
A S A R A S A R AN I SRS A R A A N A R I
DR L R Tt T R R R R
R i s el ey s S
3 5 G
SN RS IRNRE SO R IR AR Rt
S Y SRARNASAEERS ) AR SRS
33 S R SRR R Rt o et
R e R T R R e et
R RSN IR AT ORISR
N b P L g SRR R T
SASA R s A A R ARSI
SSRGS AT SEAET A A P R
P P ) N R AN AR
A B R e P A SRS
3

12

X
NS BN =3 3]
R R e
RS \@\\\\\ ]
=
)

5

FIG.

2

33 2 A
I r. SRS

SRR S

e

SRSERRNNERSE TR

R e e o SN
S

N/Dpooooooo

S



ES 3018917 T3

8 9l

¢/

'~ $7 $7 70 ¥z W

Jatiaagers

¢/

6 Ol

RGN

5y gy sy 8Y

.......\\../




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS

