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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ksztaltek z nieorganicznych materialéw izola-
cyjno-gazujacych, do budowy komér gaszeniowych
w aparatach elektrycznych, na przyklad do budo-
wy komér gaszeniowych elektromagnetycznych wy-

lacznikéw, stycznik6éw i iskiernikébw odgromniko- ,

wych.

W stosowanych dotychczas komorach gaszenio-
wych lgcznikéw elektromagnetycznych i iskierni-
kéw odgromnikowych uzywa sie do budowy §cianek
komé6r badz Iukoodporne materialy ceramiczne
niegazujgce (na przyklad w wylgcznikach elektro-
magnetycznych lub w odgromnikach), badZ tez two-
rzywa organiczne rozkladajace sie pod wplywem
tuku elektrycznego (na przyklad w lacznikach sa-
mogazujgcych lub w odgromnikach wydmucho-
wych).

‘W komorach z lukoodpornych materialéw cera-
micznych moc z luku jest odbierana skutkiem jego
ruchu wzgledem nieruchomego Srodowiska miedzy
zimnymi S$ciankami komory pod dzialaniem pola
magnetycznego. _

W komorach wykonanych z materiatéw, rozkta-
dajgcych sie pod wplywem dzialania tuku elek-
trycznego, odbiéor mocy z kanalu lukowego i polu-
kowego jest- znacznie intensywniejszy niz w ko-
morach o §ciankach tukoodpornych. Dzieki odpo-
wiedniemu uksztaltowaniu komory uzyskuje sie
przeplyw gazéw, wytworzonych przy rozkladzie
materialu §cianek komory, a odbiér mocy odbywa
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sie przez konwekcje wymuszong. Powazng wada
jednakze samogazujacych materiatéw organicznych
jest wytracanie sie wolnego wegla w produktach
rozkladu, ktéry nie pozwala wykorzystaé szybkie-
go wzrostu wytrzymato§ci powrotnej, powodujac
powstawanie mostkéw przewodzacych na powierz-
chni Scianek komory.

Celem wynalazku jest zastosowanie do budowy
Scianek komér gaszeniowych materialu typu nie-
organicznego, ktéry by rozkladajac sie pod wply-
wem zetkniecia z lukiem elektrycznym, nie posia-
dat niedogodno$ci, wystepujacych przy stosowaniu
materiatu organicznego. Material ten bedzie odbie-
ral moc z luku elektrycznego, palacego sie wew-
natrz komory gléwnie skutkiem pobierania ciepla
przemiany fazowej i wprowadzal do produktéw
rozkladu gazy elektroujemne, zwiekszajae w ten
spos6b wspélczynnik rekombinacji ladunkéw, a
wige przyczyniajgc si¢ do powigkszenia gradientu
potencjatu luku oraz powiekszenia wytrzymatosci
powrotnej.

Cel ten zostal osiagniety dzieki zastosowaniu do
budowy S$cianek komér izolacyjnego, gazujacego
materialu nieorganicznego, skladajgcego sie ze
sproszkowanego szkia borowo-olowiowego lub bo-
rowo-sodowego, wymieszanego z wypelniaczem mu-
skowitowym, sprasowanego i spieczonego w for-
mach do postaci ksztaltek o odpowiednich wymia-
rach.

Dla wytworzenia ksztaltki na §cianke komory
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gaszeniowej szklo borowo-olowiowe o skladzie w
procentach wagowych (w przeliczeniu na skladni-
ki tlenkowe): PbO — 65— 85%, B,O3— 15— 35%,
CaO — do 3% i MgO — do 2%, a najkorzystniej o
sktadzie PbO — 78%, B:O; — 19,5%, CaO — 1,5%
i MgO — 1%, w iloSci 20—60% wagowych, prosz-
kuje sie do granulacji ponizej 0,2 mm, najkorzyst-
niej do granulacji poniZzej 0,06 mm i miesza si¢ z
muskowitem rozdrobnionym do granulacji ponizej
0,5 mm, najkorzystniej poniZej 0,3 mm, w ilofcl od
40—80% wagowych. Nastepnie mieszanke wsypuje
sie do formy (matrycy) prasy i poddaje si¢ spieka-
niu w temperaturze od 400 do 560°C przy ci$nieniu
prasowania co najmniej 10 kG/cm?.

Odmiana tego sposobu wytwarzania ksztaitek po-
lega na zastosowaniu zamiast szkia borowo-otowio-
wego, szkla borowo-sodowego o skladzie w procen-
tach wagowych (w przeliczeniu na sktadniki- tlen-
kowe): Na;O — 20—27%, B;0; — 50—65%, K0 —
4—16%, BaO — 4—14%, a najkorzystniej o sktadzie:
NasO — 23%, B;O; — 56%, K;O — 11%, BaO —
100/, SzKio to w ilosci 50—70% wagowych prosz-
kuje sie do granulacji ponizej 0,2 mm, najkorzyst-
niej ponizej 0,06 mm miesza sie z rozdrobnionym
muskowitem do granulacji ponizej 0,5 mm, najko-
rzystniej ponizej 0,3 mm, w ilo§ci 30—50% wago-
wych, najkorzystniej 40%, a nastepnie spieka sie
mieszanine w formie prasy, w temperaturze 400—
560°C, 'przy ciSnieniu prasowania co najmniej
10 kG/cm?.

Druga odmiana sposobu wytwarzania ksztalttek
wedlug wynalazku polega na tym, Ze mieszanine
sproszkowanego szkia borowo-olowiowego lub bo-
rowo-sodowego i rozdrobnionego muskowitu wsy-
puje sie do formy prasy lub do zbiornika, pod-
grzewa sie do temperatury powyzej 560°C, najko-
rzystniej 580°C i podgrzang mieszanine prasuje pod
ci$nieniem prasowania co najmniej 3 kG/cm? lub
tez podgrzang mieszanine ze zbiornika wiryskuje
sie do formy pod ciénieniem co najmniej 3 kG/cm'
przy pomocy wtryskarki,

Scianki komér gaszeniowych z nieorganlcz—
nych materiatéw izolacyjnych gazujgecych, wy-
twarzanych
zetknic:ciu z lukiem elektrycznym nadtapiajg
sie i gazujg, na skutek czego moc luku jest inten-
sywnie odbierana, ograniczajgc prad luku i przy-
spieszajac jego gaszenie. Nadtapianie materiatu izo-
lacyjnego powoduje dodatkowo zatapianie napylo-
nych drobnodyspersyjnych czgstek metalu elektrod,
przeciwidziatajgc powstawaniu mostké6w przewodza-
cych. Poza bardzo korzystnymi wtasSciwoSciami izo-
lacyjnymi, material ten odznacza sie réwniez bardzo
dobrymi wilaSciwosciami mechanicznymi, a szcze-
gblnie wysokg udarnoSciowg wytrzymalosicia me-
chaniczng. Ponadto ksztaltki z nieorganicznego ma-
terialu gazujacego w postaci wyprasek lub odle-
wow wykonuje sie w stosunkowo niskich tempera-
turach. Dlatego tez skurcz tych materialéw jest
bardzo matly, wobec czego nie wystepujg trudnoéci
z dotrzymaniem tolerancji wymiarowych ksztaltek.

Przyktad I. Szklo borowo-olowiowe w iloSci
0,65 kg, o skladzie w procentach wagowych (w prze-
liczeniu na skladniki tlenkowe): PbO — 78%, B,O;
— 19,5%, CaO — 1,59, i MgO — 1% sproszkowano

60290

10

15

sposobem wedlug wynalazku przy

4

do granulacji 0,06 mm i dokladnie wymieszano z
muskowitem w ilo§ci 0,35 kg, rozdrobnionym do
granulacji 0,3 mm. Otrzymang mieszanine, po wsy-
paniu 'do ogrzewanej formy (matrycy) prasy, pod-
dano spiekaniu i jednoczesnemu prasowaniu, przy
temperaturze spiekania okolo 540°C i ci$nieniu pra-
sowania okolo 10 kG/cm?, Préblki wyjmowano z
formy w znany sposéb po ich ostudzeniu.

Przyklad II. Szklo borowo-sodowe w ilodci
0,4 kg o skladzie w procentach wagowych (w prze-
liczeniu na skladniki tlenkowe): Na,0 — 23%,
B,0, — 56%, K,0 — 11%, BaO — 100/, sproszko-
wano do granulacji 0,06 mm i dokladnie wymiesza-
no z muskowitem w iloSei 0,6 kg, rozdrobnionym
do granulacji 0,3 mm. Otrzymang mieszanine, po
wsypaniu do ogrzewanej formy (matrycy) prasy,
poddano spiekaniu i jednoczesnemu prasowaniu,
przy temperaturze spiekania okolo 550°C i ciénie-
niu prasowania okolo 10 kG/cm3, Prébki wyjmowa-
no z formy w znany sposéb po ich ostudzeniu.

Przyktad IIL Otrzymane mieszaniny szkla bo-
rowo-olowiowego lub borowo-sodowego z muskowi-
tem, jak w przykladzie I i II, po wsypaniu do
ogrzewanej formy (matrycy) prasy, poddano roz-
tapianiu i jednoczesnemu prasowaniu, przy tempe-
raturze roztapiania okolo 580°C i cisnieniu praso-
wania okolo 5 kG/cm?, Prébki wyimowano z faormy
w znany sposéb po ich ostudzeniu.

Przyklad IV. Otrzymane mieszaniny szkla
borowo-olowiowego lub borowo-sodowego z musko-
witem, jak w przykladzie I i II podgrzewano do
“temperatury okolo 580°C i otrzymana ciekly mase
wiryskiwano przy pomocy znanej wiryskarki do
formy pod ci$nieniem okolo 5 kG/em?. Prébki wyj-
mowano z formy w znany sposéb po ich ostudze-
niu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ksztaltek z nieorganicz-
nych materialéw izolacyjno-gazujgcych, do budowy
komér gaszeniowych w aparatach elektrycznych
snamienny tym, Ze szklo borowo-olowiowe o skla-

‘dzle, w procentach wagowych, PbO — 65—85%,

B;O; — '15-—35%, CaO — do 3%, MgO —, do 2/,
a najkorzystilej o skladzie PbO — 78%, B,O. -
19,5%, CaO — 15, i MgO — 1%, w flofcl 20—
60%/s wagowych, proszkuje si¢ do granulac)i ponize]
0,2 mm, najkorzystnie} do granulacji ponizej
0,06 mm i miesza sie z muskowitem, rozdrobnio-
nym do granulacji ponizej 0,5 mm, najkorzystniej
ponizej 0,3 mm, w iloSci 40—80% wagowych, a na-
stepnie mieszanine wsypuje sie do formy prasy i
poddaje spiekaniu w temperaturze od 400 do 560°C,
przy ciSnieniu prasowania co najmniej 10 kG/cm?.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze do spiekania stosuje si¢ mieszanine zawie-
rajgcg w iloSci 50—70% wagowych szklo borowo-
sodowe o skladzie, w procentach wagowych, Na,O
— 20—27%, B,0; — 50—85%, K,O — 4—169/s, BaO
— 4—14%, a najkorzystniej o skladzie Na,0 —
23"/0, B,0; — 56%, K;O0 — 11%, BaO — 109, w
iloSci 30—509/, wagowych muskowit.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 i 2 zna-
mienna tym, Ze mieszanine sproszkowanego szkla
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borowo-olowiowego lub borowo-sodowego i roz- 3 kG/cm2, lub tez podgrzang mieszanine ze zbiorni-
drobnionego muskowitu wsypuje sie do formy pra- ka wiryskuje sie do formy pod ci$nieniem o maj-
sy Tub de zbiornika, podgrzewa sie do temperatury mniej 3 kG/cm2, na przykiad przy pomocy znanej
powyzej 560°C i prasuje w prasie podgrzang mie- wiryskarki.

szaning pod ciSnieniem prasowania co najmniej 5
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