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(54) 발명의 명칭 목재 이송장치

(57) 요 약

본발명은 목재 이송장치에 관한 것으로, 목재(10)가 테이블(20)위에 안치되고 상기 테이블(20)이 하부의 실린더

에 의해 상승하면 목재(10)후단이 1프레임(100)의 푸쉬기(30)에 의해 테이블(20)위에서 전방으로 이송되며, 상기

전방에는 이송컨베어(40)와 리프트(50)가 순차적으로 설치되어 목재(10)의 전방부가 이송컨베어(40)를 지나 리프

(뒷면에 계속)
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트(50)위에 위치되면, 푸쉬기(30)의 동작이 멈추어 목재(10)가 정지되고, 리프트(50)가 상부로 상승하여 상기 리

프트(50) 위의 목재 전방이 들어올려지며 전방이 높고 후방은 테이블(20)위에 접촉된 상태로 비스듬하게 목재

(10)가 위치하면, 상기 이송컨베어(40)의 후방컨베어(42)가 후방으로 후퇴하며, 전방컨베어(41)와 일정간격이 되

면 리프트(50)가 하강하고 목재(10)는 전후방컨베어(41, 42)위에 위치하며, 상기 전후방컨베어(41, 42)가 동시에

작동되어 목재(10)는 좌측으로 이동되며, 2프레임(200)의 2전후방컨베어(61, 62)위에 위치하고, 상기 2전후방컨

베이어(61, 62)가 구동되어 목재(10)가 2전후방컨베어(61, 62) 좌측 끝에 위치하면 하부의 2리프트(70)가 상승하

여 목재(10)를 하부에서 지지하며 상승시킨후 반시계방향으로 일정각도 회전시킨후, 하강하면, 목재(10)는 2프레

임(200)의 중간높이에 설치되며 좌측으로 나란히 돌출된 두 개의 지지봉(80)위에 걸쳐지게 되며, 상기 두 개의

지지봉(80) 사이에 수평으로 설치되는 2푸쉬기(90)가 좌측으로 전진하여 목재(10)를 밀면 목재(10)는 하부로 낙

하하여 하부의 보관대(95)에 적재되는 것으로,

본발명은 길이가 긴 목재를 용이하게 이동시켜서 적재함으로써 인력이 절감되며 적재시간이 짧아져서 경제적이며

인명사고가 예방되는 현저한 효과가 있다.

(52) CPC특허분류

     B65G 21/14 (2013.01)
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명 세 서

청구범위

청구항 1 

목재(10)가 테이블(20)위에 안치되고 상기 테이블(20)이 하부의 실린더에 의해 상승하면 목재(10)후단이 1프레

임(100)의 푸쉬기(30)에 의해 테이블(20)위에서 전방으로 이송되며, 상기 전방에는 이송컨베어(40)와 리프트

(50)가 순차적으로 설치되어 목재(10)의 전방부가 이송컨베어(40)를 지나 리프트(50)위에 위치되면, 푸쉬기(3

0)의 동작이 멈추어 목재(10)가 정지되고, 리프트(50)가 상부로 상승하여 상기 리프트(50) 위의 목재 전방이 들

어올려지며 전방이 높고 후방은 테이블(20)위에 접촉된 상태로 비스듬하게 목재(10)가 위치하게 되어, 상기 이

송컨베어(40)의 후방컨베어(42)가 후방으로 후퇴하며, 전방컨베어(41)와 일정간격이 되면 리프트(50)가 하강하

고 목재(10)는 전후방컨베어(41, 42)위에 위치하며, 상기 전후방컨베어(41, 42)가 동시에 작동되어 목재(10)는

좌측으로 이동되어 적재되는 것을 특징으로 하는 목재 이송장치

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 테이블(20)은 전후방이 길게 형성되고 가로방향 폭이 좁은 형태인 것을 특징으로 하는 목

재 이송장치

청구항 3 

제2항에 있어서,상기 이송컨베어(40) 및 리프트(50)는 테이블(20)과 직각방향인 것을 특징으로 하는 목재 이송

장치

발명의 설명

기 술 분 야

본발명은 목재 이송장치에 관한 것으로, 보다 상세하게는 길이가 긴 목재를 용이하게 이동시켜서 적재함으로써[0001]

인력이 절감되며 적재시간이 짧아져서 경제적이며 인명사고가 예방되는 목재 이송장치에 관한 것이다.

배 경 기 술

일반적으로 목재는 무겁고 인력으로 이송하기가 힘들어 짧은 거리는 컨베이어 등을 사용하며, 이송하며, 일례로[0002]

서, 등록특허공보 등록번호 10-0843764호에는 절단기(11)의 절단톱의 하부에 위치되어 절단될 목재를 이송시키

기 위한 롤러 컨베이어(20)와, 상기 롤러컨베이어(20)의 일측에 설치되어 목재(100)를 로딩하기 위한 로딩 컨베

이어(30)와, 상기 롤러 컨베이어(20)의 타측에 설치되어 목재를 적재하기 위한 목재 적재 컨베이어(40)와, 상기

목재 적재 컨베이어(40)의 단부 측에 설치되어 목재를 언로딩하기 위한 언로딩 컨베이어(50)와, 상기 롤러 컨베

이어(20)로부터 상기 목재 적재 컨베이어(40)로 목재를 배출하는 배출수단(60)을 구비하여 된 것을 특징으로 하

는 목재 이송장치가 공개되어 있다.

또한, 등록특허공보 등록번호 10-1261598호에는 일정크기로 몰딩기 및 갱립쇼(Gang rip saw)에서 작업된 목재를[0003]

길이방향으로 이송시켜 배출하는 배출컨베이어(100); 상기 배출컨베이어(100)의 길이방향으로 일정거리 이격되

어 나란하게 배치되는 제1샤프트(210) 및 제2샤프트(220)와, 상기 제1샤프트(210) 및 제2샤프트(220)의 중심부

에 형성된 구동축(260)을 연결하도록 상기 배출컨베이어(100)의 길이방향으로 연장 형성되는 센터샤프트(230),

상기 제1샤프트(210) 및 제2샤프트(220)의 외측면 양측 단부에 각각 결합되어 설치되며, 상기 제1샤프트(210)

및 제2샤프트(220)가 상기 구동축(260)을 중심으로 회전되더라도 상측면이 항상 바닥면과 수평하게 유지되는 가

이드 플레이트(240)와, 상기 센터샤프트(230)에 연결되어 상기 센터샤프트(230)를 회전시키는 모터부(250)를 포

함하여 형성되며, 구동축(260)을 중심으로 회전함으로써, 일측 단부에 위치된 상기 배출컨베이어(100)로부터 배

출된 목재를 타측 단부에 위치된 체인컨베이어(300)로 이송하는 덤핑부(200); 상기 체인컨베이어(300)로 이송된

목재를 절단하는 절단부(400); 상기 절단부(400)에 의해 절단된 목재가 순차적으로 적재되는 적재부(500); 를

포함하여 형성되는 목재 자동이송적재장치가 공개되어 있다.

그러나 상기 종래기술들은 길이가 긴 목재의 경우 옮기는 방법이 복잡하고 인명사고의 우려가 크며 이동적재시[0004]

등록특허 10-2139904

- 3 -



간이 많이 걸려서 비경제적인 단점이 있었다.

발명의 내용

해결하려는 과제

따라서 본 발명은 상기와 같은 문제점을 해결하고자 안출된 것으로서, 본발명은 길이가 긴 목재를 용이하게 이[0005]

동시켜서 적재함으로써 인력이 절감되며 적재시간이 짧아져서 경제적이며 인명사고가 예방되는 목재 이송장치를

제공하고자 하는 것이다.

과제의 해결 수단

본발명은 목재 이송장치에 관한 것으로, 목재(10)가 테이블(20)위에 안치되고 상기 테이블(20)이 하부의 실린더[0006]

에 의해 상승하면 목재(10)후단이 1프레임(100)의 푸쉬기(30)에 의해 테이블(20)위에서 전방으로 이송되며, 상

기 전방에는 이송컨베어(40)와 리프트(50)가 순차적으로 설치되어 목재(10)의 전방부가 이송컨베어(40)를 지나

리프트(50)위에 위치되면, 푸쉬기(30)의 동작이 멈추어 목재(10)가 정지되고, 리프트(50)가 상부로 상승하여 상

기 리프트(50) 위의 목재 전방이 들어올려지며 전방이 높고 후방은 테이블(20)위에 접촉된 상태로 비스듬하게

목재(10)가 위치하면, 상기 이송컨베어(40)의 후방컨베어(42)가 후방으로 후퇴하며, 전방컨베어(41)와 일정간격

이 되면 리프트(50)가 하강하고 목재(10)는 전후방컨베어(41, 42)위에 위치하며, 상기 전후방컨베어(41, 42)가

동시에 작동되어 목재(10)는 좌측으로 이동되며, 2프레임(200)의 2전후방컨베어(61, 62)위에 위치하고, 상기 2

전후방컨베이어(61, 62)가 구동되어 목재(10)가 2전후방컨베어(61, 62) 좌측 끝에 위치하면 하부의 2리프트(7

0)가 상승하여 목재(10)를 하부에서 지지하며 상승시킨후 반시계방향으로 일정각도 회전시킨후, 하강하면, 목재

(10)는 2프레임(200)의 중간높이에 설치되며 좌측으로 나란히 돌출된 두 개의 지지봉(80)위에 걸쳐지게 되며,

상기 두 개의 지지봉(80) 사이에 수평으로 설치되는 2푸쉬기(90)가 좌측으로 전진하여 목재(10)를 밀면 목재

(10)는 하부로 낙하하여 하부의 보관대(95)에 적재되는 것을 특징으로 한다.

발명의 효과

따라서 본발명은 길이가 긴 목재를 용이하게 이동시켜서 적재함으로써 인력이 절감되며 적재시간이 짧아져서 경[0007]

제적이며 인명사고가 예방되는 현저한 효과가 있다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본발명의 목재 이송장치 정면도[0008]

도 2는 본발명의 목재 이송장치 1프레임을 정면 상방에서 본 사진

도 3은 본발명의 목재선단이 1프레임의 전방의 이송컨베어 상부를 통과한후 리프트가 수직 상승하여 목재 전방

부를 상승시킨 상태사진

도 4는 본발명의 리프트가 수직 상승하여 목재 전방부를 상승시킨 상태에서 이송컨베어의 후방컨베어가 후진하

는 상태사진

도 5는 본발명의 리프트가 수직 상승하여 목재 전방부를 상승시킨 상태에서 이송컨베어의 후방컨베어가 후진한

후 전방컨베어도 일정거리 후진한후에 리프트가 원래대로 하강하여 목재를 전후방컨베어 상면에 안착시키는 상

태사진

도 6은 본발명의 리프트가 원래대로 하강하여 목재를 전후방컨베어 상면에 안착시킨후 전후방컨베어가 구동하여

목재를 2프레임의 2전후방컨베어로 이동시키는 상태사진

도 7은 본발명의 목재가 2프레임의 2전후방컨베이어 좌측끝단에 위치하는 상태사진

도 8은 본발명의 목재가 2프레임의 2전후방컨베이어 좌측끝단에 위치하며, 하부의 2리프트가 상승하는 상태사진

도 9는 본발명의 2리프트가 계속 상승하는 상태사진

도 10은 본발명의 2리프트가 2전후방컨베어의 높이보다 위에까지 상승한 후 멈춘 상태사진

도 11은 본발명의 2리프트가 2전후방컨베어의 높이보다 위에까지 상승한 후 반시계방향으로 회전하여 2리프트의

상단이 좌측방향으로 기울어진 상태사진
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도 12는 본발명의 2리프트가 상단이 좌측방향으로 기울어진 상태에서 목재를 싣고 하강하는 상태사진

도 13은 본발명의 2리프트의 목재가 하부의 두 개의 지지봉위에 안치되는 상태사진

도 14는 본발명의 2푸쉬기가 목재를 좌측의 보관대에 밀어 적재하는 상태사진

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

본발명은 목재 이송장치에 관한 것으로, 목재(10)가 테이블(20)위에 안치되고 상기 테이블(20)이 하부의 실린더[0009]

에 의해 상승하면 목재(10)후단이 1프레임(100)의 푸쉬기(30)에 의해 테이블(20)위에서 전방으로 이송되며, 상

기 전방에는 이송컨베어(40)와 리프트(50)가 순차적으로 설치되어 목재(10)의 전방부가 이송컨베어(40)를 지나

리프트(50)위에 위치되면, 푸쉬기(30)의 동작이 멈추어 목재(10)가 정지되고, 리프트(50)가 상부로 상승하여 상

기 리프트(50) 위의 목재 전방이 들어올려지며 전방이 높고 후방은 테이블(20)위에 접촉된 상태로 비스듬하게

목재(10)가 위치하면, 상기 이송컨베어(40)의 후방컨베어(42)가 후방으로 후퇴하며, 전방컨베어(41)와 일정간격

이 되면 리프트(50)가 하강하고 목재(10)는 전후방컨베어(41, 42)위에 위치하며, 상기 전후방컨베어(41, 42)가

동시에 작동되어 목재(10)는 좌측으로 이동되며, 2프레임(200)의 2전후방컨베어(61, 62)위에 위치하고, 상기 2

전후방컨베이어(61, 62)가 구동되어 목재(10)가 2전후방컨베어(61, 62) 좌측 끝에 위치하면 하부의 2리프트(7

0)가 상승하여 목재(10)를 하부에서 지지하며 상승시킨후 반시계방향으로 일정각도 회전시킨후, 하강하면, 목재

(10)는 2프레임(200)의 중간높이에 설치되며 좌측으로 나란히 돌출된 두 개의 지지봉(80)위에 걸쳐지게 되며,

상기 두 개의 지지봉(80) 사이에 수평으로 설치되는 2푸쉬기(90)가 좌측으로 전진하여 목재(10)를 밀면 목재

(10)는 하부로 낙하하여 하부의 보관대(95)에 적재되는 것을 특징으로 한다.

또한, 상기 테이블(20)은 전후방이 길게 형성되고 가로방향 폭이 좁은 형태인 것을 특징으로 한다.[0010]

또한, 상기 이송컨베어(40) 및 리프트(50)는 테이블(20)과 직각방향인 것을 특징으로 한다.[0011]

본발명을 첨부도면에 의해 상세히 설명하면 다음과 같다.[0013]

도 1은 본발명의 목재 이송장치 정면도, 도 2는 본발명의 목재 이송장치 1프레임을 정면 상방에서 본 사진, 도[0014]

3은 본발명의 목재선단이 1프레임의 전방의 이송컨베어 상부를 통과한후 리프트가 수직 상승하여 목재 전방부를

상승시킨 상태사진, 도 4는 본발명의 리프트가 수직 상승하여 목재 전방부를 상승시킨 상태에서 이송컨베어의

후방컨베어가 후진하는 상태사진, 도 5는 본발명의 리프트가 수직 상승하여 목재 전방부를 상승시킨 상태에서

이송컨베어의 후방컨베어가 후진한 후 전방컨베어도 일정거리 후진한후에 리프트가 원래대로 하강하여 목재를

전후방컨베어 상면에 안착시키는 상태사진, 도 6은 본발명의 리프트가 원래대로 하강하여 목재를 전후방컨베어

상면에 안착시킨후 전후방컨베어가 구동하여 목재를 2프레임의 2전후방컨베어로 이동시키는 상태사진, 도 7은

본발명의 목재가 2프레임의 2전후방컨베이어 좌측끝단에 위치하는 상태사진, 도 8은 본발명의 목재가 2프레임의

2전후방컨베이어 좌측끝단에 위치하며, 하부의 2리프트가 상승하는 상태사진, 도 9는 본발명의 2리프트가 계속

상승하는 상태사진, 도 10은 본발명의 2리프트가 2전후방컨베어의 높이보다 위에까지 상승한 후 멈춘 상태사진,

도 11은 본발명의 2리프트가 2전후방컨베어의 높이보다 위에까지 상승한 후 반시계방향으로 회전하여 2리프트의

상단이 좌측방향으로 기울어진 상태사진, 도 12는 본발명의 2리프트가 상단이 좌측방향으로 기울어진 상태에서

목재를 싣고 하강하는 상태사진, 도 13은 본발명의 2리프트의 목재가 하부의 두 개의 지지봉위에 안치되는 상태

사진, 도 14는 본발명의 2푸쉬기가 목재를 좌측의 보관대에 밀어 적재하는 상태사진이다.

본발명은 목재(10)가 테이블(20)위에 안치되고 제어부에 의해 상기 테이블(20)이 하부의 유압실린더 내지 전동[0016]

실린더에 의해 상승하면 목재(10)후단이 1프레임(100)의 유압실린더 내지 전동실린더에 의해 구동되는 푸쉬기

(30)에 의해 테이블(20)위에서 전방으로 이송된다. 상기 1프레임의 하부는 가로철재봉과 세로철재봉들이 볼트에

의해 결합되어 하부프레임이 되어 지면위에 설치되어 1프레임을 지지한다. 그리고 상기 전방에는 전기모터 또는

유압모터에 의해 구동되는 이송컨베어(40)와 리프트(50)가 순차적으로 설치되어 목재(10)의 전방부가 이송컨베

어(40)를 지나 리프트(50)위에 위치되면, 푸쉬기(30)의 동작이 멈추어 목재(10)가 정지된다. 상기 이송컨베어는

전후방컨베어 두 개로 이루어져 있고 초기모드는 전후방컨베어가 모여 있다. 이후 리프트(50)가 상부로 상승하

여 상기 리프트(50) 위의 목재 전방이 들어올려지며 전방이 높고 후방은 테이블(20)위에 접촉된 상태로 비스듬

하게 목재(10)가 위치하게 된다. 이때 상기 이송컨베어(40)의 후방컨베어(42)가 전방컨베어에서 떨어지며 후방

으로 후퇴하며, 전방컨베어(41)와 일정간격이 되면 , 전방컨베어도 일정간격 후퇴하되 후방컨베어의 이동거리보

다 작게 이동하여 간격을 유지한다. 이후 리프트(50)가 하강하고 목재(10)는 전후방컨베어(41, 42)위에 안정적

으로 위치한다. 곧 전후방컨베어가 일정간격 이격되어 목재를 받치게 되어 떨어지지 않고 안정성이 있게 된다.

상기 전후방 컨베어가 위치하는 지점은 좌측의 2프레임(200)의 2전후방컨베어(61, 62)와 폭방향으로 일직선이
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되게 하여, 다음 동작인 1프레임의 목재를 2프레임으로 옮기는데 차질이 없게 한다.

 상기 2프레임의 하부는 가로철재봉과 세로철재봉들이 볼트에 의해 결합되어 하부프레임이 되어 지면위에 설치[0017]

되어 2프레임을 지지한다.

그리고 상기 전후방컨베어(41, 42)가 동시에 작동되어, 곧 전기모터와 연결되어 동작되는 구동롤러와 피동롤러[0018]

와 그 사이의 무한궤도의 벨트로 이루어지는 컨베어의 모터가 가동되어 구동롤러가 구동되고 컨베이어의 이송동

작이 시작되면 목재(10)는 좌측으로 이동되며, 2프레임(200)의 2전후방컨베어(61, 62)위에 위치하고, 상기 2전

후방컨베이어(61, 62)가 전기모터에 의해 구동되어 목재(10)가 2전후방컨베어(61, 62) 좌측 끝에 위치한다.

그러면 제어부의 신호에 의해 하부의 2리프트(70)가 상승하여 목재(10)를 하부에서 지지하며 상승시키게 되며,[0019]

2리프트가 2전후방컨베어의 높이보다 위에까지 상승한 후 멈추게 된다. 이후 2리프는 반시계방향으로 일정각도

회전된후, 회전을 멈추어 좌측방향으로 리프트 상단이 경사가 지게 위치한다. 그리고 좌측으로 상단이 경사가

진체 리프트가 하강하면, 목재(10)는 2프레임(200)의 중간높이에 설치되며 좌측으로 나란히 돌출된 두 개의 지

지봉(80)위에 걸쳐지게 된다.

그리고 상기 두 개의 지지봉(80) 사이에 수평으로 설치되는 2푸쉬기(90)가 좌측으로 전진하여 목재(10)를 밀면[0020]

목재(10)는 하부로 낙하하여 하부의 보관대(95)에 적재되며, 다음 목재도 같은 공정을 거치며 적재된다. 2푸쉬

기(90)는 좌우방향 수평 전동실린더의 좌측방향 로드전면에 평판이 밀수 있게 수직으로 결합된 것이며, 전동실

린더 상하에는 가이드봉이 설치되어 로드의 수평동작이 정확한 수평이 유지되게 한다. 제어부는 목재의 이동상

태를 컨베어프레임 등에 설치되는 센서의 측정값을 전송받아서 전기모터의 구동을 지시한다. 상기 물체감지센서

는 관용의 광센서 내지 무게 감지센서를 사용한다. 또는 목재가 처음 테이블(20)위에 안치되고 제어부에 의해

상기 테이블(20)이 하부의 유압실린더 내지 전동실린더에 의해 상승하면서부터 모터 회전수제어에 의해 목재가

일정위치에 도착하는 것으로 계산하여 다음 순서의 컨베어등 이송기계의 구동을 지시한다.

본발명의 상기 테이블(20)은 전후방이 길게 형성되고 가로방향 폭이 좁은 형태이다. 그리고상기 이송컨베어(40)[0021]

및 리프트(50)는 테이블(20)과 직각방향으로 설치된다.

따라서 본발명은 길이가 긴 목재를 용이하게 이동시켜서 적재함으로써 인력이 절감되며 적재시간이 짧아져서 경[0022]

제적이며 인명사고가 예방되는 현저한 효과가 있다.

부호의 설명

100 : 1프렝임          200 : 2프레임[0023]

10 : 목재               20 : 테이블

30 : 푸쉬기             40 : 이송컨베어  

41, 42 : 전후방컨베어   50 : 리프트 

61, 62 : 2전후방컨베이어

70 : 2리프트

80 : 지지봉

90 : 2푸쉬기            95 : 보관대
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도면1

도면2
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