RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

14 marca 1927 r.

e hin, G =

BIBLIOQ .. 4

iJrzedu Punemowego

% Pﬁlsqu azwtlpn:pul.ul Ludowe

D d.

Nr 5186.

_Kl 31 et

Ernest Mayer
(Antwerpja, Belgja).

Odlewy o réznej grubosci, zaopatrzone w blachy metalowe
i sposéb ich wykonywania.

Zgloszono 27 sierpnia 1923 r.
Udzielono 15 czerwca 1926 r.
Pierwszenstwo: 27 pazdziernika 1922 r. (Wielka Brytanja).

W odlewach zelaznych i stalowych
czesto mozna zauwazyé przepuszczalnosé
odlewu, niejednostajno$é kurczenia sie i
przypadkowe wzdecia. Przepuszczalnosé
daje si¢ osobliwie we znaki w odlewach
zlozonych z czesci réznej gruboséci. Braki
te staja sie¢ szczegblnie = dotkliwemi przy
wyrobie pewnych przedmiotéw, w rodzaju
np. cylindréw silnikéw spalinowych.

W miejscach zetkniecia $cianek cylindra
ze §ciankami ptaszcza, w ktérym krazy wo-
da, lub wogéle ze $ciankami przewodoéw,
spostrzegamy bardzo czesto nieszczelnosci,
wywolujace wielkie niedogodnoséci. Braki
te pochodzg ze znacznych réznic w grubo-

§ci sasiednich czesci, co wywolule wadli-’

we krzepnigcie odlewu.

W celu powiekszenia wytrzymalosci
podobnych czesci stosujemy blachy nakla-
dane na cze$é zewnetrzna odlewu lub tez
wpuszczane w sam odlew,

Lecz sposéb ten w zastosowaniu do od-
lewéw przedmiotéw o ksztaltach skompli-
kowanych nie usuwa brakéw, a wiec i nie-
réwnosci w kurczeniu si¢ odlewu przy jego
krzepnigciu; w nastepstwie powstaja nie-
dokladnosci w uszczelnieniach.

Wynalazek niniejszy wprowadza celem
usunigcia pomienionych brakéw specjalny
uklad blach metalowych. W tym celu bla-
chy ukladaja sie, w mys$l wynalazku ni-
niejszego, w formach odlewniczych tak, ze
w miejscach, gdzie odlew ma byé cienki
mieszcza si¢ po obu lub tez po jednej tylko

léloo

374 % 78 Joo



stronie odlewu, a w miejscach, gdzie odlew
jest gruby, zanurzaja si¢ w zZelazie. Tym
sposobem cze$ci grube podzielone zostaja
na warstwy mniej wigcej jednakowej gru-
bosci, a kurczenie przy zastyganiu odlewu
pozostaje mniej wigcej jednakowe.

W rezultacie otrzymuje si¢ odlew jed-
nolity we wszystkich swych czeéciach i po-
zbawiony wad, w rodzaju ryséw i nadpek-

. nigé.

Zalaczony rysunek wyobraza . tytulem
przykladu jeden ze sposobéw wykonania
wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekréj cylindra
silnika spalinowego odlanego w jednej
sztuce i fig. 2 — przekr6j rury zaopatrzo-
nej na konicach w kolnierze tacznikowe.

Na fig. 1 blacha metalowa 1 jest wsta-
wiona w forme odlewnicza w ten sposdb,
by znalazla si¢ na zewnetrznej powierzchni
cienkich $cianek 2 cylindra.

W miejscu 3 potaczenia kanatu wodne-
go ze $ciankami 2 cylindra, gdzie rdznica
w grubosci owych czeéci jest znaczna, co
moze naruszyé szczelno§é i jednorodnosé
odlewu, blacha I przechodzi przez odlew.
W ten sposéb gruboéé odlewu w tem miej-
scu zostaje rozdzielona na dwie warstwy,
co zapobiega nieréwnomierno$ci kurczenia
przy krzepnieciu, wywolujacej braki w od-
lewie.

Dla tych samych przyczyn blacha w
miejscach 5 i 6 przechodzi przez odlew.
Otwory 7 w blasze stuza do przepuszcza-
nia roztopionego materjalu.

Samo sie przez sie rozumie, ze zamiast
jednej tylko mozna si¢ postugiwaé w celu

wskazanym kilkoma blachanii metalowemi,
byleby tylko odpowiednio umieszczonemi.

Ksztalt blach moze by¢ najrozmaitszy,
zaleznie od obrysia odlewu.

W przykladzie wskazanym na fig. 2
blachy metalowe stanowia zwykle rury. W
mys$l wynalazku niniejszego rura jest wpu-
szczona w kryze cylindra dla zapobiezenia
nieréwnosci kurczenia sie przy krzepnie-
ciu, co mogloby latwo nastapi¢ wskutek
gwaltownych roznic w. grubosci wyrobu w
tych miejscach, s

Zastrzezenia paten:owe.

1. Sposob wyrobu odlewéw o réznej
grubosci, zaopatrzonych w blachy metalo-
we, znamienny tem, ze blachy te uktadaja
si¢ w formie przed odlewaniem w ten spo-
séb, iz w miejscach, w ktérych odstep mie-
dzy $cianka formy a jadrem jest maty, bla-
chy pozostajg w zetknieciu z jadrem lub
$cianka formy, tam zas$, gdzie odstep miedzy
pomienionemi cze$ciami jest wiekszy, bla-
chy mieszcza sie posrodku tego odstepuy,
dzielac w ten sposéb grubosé¢ odlewu na
dwie lub wigcej warstw.

2. Odlewy réznej grubosci zaopatrzo-
ne w blachy metalowe, znamienne tem, ze
blachy owe ultozone sa tak, iz w czesciach
cienkich odlewu przypadaja na jego po-
wierzchni zewnetrznej, a w czesciach gru-
bych mieszcza si¢ w samym odlewie,

Ernest Mayer.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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