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Spos6b wykonywania metoda obwiedniowa két zebatych o zarysacvh
zebow, upodobnionych do zaryséw, dotartych podczas pracy do siebie

Patent trwa od dnia 26 lipca 1954 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykony-
wania zmodyfikowanej ewolwenty.

Przy normalnym szlifowaniu obwiedniowym
narzedzie do obrébki obwiedniowej o kole .po-
dzialowym 12 i kole zasadniczym 11 jest ustawio-
ne na réwnolegltych prowadnicach 13 i toczy sig
po prostej. Sposéb ten daje zwykla ewolwenta.

Aby ulatwié zazebienie sie nowych kot zeba-
tych ewolwentowych i zmniejszy¢ przez to hatas
przekladni oraz upodobnié¢ ksztalt zebéw do do-
tartych w czasie pracy, stosuje sie znang mo-
~dyfikacje ewolwenty. Fig. 1 przedstawia zab
" kola ewolwentowego 1, przy czym ewolwentowy
zarys 2 glowy zeba jest zastapiony przez mody-
fikowany zarys 3, a zarys 4 stopy zeba — przez
zarys 5. Wielko§é odchylek zarysow glowy i sto-
Py zeba nie przekracza dopuszczalnych odchy-
lek ewolwenty. Natomiast na kole podzialowym
oba zarysy modyfikowania ewolwenty, jak wy-
kazuje praktyka kol dotartych, sg styczne. W ten
spos6b bledy zarysu sg przesuniete w glab ma-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca wy-
nalazku jest inz. Kazimierz Zienkiewicz.
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terialu. Fig. 2 przedstawia urzgdzenie wedlug
wynalazku do otrzymywania wyzej wskazanej
modyfikacji. Sciernica 9 szlifuje narzedzie do
obrobki obwiedniowej, ktére ma modyfikacje
na zewnatrz materialu (negatyw), a Sciernica 10
szlifuje kolo zebate, ktéore ma modyfikacje do
Wewnatrz materiatu, jak na fig. 1 (pozytyw).

Ustawiajgc narzedzie np., néz Fellows‘a na
wahadle, zawieszonym w punkcie O, mozna ro-
wnolegle prfowadnice 13 zastapi¢ obwodem kola
14. Prowadnica 13 i koto 14 majg punkt stycznos-
ci?7 a prostej 6, ktora jest nachylona w stosun-
ku do $ciernicy 9, pod katem przyporu a na kole
podziatowym. Przez zastgpienie prowadnic 13 ko-
tem 14 uzyskuje sie przy ruchu wahadlowym
urzadzenia réwnomierne oddalanie isie narzedzia
od Sciernicy 9 na lewo od pozycji wahadla na ry-
sunku, co odpowiada szlifowaniu glowy zeba i r:a
prawo, co—odpowiada -szlifowaniu glowy zebai—
xas-prawof co odpowiada szlifowaniu stopy zgba-

Przez zastgpienie narzedzia kolem zebatym
przy szlifowaniu uzyskuje sie réwnomierne zbli-
Zanie sig¢ zarysu zeba do $ciernicy 10 i modyfi-
kujacego, jak w fig. 1 (pozytyw).



Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania metoda obwiedniowa ko6t

_zgbatych o zarysach zebow, upodobnionych do’

zarysow, dotartych podczas pracy do siebie i po-
wodujacych zmniejszenie hatasu i utatwienie za_
‘zgbieh; znamienny tym, ze uzyte do tego wyko-
nywania narzedzie (néz Fellows‘a) dla modyfika-

cji zarysu ewolwenty zeba jest oddalane wzglg- -

dem Sciernic przy szlifowaniu zebéw przez wa-
hadlowe prowadzenie narzedzia na promieniu,
dlugosé ktérego zalezna jest od wielkoSci mody-
fikacji. .
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