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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do powlekania warstwa masy powierzchni
papieru drukarskiego. Maszyna posiada
walce, ktore nakladaja powloke na jedna
lub obie powierzchnie znajdujacej si¢ stale
w ruchu tasmy papierowej, przy czym po-
wloka ta jest gotowa do uzytku natych-
miast po naloZeniu i nie wymaga dalszej
cbrébki.

Oprécz walcow do nakladania powloki
maszyna posiada kilka zespotéw walcow,
ktére odpowiednio przerabiaja mase¢ do
powlekania przed nalozeniem jej na walce
nakladajace. Osie walcéw kazdego zespo-
tu leza zasadniczo w tej samej plaszczy-
Znie poziomej tak, ze ewentualne wygiecie

walcéow wzglednie ich ukoséne nastawienie
musi zachodzié réwniez w kierunku pozio-
mym, przy czym walce wywierajg na calej
swej dlugosci réwnomierny nacisk przy
posuwaniu masy do przodu.

Maszyna wedlug wynalazku posiada na-
rzady do regulacji nastawiania walcéw
wzgledem siebie w granicach do 0,0025 cm
bez przerywania ruchu maszyny, Walce te
mozna przy tym latwo odsuwaé od: siebie i
z powrotem doprowadzaé w polozenie ro--
bocze nie zmieniajac poczatkowego nasta-
wienia. .

Walce te dociska sie i odsuwa od siebie:
dzialaniem sprezonego srodka gazowego,
np. sprezonego powietrza. '



Jedna para walsow stuty do odmierza-
nia masy do powlekania, przy czym moz-
‘pa ‘z_irﬁgn.ia.é szyhkofc obrotowa tej paty
‘walcéw w celu regulowdnia grubosci po-
wloki.

Maszyna wedlug wynalazku posinda
réwniez walce do czyszczenia walcow, na-
kladajacych mase na tasme papieru, prey
czym walce czyszczace posiadajg twardy
lecz porowata powierzchnie dzieki temu,
iz sa wykonane z kamienia sztucznego.
Walce te sh téwniex dotiskane pneumas
lycznie do walcow naktadajacych.

W celu usunigcia mieréwnosci i wysa-
szenia nalozonej na papier powloki na
przesuwajaca sie tasme kieruje si¢ z silg
strumienie goracego powietrza. Strumienie
te kieruje Bi¢ réwniez miedzy tasme papie-
ru i walce suszace, miedzy ktérymi pro-
wadzi sie tasme.

Na rysunku przedstawiono dia przy-
ktadu maszyne wedlug wynalazku niniej-
szego. Fig. 1 przedstawia widok boczny
maszyny, fig. 2a — widok boczny jednego,
a fig. 2b — drugiegio kodca maszyny w po-
wigkszonej skali, fig. 3 — czesé jednego z
walcéw, odmierzajacych mase¢, w widoku
z boku, fig. 4 — widok czolowy pary wal-
c6w odmierzajacych, fig. 5 — przekréj ko-
mory do goracego powietrza, przez ktéra
pracchodzd pasmd papietw, a fig 6 —
Seinnki tof komory w widoku 3 g6ty

Masayna 1 mote shizyé jako samoistna
masyhs do nakladania dowolnego rodiaju
powloki na jeday {ub obie powierschnie
gictkiej tasmiy papicru lad tez mosna ja
whaezye jako osblsae urzgdzenie do ma-
sryny papierniezei, najlepiej miedzy da-
rqdatnl susseeymd. W ostatnio wymiento-
Ay priypadiku powloke nublada ste na
tasme papicrows, po WitepHy!h wysdsresiiu
jej. Na ryswnloa whszyna fest praedsta-
wiona jako urzadzenie wlaczone do maszy-
ny puaplerniese).

Maxzyna postada zasadnicro dwa wze-
spoly 2 i 3 walcéw o rommattym ukindzie,

ktére z obydwoéch stron obrabiaja tasme 4
po jej wyjsciu spomiedzy cylindrow 5 u-
rzadzenia suszacego maszyny papierniczej
i przed jej wejsciem do mastepnych cylin-
dréw 6 tegot urzadzenia suszacego. Zespot
gorny 2 jest przymocowany od dotu do
ramy 7 osadzonej na slupach 8 i 9; zespét
dolny 3 jest osadzony bezposrednio pod
gespolem gérnym 2.

W cylindrze 10 (fig. 2a) znajduje sie
tlok 11 z ttoczyskiem 12. Cylinder 10 wa-
ha si¢ na czopie 13. Wolny keniec tloczy-
ska 12 jest osadzony przegubowo na czo-
pie 13, ktorego konce s osadzone w tozy-
skach na jednym kosicu ramy 74. Drugi ko-
niec ramy 14 jest osadzony wahliwie za
pomoca czopéw 16 w tozyskach 15 przy-
twierdzonych do podstawy maszyny. Wy-
twarzanie ci$nienia lub czesciowej prézni
w cylindrze 10 z jednej lub z drugiej stro-
ny tloka 11 powoduje przesuwanie sig tto-
ka w cylindrze, wskutek czego zaréwno cy-
linder, jak i rama 14 przechylaja sie na
czopach 13, 13‘ lub 16.

Na czopach 18 csadsonych w ramie #4
osadzone sa wahliwie ramiona 17. Na gor-
nych kosicach tych ramion 17 osadzone sg
fodyska 19 walcow 20. W ramie 14 osadzo-
ne sg réwniez nieruchome wsporniki 21, na
ktérych umieszczone sa lozyska 22 walcéow
23. W gérnym koticu kazdego ramienia 17,
ponad lozyskiem 19, po kazdej stromie mn-
szyny osadzona jest nagwintowana we-
whatrz tuleja 24, w ktora wkrecona jest
$ruba 26. Tak samo w gornym koricu kas-
dego wspornika 21 ponad tozyskiem 22 o-
sadzona jest wahliwie druga nagwintowa-
na tuleja 27, w ktéra wkrecony jest drugi
koniec $ruby 26. Przez obracanie pomdedzy
tulejami achwytu 28 polaczonego ze $ruba
26 walce 20 i 23 oddala sie od siebie lub
zbliza do siebie, poniewa? jeden komiec
$ruby 26 poesiada gwint prawy, a drugi ko-
nfec — gwint lewy o takim samym lub
wiekszym skoku, y

Zesptt gormy 2 walcow ma taki sam u-



kiad,, lecz odwrotnie skierowany. Cylinder
29 waha si¢ w lozyskach 30, a jego tlok
31 jest polaczony za pomoca tloczyska 32
osadzonego wahliwie na czopie 33 ramy
34, ktéra moze si¢ wahaé na czopach w to-
zyskach 35 przytwierdzonych do ramy 7.
Do ramy 34 przymocowane sg wahliwie ra-
miona 36 i nieruchome wsporniki 37, przy
czym ramiona 36 i wsporniki 37 posiadaja
tozyska 38 i 39 do czopéw walcow 40 i 41.
Dolne korice tych ramion 36 oraz wsporni-
kow 37 sa réowniez polaczone ze soba za
pomoca, $ruby 42, ktérej obydwa korice po-
siadaja przeciwbiezne gwinty i ktéra moz-
na przekrecaé za pomoca uchwytu $rodko-
wego 43 w celu wkrecania tych koficow w
tuleje 44 i 45 lub wykrecania z nich, co
powoduje zblizanie lub oddalanie od siebie
walcow 40 i 41 i ewentualne zwigkszanie
lub zmniejszanie
walcami.

Te pary walcow 20, 23 i 40, 41, nazywa-
ne nizej walcami odbiorczymi, wciagaja
migdzy siebie ciekla lub pétstala mase do
powlekania, ktéra przenosi sie nastepnie
za pomoca odpowiednich narzadéw na
walce nakladajace.

Walce 20, 23, 40, 41 sa pokryte kauczu-
kiem, przy czym powloka kauczukowa 46
walcow 20 i 40 jest stosunkowo twarda,
podczas gdy kauczukowa powloka 47 wal-
c6w 23 i 41 jest wykonana z mniej twarde-
go kauczuku. Same walce s wykonane z
metalu nierdzewnego, a powloki kauczuko-
we 46, 47 nie dochodza az do korficow wal-
cow metalowych (fig. 3). Aby utrzyma¢ ma-
s¢ do powlekania migdzy walcami na oby-
dweéch koricach kazdej pary walcow umie-
szczone s przegrodki 48, 49 (fig. 3), przy
czym przegrodka 48 spoczywa miedzy po-
wlokami kauczukowymi 46, 47, podczas
gdy przegrodka 49 spoczywa na metalo-
wym rdzenin walca. Ponadto w przestrzemi
miedzy kazdymi dwiema przegrodkami 48
i 49 znajduje si¢ rurka 50 z kurkiem 51

ciSnienia miedzy tymi

<o doprowadzania ‘wody zwilinijecej proe-
gréodki. ' -

- Walce 20, 23, 40, #1, posiadajace jed-
nakows $rednice, napedza sie najlepiej od-
dzielnie. Walce 23, 41 obracaja sie w kie-
runku odwrotnym do kierumku obrotu
wskazowki zegara, a walce 20, 40 — w kie-
runku obrotu wskazéwki zegara. Walce 23,
41 przenosza mase na inne walce, ktére sie
z nimi stykaja. W celu umozliwienia ma-
ktadania rozmaitych mas powlekajacych

. warstwami rozmaitej gruboséci oprécz na-

stawiania walcow za pomoca $rub 26, 42
stosuje si¢ réwniez napedzanie walcow z
rozmaitymi szybkosciami obwodowymi, to
jest walce 20, 40 napedza si¢ z szybkoscia
obwodowa rézniacgq si¢ od szybkosci ob-
wodowej walcéw 23, 41. Szybkoéé obwodo-
wa walcow 23, 41 jest réwna szybkosci ob-
wodowej walcéw, na kiére przenosi si¢ z
nich mas¢, mozma ja jednak zmniejszyé do
czwartej czesci szybkosci obweodowej tych
walcéw. Walce 20, 40 posiadaja szybko$é
obwodowa od 1 obr/min do szybkosci ob-
wodowej odpowiadajacej najwigkszej szyb-
kosci obwodowej walcow 23, 41.

Do napedu walcow stuzy urzadzenie sy-
stemu ,,Ward Leonard”. To nieprzedsta-
wione na rysunku urzadzenie do napedza-
nia walcéw 20 i 40 sklada si¢ z silnika na-
pedzanego pradnica pradu stalego, przy
czym pradnica jest napedzana z kolei od-
powiednim silnikiem. Szybkoéé obrotows
silnika mozna regulowaé od prawie polo-
wy do pelnej szybkosci prazez zmiang na-
piecia pradu. W celu otrzymywania szyb-
kosci mniejszych od szybkosci pelnej
zmienia si¢ szybkos¢ aobrotowa twornika
silnika przez zmiane mapi¢cia pradu w po-
lu pradnicy.

. Do zmiany szybkoéci obracania si¢ wal-
cow 23 i 41 stuzy urzadzenie mechaniczne,
znane w przemys$le papiermiczym pod na-
Zwe, pasowego urzadzenia ,Reeves”’. Urzy-
dzenie 1o nie jest przedstawione na rysun-



ku,[ posiada ono dowolne zZrédlo sily do
napedzania.

W kazdym przypadku, im wicksza 1est
réznica miedzy szybkoscia obwodowa wal-
c6w 20, 23 i walcow 40, 41, tym mniejsza
jest grubosé warstwy masy, ktéora walce
23 i 41 maja przenosié.

- W zespole dolnym warstwa masy do
powlekania jest przenoszona za pomoca
walca 23 dalej na walec 52, ktory row-
niez obraca si¢ w kierunku ruchu wskazéw-

ki zegara; z walca 52 masa przechodzi na

walec 53 obracajacy si¢ w odwrotnym kie-
runku, a nastepnie na walec 54, ktéry znow
obraca si¢ w kierunku obrotu wskazéwki
zegara, Z walca 54 masa przechodzi na
walce 55, 56 (fig. 2b). Obydwa te walce
obracaja si¢. w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu wskazowki zegara. Walce
te przekazuja dalej mase na duzy walec
lub beben 57, ktéry obraca sie w kierunku
wskazoéwki zegara i przenosi warstwe ma-
sy do powlekania na dolnag pow1erzchmq
tasmy 4.

W podobny sposob w zespole gornym
masa przechodzi z walca 4/ kolejno na
walce 58, 59, 60 i 61. Tak samo z ostatnie-
go walca (61) warstwa masy przechodzi na
dwa walce 62, 63, ktére przekazuja ja da-
lej na walec nakladajacy 64, ktéry obraca
si¢ w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu wskazéwki zegara i naklada war-
stwe masy na gorna powierzchnig tasmy 4
réwnoczesnie z nakladaniem warstwy ma-
sy na dolna powierzchni¢ tasmy 4 za po-
moca walca 57.

Szybkosé obwodowa walcéw 57 i 64
jest rowna szybkosci przesuwania sie ta-
$my 4. W zespole dolnym 3 walce 52, 53,
34, 55, 56 obracaja si¢ wszystkie z t3 sama
szybkoscia obwodowa, co walec 57; réw-
niez w zespole gérnym 2 szybkos$é obwodo-
wa walcéw 58 — 63 jest taka sama jak
szybkos§¢ obwodowa walca 64. Z wyjatkiem
walcéw 55, 56 osie walcow w zespole dol-
nym leza w tej samej plaszczyZnie pozio-

mej; tak samo ulozone sa walce 'w zespole
gérnym 2. -

Grubosé warstwy masy, przenoszonej z
walcow 57 i 64 na tas$me, winna byé do-
kladnie uregulowana. Masa podczas swe-

go przechodzenia z walca na walec zosta-

je nalezycie roztarta i wygladzona; wyma-
ga to jednak dokladnego nastawienia tych
walcéw zaleznie od ich cisnienia przy ze-
tknigciu. Jak wiadomo, ciezkie masy, np. w
tym przypadku walce, uginajq sie, gdy sie
je podpiera tylko na koricach. Poniewaz
wszystkie walce sa osadzone w tej samej
plaszczyZnie poziomej, przeto i uginanie
si¢ wszystkich walcéw nastepuje w tym sa-
mym kierunku. Jest to bardzo wazng ce-
cha maszyny wedlug wynalazku niniejsze-
go, dzieki. ktérej nalozona powloka, jak
réwniez sama ta$ma papieru nie wymagaja
dalszej obrébki. Nalezy przeto bardzo sta-
rannie i dokladnie uregulowaé grubosé na-
ktadanej warstwy masy.

W zwiazku z tym nalezy zwlaszcza pod-
kresli¢, ze wszystkie walce 58, 59, 60, 61,
62, 63 gornego zespolu i odpowiednie wal-
ce 52 — 56 dolnego zespolu posiadaja réz-
ne $rednice. Poniewaz za$ szybkosci obwo-
dowe tych wszystkich walcow musza byé
réwne, a $rednice sa jednak rézne, zatem
wynika z tego jasno, ze powierzchnie sa-
siednich walcéw w kazdym zespole nie
stykaja si¢ stale wzdluz tych samych two-
rzacych. Dzigki temu w warstwie masy na
powierzchni walcé6w nie tworza sie¢ bruzdy.
Azeby kierunek obrotu walcéw 57, 64 u-
trzymaé w okreslonym stosunku do kie-
runku obrotu walcéw nakladajacych 23, 41,
w zespole gornym jest o jeden walec wie-
cej, mianowicie o walec 56, ktéry umozli-
wia obracanie sie w odpowiedmim kierun-
ku walca 64.

Walec 52 jest osadzony w lozyskach 65
stojakéw 66 osadzonych obrotowo na czo-
pach 67 wspornikéw lozyskowych 68. Sto-
jaki 66 posiadaja u goéry nasady 69 do pro-
wadnic 70. Miedzy tymi prowadnicami o-



sadzone sa wsporniki lozyskowe - 71.
Wsporniki te moga byé nastawiane wyzej
lub nizej za pomoca $rub dociskowych 72.
We wspornikach tych osadzony jest walec
73, ktérego obwod styka sie z obwodem
walca 52. Walec ten jest napedzany tylko
przez tarcie o walec 52. Wskutek tego tar-
cia walec ten pomaga do obrébki i wygla-
dzania warstwy masy na walcu 52.

Nastepny walec 53 jest osadzony w lo-
zyskach 74 stojakéw 75, ktére réwniez sa
osadzone obrotowo na czopach 76 w lozy-
skach wspornikowych 77. Obydwa walce
52 i 53 daja sie¢ przesuwaé w kierunku
swych osi podczas obracania si¢. Do prze-
suwania tych walcéw zastosowane s3 zna-
ne przyrzady. Przesuwanie walcéw ma na
celu rozposcieranie, wyréwnywanie, wy-
gladzanie i t. d. warstwy masy na walcach.

Walec 54 jest osadzony w tozyskach 78
stojakéw 79, ktére sa osadzone obrotowo
na czopach 80 w tozyskach wspornikowych
81. Walec 56 jest osadzony w lozyskach
82. Lozyska te (fig. 2b) sa osadzone prze-
-suwnie migdzy prowadnicami (listwami
wodzacymi) 83. Prowadnice te sa umie-
szczone na stojakach 84 osadzonych obro-
towo na czopach 85 wspornikéw 86.

Walec 56 mozna przesuwaé w gore lub
w dél za pomoca $rub 87. Drugi walec 55
jest osadzony w lozyskach 85 umieszczo-
nych na stojakach 89. Stojaki te obracaja
sie¢ na tych samych czopach 85 stojakéw
86, co stojaki 84. Stojaki tozyskowe 89 sta-
nowia zatem jarzma, ktére obejmuja sto-
jaki 84, przy czym przesuwanie osi tozysk
88 wzgledem osi lozysk 82 mozna przepro-
wadzaé¢ za pomoca $rub 90, przechodza-
cych przez ramiona jarzma 89 i przylega-
jacych swymi koricami do- prowadnic sto-
jakow 84.

Walce zespolu gérnego sa osadzone za-
sadniczo tak samo jak walce zespolu dol-
nego. Ponizej opisane sa tylko te szczego-
ty budowy, ktérymi rézni si¢ zespét gérny
od wyzej. opisanego zespotu dolnego.. Wa-

‘lec 60 wspoldziala z nienapedzanym wal-

cem 91 (fig. 2a), osadzonym w lozyskach
92. Lozyska te przesuwaja si¢ w prowadni-
cach 93. Walec 91 sluiy do tego samego
celu, co walec 73, i jest napedzany walcem
60 wskutek tarcia miedzy tymi walcami.
Walce 59 i 60 mozna réwniez przesuwaé w
kierunku ich osi w czasie ich obrotu.

Walce nakladajace 57, 64 posiadaja
powloke kauczukowa, tak samo jak cylin-
dry maszyny papierniczej, dociskajace ta-
$éme piléniowa lub wojlokowa. Réwniez i
walce 55, 56 zespotu dolnego posiadaja po-
wloki kauczukowe o mniejszej jednak
twardosci. Walce 54 i 61 posiadaja powlo-
ki kauczukowe o stosunkowo wiekszej
twardosci albo tez moga byé wykonane z
materialu nierdzewnego i moga nie posia-
daé zadnej powloki. Walce 53 i 60 posia-
daja stosunkowo miekkie powloki kauczu-
kowe, podczas gdy walce 91 i 73 posiada-
ja $rednio twarda powloke z kauczuku.
Tak samo walce 52 i 59 posiadaja $rednio
twarde powloki kauczukowe lub tez moga
byé wykonane z materiatu nierdzewnego.
Walec 58 jest pokryty srednio twarda po-
wloka kauczukowa.

Walce nakladajace 57, 64 sa napedza-
ne za pomoca k6! schodkowych i pasow wa-
tami napedowymi cylindréw suszacych 5 i
6. Cala maszyna jest napedzana watem na-
pedowym cylindra suszacego 5 lub walem
napedowym cylindra suszacego. 6. Walce
53, 54, 55, 56 z jednej strony, a walce 58—
63 z drugiej strony sa napedzane walcami
57, 64 za pomoca odpowiednich zespoléw
kol zebatych. Waly napedowe cylindréow
55, 67 moga réwniez napedzaé pradnice
pradu stalego lub zmiennego. Pradnice te,
po wlaczeniu odpowiedniej przystawki re-
dukcyjnej sprzezonej z kazdym danym wal-
cem, napedzaja oddzielny silnik. Jezeli wa-

~ tami cylindréw 57, 64 napedzana jest prad-

nica pradu zmiennego, to pradem mozna
zasila¢ zwykle silniki indukcyjne o stosun-
kowo wielkiej szybkoéci i malej $rednicy,



a wlasciwg szybko§é obwodowa osigga sig.

za pomoca przystawki umieszczonej mig-
dzy silnikiem i walcami. Szybkosé cylin-
drow 57 i 64 od czasu do czasu zmienia sig,
a silniki indukcyjne dostosowuja si¢ do tej
zmiany, poniewaz poslizg silnika indukcyj-
nego zmienia si¢ tylko nieznacznie, gdy
zmienia si¢ szybko$¢ obrotowa walu prad-
nicy. Dzieki swej prostocie silniki induk-
cyjne sa uznane za praktyczniejsze od sil-
nikéw na prad staly, chogiaz mozna réw-
niez zastosowaé pradnice na prad staly i
takiez silniki do kazdego walca z osobna.
Napigcie -pradnicy bedzie si¢ wtedy zmie-
nialo wraz z szybkoscia cylindréw 57, 64,
a tym samym réwniez szybkos¢ silnikéw
na prad staly bedzie si¢ wahata odpowied-
nio do napigcia, wskutek czego walce 53 —
556 1 58 — 63 beda si¢ obracaly odpowied-
nio do szybkosci cylindréw 57, 64.

Jak juz zagpnaczono, maszyna sluzy do
nakladania na powierzchnie tasmy papie-
rowej warstwy masy o odpowiedniej gru-
bosci i wlasaiwosciach. W celu osiagnigcia
niezbgdnej jakosci i wlasciwosci tego ro-
dzaju warstwy mas¢ doprowadza si¢ na
powierzchni¢ walcow 20, 23, 40, 41, po
czym nastgpne walce rozprowadzaja mase
dalej i zmniejszaja grubosé jej warstwy.
Bardzo wazne jest dokladne regulowanie
wzajemnege nacisku poszczegélnych wal-
cow.

W ramie 14 (fig. 2a) osadzona jest w
wydrazeniu 96 za pomocg czopa 95 tuleja
94. Druga tuleja 97 jest osadzona za po-
mocy czopa 98 na stojaku 66, przy czym w
tulei tej znajduje sie szczelina 99 na
trzpiern 98. Sruba 100 z nieruchomo na
niej osadzonym pierscieniem 101 jest wkre-
cona swymi nagwintowanymi kodcami w
tuleje 94, 97 tak, ze przez przekrecanie
pierscienia 10/ mozna ustawiaé¢ w odpo-

wiedniej odlegtosci stojaki 66 i rame 14,

a tym samym réwniez walce 23 i 52. Sru-
ba 100, regulujaca odleglosé, jest narza-
dem dociskajacym walec, Walec 23 jest

dociskany do walca 52 srodkiem tloczacym,
znajdujacym si¢ w dolnej czesci cylindra
10. Gwinty sruby 100 sa wzajemnie od-
wrotne, a skoki gwintéw tych sg rézne. Za
pomoca narzadow tych mozna dokladnie
nastawia¢ odleglosé¢ powierzchni walca 23
od powierzchni walca 52. W praktyce moz-
na nastawiaé¢ te odleglos¢ z dokladnoscia
do 0,0025 cm.

W taki sam sposéb reguluje si¢ odle-
glos¢ miedzy walcami 52, 53, przy czym na
stojaku 66 osadzona jest za pomoca czopa
98 tuleja 102, a na stojaku 75 osadzona
jest za pomoca czopa 104 tuleja 103, obie
za$ tuleje sg polaczone $ruba z obrotowym
uchwytem 105.

Odleglos¢ miedzy walcami 53 i 54 re-
guluje si¢ takimi samymi tulejami i $ru-
bami.

W tozysku 78 walca 54 (fig. 2a) osa-
dzone jest rami¢ 106, zaopatrzone w trzpieri
107. W tozysku 88 walca 55 osadzone jest
rami¢ 108 z trzpieniem 109. Z trzpieniem
109 polaczona jest przegubowo gwintowa-
na tuleja 110, a z trzpieniem 107 — gwin-
towana tuleja 111. Obie tuleje sa ze soba
polaczone sruba 7113 w sposéb opisany po-
wyzej. Dzigki temu mozna nastawiaé sto-
jak 59 walca 55 wzgledem stojaka 79 wal-
ca 54, a tym samym regulowaé ci$nienie
pomiedzy obydwoma walcami.

Walec nakladajacy 57 jest osadzony w
lozysku 114 na stojaku 115. Z lozyska 114
wystaje do gory rami¢ 116 z trzpieniem
117. Lozysko 88 walca 55 posiada ramie
118 z czopem 119. Z czopem tym potaczo-
na jest przegubowo gwintowana wewnatrz
tuleja 120, a na trzpieniu 17 osadzona jest
gwintowana wewnatrz tuleja 121, w ktérej
szczeling 122 wchodzi trzpien 117. Sruba
123 taczy obie tuleje 120 i 121 i sluzy do
nastawiania odleglosci miedzy walcami
55 i 56 i walcem nakladajacym 57.

Narzady do regulowania odleglosci
migdzy walcami gérnego zespolu sa takie
same, jak narzady sluzace do tego samego



celu w dolnym zespole, wobec czego nie
wymagaja opisywania.

W  obydwéch zespolach polozenie
wszystkich walcow jest regulowane przy
odpowiednim nastawieniu §rub za pomoca
powietrza lub innego srodka tloczacego
wtlaczanego do cylindra 10. Gdy tleczysko
12 tloka 11 przechyla rame 14 na czopie
16 w kierunku obrotu wskazéwki zegara,
wowczas kazdy z trzpieni 98, 104, 107 i 117
zostaje ustawiony w lewym koricu od-
powiedniej szczeliny gwintowanych tu-
lei.

Czesto si¢ zdarza, ze tasma 4 papieru
przerywa si¢. JezZeli nastapi takie prze-
rwanie, wtedy tasma papieru, o ile styka
si¢ §cisle z dolnym zespotem walcéw, ma
daznoéé¢ do nawijania si¢ na jeden z wal-
cow tego zespotu. Powoduje to odsuniecie
si¢ od siebie walcow dolnego zespolu. Po-
niewaz jednak wszystkie walce sa do sie-
bie dociskane $rodkiem cisnacym, znajdu-
jacym si¢ w cylindrze 7, wiec nawet w ra-
zie przedostania si¢ zerwanej tasmy pa-
pieru miedzy jedng lub kilka par walcéow
nie moze nastapi¢ przerwanie si¢ tasmy w
calej maszynie, poniewaz kazdy z tlokow
11 elastycznie opiera si¢ o poduszke spre-
Zonego powietrza znajdujacego si¢ pod nim
w cylindrze 10.

Walce musza byé¢ doktadnie nastawione
w celu utrzymywania jednakowego cisnie-
nia stykowego miedzy walcami, przy czym
ci$nienie to nie powinno si¢ zmieniaé¢ wsku-
tek przerwania si¢ tasmy papieru. Poza
tym musi byé réwniez mozliwe odsuwanie
od siebie poszczegélnych walcow bez zmia-
uy pierwoinego nastawienia walcow.

W celu odsuniecia od siebie walcéw do-
prowadza si¢ za pomocy tloka 11 srodek
tloczacy do cylindra ponad tlok 10 i
zmniejsza ci$nienie pod tlokiem. Wskutek
tego walce 55, 56 obracaja si¢ na czopach
85 w kierunku przeciwnym do kierunku ru-
chu wskazowki zegara i odsuwaja sie na

pewng odleglos¢ od walca nakladajacego

. 57, ktéra to odleglosé jest zasadmiczo eowr

na dlugosci szczeliny 122. Walec 54 obra-
ca si¢ na czopie 80 i.odsuwa sig¢ od walcow
55, 56 o adleglosé odpowiadajacy dlugosci
szczeliny 112. W podobny sposéb -obracajg
si¢ na czepach 76 i 67 rowniez walce 53, 52
w kierunku odwrotnym .do kierunku obretu
wskazowki zegara o odlegloéé odpowiada-
jaca dlugoéci szczelin w tulejach 97 i 103.
Nastepnie rama 14 obraca si¢ ‘w kierunku
odwrotnym do kierunku ruchu wskazdéwki
zegara o odlegloé¢é réwng sumie wszyst-
kich dtugosci szczelin tulei. Walce 20 i 23
nie odsuwajq si¢ jednak od siebie, ponie-
waz odchylajg si¢ wraz z rama 14, wobec
czego masa do powlekania, zmajdujaca :sie
w zaglebieniu miedzy walcami 20, 23, je-
szcze si¢ w nim trzyma. Po odsunigciu od
siebie walcéw mozna doprowadzié $rodek
tloczacy pod tlok 11 i usunaé go czesciowo
z nad tloka, wskutek czego stojaki walcow
znowu obracaja si¢ na swych czopach w
kierunku obrotu wskazéwki zegara, az
trzpienie w tulejach znowu sie -ustawia w
lewych koricach tych szczelin. W ten spo-
s6b maszyna jest znowu gotowa do dal-
szej pracy, przy czym nie ma potrzeby do-
datkowego nastawiania pierwotnie nasta-
wionych $rub miedzy tulejami.

To samo odnosi sie¢ do zespolu gérnego
2 walcow, w kiérym stojaki ‘wisza na cao-
pach. Jezeli walce maja by¢ utrzymywane
przez dluzszy czas ‘w pewnej odleglodci
od siebie, to nie konieczmie trzeba utrzy-
mywaé przez ten czas ciénienie nad the-
kiem 11. Stojaki pozostaja pod dzialamiem
sity cigzkosci ‘w polozeniu przechylomym.
Nie odnosi si¢ to jednak do stojakéw gér-
nych, ktére sa pedparte nad ich s$rodkiem
cigzkosci i przechylaja sig.z powrotem, wo-
bec czego maszyna posiada narzady do u-
trzymywania ramy 14 w polozeniu prze-
chylonym przez dowolny okres czasu.
Wspornik katowy 124 (fig. 2a) jest osa-
dzony obrotowo na pionowym czopie 125,
ktory jest prezediuzeniem dragka 1237 i



przechodzi przez tozysko 126.-Na dolnym
konicu drazka 127 osadzone jest stozkowe
kotko zebate 128 zazebiajace sie ze stozko-
wym kétkiem zebatym 129, ktére za pomo-
cq kola recznego 131 mozna obracaé na wa-
le 130. Przez wpuszczanie sprezonego po-
wietrza do cylindra 29 pod tlok 31 prze-
chyla si¢ rame 34 w kierunku obrotu wska-
zéwki zegara, po czym wspornik 124 usta-
wia .si¢ tak, iz powierzchnia oporowa
wspornika znajduje si¢ pod koficem ramy
34. Przekrecanie wspornika uskutecznia
si¢ przez obracanie kola recznego. Po u-
stawieniu wspornika wypuszcza sie srodek
tloczacy spopod tloka 31, wskutek czego
koniec ramy 34 opiera si¢ na wsporniku.
Dzigki temu mozna utrzymywaé gérne wal-
ce odsuni¢tymi.jeden od drugiego bez cia-
glego doprowadzania do cylindra 29 $rod-
ka tloczgcego.

W . celu czyszczenia gérnego i dolnego
zespolu walcow ramy 14, 34 wychyla sie
tak, ze walec 23 odsuwa sie od walca 52,
a walec 41 od walca 58 nie odsuwajac jed-
noczesnie od siebie pozostalych walcow.
Do takiego odsuwania sluza narzady na-
stepujace. Na ramie /4 osadzona jest tule-
ja 132, ktéra swymi widelkami 133 obej-
muje czop 134. Na czopie tym osadzone
jest ramie 135 stuzace do przekrecania
czopa, ktorego czesé, obejmowana widel-
kami 133, tworzy mimos$réd. Druga tuleja
136, ktéra posiada szczeline 137, jest osa-
dzona wahliwie na czopie 138 stojaka 66.
Obie tuleje 132, 136 sa ze soba potaczone
$ruba 139 z uchwytem obrotowym tak, jak
to opisano powyzej w zwiazku ze $ruba
100 i uchwytem 101.

Po obréceniu ramienia 135 z przedsta-
wionego na rysunku polozenia o 180° wsku-
tek mimosrodowego ksztaltu czopa 134 ra-
ma 14 zostaje nieco obrécona z polozenia,
przedstawionego na fig. 2a, w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu wskazow-
ki zegara. Tlok wywiera wtedy cisnienie
na sprezone powietrze w cylindrze. Powo-

duje to odsuniecie sie od siebie walcéw 23
i 52, przy czym pozostale walce nie od-
suwaja si¢ od siebie.

Takie same narzady sg zastosowane w
gornym zespole walcéow. Po odsunieciu
walcéw 20, 23 lub 40, 41 od pozostalych
walcéw zespolu pozostale walce mozna
podczas ich obracania si¢ oplukaé strumie-
niami wody w celu dokladnego oczyszcze-
nia ich.

Gérny walec nakladajacy 64 (fig. 2b)
jest osadzony w lozyskach 140, ktére sa
ruchome w przeciwienistwie do lozysk 114
walca 57. Lozysko 140 gornego walca 64
obraca si¢ na czopie 141 wiszacego wspor-
nika 142. Przedluzenie 143 tozyska 140

jest polaczone z drazkiem 144 za pomoca

prowadnicy przegubowej osadzonej na czo-
pie w rozwidleniu przedluzenia 143, przy
czym miedzy ramieniem 143 i drazkiem
144 znajduje si¢ sprezyna 145. Gérny ko-
niec drazka posiada gwint i przechodzi
przez rame 7 (fig. 1). Na koricu tym znaj-
duje si¢ réwniez §$limak zazebiajacy z
gwintem . powyzszym. Przy obracaniu $li-
maka w. jednym kierunku drazek 144 prze-
suwa si¢ do goéry, a przy obracaniu $lima-
ka w drugim kierunku opuszcza si¢ na dét,
przez co podnosi si¢ i opuszcza walec 64,
co powoduje zmiang cisnienia walca 64 na
walec 57.

Za dolnym walcem 57 znajduje si¢ wa-
lec czyszczacy 148 (fig. 2b). Walec 148
jest osadzony w lozyskach 149 stojakéw
150, ktére sa osadzone przechylnie na czo-
pach 151 lozysk wspornikowych 152. Na
wystajacym w bok ramieniu 153 stojaka
150 osadzony jest obrotowo skierowany w
dét drazek tlokowy 154, polaczony z tlo-
kiem 155 suwajacym si¢ w cylindrze 156,
przy czym cylinder ten jest osadzony prze-
chylnie na czopie 157 lozyska 158. Po wpu-
szczeniu do cylindra 156 $rodka tloczace-
go pod tlok 155 stojak 150 przechyla sie
na lewo (fig. 2b), a walec czyszczacy 148
zostaje docisniety-do walca 57.



Takie same  narzady znajduja sie w
gornym zespole walcéow obok walca 64.

Tuleja 160 osadzona obrotowo w stoja-
ku 115 réwniez jest polaczona z tuleja 161
za pomoca $ruby 164 z uchwytem. Tuleja
161 posiada szczeling 162, przez ktoéra
przechodzi czop 163 stojaka 150. Sruba-do-
ciskajaca 165 wchodzi w wydrazenie 166 i
styka si¢ z tuleja 161. Przez odpowiednie
pastawianie $ruby 165 mozna nastawiaé
wzajemne polozenie stojakow 150 i 115.
Dotyczy to mianowicie nastawiania stoja-
kéw podczas ruchu stojaka 150, gdy sro-
dek tltoczacy wchodzi nad tlok 155, to jest
gdy stojak przechyla si¢ w kierunku ruchu
wskazowki zegara. ' :

Opisane walce czyszczace maja duze
znaczenie. Warstwy masy s3 nakladane
walcami 57, 64 na tasme 4 papieru, gdyby
wiec resztki tej masy pozostawaly na wal-
cach 57, €4, to szkodzitoby to bardzo row-
nomiernemu nakladaniu warstw masy.
Walce czyszczace 148 wzglednie walce
gérnego zespolu posiadaja twarde a jed-
nak porowate powierzchnie i sa wykonane
z kamienia naturalnego albo z kamienia
sztucznego. Masa, ktéra z walcow 57, 64
przechodzi czesciowo na ‘walce 148, zo-
staje zbierana skrobaczkami 167 przymo-
cowanymi do wspornikéw 169 za pomoca
katownikéw 168.

Po przejéciu miedzy walcami 57, 64 ta-
$ma papieru jest zatem powleczona war-
stwa masy. Powleczona tasma papieru
przechodzi pod skrzynka 170, ktéra jest
przymocowana do wspornika 171 osadzo-
nego na stupie 172. Pod dolna powierzch-
nia tasmy 4 znajduje si¢ skrzynka 173
przymocowana do wspornika 174. Obie
skrzynki 170, 173 posiadaja wielka liczbe
otworkow (fig. 5 i 6). Skrzynki sa pola-
czone ze zbiornikiem powietrza cieplego
lub goracego, przy czym powietrze to wy-
plywa z otworéw 175 skrzynek na obie
strony tasmy pokrytej warstwa masy. Po
przejsciu miedzy tymi dwiema skrzynkami

tasma wysuszonego papieru przesuwa si¢
po walcu 176, przy czym i tutaj na tasme
skierowane sa strumienie cieptego lub go-
racego powietrza plynace przez otwory
177 znajdujace si¢ w zagietej lub zakrzy-
wionej czesci 178 skrzynki 170 (fig. 2b).
Z walca 176 tasma papieru przechodzi na
walec suszacy 179, ktéry stanowi koricowy
cylinder suszacy urzadzenia suszacego ma-
szyny papierniczej. Obok tego cylindra
(fig. 2b) znajduje sie zespot dysz 180, kto-
re kieruja powietrze z kolanka 18/ na
przechodzaca po cylindrze tasme papieru
(fig. 1). '

Koniec dolnej skrzynki 173, zwrécony
do walca wodzacego 176, posiada dysze
182, ktére wdmuchuja powietrze do wa-
skiej szczeliny, jaka znajduje si¢ miedzy
taéma papieru i powierzchnia walca 176.
W ten sposéb tworzy si¢ warstwa powie-
trza miedzy dolna powierzchnig tasmy pa-
pieru i walcem 176; dzieki tej warstwie
powietrza $wiezo nalozona warstwa masy
na dolnej powierzchni tasmy papieru jest
chroniona od uszkodzenia podczas prze-
chodzenia tasmy po walcu 176. Podobnie
dzialaja rowniez dysze 183 na, koricu prze-
dluzenia 178 przewodu w celu doprowadza-
nia goracego powietrza migdzy tasme pa-
pieru i walec suszacy 179.

W celu zapobiezenia tworzeniu sie
bruzd lub innych nieréwnosci w warstwie
masy po jej nalozeniu na tasme dysze 175
sg umieszczone tak, ze strumienn uderzaja-
cego o tasme powietrza powoduje wyciaga-
nie tej tasmy. Osie dysz 175 w gornej i
dolnej skrzynce obok krawedzi tasmy sg
skierowane pod takim katem, ze strumie-
nie powietrza (184, 185) sa skierowane na
zewnatrz na krawedZz tasmy (fig. 5 i 6).
Dysze 175 w $rodku skrzynek kieruja stru-
mienie powietrza 186 prostopadle na po-
wierzchni¢ tasmy papieru.

Dysze 175 sa jednak nachylone w kie-
runku ruchu tasmy (fig. 6), wskutek czego
skierowane w tym kierunku strumienie po-



wictrza wywolnjg w iasmie pa
diuine wyciagdanie.

Dysze 182 i 183, przechodzace w po-
przek obydwaich skrzynek, posiadaja roz-
maite $rednice, wobec czego wzdluz linii
Srodkowej fasmy przettaczana jest wiek-
sza iloéé pewietrza niz na brzegach tej ta-
$my. Podczas wiec przechodzenia tasmy po
walcach 176, 179 wygina si¢ ona na ze-
waatrz wzdluz swej linii srodkowej. Zapo-
biega to mniej lub bardziej uchodzeniu po-
wictrza z przestrzeni pomiedzry walcami i
tasma, ktora jednoczesnie jest chroniona
od zbyt scistego stykania si¢ z tymi wal-
cami.

paern por

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do powlekania przesuwa-
jacej si¢ stale tasmy papieru jednolits
warstwa masy za pomeca jednego lub
dwoch walcow, nakladajacych warstwe
masy na jedng lub obydwie powierzchnie
tasmy papierowej, znamienna tym, ie
przed kazdym walcem nakiadajacym po-
siada szereg walcéow rozcierajacych mase
do powlekania i stykajacych si¢ ze soba,.

2. Maszyna wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tym, 2e osie wszystkich walcé6w roz-
cierajacych znajduja sie¢ w tej samej po-
ziomej plaszczyznie réwnolegtej do toru
przesuwania sie tasmy papieru.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze walce rozcierajgce sa zao-
patrzone w narzgdy do utrzymywania ich
w pozadanym wzajemnym poloteniu za-
pewniajacym pozadane docisniecie waloéw
do siebie.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tym, Ze posiada urzadzenie do de-
ciskania wzajemnege walcéw rozcieraja-
eych, stanowiace cylinder z tiokiem i tlo-
czyskiem dociskajacym walec za pomocs
ramy przy u?yciu w cylindrze, jako $rod-
ka tloczacego, sprefonego gazu, mp. spre-
zopego powietrza,

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tym, Ze sasiadujace ze sobg walce
rozcierajgee sq polaczone ze soba za po-
mocya $rub i tulei, przez nastawianie kté-
rych mozna odsuwaé lub przysuwaé te
walce do siebie.

6. Maszyna wedltug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze pierwsza. para walcéw zespolu
walcéw rozcierajacych, miedzy ktére do-
prowadza si¢ mas¢ majaca byé roztarta
walcami roazcierajacymi, posiada naped
niezalezny od napedu pozostalych walcow
rozcierajacych.

1.. Maszyna wedlug zastrz 116, zna-
mienna tym, ze oprécz narzadéw napedo-
wych walcéw rozcierajacych (20, 23, 40,
41) jest zaopatrzona w narzady do uzyski-
wania réinych szybkoéci obwodowych, w
celu zmiany wzajemnego stosunku tychze
szybkosci obwodowych.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze obok walca lub walcow nakia-
dajacych esadzony jest walec lub walce
ezyszczace, ktore stykaja sie¢ z walcem na-
ktadajacym.

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tym, ze walec lub walce czyszcza-
ce posiadaja twarda porowata powierzch-
ni¢, np. z kamienia sztucznego lub natural-
nego. ;

10. Maszyna wedlug zastrz, 8 i 9, zna-
mienna tym, Ze posiada urzadzenie, poru-
szane sprezonym gazem, np. powietrzem,
i dociskajace walec czyszczacy do walca
nakladajacego.

11. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze poza miejscem, w ktérym
walec nakladajacy przenosi warstwe masy
na tasme papieru, posiada narzady puszcza-
jace strumienie rozgrzanego powietrza na
powleczona powierzchnie tasmy papiery,
w celu suszenia powloki na tej tasmie i wy-
ciagania tasmy w kierunku jej ruchw, oo
zapobiega tworzeniu si¢ bruzd lub zmar-
szczek na taémie.

12. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-



mienna tym, ze poza walcem lub walcami
nakladajacymi posiada ogrzewane walce,
po ktérych przechodzi powleczona tasma
papieru, i narzady, ktére wdmuchuja gora-
ce powietrze w przestrzed miedzy po-
wierzchnia tych walcow i dolng powierzch-
nia tasmy papieru w celu wytworzenia izo-
lujacej warstwy powietrza miedzy powle-

czona tasma papieru i powierzchnia wal-

cow.

Peter Jay Massey.
Consolidated Water Power
& Paper Company.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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