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Przedmiotem wynalazku jest pdlautomatyczne
urzgdzenie do przewijania lin stalowych, zwlaszcza
wiertniczych o dowolnej $rednicy i konstrukecji
splotéw woraz do przewijania kabli geofizycznych.

Dotychczas nie stosowalo sie zadnego urzadzenia
do przewijania lin stalowych i kabli, tym bardziej
potautomatycznego, a sam sposéb przewijania byl
wysoce prymitywny i polegal ma recznym przeta-
czaniu i odwijaniu liny z bebna i réwniez recznym
nawinieciu nma zadany beben. Zwazywszy, Ze Sred-
nice bebnéw dochodzg do 2000 mm, a ciezar do
10000 kg, dotychczasowy sposdéb byl prymitywny,
mato wydajny i niebezpieczny w stosunku do
wspoélczesnych wymagan zwigzanych z rozwojem
techniki wiertniczej. Inny dotychczasowy sposéb
przewijania liny stalowej polegal na podniesieniu
bebna przy uzyciu podno$niké6w najczesciej Srubo-
wych, zakladanych pod 0§ bebna, a mnastepnie
reczne przewijanie. W fabrykach lin réwniez nie
uzywa sie tego typu przewijarek, gdyz lina nawi-
jana tam jest bezpo$rednio na skrecarkach w od-
cinkach o dlugosciach niezbednych w techmologii
produkcji.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnosci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze dwura-
mienne jarzma gléwnych zespol6w wybierajgco-
-podnoszacych i przewijajgcych posiadajg po jed-
nym ramieniu odchylnym, dzieki czemu obejmowaé
moga bebny o réznych szerokos$ciach, przy czym
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dla zapewnienia skuteczno$ci mocowania bebnéw
ramiona te, od strony zewnetrznej zaopatrzone sa
w sitowniki hydrauliczne, do ktérych prostopadle
zamocowane 3 obrotowo sitowniki hydrauliczne
podnoszgce, umozliwiajgce obrét bebnéw podczas
operacji przewijania.

Urzadzenie wedlug wynalazku w spos6b zasad-
niczy maksymalnie mechanizuje wszystkie czynno-
§ci niezbedne przy przewijaniu lin i kabli z duzych
bebnéw na mniejsze w zgdamych odcinkach dtu-
gos$ci oraz przy przewijaniu liny z bebna na beben
w celach konserwacyjnych. .

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia polautomatyczne urzgdzenie do prze-
wijania lin stalowych, zwlaszcza -wiertniczych
w stanie zlozonym w rzucie bocznym i poziomym,
fig. 2 schemat ukladu hydraulicznego tego urzg-
dzenia. Ponadto wszystkie czynnos$ci wykonywane
sg zdalnie co zupelnie eliminuje mozliwo$é zaist-
nienia wypadku.

Bebny 2z linami miezaleznie od ich wielko$ci
i ciezaru magazynuje sie¢ ma betonowej rampie 25
znajdujgcej sie po lewej stronie urzgdzenia.

Urzadzenie wykonane jest z podzespol6w zamo-
cowanych na wspélnej ramie 1 i w sklad jego
wchodzi: uklad wybierajageco-podnoszacy zaopatrzo-
ny w hamulec 11 o regulowanym naciggu, uklad
mierzacy dlugo$é liny, hydrauliczna wuecinarka 19
liny, uklad podnoszgco-nawijajacy, wsp6lna rama 1
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Zz kolami jezdnymi 18 i pulpit sterowniczy 9.
Rama 1 posiada cztery kola jezdne 18 typu suw-
nicowego. Jazda przewijarki odbywa sie¢ po szy-
nach kolejowych normalnotorowych. Na jednym
koficu ramy 1 zamocowane jest dwuramienne
jarzmo 10 typu blachowmicowego. Ramiona tego
jarzma 10 obejmujg beben linowy maksymalnej
szeroko$ci. Dluzsze ramie jarzma, od strony ha-
mulca 11, posiada konstrukcje odchylng pozwalajgca
na wprowadzenie w otwory bebna uchwytéw 26.
Na korficu tego ramienia osadzony jest hamulec 11
z pokretlem ‘do regulacji maciggu, zapobiegajacy
niekontrolowane odwijanie liny wskutek bezwlad-
noéci bebna. Ramie jarama 10 po przeciwnej
stronie bebna linowego bosiada hydrauliczne urzg-
dzenie dociskowe 3 pozwalajgce na skuteczne
uchwycenie bebna 15 o dowolvneJ Srednicy.

Obydwa ramiona Jarzma 10 posiadajg prosto-
padle usybuowane silowniki hydrauliczne 2 pozwa-
lajgce podnie$é beben linowy o wadze do 10 000 kg.
Jarzmo 10 zaopatrzone jest dodatkowo w silownik 4
dajacy mozliwo§é uniesienia w  gére ramion
jarzma 10 do pozycji pozwalajacej ma swobodne
przesuniecie calej przewijarki do dowolnie wybra-
nego bebna magazynowego na betonowej rampie 25.

Na dnugnm koncu ramy 1 za’budowane Jest od-

rebne jarzmo 20 0 konstrukcn podobneJ do
uprzednio oplsa,ne] Na jednym koncu ramienia
jarzma 20 umieszczony jest silnik hydrauliczny 8
powodujacy obrét bebna 17 nawijajgcego line,
poprzez przekladnie 7 o najkorzystniejszym przelto-
zeniu i=B25. Drugie ramie jarzma 20 wyposazone jest
w silownik hydrauliczny 6 do mocowania bebna 17.
Obydwa ramiona jarzma 20 posiadajg w osi bebna
silowniki hydrauliczne 5 do unoszenia bebna 17,
celem umozliwienia jego obrotu, podczas mawijania
liny. Od strony bebna, na ktéry nawijana jest lina,
do ramy 1 ma wysiegniku zamocowany jest hydra-
uliczny ucinak 19 liny, pozwalajgcy na jej uciecie
w dowolnie obranym miejscu.

Ilo§¢é przewijanej liny mierzona jest w czasie
przewijania na biezgco za pomocg miernika skla-
dajgcego sie z dwu rolek i licznika bebenkowego
zamocowanych na wspélnej plycie 14. Sterowanie
ukladem hydraulicznym pélautomatycznej przewi-
jarki lin stalowych, zwlaszcza wiertniczych, odbywa
sie centralnie z pulpitu 9 za pomocg baterii szeSciu
mzd.mel.aczy suwakowych zgmpowamych w dwa
bloki.

Dzialanie urzadzenia wg wynalazku polega na

tym, Ze hydrauliczna pompa zgbata 21 poprzez.

zawér 22 zwrotny i filtr 23 zasysa olej ze zbior-
nika 24, ktéry poprzez zespél rozdzielaiczy suwako-
wych zamocowanych ma wspélnym pulpicie 9 jest
rozsylany do poszczegélnych -odbiornikéw hydra-
ulicznych takich jak: silownik 5 do podnoszenia
bebna dla przewiniecia liny, silownik 2 do pod-
noszenia bebna z odwijang ling, silownikéw 6 i 3
dociskajgcych jarzma uchwytéw bebna silownika 4
wspélpracujgcego z ukladem wybierajagcym zgdany
beben, oraz silownika. wchodzacego w skiad uci-
naka 19 liny. Z pulpitu sterowniczego 9 murucha-
miany jest réwniez silnik hydrauliczny 8 stuzacy
do obracania bebna na ktéry ma sie przewingé
line.
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Przewijajgc line, przy uzyciu urzadzenia wedlug
wynalazku, bebny pelne 15 lub 16 wymagajgce
przewinigcia umieszcza sie na betonowej rampie 25
odleglej od osi szyny przewijarki o co najmniej
1000 mm, celem bezpiecznego i swobodnego pod-
jazdu przewijarki i zamocowania, w niej bebna.
W czasie podjazdu przewijarki ramiona jarzma 10
unosi sie¢ pionowo w goére, by umozZliwié swobodny
przejazd do dowolnie wybranego bebna, po czym
opuszcza sie je do takiego poziomu, przy ktérym
mozna wprowadzi¢ do otwor6éw w bebnie sworznie
jednego z ramion, igcznie z hamulcem 11. Nastep-
nie przy uzyciu két jezdnych 18 przesuwa sie prze-
wijarke «do takiego miejsca, w ktérym gléwny
sworzen i dwa pomocnicze WEJda z jednej strony
w otwory bebna.

Z drugiego ramienia jarzma 10 wysuwa sie
hydraulicznie glé6wny sworzen z silownikiem 3 do-
ciskowym i mocuje si¢ beben 16 lub 15 w ramio-
nach jarzma ‘10. Dla zapewnienia mozliwo$ci obra-
cania bebna 15 lub 16 umnosi sie go nad poziom
rampy 25 za pomocg dwéch silownikéw hydraulicz-
nych 2. W takiej pozycji beben pozostaje przez
caly okres przewijania. Koniec liny wprowadza sie
do licznika umieszczonego w plycie 14 i zamoco-
wuje_v 'do pustego bel_ma 17 linowego znajdujacego

i sie w jarzmie 20 po drugiej stronie ramy 1 jezdnej.
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Aby beben 15 lub 16, z ktérego lina jest odwija-
na, nie obracal isie zZbyt swobodnie oraz by zwoje liny
na bebnie 17 do nawijania ukladaly sie SciSle obok
siebie, zastosowano hamulec 11 tasmowy z mecha-
nizmem 12 regulujacym jego nacigg. Pusty beben 17,
na ktéry lina ma byé nawinieta, podtaczany jest
reoznie w ramiona jarzma 20. Po ustawieniu sitow-
nikiem hydraulicznym 6 gléwnego sworznia
jarzma 20 w of otworu bebna 17 silownikami 5
podnosi sie¢ beben 20 do takiej wysokos$ci, by wy-
stepowala mozliwo$é jego obrotu, po czym wlacza
si¢ z pulpitu 9 silnik hydrauliczny 8, powodujacy
wlasciwg operacjé przewijania liny. W czasie prze-
wijania dlugo$é liny mierzona jest ma biezgco
licznikiem 14. Ucigcie liny, mastgpuje przy uzyciu
hydraulicznego ucinaka 19, po czym po zaczepieniu
konica jej bebna 17 wyjmuje sie¢ go z jarzma 20
wykonujgc operacje odwrotne ldo opisanych przy
zakladaniu bebna.

Zastrzezemia patentowe

1. Pélautamatyczne wurzgdzenie do przewijania
lin stalowych, zwlaszcza wiertniczych o dowolnej
Srednicy i konstrukcji, splotéw, znamienne tym,
ze dwuramienne jarzma (10) i (20), gléwnych ze-
spoléw wybierajgco-podnoszacych i przewijajacych
posiadajg po jednym ramieniu odchylnym zakon-
czonym uchwytami dwuklowymi i jédnym ramie-
niu mieodchylnym, dzigki czemu .obejmowaé moga
bebny o réznych szerokoéciach, przy czym dla
zapewnienia skutecznosSci mocowania bebnéw (15)
i (16) ramiona te, od strony zewnetrznej zaopatrzo-
ne sg w silowniki hydrauliczne '(3) i (6), do ktérych
prostopadle zamocowane sg wobrotowo silowniki
hydrauliczne () i (5) podnoszgce, umozliwiajgce
obrét bebnéw podczas operacji przewijania.
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3. Pélautomatyczne urzgdzenie wedlug zastrz. 1

2. Pélautomatyczne urzadzenie wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, e ramie odchylne jarzma (10)

zaopatrzone jest w hamulec (11) z mechanizmem

znamienne fym, ze jarzma (10) i (20) bebnéw

15) i (A7) majg ksztalt litery U.

tl

i2

biegajacym

$my zapol

(12) o regulowanym naciagu ta
niekontrolowany obro6t bebna.
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