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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
ciggania wzdluznego folii ze sztucznego tworzywa.

Jednym z gléwnych probleméw, jakie powstaja
przy wyciaganiu wzdluinym folii ze sztucznego
tworzywa, jest dazenie do niedopuszczenia do tak
zwanego zaskakiwania folii, to jest zmniejszania
sie jej szeroko$ci podczas wyciggania wzdluznego.
Proponowano w tym celu zamocowywaé brzegi
folii w poblizu strefy wzdluznego wyciggania.
Spos6b ten pozwala jednak zapobiec zwezaniu sig
folii tylko w przypadku znacznej diugo$ci strefy
wzdluznego wyciggania.

Rozwigzanie wspomnianego problemu jest do-
datkowo utrudnione tym, ze diugo$é strefy wycia-
gania powinna byé zmienna, a to w celu umozli-
wienia nastawiania dlugoéci optymalnej, zaleznie
od rodzaju i grubo&ci materiatu, predkosci robo-
czej i wybranego stosunku wydtuzania. Przy stoso-
waniu znanych urzgadzen, regulowanie diugoSci
strefy wyciggania odbywa sie ogélnie biorgc przez
zmienianie przestrzennego nastawienia ogrzewania
promiennikowego, umieszczonego nad strefg wycig-
gania. Powoduje to jednak przesuwanie nie tylko
poczatku ale i konca strefy wyciggania, co utrud-
nia chwytanie brzegéw folii bezpoSrednio za strefg
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przecznego kurczenia sie jej i z ro6wnoczesng moz-
liwo§cig latwego zmieniania dlugosci strefy wy-
ciggania.

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten sposéb,
ze calkowityg strefe wzdluznego wyciggania dzieli
sie na szereg cze$ciowych stref wyciggania, miedzy
ktéorymi umieszcza sie po jednej parze walcéw,
ktére folia ze sztucznego tworzywa obejmuje w
ksztalcie litery S, przy czym oba walce kazdej pa-
ry sg napedzane z tg samg predko$cia obwodoway,
rosngcg od jednej pary walcow do drugiej, w kie-
runku przesuwania sie folii. '

Wykorzystuje sie tu spostrzezenie, iz podczas
wyciagania wzdluznego zmniejszanie sie szerokosci
folii jest tym stabsze, im krétsza jest strefa wycig-
gania. Poniewaz za$§ z drugiej strony w celu osiag-
niecia okreSlonego stosunku wyciggania jest nie-
zbedna pewna dlugo$¢ strefy wyciggania, przeto
zgodnie z wynalazkiem calg strefe wzdluznego wy-
ciggania dzieli sie na szereg czeSciowych stref wy-
ciggania wzdluznego tak, ze folia po kazdym pro-
cesie czeSciowego wyciggania jest niezwlocznie
ponownie wyciggana na nastepnej parze walcéw,
co powoduje, ze jej szeroko$é nie moze zmniejszac
sie w spos6éb widoczny. Rozwigzanie wedlug wy-

wyciggania, a tym samym i zapobieganie zmniej- ® nalazku ma przy tym te istotng zalete, ze dlugosé
szaniu sie szercko$ci folii. . stref wyciggania czeSciowego, a tym samym i cal-

Wynalazek ma na celu usuniecie wad wystepu- kowita dlugo$¢ strefy wyciggania moze byé¢ atwo,
jacych w znanych urzgdzeniach i umozliwienie przez przestawianie co najmniej jednego walca
wzdluzonego wyciggania folii z uniknieciem po- gy kaidej pary walcéw, bezstopniowo i dokladnie
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zmieniana od wartoSci maksymalnej do zera.

W urzgdzeniu, w ktérym oba-walce kazdej pary
walcow sy napedzane w przeciwnym kierunku za
pomocg wspélnego elemnetu napedzajacego, ~we-
dlug jednej z postaci wykonania urzadzenia we-
dlug wynalazku co najmniej jeden walec kazdej
pary walcéow jest osadzony wychylnie wzgledem
osi wspélnego elementu mapedzajgcego. Dzieki te-
mu, przy zmianie dlugos&di<strefy wyciaggania nie
sa konieczne zmiany urzadzenia napedzajgcego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyjasnione
w odniesieniu do przykladu uwidocznionego na
rysunku, na ktérym fig. 1 i fig. 2 przedstawiajag
schematycznie urzadzenie do wyciggania folii
wzdtuz, w dwoéch rézinych polozeniach walcéw.

Urzadzenie to sklada sie z pewnej liczby par
walcow 1, 2, 3, 4, z ktérych kazda para zawiera
walce 5 i 6. Folia 7 ze sztucznego tworzywa, ktéra
ma byé wyciggana, przechodzi poprzez poszczeg6l-
ne pary walcéw, obejmujgc je wzdluz krzywej
o ksztalcie litery S i w obrebie stref wyciggania's,
9 i 10 jest poddawana procesowi wyciggania. Oba
walce kazdej pary walcéw sa za pomocg wsp6lne-
go elementu napedzajgcego 11 napedzane z jedna-
kowa predkoscia obwodowa w kierunkach prze-
ciwnych. Predko$¢é ta zwieksza sie przy tym od
jednej pary walcéw do drugiej w kierunku ruchu
folii 7 tak, ze w poszczegbélnych strefach czeScio-
wego wyciggania 8, 9 i 10 na folie dziata okreslona
sila ciggngca. Wszystkie walce sg poza tym wypo-
sazone w dajgce sie regulowaé urzadzenie grzejne,
dzieki czemu utrzymujg folie 7 w temperaturze
wymaganej dla procesu wyciggania.

W celu umozliwienia zmiany dlugosci d poszcze-
g6lnych stref czesciowego wyciagania folii, w opi-
sywanym przykladzie wykonania urzgzdzenia we-
dlug wynalazku drugi walec 6 kazdej pary wal-
cOw jest za pomocg zawieszenia 12 utrzymywany
wychylnie wzgledem osi 13 wspélnego elementu
napedzajgcego 11, stanowigcej réwnoczeé$nie 0§
pierwszego walca 5. Przez wychylenie zawieszenia
12, a tym samym i walca 6 na nim umocowanego,
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mozna :dlygosé d mastepnej strefy 8 czeSciowego
Wyciggania .zmieniaé od warto$ci maksymalnej do

‘zera. ‘Korzystnie jest przy tym 1Iaczyé ze soba

sztywno zawieszenia 12 wszystkich par walcéw
tak, ze za pomocg jednego tylko narzgdu nastaw-
czego mozna 'zmieniaé dilugo$§é wszystkich stref
czeSciowego wyciggania.

Zastrzezenia patentowe

1. WUrzadzenie «do wyciagania wzdluznego folii ze
sztucznego tworzywa, znamienne tym, ze zawie-
ra strefe ‘wyciagania wzdluznego podzielong na
szereg stref wyciggania czeSciowego (8, 9, 10),
w .ktérych sg umieszczone parami wailce (1, 2,
3, 4), na ktérych folia (7) owinieta jest w ksztal-
cie litery S, przy czym walce {5, 6) kazdej pary
sg napedzane z jednakowg predkoScig obwodo-
wa, zwiekszajgcg sie od jednej pary walcow
do drugiej w kierunku ruchu folii.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w celu .zmiany dilugosci (d) poszczegbdlnych
stref - cze§ciowego ‘wyciggania (8, 9, 10) folii (7)
co najmniej jeden walec (6) kazdej pary wal-
cow:(1) ‘jest wykonany przestawnie.

3. ‘Urzadzenie 'wedlug zastrz. 1, w ktérym oba
walce kazdej pary walcow s za pomocg wspoél-
nego elementu napedzajgcego poruszane W
przeciwnych kierunkach, znamienne tym, ze co
najmniej jeden walec €6) kazdej pary walcow
(1) jest osadzony uchylnie wzgledem osi (13)
wspélnego elementu napedzajacego (11).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze 0§ (13) wspéblnego elementu napedzajgcego
(11) zbiega sie z osig walca (5).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze pary walcéow (1, 2, 3, 4) sg tak umieszczone,
iz dlugosé stref cze$ciowego wyciggania (8, 9,
10) mozna zmniejsza¢ do zera.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
wszystkie walce sg ogrzewane w sposéb dajgcy
sie regulowaé.

WDA-1. Zam. 17/66. Naklad 290 egz.



	PL52356B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


