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W znanych uszczelkach przylgowych i pier-
Scieniowych wargi przylgowe sg dociskane za
pomocg sprezyn slimakowych do uszczelniane-
go walu lub tloczyska poruszanego ruchem po-
stepowo-zwrotnym, i to réwniez wtedy, gdy
wargi maja juz z géry wymiar zwezony i dzie-
ki temu samorzutnie przylegaja $ciSle do
uszcezelnianej cze$ci maszynowej. Sprezyna S$li-
makowa jest potrzebna z tego wzgledu, ze wargi
przylgowe latwo ulegajg znieksztalceniu i zu-
zyciu podczas pracy uszczelki, tak iz uszczelka
juz po stosunkowo krétkim czasie zatraca swa
skuteczno$é. Do tego nalezy jeszcze dodaé, ze
sprezyna §$limakowa wykonana z wysokowar-
tosciowego materialu sprezystego ulega z bie-
giem czasu korozji. Niekiedy sprezynka oddzie-
la sie przy montazu od wargi przylgowej
i biegnie obok niej nie speilniajagc swego za-
dania. -

Aby unikngé oméwionych wad znanych
“uszczelek pierécieniowych, a w szczegblnosci
pozbyé sie sprezynek S$limakowych, stosuje sie

wedlug wynalazku na zewnetirznym brzegu
uszezelki przylgowej, walcowaty cze§é zacisko-
w3 i nacigga sie ja na walcowaty cze§é wspor-
czg posiadajgca wieksza $rednice niz strona
wewnetrzna wspomnianej czeSci zaciskowej
uszczelki przylgowej, tak iz ta uszczelka zosta-
je napreziona. Warga przylgowa przy tym pro-
mieniowym rozszerzeniu pier§cienia uszczelnia-
jacego zostaje naprezona podobnie jak uszczel-
ka przylgowa, a w stanie nie naprezonym po-
winna mieé takie wymiary, aby nawet po roz-
szerzeniu piericienia uszczelniajacego posiadala
wymiar zwezony w poréwnaniu z cze§cia ma-
szynowgq podlegajacg uszczelnianiu. Dzieki temu,
warga przylgowa S$ci§le przylega do tej czeSei
maszynowej. Pomimo tego, jak stwierdzono
do$wiadczalnie, zuzywa sie ona znacznie mniej
niz znane piericienie uszczelkowe, tak. iz zada-
nie swoje moze spelniaé znacznie dluzej niz .
znane pierscienie uszczelkowe pracujace w tych
samych warunkach.



Na rysunku- przedstawiono kilka przykladéw
wykqegma wynala ; czym fig. 1 przed-
stawid 'w przekro elke przylgowa i jej
pierciefi*wsporezy przed zestawieniem, fig 2 —
4qptawione uszczelnianie pierScieniowe nasunie-

af;“ na wat, fig. 3 i 4 przedstawiaja w ten sam
sposéb inng odmiane uszczelki pierScieniowej,
fig. 5 — polaczenie dwéch uszczelek przylgo-
wych w jedna uszczelke piericieniowsy, fig. 6 —
inng posta¢ wykonania podwbjnej uszczelki
przylgowej z wkladka wewnetrzna, fig. 7 —
miejsce stykowe dzielonej uszczelki przylgowej
przed naciagnieciem odpowiedniej uszczelki
pierScieniowej, fig. 8 — przekr6j miejsca sty-
kowego dzielonej uszczelki pierScieniowej we-

diug fig. 7 po zalozeniu na wale i fig. 9 — wi- .

dok z boku czeSci stykowej.

Uszczelka przylgowa 1 -posiada na swym'

wewnetrznym brzegu odchylong w kierunku
osiowym warge przylgowg 2 a na brzegu
_zewnetrznym cze§¢ zaciskowa 3 uksztaltowana
w przyblizeniu cylindrycznie. Przy uzyciu
uszczelki przylgowej, ta cze§¢ zostaje na-
ciggnieta 'ma cylindryczng §cianke wktladki
piericieniowej 4 o nieco wiekszej S$rednicy,
dzieki czemu zostaje rozciagnieta réwniez czesé
przeponowa uszczelki przylgowej 1 i warga
przylgowa 2. Poniewaz warga przylgowa wysta-
je w kxerunku osiowym z plaszezyzny przepo-
ny 1, przepona przy . rozciagmecm ulega od-
ksztalceniu stozkowemu w sposéb widoczny na
fig. 2, przy czym i warga przylgowa 2 zostaje
nieznacznie odchylona. Podczas wyrobu uszczel-
ki przylgowej nalezy zwracaé uwage na to, aby
po zalozeniu gotowej uszczelki piericieniowej
do maszyny, powierzchnia walcowa 5 przylegata
§ci§le do obejmowanego przez nia watlu lub tlo-
czyska,-a oprécz tego krawedZ uszczelniajaca 6,
jak widaé na fig. 5, uszczelniala cze$§é maszyno-
wg doci$nietg w kierunku osiowym do uszczelki
pierScieniowej. Odpowiednio do stozkowego
uksztaltowania przepony 1, promieniowe obrze-
ze 7 wkladki piericieniowej 4 powinno byé
uksztaltowane z géry tak, aby w czasie pracy
mogta do niego przylegaé przepona 1 uszczelki.
Wewnetrzne obrzeze 8§ wkladki pierscieniowej 4
powinno byé uwypuklone, aby odpowiednio
czeSci Scianki uszczelki w czasie pracy przyle-
galy do niego, ochraniajac przed ewentualnym
dzialaniem speczniajacym podczas ruchu wa-
mdlowego uszczelnianej czeSei maszynowej,
a3-’ wiec przed nadmiernym . odksztalceniem

. uszkodzeniem. Poza tym zaleca sie, aby
zewnetrzny brzeg 9 wkladki plerécieniowej 4
byl zawiniety na zewnatrz w tym celu, aby

‘przy zdejmowaniu uszczelki mozna bylo zalo- -

zyé narzedzie. Na zewnetrznej powierzehni czesci
zaciskowej 3 uszczelki moze byé wykonane
jedno lub kilka zeberek uszczelniajgcych 10
o przekroju tréjkgtnym lub innym, ktére za-
pewnialyby szczelne i mocne osadzenie w otwo-
rze korpusu.

Fig. 3 i 4 przedstawiajg podobne wykonanie
i zastosowanie uszczelki pier§cieniowej jak na
fig. 1 i 2. Wkladka pierscieniowa 4' jest jednak
w tym przypadku wykonana jako kolnierz gru-
boscienny, przy czym powierzchnia 11 zwrécona
do nacigganej na nig uszczelki jest podcieta
ukoénie wzgledem osi wkladki pierscieniowej 4”.
Poniewaz przy tym wkladka piericieniowa 4¢”
nie ma zadnej powierzchni oparcia dla we-
wnetrznego brzegu przepony 1, wiec posiada
ona wystajagce w kierunku osxowym uwypukle-
nie piericieniowe 12.

Wynalazek niniejszy umozliwia tgczenie kilku
uszczelek przylgowych w jedna waska uszczel-
ke pierScieniows, jak przedstawiono na fig. 5 i 6.

Wedlug fig. 5 na wkladke pierscieniowg 4¢”
jest naciggnieta cylindryczna cze$é zaciskowa 3
uszczelki przylgowej 1, a na nig z drugiej stro-
ny jest naciggnieta cze§¢ zaciskowa 3' drugiej
uszczelki I, ktéra w tym celu powinna mieé
odpowiednie inne wymiary niz uszczelka I.
Dla utatwienia naciggania cze$ci zaciskowej 3*
na zewnetrzng powierzchnie czesci zaciskowej 3
zaleca sie by obrzeze zewnetrzne 13 wkladki
piericieniowej 4" bylo zawiniete na zewnatrz
tak, aby przyjelo ono w przyblizeniu pélkolisty
przekréj i aby zadna ostra krawedi wkladki
pierScieniowej 4” nie mogta uszkodzié powierz-
chni wewnetrznej uszczelki przylgowej 1'.

Przestrzen pierscieniowa zawarta miedzy
uszczelkami 1 i 1' moze byé wypelniona sma-
rem, aby zapewni¢ dlugotrwale smarowanie obu
warg uszczelniajgcych 2 i 2'.

Goérna potowa figury 5 przedstawia podwdj-
na uszczelke piericieniowa wmontowana do cy-
lindra pompy. W podobny sposéb zresztj
uszczelka tego rodzaju moze byé zastosowanpa
jako uszczelnienie pylochronne, np na piascie
kota.

W tym celu moze byé niekiedy korzystne, aby -
warga przylgowa 2' byla zwrécona nie w kie-
runku drugiej uszezelki, lecz ku wardZe przyl- ’
gowej 2 dla ulatwienia montazu.

Dolna polowa figury 5 przedstawia zastoso-
wanie podw6jnej uszczelki pierScieniowej w tym
przypadku, kiedy na obie strony -uszczelki,
zgodnie z kierunkiem strzalek, dziala mniejsze
lub wieksze ci§nienie gazu tak, iz obydwie



usaczeiivi przylgome wymagsja pedparcia. Zgo-
dniw z tymx zaloZemiem: zastosowano oprécz
wistaditi: pierScieriowej: 40 dlx uszczellei przylgo-
way 1 jesmze wicladie: tarczowg 41 dla uszezel-
ki pezylgowses Ir, przy ozymr jednak zewngtrzne
cbhrzeie tef uszrzelki nie obejmuje: czeset zacis-
bewej ¥ uwsaczelldi: przylgewedi I, lecz jest tak
lrdtkie iz czgpst zacisliowa. 3" uszezelich przylgo-
weij ¥ moke przylegaé bezpofredmio do czeéci
2acisanwres 3 uwszrzki  przylgowej 1. Wargi
przyigowe 2 i 2* abu uszczelel przylegajg szozel-
nie do tulet 42}, & krawedizie uszezelnizjges 61 6’
uszezaelc przylgwwmyeh I i I przylegxjg do
dwictr sndnienzy..

Fig. 6 przedstawia odmiane podwéjnej uszczel-
ki’ pierScieniowej, w ktorej. wkiadka pierscie-
niowa IS stamow! masywny korpus, wykonany
np. z tworzywa sztucziego, przy czym jego
obrzeie wewnetrzire stanowti jednocze$nie dobra
powierzcinie lozyskowyg dla masumietego walu
Iub tloczyska. Powierzchnie boczne wkradki
piericienifowej ¥5 posiadajg pierscientowe uwy-
puklenia, ktére mogg byé wykorzystane do wio-
zermia smaru. Podwéjna uszczelka pier$cieniowa
jest wilozonma do komorowego wydrazenia czesci
maszynowej, przy czym obejmuje wewnetrzne
obrzeze 16 tej czeSci maszynowej 17, a krawedz
uszczelmijgca 6 uszezelki 1" jest doci$nigta do
objetej powierzchmi ukos$mej $cianki 17.

Gdy usazelka: piericismiowa ma obejmowaé
wal. lub Raeczyske o dudied frednicy powinna ona
byt wysomarx w zxany sicpdingd sposéh jako
uszczelisa dzielmia lulk te wazczelks przyigowa
moze hyé wycietn 2 profilosranego pssma gu-
mewego; wyiiceamege jako prosty pret W tym
przypedku na ebu kodcach 36 i 30’ pasma gu-
mowegm przplilejs sie lulk umocowuje w inny
sposlts padgixi 32 luh 33 wykonane ze sprezystej
blachy stalowej, przy czym palgk 32 powinien
byé oddalony od odpawiedniega kofica pasma
gumowego 30' na tyle, na ile patgk 33 wystaje
paoza drugi koniec 31. Qbydwa palaki 32 i 33
powinny byé dopasowame do profilu uszezelki
przylgowej 'w taki sam speoséb, jak to wyja$-
niono wyzej w przypadku wkladki pier§cienio-
wej 4, przy czynr jedmak obrzeze wewnetrzne
pelaitdwr 32 i 33 powinne byé podatne sprezyscie,
aby wedlug fig. 8 krawedZ uszczelniajgca 6

przepony mogfa Byé doci$nieta do obrzeza s3a-
" siedniej cze$ci Scianki.

Na wewnetrznej stronie palakéw 32 i 33 sa
umocowane w odpowiedni sposéb klamerki 43
lub 35, np. za pomoca spawania punktowego.
Klamerki 34 i 35 przy nacigganiu dzielonej prze-

poay 30; 31 na wkindke piericieniows 48 wche-
dza do wneki 43 utworzonej:  przez czefciowe
nafrezowanie wkiadki pierécienipwej 42. Przy
zakladaniu przepony 30, 3L na wkladke pierfcie-
niowg 42  zaklada sie najpierw klamewke 35 do
wneki 43, przy czym: klamerka przylega Scisle
do jednege kofica wneki. Nastepnie przepone
owija si¢ na wkladce pierfcieniowej 42 i wresz-
cie weiska. sig klamerke 34 obok- klamerki 35
do wneki 43, przy czym obydwie klamerki 34
i 35 powinny ré6wno przystawaé do siebie a swo-
bodny koniee 30 przepony powinien obejmowaé
pask 33 tak, aby miejsee styku przepony 30, 31
znalazlo sie ma paigku 33. Ponadto poleca sie
yeszcze, aby obrzeie wewnetrzne uszezelki
przylgowej 5 bylo Sciete ukofnie w kierunku
obrotu uszczelnianej ezeéci maszyny w sposdb
wideczny na fig. 9. Wreszeie zaleea sig aby
wkladka piericieniowa 42 miala podwyiszone
obrzeze zewnetrzne 45, pa ktfre moina hedzie
zalozyé narzedzie montazowe w razie p&Zniej-
szego zdejmowania uszczelki.

Zastrzezenia patentowe

1. Usaczelnienie pierseieniowe, znamienne tym,
%e obrzeie zewnetrzme uszczelki przylgowej
(1) pierdeiemia uszezelntajacego posiada
cylindryeznie uksztaltowana czeéé zacisko-
w3 (3) naciggang na’ staty wkladice pierscie-
niowg (4), ktéra pasiada jednak wigkszy
szednlce mz wewnetrana strona czesei za-
ciskowej ¢3), wtedy 8dy uszczelka pnylgo-
"wa jest wolna od napreiet.

2. Uszezelmnienie weddug zastrz. 1, znamienne
tym, Ze warga przylgowa (% po naciagnie-
ciu uszczelki przylgowej (1) ma wkladke
pierfcieniows (4) posiada mniejszg $rednice
niz objgta pezez mig czeéé maszynowa.

3. Uszczelnienie wedtug zastiz. 1, znamienne

- tym, ze warga przylgowa (2) uszczelki przyl-
gowej (1) posiada powierzchuie pierscienio-
wa (5), ktéra po stozkowatym odksztalce-
niu uszczelki przylgowej (I) przez naciag-
nigcie jej czeSci zaciskowej (3) na wkladke
pierScfenfowg (4) przylega cylindrycznie do
obejmowanej czefei maszynowej.

4. Uszczelnienie wedlug aastrz. 1, amamienne
tym, ze warga przylgowa (2) uszczelki (1)
posiada z boku krawedZ uszczelniajgeg (©).

5. Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, e warga przylgowa (2) uszczelki (1)
posiada na stronie wkladki pierScieniowej
(4) wystajace uwypuklenie (12).



.8. Uszczelnienie wedtug zastrz. 1, znamienne

10.

11.

12,

tym, ze wktadka pier§cieniowa (4) oprécz cy-

- lindrycznej powierzchni zewnetrznej, prze-
" znaczonej do naciggania cze$ci weiskowej

(3) uszczelki przylgowej (1), posiada skiero-
wang w przyblizeniu promieniowo czesé
plerscxemowa (7), ktora jednak jest jedno-
czesnie uksztaltowana stozkowato, odpo-

'vyledmo\ do stozkorwatego uwypuklenia prze-

pony uszczelki’ przylgowej (I).

. Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, Ze wewnetrzne obrzeze (8) wktladki
pierscieniowej (4) jest zawiniete w obsza-
rze wargi przylgowej (2), odpowiednio do
uwypuklenia uszczelki przylgowej (1).

. .Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, Ze swobodne obrzeze (9) cylindrycznej
cze$ci wkladki pierScieniowej (4) jest za-

'wmlete na zewnatrz.

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze czeSci weiskowe (3, 3') dwéch uszcze-
lek przylgowych (1, I') sg naciggniete jedna
na drugj.

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze komora utworzona miedzy dwiema
uszczelkami przylgowymi (1, 1'), polaczony-

-mi w jedna uszczelke -pierfcieniowsg, jest

wypetniona smarem.

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze swobodny koniec (13) cylindrycz-
nej czeSci pierScienia uszczelniajacego (4”)
jest odwiniety na tyle, ze jego krawedz
podczas uzycia uszczelki nie moze uszko-
dzi¢ naciggnietej na niego cze$ci wecisko-
wej (3.

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze w podwoéjnej uszeczelce (1, 1'), w kt6-
rej czesci wciskowe (3, 3') dwéch uszczelek
przylgowych sa naciggniete na siebie, lecz
przepony (1, 1') lezg na przeciwlegtych stro-

‘nach cze$ci weiskowych (3, 3') i dla kazdej

z dwé6ch przepon jest przewidziana oddziel-
na wktadka pierScieniowa (40, 41), przy
czym jednak wkiadka (41), ktéra przylega
do cze$ci przeponowej (1') wiekszej uszczel-
ki przylgowej nie posiada wecale czeSci
o ksztalcie cylindrycznym.

13.

14.

15.

Uszczelnienie -wedtug zastrz. 1, znamienne
tym, ze w komorze posredniej miedzy dwie-
ma uszczelkami przylgowymi (1, I1'), kt6-
rych cze$ci wciskowe sg naciagniete jedna
na druga, a przepony uszczelek przylgo-
wych znajdujg sie na przeciwleglych stro-
nach pierécienia uszczelniajgcego, jest
umieszczona wypelniajagca prawie catkowi-
cie t¢ komore wkladka pier§cieniowa (15),
ktérej boczne powierzchnie- sg uwypuklo-
ne dla pomieszczenia smaru, natomiast
cylindryczna $cianka wewnetrzna wkladki
pier§cieniowej (15) stanowi powierzchnie
tozyskowg i przylega $ciSle do nasunietej
cze$ci maszynowej.

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze w wykonaniu dzielonym uszczelki
przylgowej (30, 31) s3 umocowane z Obu
stron miejsca stykowego na koncach uszczel-
ki patgki (32, 33), z ktérych jeden palak (32)
jest oddalony na pewng odleglo$é od miej-
sca styku, drugi za$§ wystaje poza miejsce
styku na odpowiednim koticu uszczelki
przylgowej (1), przy czym na zewnetrznej
stronie kazdego z palakéw (32, 33) jest
umieszczona klamerka (34, 35), natomiast
wkiadka pier§cieniowa (42) w miejscu’. sty-
kowym posiada wneke (43), jednak zwrd-
cone ku sobie konce wktadki pierscienio-
wej (42) sg polaczone ze sobg za pomoca
zeberka (44) pozostawionego przy frezowa-
niu wneki (43), a klamerki (34, 35) umiesz-
czone na koficach uszczelki przylgowej przy
owijaniu uszczelki dokola wktadki pierscie-
niowej (42) zostaja przylozone réwno do
siebie w wymienionej wnece (43) i to tak,
iz jeden koniec (30) dzielonej uszezelki
obejmuje wystajgcy paigk (33) i jego kla-

- merke (35) na drugim koncu uszczelki (31).

Uszczelnienie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, Ze w miejscu stykowym dzielonej
uszczelki przylgowej (30, 31) obrzeze we-
wnetrzne uszczelki z wargg przylgowa jest
$ciete ukos$nie w kierunku obrotu objetej
przez niego cze$ci maszynowej.
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