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Descrig8o da patente de in~
vengédo de J.F. Nold GmbH

& Co. KG, alem#, industrial
e comercial, eom sede em Lin-
denstrasse 20, D-608L
Stokstadt, Republica Fede-
ral Alem®, (inventores:
Werner Heil e Horst Volk,
resdentes na Alemapha Oci-
dental), para "PENEIRO DE
SATIDAM

Descriclo

A presente invengfo refere-se a un
peneiro de salda para maquinas de lavar loiga e semelhan-
tes, que &€ constituida por duas partes fabricadas respectiva-
mente a partir de uma chapa perfurada de ago resistente &
corros#o, das quais a primeira parte de grande superfilcie
possul uma abertura circular na qual se insere no seu difime-
tro exterior a segunda pecga de forma cilindrica com umas di-
mensBes que correspondem nho seu difmetro exterlor aproximada-
mente ao difimetro da abertura com a forma circular, em que,
no rebordo exterior da parte do peneiro cilindrico, se
prevé uma flange anelar que se desenvolve radialmente para
fora com a qual o material que rodeia a abertura com a forma
circular da primeira parte do peneiro estd ligada.

. KEsses peneiros constituidos por duas
G SP- partes fabricadas separadamente s8o, por exemplo - retira-
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velmente - colocados na safda do fundo das mdquinas de lavah
loiga. A primeira parte do peneiro tem uma forma aproxima-
damente semicircular quando observada em planta, com uma
abertura de forma circular aproximadamente no centro e é
formada a partir de um trogo originalmente plano de chapa
perfurada e tem uma forma ligeiramente cdénica ou uma forma
de funil em direcg¢8o da aberitura com a forma circular. A
abertura com forma a circular é por sua vez montada pnum
rebaixo adicionalmente feito por compressiio, em que o re-
bordo superior da segunda parte do peneiro que possui a for-
ma cilindrica & mantido, o qual, por sua vez, é feito de um
recorte de chapa perfurada originalmente rectangular que &
conjuntamente dobrado de maneira a obter~se um cilindro

e estd ligada ao longo dos seus rebordos sobrepostos de
maneira a copnstituir uma pega dnica. Tanto a ligac8o men-
cionada em ultimo lugar dos rebordos que se sobrepde da
parte do peneiro cilindrico, como o seu suporte no rebaixo
da primeira parte do peneiro se realizam até hoje por sol-
dadura por pontos, isto €, por um processo de soldadura

por resisténcia eléctrica para o que se prevé no rebordo
superior da segunda pega do peneiro uma flange anelar que
se prolonga radialmente para a drea do material de rebaixo
a qual repousa com a forma de anel que radeia a abertura
com a forma circular que existe na primeira parte do penei=-
ro e nesta prevista, de +tal modo que por meio da referi-
da soldadura por pontos da flange anelar com essa zoha do
material previsto no rebaixo da abertura se realiza uma
ligac8o indissolivel das duas parses do peneiro, Muito
embora para a fabricagl8o de ambas as partes do peneiro se
utilize chapa perfurada de ago resistented corrosfo, verifi-
ca-se que o peneiro de salda conhecido, ao fim de um longo
tempo de utilizag#o, tem tendénciaa para a corrosdo, notan-
do-se esta corrosfio claramente nos pontos de soldadura de
ligag8o das dvuas partes do peneiro e a partir dos rebordos
que ficam por cima um do outro da parte cilindrica do pe-
neiro.
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A ipveng8o tem como objectivo, pelo
contrdrio, modificar os peneiros de salda de miquinas de
lavar loiga conhecidos relativamente & sua forma, de modo
que se renuncie completamente & soldadura eléetrica por
resisténcia das suas zonas de ligaglBo e se evite o apare-
cimento de corrosfo e, simultaneamente, se consiga uma fa-
bricag8o mais simples e favordvel do ponto de vista de
custos,

A partir de um peneiro de saida do tipo
acima mencionado, esta invencHo é atingida de acordo com a
presente invengfo perfurando livremente na flange em forma
de anel, sem rebordos, da parte cilindrica do peneiro ou
no material previsto que rodeia a abertura de forma circu-
lar da primeira parte do peneiro, relativamente em certo
ndmero de encaixes e de ranhuras essenclalmente radiais
constituindo pares dobrados em angulo sobre a periferia
e que depois da estampagem sZo primeiramente rebordados em
&ngulo recto e os quais depois da montagem das duas partes
do peneiro até & colocacgHo da flange anelar no material que
rodeia a abertura em posigZo plana sobre o lado posterior
da caixa da parte do peneiro n#lo prevista com encaixes
s8o rebordados. A ligag8o das duas partes do peneiro por
uma ligac®o mecfnica deste tipo por meio de encaixes evita
a alteragdo estrutural das superficies que se verifica
no caso da soldadura por resisténcia nas zonas do cordio
de soldadura e que apresentam a tendéncia para a corrosfo
observada. Por utilizag8o de cunhos de prensagem ou de
formagZo de rebordos com superficies de prensagem polidas
para rebordar os encaixes ou para a prensagem da flange ane-
lar com a zona do material prevista na primeira parte do
peneiro garante-se que também nfo haja a formacHo de aspe-
rezas mec8nicas nas zonas de ligac8o da primeira e da segunds
parte do peneiro, que pudessem igualmente originar zonas
como ‘tendéncias para o aparecimento de fendmenos de cor-
roséo.
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Os encaixes sHo, de acordo com uma
forma de realizagBo preferida da presente inveng&o, forma-
dos na abertura com a forma circular do material que rodeia
a primeira parte do peneiro.

Se a montagem das duas partes do
peneiro se realiza de forma que a parte cilfindrica do pe-
neiro € inserida pela parte de cima através da abertura
com a forma circular e até ao assentamento da parte infe-
rior da flange anelar sobre o material que a rodeia & aber-
tura de forma circular, ent3o os encaixes com rebordos ele—
vados antes da ligag8o das duas partes do peneiro s#o
rebordados um com o outro pelo lado superior da flange
anelar da segunda parte do peneiro.

0 flange do rebordo da parte cilindri-
ca do peneiro e o respectivo material que rodeia a abertura
e o respectivo material que rodeia a abertura de forma
circular da primeira parte do peneiro sfo entZo convenien—
temente adicionalmente prensados um de encontro ao outro,
de modo que os encaixes fiquem essencialmente ligados ao
material gue se segue na direccfio da periferia da outra
respectiva parte do peneiro de tal modo que o material dos
encaixes que fica por baixo ou fica por cima € prensado
pelos recortes formados nos encaixes. A zopna de ligacg8o en-
tre a flange anelar da segunda parte do peneiro e a primei-
ra parte do peneiro tem entHo a mesma altura de modo gue se
evita o perigo de as partes constituintes do veneiro de sal-
da poderem manter-se pendentes nessa zona de ligacZo.

A flange anelar de revolug8o da parte
cilindrica do peneiro e o material que rodeia a abertura
circular que fica préxima da primeira parte do peneiro poden
adicionalmente ser seguros copntra a possibilidade de rotacgio
relativamente um ao outro por meio de uma estampagen reali-
zada paralelamente ao eixo lopgitudinal médio da parte cilin-
drica do peneiro.
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Na segunda parte do peneiro fabricada a
partir de um trogo de chapa perfurada originalmente plana
a deformar para se obter um cilindro, em que os rebordos
longitudinais que se sobrepSem do recorte sio ligados um
ao outro, essa ligagfo realiza-se de tal modo que o0s re-
bordos que se sobreplSem apresentam respectivamente pelo meno
um corte com a forma de tira com rebordos virados sobre
o lado de dentro, por um lado, e sobre o lado de fora, por
outro, do corte de chapa e que as partes com a forma de
tira sejam pendentes umas das oubros e sejam comprimidas
umas de encontro &s outras. Em vez a ligagHo por soldadura
por pontos, realiza-se ent¥o uma ligacgBo mecélnica por en-
talhe.

A inveng8o é esclarecida mais comple-
tamente por meio da seguinte descrigZio de um exemplo de uma
forma de realizacg8o em ligacfo com os desenhos anexos, nNos
quais;

A figura 1 representa uma vista em plan-
ta de um exemplo de realizac®io de um peneiro de descarga
de mdquinas de lavar loiga de acordo com g presente inven-
¢dos

A figura 2 representa uma vista em cor—
te, observada pna direcg¥o das setas 2-2 da Pigura 1

A Figura 3 representa uma vista em cor-
te da Figura 2, que corresponde - embora representado em
escala maior - a uma vista em corte da segunda parte cilin-
drica do peneiro:

A Figura 4 representa uma vista em plan-
ta da zona de ligagHo da primeira e da segunda partes do
Peneiro, em escala ampliada, observada no sentido da seta 4
da PFigura 2




A Figura 5 representa um corte parcial
ao longo da linha 5-5 da Figura 4, em representacHfo também
ampliadas e

A Figura 6 represepnta uma vista em corte da
zona de ligagfo do rebordo longitudinal da segunda parte do
peneiro, observada na direcg¢#o da seta 6-6 da Figura 3.

Nas Figuras 1 e 2, estd representado
um peneiro de descarga destinado a ser utilizado em uma
mdquina de lavar loiga, desighados na sua globabilidade por
(10), no caso especial para a colocaclo retirdvel na aber-
tura de salda do lado do Fundo da referida mdquina, o gqual
na sua construg8o de base e na sua forma corresponde aos
peneiros de descarga convencionais utilizados para este
efeito e - tal como estes - sHo constituidosg por uma pri-
meira parte do peneiro (12) com a forma aproximadamente
semicircular quando representada em planta (Figura 1) e
em corte transversal (Figura 2) tem a forma ligeiramente
cénica ou de funil com uma abertura circular (14) e por uma
segunda parte do peneiro (16) com a forma essencialmente
cilindrica (Piguras 2 e 3)., Ambas as partes do peneiro (12)
e (16) s3o cortadas de chapas perfuradas originalmente
com as superficies planas de ago resistente a corrosfio e em
s eguida deformadas.

A abertura de forma circular (14) &
formada num primeiro rebaixo prensado na primeira parte do
peneiro (18) (Figuras 2, 4 e 5), enquanto o seu difmetro
exterior é essencialmente igual ou apenas ligeiramente me-
nor do que o difimetro interno da abertura com a forma cir-
cular (14) que a parte do peneiro (16) possui na sua mar-
gem superior em que se encontra uma flange anelar (20) que
se prolonga para fora sem rebordo, cujo difimetro é ligeira-
mente menor do que o difimetro interior livre do rebaixo
(18). A parte cilindrica do peneiro (16) & inserida por
cima através da abertura circular (14) até & sua flange ane-
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lar (20) exterior assentar dentro do rebaixo (18) sobre o
material que rodeia a abertura (14) da primeira parte do
peneiro. Nos peneiros de salda de mdquinas de lavar loica
conhecidos, a flange anelar circular estd ligada ao mate-
rial que rodeia a abertura por meio de soldadura por pontos,
o que tem os inconvenientes acima mencionados.

Pelo contririo, no peneiro de saida de
acordo com a presente invencfio (10), estd prevista uma
ligag8o meclnica entre a flange anelar (20) e a parte
do peneiro (12) o qual se esclarece mais completamente em
seguida com referéncia &s Figuras 4 e 5.

0 recorte (22) rectangular represen-
tado na metade superior da parte do peneiro (12) na
Figura 1 e um oubtro recorte (24) que desemboca aberto na
periferia da abertura circular (1l4) que se prolonga na par-
te cilindrica do peneiro (16) através de uma abertura (26)
com a forma de ranphura que se prolonga por cima dessa semi-
-altura (Piguras 2 e 3) servem para a fixacHo de uma asa
para pega (n#o representada) para retirar o peneiro (10)
da abertura de salda da mdquina de lavar loiga. Estes re-
cortes (22, 24) - também previstos nos peneiros de safda
conhecidos e que n8o pertencem & presente invenclo - e a
abertura com forma de ranhura (26) s@o mencionados na presen
te descric8o apenas para o seu completamento.

A fixag#o da flange anelar (20) da
parte do peneiro (16) cilindrica sobre as cintas de mate~
riais com a forma de anel que rodeiam a abertura (14) da
saliéncia (18) realiza-se por meio de um certo numero de
encaixes (28), dos quais, no exemplo de realizacgBo espe-
cial no total seis, s8Ho cortados livremente a partir das
cintas de material com a forma apelar distribuidas a iguais
disténcias angulares e distanciados respectivamente por
um par uns dos outros em ranhuras essencialmente radiais
como se pode reconhecer na Figura 4. Antes da montagem da
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parte cilindrica do peneiro (16) na abertura (14) existente
na primeira parte do peneiro (12), os encaixes cortados li-
vremente (28) s¥o primeiramente rebordados para cima. De-
pois de se assendar a flange anelar (20) sobre as cintas de
material que rodeiam a abertura que agora j4 nao estfo inter
rompidas na zoha dos encaixes respectivamente, isto €, nfo
atravessam totalmente, os encaixes (28) sHo entHo arqueados
na direcg#o de afastamento sobre o lado superior da flange
anelar (20), como se pode reconhecer na Pigura 5. A primeirs
parte do peneiro e a segunda parte do peneiro (12, 16) s%o
ent8o j4 ligadas indissoluvelmente uma com a outra na medi-
da em que os encaixes (28) nHo s¥o arqueados novamente.

Para aumentar a resisténcia desta
ligag8o - também para aumentar a resisténcia contra a rota-
¢8o das partes do peneiro uma relativamente ¥ outra - &
convenientemente comprimir os encaixes (28) e a flange
anelar (20) adicionalmente numa prensa uns com 08 outros
de tal modo gue o material da flange anelar (20) por baixo
dos encaixes arqueados (28) & prensada nas cintas do mate-
rial periférico nas interrupgBes formadas pelos encaixes
(28), por meio do que depois as encaimes (28) s%o assentes
no plano da flamge anelar (20). Na ligacH8o representada
na Figura 5, esta couwpressfo adicional ainda n#o foi reali-
zada. Zonas estampadas (30) adicionals, na zona entre os
encaixes (28) da flange anelar (20) que ficam a segrir
uns aos outros e o material que fica por baixo do rebaixo
(18) constituem uma outra seguranga contra a possibilidade
de rotagdo da parte cilindrica do peneiro (16) relativamen-
te & parte superior do peneiro (12) com a forma de Ffunil.

A parte cilindrica do peneiro (16)
é arqueada a partir de um trogo originalmente da superffcie
plana de chapa perfurada até ter a forma cilindrica, em que
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a ligag8o dos rebordos que se encontram reupidos - na zona
por baixo da abertura com forma de ranhura (26) - é re-
presentada na Pigura 6. Pode ver-se que também aqui se
escolhe uma ligac8o mecénica, nomeadamente uma ligac8o por
entalhe para o que se prevé um corte (32a) e (32b) com a
forma de cinta com as margens longitudinais de ligacfo res-
pectivamente pelo menos uma do lado exterior, por um lado,
e outra do lado interior, por outro, do corte de chapa
ficam pendentes um do outro e em seguida s8o prensados de
tal forma que se obtenha uma ligacgfo que nido se pode des-
fagzer depois em condig¢Bes normais.

¥ de salientar também que, para as
partes do peneiro (12, 16) que reunidas originam o pe-
neiro de safda (10), estHo ligadas exclusivamente uma com
a outra por técnicas mecénicas - comprovadas no trabalho
de chapa - que n#o modificam a estrutura superficial da cha-
pa de modo a que as chapas tenham tendéncia a sofrer corro-
s80.




REIVINDICACORS
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Peneiro de saida para mlguinas de lavar
loigca e semelhantes, gue é constituido por duas partes feitas
de chapa fina perfurada de ago resistente & corrosfo, a pri-
meira das quais & uma parte do peneiro de grande superficie
gue possul uma abertura circular, na qual é inserida a se-
gunda parte do peneiro com a forma cilindrica cujas dimensSes
do difwetro exterior correspondem aproximadamente ao difmetro

da abertura circular, em gue uma flange anelar gue rodeia

o rebordo superior da parte cilindrica do peneiro radialmen-
te para fora estd ligada com o material d&a primeira parte do
peneiro gue rodeia a abertura circular,

caracterizado por, ou na flange anelar (20) com a forma de
anel com o rebordo revirado da parte do peneiro cilindrico
(16) ou no material da primeira parte do peneiro (12) que ro-
deia a abertura circular (14), se cortarem encaixes (28)

por respectivamente um certo nlmero de pares de rasgdes
essencialmente radiais deslocados em dngulo sobre a periferia
e, depois de o corte, serem rebordados primeiramente aproxima-
damente em dngulo recto gue, depois da montagem das duas par-
tes do peneiro (12; 16), s3o rebordadas até 3 instalac3lo da
flange anelar (20) no material gue rodeia a abertura (14)

em instalac¥o plana no lado de trds da zona coordenada que

n30 estd dotada com encaixes (28).

Peneiro de saida, de acordo com a rei-
vindica¢®c 1, caracterizado pelo facto de os encaixes serem
formados no material gue rodeia a abertura circular (14)
da primeira parte do peneiro (12).
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Peneiro de saida, de acordo com a
reivindicagdo 2, em que a parte cilindrica do peneiro (16)
é inserida na abertura circular (14) a partir de cima é
guiada até ao assentamento da parte inferior da flange anular
(20) no waterial que rodeia a abertura circular (14), carac-
terizado por, antes da ligac®o das duas partes do peneiro (12;
16) ama com a outra, os encaixes (28) de rebordos altos serem
rabordog sobre o lado superior da flange anelar (20).

i
15N
|
i

Peneiro de sailda de acordo com uma das
reivindicagBes 1 a 3, caracterizado por se comprimir a £flan-
ge do rebordo (20) da parte cilindrica do peneiro (16) e o
correspondente material que rodeia a abertura circular (14)
da primeira parte do peneiro (12) de tal maneira gue os en-
caizes (28) eesencialmente de maneira concludente inseridos
no material seguinte da respectiva outra parte do peneiro na
direcgsio da periferia e que o material dos encaixes (28)
que fica por cima e por baixo seja apertado pelos recortes
feitos nos encaixes (28).

i
5]
m
|

| Peneiro & saida, de acordo com uma das
reivindicag®es 1 a 4, caracterizado por se garantir adicional-

mente que n¥o hé rotag3io relativa entre a flange coumpleta da
parte cilindrica da peneira (16) e o material de interesse
que roceia a abertura circular (14) da primeira parte do pe-
neiro (12) por intermédio de pelo menos uma parte estampada
(30) feita paralelamente ao eixo central longitudinal da par-
te cilindrica do peneiro (16).
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Peneiro de saida, de acordo com uma das
reivindicagBes 1 a 5, em gue a segunda parte cilindrica do
peneiro (16) & feita a partir de um corte de chapa perfurada
inicialmente plano que é deformado de maneira a assumir a
forma c¢ilindrica, em que os rebordos longitudinais do corte
sobrepostos ndo ligados um com o outro, caracterizado por os
rebordos sobrepostos respectivamente pelo menos do lado de
fora de um deles e do lado de dentro do outro possuirem
trogos (32a; 32b) com a forma de tiras reboidadas e os tro-
gos com a forma de tiras (32a; 32b) serem suspensos um no ou-

tro e comprimidos um de encontro ao outro.

A reguerente reivindica a prioridade do
pedido alemdo apresentado em 9 de Agosto de 1989, sob o Ne.
G 89 09 554.4.

Lisboa, 8 de Agostc de 1990
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RESUMO
"PENEIRO DE SAIDA"

A invenc8o refere-se a um peneiro de
salda (10) para uma mdquina de lavar loiga e semelhantes,
que é constituido por duas partes de chapa perfurada fina
de peneiro de ago resistentes & corrosfo (12; 16). A pri-
meira pega de peneiro de grande superficie (12) possui uma
abertura (14) de forma circular em que se insere a segunda
pega do peneiro (16) cilindrica com dimensBes que correspon-
dem ao seu difmetro exterior, em que se prevé no rebordo
superior da pega cilindrica uma flange anelar (20) cujo
rebordo se prolonga para fora e que fica ligado com o ma-
terial da primeira pega (l2) que fica em volta da abertura
circular,

Na flange anelar em volta do rebordo
(20) da pega cilfndrica (16) ou no material da primeira
pega (12) que rodeia a abertura circular (12) est3o estampa-
dos livremente um certo nimero de encaixes (28) colocados
aos pares sobre o fngulo da periferia e primeiramente com
rebordos aproximadamente perpepdiculares 3 estampagem li-
vre. Depois da montagem das duas pegas do peneiro (123 16),
os encaixes (29) ficam assentes no reborde até ao assenta-
mento da flange apnelar (20) no material que rodeia a aber-
tura (14) em colocacHo plana no lado de trds da zona da
pega do peneiro que nHo & dotada de e ncaixes (28),

Piguras 2 e 5
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