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(54) СКЛЕИВАНИЕ РАЗЛИЧНЫМИ КЛЕЕВЫМИМАТЕРИАЛАМИ

(57) Формула изобретения
1. Способ склеивания формованных изделий из древесных материалов с гибкими

пленочными подложками, в котором
- склеиваемые стороны формованного изделия механически обрабатывают,
- на срединный участок этой стороны наносится реактивный однокомпонентный

или двухкомпонентный полиуретановый клеевой материал,
- по меньшей мере на наружный участок данной стороны наносится водный клеевой

материал на основе этиленвинилацетата (EVA), поливинилацетата (PVAc),
поливинилового спирта (PVOH),

- и данная сторона склеивается с гибкой подложкой в качестве кромочного покрытия.
2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что в качестве полиуретанового клеевого

материала наносится текучий однокомпонентный полиуретановый клеевой материал.
3. Способ по одному из пп. 1 или 2, отличающийся тем, что полиуретановый клеевой
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материал наносится в количестве от 20 до 300 г/м2.
4. Способ по одному из пп. 1 или 2, отличающийся тем, что водный клеевой материал

наносится на всю сторонуформованного изделия и/или на приклеиваемуюповерхность
гибкой подложки.

5. Способ по одному из пп. 1 или 2, отличающийся тем, что гибкая подложка перед
сборкой подогревается.

6. Способ по одному из пп. 1 или 2, отличающийся тем, что древесный материал
выбирается из древесины, стружечных плит, волокнистых плит средней плотности
(MDF) и/или гибкая подложка выбирается из декоративных пленок, полимерных пленок
или полимерных наклеек.

7. Способ по одному из пп. 1 или 2, отличающийся тем, что подложка приклеивается
под давлением.

8. Формованное изделие из древесных материалов и гибких пленочных подложек,
причем подложки соединены одним слоем клеевого материала, который имеет первый
срединный участок, который содержит слой клеевого материала из реактивного
полиуретанового клеевого материала, и наружные участки, которые содержат клеевой
слой из водного клеевого материала.

9. Формованное изделие из древесных материалов по п. 8, отличающееся тем, что
слой полиуретанового клеевого материала вспенивается на срединном участке.

10. Формованное изделие из древесных материалов по п. 8 или 9, отличающееся тем,
что в качестве гибкой пленочной подложки используется полимерная наклейка, а в
качестве древесного материала используются MDF- или стружечные плиты.
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