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9 SOCLU ELECTROD PENTRU LAMPI CU DESCARCARE

IN GAZE SPECTRALE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un soclu electrod, folosit pentru
conectarea cu cablurile de alimentare, electrice, ale
lampilor cu descércare in gaze sprectrale, formate
dintr-un tub etans de sticla (1), care are, la capete,
niste capsule metalice (2), pentru amorsarea si intre-
linerea descarcérii electrice, prevazuta cu un electrod
metalic (3) de conexiune, care strdpunge, etans, tubul
de sticla (1), printr-o proeminenta de sticla (4), si care
este alimentat printr-un cablu electric (5) de alimentare.
Soclul conform inventiei este alcatuit dintr-o piesa
suport (6) a electrodului metalic (3) de conexiune, care
are forma unui pahar i care are practicat, axial, in
baza, un orificiu (9) de trecere a electrodului metalic (3)
de conexiune, buza interioara a deschiderii piesei su-
port (6) avand o tesitura (10) de sprijin, pe tubul etang
de sticla (1), opus deschiderii, la exterior, piesa suport
(6) avand practicat un filet (11), dintr-o piesa (7) de
fixare a electrodului (3) de conexiune, formata dintr-un
capac (13) cu un filet interior (14) si o degajare (15) de
la buza interioard a capacului pani la inceputul filetului
interior (14), la partea exterioara a bazei capacului (13),
piesa (7) de fixare avand un cilindru gol (16), cu un filet
exterior (7) si cu o degajare in zona de contact, intre
filet si suprafata exterioara a fundului capacului (13),
iar, tangent cu suprafata exterioard a fundului capa-
cului (13), cilindrul (16) fiind traversat de un canal (18),
§i dintr-o piulita de prindere (8) a cablului electric (5) de
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alimentare, introdus prin interiorul cilindrului (16) si al
carui capét dezizolat este scos printr-una din iesirile
canalului transversal (18) i este fixat, prin presare, pe
fata exterioara a capacului (13), piulita (8) care are, la
unul din capetele filetului, o degajare (19) care se mon-
teaza spre exterior.
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OO0 O
O O OO

Orice persoand interesatd are dreptul s& formuleze in scris yi
motival, lu OSIM, o cerere de revocare a hotdrarii de acordare a
hrevetdui de inventie, in termen de 6 luni de la publicarea
menfiunii acesteia

RO 119977 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 119977 B1

Inventia se refera la un soclu electrod, pentru Iampi cu descarcare in gaze spectrale,
folosit pentru conectarea cu cablurile de alimentare electrice.

Sunt cunoscute 1ampi cu descarcare in gaze spectrale, formate dintr-un tub etans de
sticla, care au la capete niste capsule metalice pentru amorsarea si intretinerea descarcarii
electrice. Capsula metalica este prevazuta cu un electrod metalic care strapunge etans tubul
printr-o proeminenta de sticla.

Conectarea lampii la cablul de alimentare se poate face prin résucirea unei portiuni dezi-
zolate a cablului cu capatul exterior al electodului metalic $i izolarea conexiunii astfel obtinute.
Acest mod de conectare nu prezinta siguranta, deoarece rasucirea slabeste in timp si contactul
electric slabeste si datorita oxidarii.

Este cunoscuta o borna de racordare electrica [EP 0911915 5i 1067631], care prezinta
un canal axial prin care trece electrodul exterior al lampii si un surub radial de fixare a
electrodului. Aceasta borna prezinta dezavantajul ¢ surubul radial are un diametru mic sinu
permite o strangere satisfacitoare, in timp, strangerea slabeste, iar operatiile manuale se fac
cu dificultate, datoritd dimensiunilor mici ale surubului radial.

O alta bornd [FR 2769752] are un canal axial prin care trece atat electrodul tubului, cat
si dinspre capatul opus, o portiune din cablul electric de alimentare care sunt strianse impreuna
cu un surub radial. Intr-o varianta, perpendicular pe canalul axial, este practicat un canal prin
care este scos electrodul tubului. Prin acelasi canal este introdus cablul electric de alimentare.
Electrodul si cele doua conductoare sunt stranse impreund cu un surub axial. Aceastd borni
prezinta dezavantajul unei manipuléri incomode.

Problematehnica, pe care o rezolva inventia, este realizarea conexiunilor intre electrozii
lampilor cu descarcare in gaze spectrale si conductorii exteriori de alimentare, protejarea cone-
xiunilor si asigurarea mentinerii calitatii acestora pe toata durata de exploatare a lampii.

Soclul electrod pentru 1&mpi cu descircare in gaze spectrale este format dintr-un tub
etansg de sticla, care are la capete niste capsule metalice, pentru amorsarea si intretinerea
descarcarii electrice, prevazute cu un electrod metalic de conexiune care strapunge etans tubul
de sticla printr-o proeminenta de sticld si care este alimentat printr-un cablu electric de
alimentare, inlatur3 dezavantajele mentionate mai sus, prin aceea c este alcatuit dintr-o piesa
suport a electrodului metalic de conexiune, care are forma unui pahar deschis la un capat si
Care are practicat axial in baza un orificiu de trecere a electrodului metalic de conexiune, buza
interioara a deschiderii piesei suport avand o tesiturd de sprijin pe tubul etans de sticl, la
exterior piesa suport avand practicat un filet la baza, dintr-o piesa de fixare a electrodului de
conexiune, formata dintr-un capac cu un filet interior $i 0 degajare de la buza interioara a
capacului pana la inceputul filetului interior, la partea exterioara a bazei capacului, piesa de
fixare avand un cilindru gol cu un filet exterior si cu o degajare in zona de contact intre filet Si
suprafata exterioard a fundului capacului, iar tangent cu suprafata exterioara a fundului
capacului, cilindrul fiind traversat de un canal si dintr-o piulita de prindere a cablului electric de
alimentare, introdus prin interiorul cilindrului, si al carui capat dezizolat este scos prin una din
iesirile canalului transversal si este fixat prin presare pe fata exterioara a capacului, piulita care
are la unul din capetele filetului o degajare care se monteaza spre exterior.

Soclul electrod pentru lampi cu descarcare in gaze spectrale, conforminventiei, prezinta
avantajul ca permite executarea usoar si de buna calitate a operatiilor de montare si
demontare, chiar si in conditii specifice incomode de lucru, asigurand calitatea tehnici a
conexiunilor si mentinerea acesteia pe toatd durata de exploatare, datorita protejarii
conexiunilor impotriva agentilor externi.

Se da un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 la 4, care reprezinta:

- fig. 1, sectiune prin soclul montat;



RO 119977 B1

- fig. 2, sectiune prin piesa suport a electrodului de conexiune:

- fig. 3, sectiune prin piesa de fixare a electrodului de conexiune:

- fig. 4, sectiune prin piulita de prindere a cablului electric de alimentare.

Lampa cu descarcare in gaze spectrale, in sine cunoscuta, este alcatuitd dintr-un tub
etans de sticla 1, care are la capete niste capsule metalice 2 pentru amorsarea si intretinerea
descarcarii electrice. Capsula metalica 2 este prevazuta cu un electrod metalic 3 de conexiune
care strapunge etans tubul 1 printr-o proeminenta de sticld 4. Un cablu electric 5 de alimentare
este conectat cu electrodul metalic 3.

Soclul electrod pentru ldmpi cu descércare in gaze spectrale, conform inventiei, este
alcatuit dintr-o piesa suport 6 a electrodului metalic 3 de conexiune, dintr-o piesa 7 de fixare a
electrodului 3 de conexiune si dintr-o piulita de prindere 8 a cablului electric 5 de alimentare.

Piesa suport 6 a electrodului metalic 3 de conexiune are forma unui pahar si are
practicat in baza un orificiu 9 axial de trecere a electrodului metalic 3. Buza interioar3 a
deschiderii piesei suport 6 are o tesiturd 10 de sprijin pe tubul etans de sticls 1. La baza piesei
suport 6, la exterior, este practicat un filet 11. Suprafata exterioara a piesei suport 6, intre filetul
11 si deschiderea piesei, este prelucratd adecvat unei manipuldri ugoare fie manual3, fie cu
ajutorul unor scule sau instrumente specializate, asperizata, randalinati sau profilata.
Proeminenta de sticla 4 se introduce in piesa suport 6, iar electrodul metalic 3 de conexiune
trece prin orificiul axial 9 si este indoit in unghi drept peste suprafata exterioara a bazei piesei
suport 6. Piesa suport 6 a electrodului metalic 3 se sprijina cu tesitura 10 pe tubul de sticla 1
si este fixata rigid de acesta si de proeminenta de sticla 4, cu un chit 12 introdus in interior.

Piesa 7 de fixare a electrodului 3 de conexiune este metalica si este formata dintr-un
capac 13 cu un filet interior 14 si o degajare 15, de la buza interioara a capacului pana la
inceputul filetului interior 14. Suprafata exterioara a capacului 13 este prelucrata adecvat unei
manipuldri ugoare fie manuald, fie cu ajutorul unor scule sau instrumente specializate,
asperizata, randalinatd sau profilatd. Capacul 13 este infiletat peste piesa suport 6 a
electrodului si realizeaza prin strangere contactul electric cu electrodul metalic 3 de conexiune
si fixarea acestuia. Degajarea 15 imbraci o portiune din piesa suport 6, asigurand o protectie
impotriva patrunderii unor substante nedorite in zona de contact. La asamblare, pe filetul
interior 14 al capacului 7, in zona degajarii 15 si pe filetul exterior 11 al piesei suport 6, se pune
0 pasta liant, care se intareste, realizand atat o etansare si deci o protectie a contactului
electric, cat si o protectie contra slabirii contactului prin desurubarea pieselor la vibratii sau alte
cauze neprevazute.

La partea exterioara a bazei capacului 13, piesa 7 de fixare are un cilindru gol 16 cuun
filet exterior 17 si cu o degajare in zona de contact, intre filetul exterior 17 s$i suprafata
exterioara a fundului capacului 13. Tangent cu suprafata exterioara a fundului capacului 13,
cilindrul 16 este traversat de un canal 18.

Piulita de prindere 8 a cablului electric 5 de alimentare prezint3 la unul din capetele
filetului o degajare 19. Suprafata exterioara a piulitei de prindere 8 a cablului electric 5 de
alimentare este prelucrata adecvat unei manipuldri usoare fie manual, fie cu ajutorul unor
scule sau instrumente specializate, asperizata, randalinata sau profilata.

Piulita de prindere 8 a cablului electric 5 de alimentare se infileteazi pe cilindrul 16, cu
degajarea 19 spre exterior.

Dupa infiletarea piulitei, buza cilindrului 16, inclusiv filetul exterior 17, este deformata,
ugor largita, astfel incat piulita de prindere 8 s ramana captiva, deformarea mentionata intrand,
cand piulita este complet desurubata, in degajarea 19. in pozitia degurubata, piulita elibereaza
complet canalul 18.

Prin interiorul cilindrului 16 se introduce capatul dezizolat al cablului electric 5 de
alimentare,-careestescos prin una din iesirile canalului transversal 18 si este fixat prin presare
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pe fata exterioara a capacului 13 cu piulita de prindere 8 a cablului electric care se infileteaza
pe filetul exterior 17 al cilindrului 16, realizand astfel conexiunea electrici a lampii cu descar-
care in gaze spectrale.

Revendicari

1. Soclu electrod, pentru lampi cu descarcare in gaze spectrale, formate dintr-un tub
etans de sticla (1) care are la capete nigte capsule metalice (2), pentru amorsarea si intreti-
nerea descarcarii electrice, prevazute cu un electrod metalic (3) de conexiune care strapunge
etang tubul de sticla (1) printr-o proeminenta de sticla (4) si care este alimentat printr-un cablu
electric (5) de alimentare, caracterizat prin aceea ci este alcatuit dintr-o piesa suport (6) a
electrodului metalic (3) de conexiune, care are forma unui pahar si care are practicat axial in
baza un orificiu (9) de trecere a electrodului metalic (3) de conexiune, buza interioara a deschi-
derii piesei suport (6) avand o tesitura (10) de sprijin pe tubul etans de sticla (1), la exterior
piesa suport (6) avand practicat la baza un filet (11), dintr-o piesa (7) de fixare a electrodului
(3) de conexiune, formata dintr-un capac (13) cu un filet interior (14) si o degajare (15) de la
buza interioara a capacului pan3 la inceputul filetului interior (14), la partea exterioara a bazei
capacului (13), piesa (7) de fixare avand un cilindru gol (16) cu un filet exterior (17) si cu o de-
gajare in zona de contact intre filet si suprafata exterioara a fondului capacului (13), iar tangent
cu suprafata exterioara a fundului capacului (13), cilindrul (16) fiind traversat de un canal (18)
st dintr-o piulita de prindere (8) a cablului electric (5) de alimentare, introdus prin interiorul cilin-
drului (16) si al carui capat dezizolat este scos prin una din iesirile canalului transversal (18) si
este fixat prin presare pe fata exterioara a capacului (13), piulita (8) care are la unul din cape-
tele filetului o degajare (19) care se monteaza spre exterior.

2. Soclu electrod conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ca proemineia de
sticla (4) este introdus3 in piesa suport (6) pana ce piesa suport se sprijina cu tesitura (10) pe
tubul de sticla (1) si este fixat4 rigid de acesta $i de proeminenta de sticla (4) cu un chit (12),
introdus in interior, iar electrodul metalic (3) de conexiune trece prin orificiul axial (9) ai piesei
suport (6) si este indoit in unghi drept peste suprafata exterioara a bazei piesei (6).

3. Soclu electrod, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca capacul (13)
piesei de fixare (7) este infiletat peste piesa suport (6) a electrodului si realizeaza prin strangere
contactul electric cu electrodul metalic (3) de conexiune si fixarea acestuia, degajarea (15) im-
braca o portiune din piesa suport (6), asigurand o protectie impotriva patrunderii unor substante
nedorite in zona de contact, iar la asamblare, pe filetul interior (14) al capacului (7), in zona
degajarii (15) si pe filetul exterior (11) al piesei suport (6), se pune o pasta liant care se inta-
reste, realizand protectia contactului electric i protectia contra slabirii contactului prin desiru-
barea pieselor la vibratii sau alte cauze neprevazute.

4. Soclu electrod, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca piulita de prindere
(8) a cablului electric (5) de alimentare este infiletata, cu degajarea (19) spre exterior, pe cilin-
drul (16) piesei (7) de fixare, iar dup3 infiletarea piulitei, buza cilindrului (16) este deformata prin
largire, astfel incat piulita de prindere (8) sa ramana captiva pe filetul cilindrului (16), deforma-
rea mentionata intrand, cand piulita este complet desurubatd, in degajarea (19), in pozitia desu-
rubata, piulita eliberand complet canalul (1 8) piesei de fixare (7).

5. Soclu electrod, conform revendicarilor 1 §i 4, caracterizat prin aceea ci, pentru rea-
lizarea conexiunii electrice, cablul electric (5) de alimentare este introdus prin interiorul cilin-
drului (16), capatul sau dezizolat fiind scos prin una din iegirile canalului transversal (18) si fixat
prin presare pe fata exterioara a capacului (13) cu piulita de prindere (8) care se infileteaza pe
filetul exterior (17) al cilindrului (16) piesei de fixare (7). -
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6. Soclu electrod, conform revendicarii 1 si 2, caracterizat prin aceea ca piesa suport
(6) a electrodului metalic (3) de conexiune are suprafata exterioara, cu exceptia filetului (11),
prelucrata prin asperizare, randalinare sau profilare.

7. Soclu electrod, conform revendicarii 1 si 3, caracterizat prin aceea ca piesa (7) de
fixare a electrodului (3) de conexiune are suprafata exterioara a capacului (13) prelucrata prin
asperizare, randalinare sau profilare.

8. Soclu electrod, conform revendicarii 1 si 4, caracterizat prin aceea ca piulita de
prindere (8) a cablului electric (5) de alimentare are suprafata exterioara prelucrata prin
asperizare, randalinare sau profilare.
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