CZ 297922 B6

PATENTOVY SPIS

(vl 9) , 21 Cislo ptihlasky: 2000-1125
CESKA i
REPUBLIKA (22) P“h]afem' 29.03.2000
(40) Zvefejnéno: 13.03.2002
(Véstnik & 3/2002)
(47) Udgleno: 21.03.2007

(24) Oznameni o udéleni ve Véstniku:

(Véstnik ¢&. 18/2007)

URAD
PROMYSLOV};HO
VLASTNICTVI

02.05.2007

(11) Cislo dokumentu:

297 922

(13) Druh dokumentu: B 6

(51) Int. C1.:

D01G 23/06 (2006.01)
G01G 17/02 (2006.01)
DO1H 5/32 (2006.01)

(56) Relevantni dokumenty:

FR 2733 770 Al; CH 682 180 AS5; EP 374 541 A2; DE 198 23 805 Al.

(73) Majitel patentu:

SLIVER MACHINE, akciova spole¢nost, Liberec, CZ

(72) Pivodce:
Harduléak Jaroslav PaedDr., Liberec, CZ
Mikula Oldfich, Liberec, CZ
Sramek Rudolf Ing., Liberec, CZ

(74) Zastupce:
Ing. Antonin Holas, K¥iZova 4, Brno, 60300

(54) Nézev vynélezu:
Zpisob a zatizeni pro kontrolu a regulaci
hmotnosti pramene vliken

57 Anotace:

Pti zplisobu kontroly a regulace hmotnosti pramene vlaken,
zejména na mykacich strojich s priitahovym Ustrojim a fidici

jednotkou jejich chodu, se priib&zné zjist'uje hmotnost

pramene (13) vléken pred vstupem do pritahového ustroji (14)
a hmotnost pramene (13) vldken pfed svinovaci hlavou (15) a
zjisténé hodnoty se porovnavaji s nastavenymi hodnotami a

jejich toleran¢nimi poli a pii zji§ténych odchylkach od

toleranénich polich nastavenych hodnot se upravuje velikost

prutaht pramene (13) vlaken a mnozZstvi odebiraného
vldkenného materidlu (2). Zafizeni obsahuje dvojici

hmotnostnich snimagi (34, 35) pramene (13) vlaken, z nichz
jeden hmotnostni snimac (34) je uspotadan pted pritahovym
ustrojim (14) a druhy hmotnostni snima¢ (35) je uspofadan za
pratahovym Ustrojim (14) pfed svinovaci hlavou (15), pfiéemz

oba hmotnostni snimace (34, 35) jsou propojeny na Fidici

jednotku (30) stroje.
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CZ 297922 B6

Zpisob a zaFizeni pro kontrolu a regulaci hmotnosti pramene vlaken

Oblast techniky
Vynalez se tyka zpisobu a zafizeni pro kontrolu a regulaci hmotnosti pramene vlidken na

pramenovych strojich, zejména mykacich strojich s pritahovym ustrojim a Fidici jednotkou
jejich chodu.

Dosavadni stav techniky

Je znamé¢, Ze mykaci stroje jsou opatfeny vlastnim regulaénim zafizenim, aby se zlepsila rovno-
mérnost pramene vldken. Jsou zndmy i mykaci stroje s regulovanym priitahem pramenti vlaken
na jejich vystupu. Mykaci stroj u téchto znamych provedenich pracuje s konstantni sefiditelnou
dodavkou, tj. pramen vlaken na vystupu z mykaciho stroje se pohybuje s pfedem nastavenou
rychlosti. Cinnost regulovaného pritahu vyzaduje proménlivy pritah a velky zasobnik pramene
vlaken mezi vystupem z mykaciho stroje a pritahovym zafizenim. Z uvedeného vyplyva, ze
odvadéci rychlost z pritahového zafizeni musi byt rovnéz proménna. Tato skute¢nost viak vede
k problémiim které souvisi s pohonem relativné pomalého svinovani pramene vlaken za pritaz-
nym uUstrojim.

Jsou znama rizné zafizeni, u nichZ mezi mykacim strojem a priitaznym zafizenim je uspoiadan
zasobnik pfize. Za regulovatelnym priitaznym astrojim je zpravidla uspotfadano separatnim moto-
rem pohanéné svinovani pramene vlaken. Z méficich valcii uspotadanych pred regulovanym
pritahovym zafizenim na mykacim stroji je sniméana okamzita hodnota pramene vléken, ktera je
porovnéavana s pfedem nastavenou hodnotou. Z tohoto porovnani hodnot vznikly signal slouzi k
nastaveni hnaciho motoru vstupniho paru vélecki pritahového astroji, aby se prislusné upravil
pritah a vyregulovala se slaba nebo silnd mista. Soutasné signél toku slouzi k ¥izeni pohonu
mykaciho stroje. Mykaci stroj reaguje vSak podstatnd pomaleji na takové zmény rychlosti jako
pritahové zafizeni. Z toho vyplyva kolisani dodavky materialu, ktera musi byt vyrovnana pomoci
zasobniku, ktery je opatfen Cidlem sledujicim jeho naplnéni. Podle zaplnéni zasobniku je pak
upravovana rychlost mykaciho stroje pro svinovani pramene vliken. Doregulovani obou téchto
pohont pfina8i dodatecné rozdily zpisobené v rychlosti jakou reaguje na zménu mykaci stroj a
svinovaci hlava. Aby se tento vliv minimalizoval, je tfeba pfesné sniméni naplnéni zasobniku.

K vyrovnani dlouhodobych hmotnostnich odchylek z mykaciho stroje vystupujiciho vldkenného
pramene bylo navrZeno, aby se méfila tloustka z mykaciho stroje vystupujiciho pramene vlaken
a porovnavala s nastavenou hodnotou. Pomoci ziskaného signalu je fizena rychlost podavacich
vale¢ki. Do zna¢né miry je tim umoZnéno reagovat na dlouhodobé odchylky v hmotnosti
pramene vldken. Hmotnost vystupujiciho pramene vléken a dlouhodobé zmény hmotnosti prame-
ne vlaken na vystupu z pritahového zafizeni je viak nutno zjistovat vzdy po urditém &ase
odebranim vzorku a jeho zvaZenim. I pfi velmi pe&livém sefizeni stroje a regulaci chodu mykaci-
ho stroje a regulaci priitahu je toto nutné.

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je uvedené nedostatky na mykacich strojich s pritahovym ustrojim s fizenym
chodem v co nejvétsi mite odstranit. Ukolem vynélezu rovnéz Jje, aby zafizeni pro kontrolu a
regulaci hmotnosti pramene vldken bylo co nejjednodusdi a piitom umoziiovalo ziskat co
nejkvalitn&jsi pramen vléken bez pouZiti zasobniku pted pritahovym tistrojim.

Toho se dosahne zplisobem podle vynalezu, jehoz podstata spo&iva v tom, e se prib&zné zjistu-
je hmotnost pramene vlaken pfed vstupem do pritahového dstroji a hmotnost pramene vlaken
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pied svinovaci hlavou a zji§téné hodnoty se porovnéavaji s nastavenymi hodnotami a jejich
toleran¢nimi poli a pfi zjisténych odchylkach od toleranénich polich nastavenych hodnot se upra-
vuje velikost pritahd pramene vlaken a mnozstvi odebiraného vlakenného materialu. Je vyhodné,
kdyz s ohledem na dlouhodobé zmény hmotnosti pramene se ze zméfenych hodnot hmotnosti
pramene vlédken pred pritahovym dstrojim a pred svinovaci hlavou vytvati vazené priméry
pribézné méfenych hodnot hmotnosti pramene vlaken, a tyto se porovnavaji s nastavenymi
hodnotami hmotnosti pramene vlaken pfed pritahovym ustrojim a hmotnosti pramene vlaken
pred svinovaci hlavou.

Podstata vyhodného zafizeni k provadéni zplisobu podle vynalezu spodiva v tom, Ze obsahuje
dvojici hmotnostnich snimacii pramene vlaken, z nichz jeden hmotnostni snima¢ pramene vlaken
Jje uspofadan pred prutahovym ustrojim a druhy hmotnostni snima¢ pramene vlaken je uspofada-
no za priitahovym ustrojim pfed svinovaci hlavou, pfi¢emz oba hmotnostni snimace pramene
vlaken jsou propojeny na Fidici jednotku stroje.

S ohledem na pfesnost méfeni pramene vlaken je vyhodné, kdyZz hmotnostni snima& pramene
vlaken zahrnuje pruzny nosnik zhustovace opatfeny soustavou svisle usporadanych tenzometrd.

Prehled obrazki na vvkresech

Technické feseni bude blize objasnéno s pouzitim vykresti, na kterych je schematicky znizornén
na obr. 1 v bokorysném pohledu mykaci stroj s priitaznym tstrojim a svinovaci hlavou, na obr. 2
uspofadani pohonii mykaciho stroje v pidorysném pohledu, na obr. 3 uspofadani pritazného
ustroji a na obr. 4 zhustovaé s hmotnostnim snimafem pramene vlaken.

Popis ptikladného provedeni

Mykaci stroj schematicky znazornény na obr. 1 obsahuje zasobnik 1 vlakenného materialu 2. Ze
zasobniku 1 je vldkenny materidl 2 pomoci podavacich vélci 3, 4 odebiran a jako rounova
ptedloha ptidavan rozvoliiovacim valcem 5 na tambur 6 s viéky 7.

Vlakenny materil 2 se myka mezi tamburem 6 a vitkem 7, pfi¢emz se odstrafiuji kratka vlakna a
necistoty. VIdkenny material 2 je z tamburu 6 sniman v podobé& vlakenné pavuginy 11 snimacim
valcem 8 a odvadécimi valci 9, 10 navadén pres zhustovad 12 v podob& pramene 13 vlaken do
pritahového ustroji 14, v némz je pramen 13 vliken v nastavené hodnoté protahovan. Z
pritahového Ustroji 14 pokracuje protazeny pramen 13 vlaken do svinovaci hlavy 15, pomoci
které je ukladan do konve 16.

Z obr. 2 je patrné, Ze podavaci valce 3, 4 jsou pohanény pomoci pfevodi stejnosmérnym elektro-
motorem 18 podavani s fizenymi otd¢kami. Pohon rozvoliiovaciho vélce 5 a tamburu 6 je prove-
den zndmym zplisobem samostatnymi st¥idavymi elektromotory 19, 20. Snimaci valec 8 a odva-
déci valce 9, 10 jsou pomoci prevodii 21 pohanény spole&né s prvnim a druhym parem prataho-
vych véleCkli 22, 23 priitahového Ustroji 14 prvnim servomotorem 24. Druhy servomotor 25
pohani pfes pfevod 26 tieti par pritahovych vale¢kd 27 pritahového ustroji 14. Samostatny
elektromotor 28 pohani svinovaci hlavu 15 a to¢nu 29 vymény konvi 16. Stejnosmérny elektro-
motor 18 podavani ma fizeny chod a je ptipojen k tidici jednotce 30 stejn& jako prvni a druhy
servomotor 24, 25, samostatny elektromotor 28 svinovaci hlavy 15 a toény 29, a samostatné
elektromotory 19, 20 tamburu 6 a rozvoliiovaciho valce 5. Ota¢ky podavacich valct 3, 4, rozvol-
fiovaciho vélce 5 a tamburu 6 jsou opatieny kodéry 31, 32, 33 (snimagi otagek), které jsou ptipo-
Jeny k fidici jednotce 30 a snimaji jejich otatky. Na fidici jednotku 30 je napojena dale dvojice
hmotnostnich snimaci 34, 35 pramene 13 vléken, trojice optickych &idel 36 provéseni pramene
mezi pritahovym astrojim 14 a svinovaci hlavou 15, &idlo 37 pfitomnosti pramene 13 vlaken
pfed vstupem do svinovaci hlavy 15 a ¢idlo 38 piitomnosti konve 16 a ¢idlo 39 piné konve 16.
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Hmotnostni snimace 34, 35 pramene 13 vlaken jsou uspofadany tak, Ze jeden hmotnostni snima¢
34 pramene 13 vlaken je uspofadan pfed pritahovym ustrojim 14 a druhy pfed svinovaci hlavou
15 za prutahovym ustrojim 14. Provedeni hmotnostnich snimacti 34 pramene 13 vldken miize byt
shodné, neni to v§ak podminkou. Napiiklad hmotnostni snima¢ 34 pramene 13 vlaken pted prita-
hovym ustrojim 14 lze vyhodné€ uspotadat jako soucast zhustovace 12 a druhy hmotnostni
snima¢ 35 pramene 13 vlaken jako sdruzeny s ¢idlem 37 ptitomnosti pramene 13 vlaken pied
svinovaci hlavou 15.

V ptikladném provedeni podle obr. 3 a 4 jsou hmotnostni snimace 34, 35 pramene 13 vlaken
shodné a tvofi soucast zhustovace 12, ktery je uloZzen pomoci pruzného nosniku 40 na ramu 41
stroje, a to jeden pfed pritahovym ustrojim 14 a druhy pted svinovaci hlavou 15. Hmotnostni
snimac¢ 34, 35 pramene 13 vlaken je ulozen na pruzném nosniku 40 a tvofi jej soustava
tenzometrd, prikladné€ tfi svisle uspofddané tenzometry 42. Snimani hmotnosti pramene 13
vlaken je tedy zalozeno na sniméni pruzné deformace pruzného nosniku 40, na némz je ulozen
zhustovac¢ 12. Tato deformace je vyvozena odporem, ktery klade zhust'ova¢ 12 vlakenné pavugi-
né 11 pfi jejim formovani do pramene 13 vlaken pfed pritahovym ustrojim 14, respektive
prichodu pramene 13 vlaken pfed vstupem do svinovaci hlavy 15. P¥i pouZiti tenzometri 42 se
pruzna deformace snima jako elektricka veli¢ina a pfivadi do fidici jednotky 30, v niz se porov-
nava s nastavenymi hodnotami v rozmezi toleranéniho pole, pfi¢emz je vhodné, aby s ohledem
na reak¢ni doby mykaciho stroje, pritahového dstroji 14 a svinovaci hlavy 15 se nastavené hod-
noty porovnavaly s vazenymi primeéry pribézné méfenych hodnot hmotnosti pramene 13 vlaken
a zasah se provad¢l teprve, kdyz u vazenych primért dojde k odchylce od nastavenych hodnot.

Je zfejmé, Ze jako hmotnostni snimace 34, 35 pramene 13 vlaken Ize pouZit i pneumatické a jiné
typy hmotnostnich snimacu.

Pfi nastaveni chodu stroje se postupuje tak, Ze se nejprve nastavi v fidici jednotce 30 poZzadované
parametry a toleran¢ni pole pramene 13 vlaken pfed vstupem do priitahového ustroji 14, hodnota
priitahu a tomu odpovidajici hodnota pramene 13 vlaken po pratahu, a tedy mnoZstvi podavané-
ho vlakenného materidlu 2 podavacimi valci 3, 4 nastavenim otagek stejnosmérného motoru 18,
ktery je pohani. Dale se pomoci prvniho servomotoru 24 nastavi otacky snimaciho valce 8, odva-
décich valch 9, 10 a prvnich dvou pari pritahovych valedkd 22, 23 priitahového Gstroji 14,
pomoci druhého servomotoru 25 pratah pramene 13 vlaken dany otiakami trettho paru priitaho-
vych vale¢ki 27. Podle nastavenych parametrd se nastavi chod svinovaci hlavy 15. Rozvoliiovaci
véalec 5 a tambur 6 jsou pfitom pohanény konstantnimi otd¢kami dvojici st¥idavych elektro-
motord 19, 20. Po uvedeni mykaciho stroje do chodu a pfislu$ném navedeni vlikenné pavudiny
11 a pramene 13 vliken je prvnim hmotnostnim snimaem 34 pramene 13 vldken priib&zné
méfena hmotnost pramene 13 vlaken pied vstupem do priitahového ustroji 14 a hmotnost prame-
ne 13 vléken pred vstupem do svinovaci hlavy 15 druhym hmotnostnim snimatem 35 pramene
13 vlaken. Pfi méfeni a vyhodnoceni hmotnosti pramene 13 vldken mohou nastat v zasad& dva
zékladni ptipady, a to hmotnost pramene 13 vlaken pfed priitahovym fstrojim 14 odpovida
nastavené hodnoté a hmotnost pramene 13 vldken pfed svinovaci hlavou 15 se od nastavené
hodnoty 1i8i. V druhém ptipadé se hmotnost pramene 13 vldken pted vstupem do pritahového
Gstroji 14 1i8i od nastavené hodnoty. V prvnim pfipadé dojde pfi zjisténé diferenci mezi hmot-
nosti pramene 13 vldken pied svinovaci hlavou 15 a nastavenou hodnotou k tdpravé chodu
druhého servomotoru 25 a tim ke zméné otadek tietiho paru priitahovych valecki 27. Jestlize je
tedy hmotnost pramene 13 vlaken pfed svinovaci hlavou 15 niZsi neZ je nastavena hodnota,
aviak je v ramci toleran¢niho pole, otacky druhého servomotoru 25 se snizi nebo naopak pfi
zvySené hmotnosti pramene 13 vlaken, ktera je viak v ramci toleranéniho pole, se otacky zvysi.
Nasledné na tuto zménu je pomoci trojice Sidel 36 vlivem zménéného provisu pramene 13 vlaken
upraven i chod svinovaci hlavy 15. Pokud je mezi hmotnosti nastaveni hmotnosti pramene 13
vlaken zjiSténa diference zméfend prvnim hmotnostnim snimagem 34 pramene 13 vlaken, upravi
se fidici jednotkou 30 chod podavacich valch 3, 4 tj. zvysi se nebo snizi otacky stejnosmérného
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elektromotoru 18 a pomoci zmény otaéek prvniho a druhého servomotoru 24, 25 upravi chod
pritahového Ustroji 14 na hodnoty nastaveného pritahu a hmotnosti pramene 13 vlaken. V této
souvislosti je nutno upozornit, Ze v obou ptipadech lze pomoci pritahového ustroji 14 upravovat
hmotnost pramene 13 vlaken do + 10 % hmotnosti a nad tuto hranici je nutno vzdy upravit chod
podavacich vélcii 3, 4 prostfednictvim Fidici jednotky 30.

Kromé hmotnosti pramene 13 vlaken jsou priibézné snimany i ota¢ky tamburi 6, rozvoltiovaciho
vélce 5 a podavacich valcd 3, 4. Pokud otacky tamburt 6, které nejsou regulovany, se z né&jakého
divodu zméni mimo dovolenou toleranci, odstavi se stroj.

S prestavenim pritahového Gstroji 14 a mykaciho stroje, tj. rychlosti podavani vlakenného
materialu 2 ze zdsobniku 1 na tamburu 6 a nastaveni pritahu a snimani vlakenné pavudiny 11 ze
snimaciho valce 8 je pomoci trojice ¢idel 36 fizen i chod svinovaci hlavy 15, ktera je pfi
zrychleném pfisunu pramene 13 vlaken z pratazného Gstroji 14 urychlovéana a naopak pfi snizené
rychlosti pramene 13 vldken z pratazného ustroji 14 je zpomalovana chodem elektromotoru 28.
Nepfitomnost pramene 13 vlaken zjisténa Cidlem 38 a nebo nepfitomnost konve 16 zjisténa
¢idlem 38 vede prostfednictvim Fidici jednotky 30 k zastaveni stroje. Pii plné konvi 16 je
impulzem ¢idla 38 prostfednictvim fidici jednotky 30 tato vyménéna za prazdnou konev 16.

K vypnuti stroje dojde i v pfipadé, kdyZ je zjisténa hodnota hmotnosti pramene 13 vldken mimo
nastavené toleran¢ni pole.

Primyslova vyuZitelnost

Zafizeni je urCeno pro mykaci stroje s fizenym pritahem, u nichZz jsou kladeny zvysené
pozadavky na rovnomérnost pramene vlaken.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob pro kontrolu a regulaci hmotnosti pramene vlaken na pramenovych strojich, zejmé-
na na mykacich strojich s pritahovym ustrojim a ¥idici jednotkou jejich chodu, vyznaéuji-
ci se tim, Ze se pribézné zjistuje hmotnost pramene (13) vlaken pied vstupem do priita-
hového dstroji (14) a hmotnost pramene (13) vlaken pted svinovaci hlavou (15) a zjisténé
hodnoty se porovnavaji s nastavenymi hodnotami a jejich toleran&nimi poli a pi#i zjisténych
odchylkach od toleranénich polich nastavenych hodnot se upravuje velikost pritahti pramene
(13) vldken a mnozstvi odebiraného vlakenného materialu (2).

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ze zméfenych hodnot hmotnosti
pramene (13) vlaken pred pritahovym dstrojim (14) a pfed svinovaci hlavou (15) se vytvafi
vazené priméry pribézné méfenych hodnot hmotnosti pramene (13) vléken, a tyto se porovna-
vaji s nastavenymi hodnotami hmotnosti pramene (13) vlaken pfed pritahovym ustrojim (14) a
hmotnosti pramene (13) vlédken pfed svinovaci hlavou (15).

3. Zafizeni k provadéni zpiisobu podle narokd 1 a2, vyznaéujici se tim, Ze obsa-
huje dvojici hmotnostnich snima&d (34, 35) pramene (13) vlaken, z nichz jeden hmotnostni
snimac¢ (34) je uspotadan pfed priitahovym ustrojim (14) a druhy hmotnostni snimag (395) je
uspofadan za pritahovym ustrojim (14) pfed svinovaci hlavou (15), pfi¢emz oba hmotnostni
snimace (34, 35) jsou propojeny na fidici jednotku (30) stroje.
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4. Zafizeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze hmotnostni snima (34, 35)
pramene (13) vlaken zahrnuje pruzny nosnik (40) zhustovale (12) opatieny soustavou svisle
usporddanych tenzometrti (42).

3 vykresy
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