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Spojovaci zafrizeni pro dopravnikové pasy a zplsob jeho vyroby

Oblast vynélezu

Vynalez se tykd spojovaciho =zarizeni pro dopravnikové
pasy, obvykle ve tvaru pismene H, které mlZe prenasSet znacné
vysoké namdhéni v tahu 2z Jjednoho konce na druhy konec
dopravnikového pésu, na kterém Jje namontovano, aniZ prfitom
dochéazi k nadmérnému opotrebeni nebo posSkozeni. Posun
dopravnikového pésu a jeho pribéh pracovni trasou zajistuji
hnaci, vodici nebo napinaci valeclky. V popise, ktery nédsleduje,
zrovha tak Jjako v nérocich znamenad termin dopravnikovy pés

skute&né jen paéas.

Dosavadni stav techniky

V predchozich patentovych prihlaSkéch popsal pfihlaSovatel
tohoto wvynalezu spojovaci zafizenl pro dopravnikové pasy,
obvykle ve tvaru pismene H se stfedni <&ésti, kterd vytvari
pfepdZku v profilu pismene H; je opatrfena dvéma pary kridel
z kaZdé strany této stredni &éasti, takZe se vytvari mezera pro
zasunuti prislusného konce dopravnikového péasu na doraz ke
strfedni ¢&sti a jeho upevnéni na zminénych kfidlech . NavrZenéa
spojovaci zarizeni byla zhotovena z ohebného a podajného
materidlu, do kterého byla zapuSténa vyztuZ pritaZznd v podélném
sméru ( podélnym smérem se v textu této prihlasky, jejim popisu
a narocich rozumi podélny smér dopravnikového pasu a vztahuje
se rovnéZ na spojovaci =zarizeni, které m&d byt na tomto
dopravnikovém p&su namontovano ). Pri¢ny smér je smér kolmy na

vySe definovany smér podélny, at’ jsou rozméry spojovaciho

zarizeni jakékoli. Tato prataZnost vyztuh v dosavadnich




spojovacich zarizenich v podélném sméru ma za cil umoZnit
spojovacim zafizenim namontovanym na dopravnikovych pasech, aby
opakovan& pfekondvala - aniz dojde ke znalnému opotrfebeni a
tim i k rychlému po3kozeni - prlchod zakrfivenymi Castmi trasy
dopravnikového pasu v disledku natoeni hnacich, vodicich nebo
napinacich véledkd. KdyZz na horni <&ast téchto spojovacich
zatizeni plsobi taZnd sila, zatimco na spodni ¢Cast ( tedy cast
orientovanou k vnéjsi plo3e valedkl ) pusobi tlacnd sila ,
dochazi ke znadnym rozdiltm v plsobeni na tyto &&sti a pribéh
dopravnikového pésu zAavisi na natoeni resp. zakriveni, které
se m&ni v disledku tloudtky spojovaciho zafizeni. U zarizeni,
jejichZ technické <fe3eni bylo predmétem predchazejicich
patentovych prihla3ek, navrhl pfihlaSovatel r@zné prostredky,
jak dosadhnout urd&ité pritaZnosti vyztuh;jako material pro
vyztuhy se pouZily ti3té&né latky se sréZenim osnovy, uplety,
kovové kabely nebo kabely ze syntetické pryskyrice, tedy latky
s vysokym odporem proti roztrZeni a s malou prataZnosti,
usporddané v sinusoiddch nebo poloZené pres sebe kriZem.
JelikoZ prUtaZnost musi byt omezena, aby se zajistil pfenos
taZnych sil, které vyvolavaji premisténi dopravnikového pasu,
dosadhne se tohoto omezeni tim, Ze se na vlakna pro latku tkanou
se sraZenim osnovy plsobi tlakem b&hem tkani a na vldkna upletd
se b&hem pleteni také plUsobi tlakem; v pfipadé neprltainych
kabelll nebo nedostatedné prltaZnych maji tyto kabely tendenci

zaujmout spiSe napfimenou pozici.

Drive navrZené vyztuhy se osvéd¢ily v cCetnych aplikacich.
Presto v3ak urdité aplikace vyZaduji, aby kapacita pfenosu
znaénych taZnych sil byla vét8i, prfi CemZ prltaZnost vyztuh by
mé&la zustat =zachovéana, JjelikoZ podminky transportu pomoci

valelkt zustavaji stejné . V té&chto pfipadech vSak neodpovidala



dfive navrZena technickd <reSeni poZadavkim specifickych
problémi prenosu vyznamnych taZnych sil. S timto problémem se
lze setkat zejména v pripadé robustnich instalaci jako je tomu
napf. u dopravnikovych pasl na skléadkach uhli nebo v otevrenych
lomech a zejména v dolech na lignit. I kdy? by se pouZily
neprtitazné kabely nebo kabely velice malo prataZzné s vysokym
odporem vyrobené proti roztrZeni vyrobené z ocele, Z uhlikovych
a sklené&nych vlaken, z naolkovaného polyamidu, které by byly
usporadany v sinusoidach nebo poloZeny kriZem pre sebe, bylo by
nutné jich pouZit prilis velké mnoZstvi, takZe by se jednotliveé
vrstvy stlacily proti sobé, co? by omezilo jejich tendenci
k naprimeni a vyvolalo nesadouci strihovy efekt v zakladnim

materidlu.

Podstata vynalezu

Vynadlez m& za cil navrhnout takové spojovaci zarizeni
dopravnikového péasu, které bude schopno se pfechodné
pfizplsobit rozdillm pri prub&hu trasou zplisobovanych valecky a
to jak v horni, tak i dolni Zasti tohoto spojovaciho zafizeni a
pfitom pfeddvat znalné podélné taZné sily. Navic spadd do
rozsahu vynélezu také zplsob vyroby navrZenych spojovacich

zarizeni.

Vy%e uvedeny problém byl vyreSen navrhem spojovacich
zafizeni pro dopravnikové péasy ve tvaru pismene H se stfedni
t4sti neboli jadrem a dvéma pary témdfF paralelnich kfidel,
kterd spolu se stfedni Césti vytvareji jedinou souclast tim, Ze
jsou na ni napojena z kaZdé strany. Ka?dy par kfidel mbZe byt
upevnén na konci dopravnikového pésu, &imZz se vytvari mezera

pro zasunuti pfislu3ného konce dopravnikového pasu na doraz ke



stfedni &asti a pro Jjeho upevnéni na zminénych kridlech
spojovaciho zafrizeni. Do spojovaciho zafizeni z ohebného a
podajného materidlu jsou zapustény dvé vyztuhy, 2z nichZ Jjedna
je =zabudovéana Vv hornich kfidlech a stredni gasti a druhé
v dolnich kfidlech a stfedni <&asti spojovaciho zarizeni.
Spojovaci zarizeni se vyznacéuje tim, Ze ka?da armatura sestéava
alespofi ze dvou vrstev kabell vysoce odolnych, neprutaZnych
nebo velice malo prutaZnych, uspoféddanych Vv paralelnich
rovinéch. Mezi t&mito vrstvami Jje vytvoren prostor nebo
prostory naplnéné materidlem prilnavym ke kabeltm vrstev;
kabely jsou v kaZdé vrstveé usporadany ve sméru primém a
paralelngd k sob& navzajem a vytvareji tak ostry thel o
s podélnym smérem, takie kabely jedné vrstvy se kfizi s kabely

sousedni vrstvy usporadané nahofe nebo vespod.

V praxi se s vyhodou uzivaji prefabrikované vrstvy, Ve
kterych jsou kabely, usporadané ve sméru primém a paralelni
k sob& navzajem, spojeny vaznym materidlem, ktery miZe byt
bud stejny jako materidl spojovaciho zafizeni nebo 1 jiny.
Tento material v8ak musi Dbyt kompatibilni s materialem
spojovaciho zafizeni a zejména musi dokonale priléhat
k materialu spojovaciho zarizeni. Zrovna tak musi vazny
material priléhat tésné& ke kabelim. Této prilnavosti 1lze
dosdhnout v rlznych stadiich vyroby prislu3ného spojovaciho
zarizeni, musi v3ak nezbytné existovat v dokon&eném vyrobku,
jak bude dale vysvétleno. V pfipad&, kdyZ je vazny materidl a
material spojovaciho =zafizeni =z vulkanizovatelného kaucuku,
dosahne se pfilnavosti vazného materialu kabell na strané jedné
a materialu spojovaciho zarizeni na strand druhé ve stadiu
kone&né vulkanizace spojovaciho zarizeni jako celku. Je treba

poznamenat, Ze prostor oddélujici dvé vrstvy kabelld je naplnén




bud vaznym materidlem nebo materidlem spojovaciho zarizeni.
V praxi je daleko snadné&j3i, je-1li tento prostor zaplnén vaznym
materiadlem dvou sousedicich prefabrikovanych vrstev. Postup
umistovani vrstev kabel®t do forem bude vysvétlen dale. Kapacity
spojovaciho zafizeni podle vynalezu spoCivajici v predavani
vyznamnych taZnych sil se dosahne pouZitim kabelld vysoce
odolnych proti roztrZeni, které lze uplatnit v zafizeni podle
vynalezu ve velkém poltu. Sily pfenosné kabely Ftc lze vyJjéadrit

rovnici:

Ftc = Q Rr cos a
ve které je Q pocCet kabell, R,.je odpor proti roztrZeni Jjednoho
kabelu, uthel a je ostry uhel, ktery vytvareji kabely kazZdé
vrstvy s podélnym smérem. Je samozfejmé treba zavést
bezpe&nostni koeficient. Cim je thel o men3i, tim vyznamnéjsi
je kapacita prenosu taZnych sil kabely. Dal3i podminka, kterou
je nutno respektovat, tedy kapacita spojovaciho zarizeni
pfekondvat natoeni  valecku a prizplsobit se zahnuti
dopravnikového péasu jinym smdrem, kdyZ se dopravnikovy pas
dostane do Zlabu, jen zvy3uje daleZitost dhlu a . Vypolty a
zkousky prokdzaly, Ze thel 45° je vhodnym kompromisem, Jje v3ak
samozFejm& moZné zvolit i Jjiné whly pro jiné, specielni

aplikace

Kapacita kabeld, které maji predadvat vyznamné tainé sily,
neni pouze Jjedinou vyhodou, kterou technické ~feSeni podle
vynédlezu poskytuje. Je také zapotfebi, aby odpor kabelld vuci
odlupovani materidlu, ktery k nim priléhd, byl kompatibilni se
silami, jeZ se majl pfendset. Za timto ucelem je nutné, aby

povrch kabeld pfilnul k materidlu, ktery jej obklopuje, coZ by




mé&lo zabranit odlupovéni vazného nebo spojovaciho materialu.
Rozméry kfidel v podélném sméru jsou vypocCitany se zahrnutim
koeficientu bezpelnosti tak, aby odpor kabeln k odlupovéani
materialu, ktery vzrlstd s prfilnavosti X povrchu kabelld tim
vic, &im je délka kridel vétsi, t.j. vzristd s rozméry kridel,
byl kompatibilni s taZnymi silami, JjeZ mé& prenést; zrovna tak
musi taZné sily schopné prenosu kabely byt kompatibilni
s taZnymi silami, o nichZ se predpokléada, Ze by mély byt

pfeneseny a to vidy s ohledem na koeficient bezpecnosti.

Navic Jje nutné, aby vyztuZe ve spojeni s materialem
pfiléhajicim ke kabellm vrstev z nich sloZenych reagovaly pfi
prichodu valelkll na prodlouZeni a stlaCeni, kterym v tomto
pfipadé podléhaji horni i dolni Zasti spojovaciho zafizeni. Je
rovnds tf¥eba zdAraznit - coZ problém je3té komplikuje -, Ze
u rady aplikaci podle popisovaného vyndlezu a to zejména
v pripadé robustnich instalaci v dolech a lomech, je
dopravnikovy pas umisté&n Dbéhem svého prichodu pracovni trasou
tak, Ze se jeho podélné okraje zvedaji, aby vytvorily Zlab
ur&eny pro zadrZeni dopravovaného materialu, ktery mé& tendenci
padat dola. Ohnuti nutné pro vytvofeni Zlabu Jje kolmé na
natodeni vznikajici b&hem prichodu pfes vale¢ky. Aby mohla byt
spojovaci zarizeni schopna pfrekonat postupné obé tato
zakfiveni, je vyhodné, aby thel a byl cca 45°, coZ vsak neni

zavazné pro vSechny aplikace.

ProdlouZeni a smr3tédni vyztuh podle vynédlezu je moZné Jjen
z toho duvodu, Ze dochazi ke kooperaci materidlu, ktery priléhé
ke kabellm, material je ohebny a podajny a take umoZiiuje, aby
se Ghel o ménil tak, ¥e se zmen3uje v pripadé pusobeni taZnych

sil a zv&t3uje se tehdy, kdyZ plsobi tlacné sily. Natoceni,



kterym podléha spojovaci zatizeni bé&hem priachodu pres valecky
nebo béhem nakladéni na pas, nutnd vede X rozdiltm v délce
prisludnych Zasti spojovaciho safizeni a to o 6 az 12% a
eventuelné i vice; tyto rozdily v délkach se pak projevuji
taznymi silami a tladnymi silami, které maji tendenci bud
smendovat Uhel o nebo Jjej zvétsovat. Vyrovnavani téchto
rodildt je moZné pouze tehdy, JestliZe ohebny a podajny
material, ktery kabely obklopuje a k nim priléha, se na jedné
stran& neoddali od kabely, protoie neztraci svou schopnost
prilnuti a na druhé strané neni vystaven neumdrnd velké

némaze.

v kaudukarském primyslu a Vv prumyslu zabyvajicim se
zpracovanim plastickych hmot je dobfe znamo, Ze materialy
vystavené neumérne velkému namadhéani se prilis rychle
opotfebovavaji a k opotfebeni dochazi daleko dfive, neZz tomu
byva u normalniho starnuti prislusného materidlu; tyto
materialy se mohou dokonce 1 na nékterych mnistech nalomit,
&imZ dochazi k nenapravitelnému narudeni pfredmetu, jehoZ Jjsou

z

soucasti.

V praxi a u p&inych aplikaci se osved&il uhel o 45° nebo
plizky 45°%, jakoZ 1 vzdalenost mezi sousedicimi vrstvami
pohybujici se od poloviny do tfi gtvrtin priméru kabelll, coZ
umoZfiuje lépe snaset protichidna zakfiveni vyvolavanad na jedné
strand valeCky a na druhé strané vytvorenim Zlabu
z dopravnikového pésu a to pfi zachovani dostatedné rovnovahy
vdech vlastnosti zafizeni a souasném vylouceni prilisné
tloustky kridel spojovaciho safizeni podle vynalezu. Je v3ak
pfesto Jjasne, e spojovaci zatfizeni podle-vynalezu, U kterych

je uhel « odlisny od uhlu 45° a kde Jje vzdalenost mezi



vrstvami kabel® odlidnéa od vzdalenosti vyde uvadéné, miZe vést
jesté k prijatelnym vysledkim, aniZ prisludné technické feSeni
prekro&i ramec popisovaného vynélezu. Uhel a chapany jako
Ghel mezi 30°a 45° je prfipustny, nejlepsi vysledky se viak

dosahuji pouze v pripadé Ghlu o 45°.

Napojeni kfidel spojovaciho zarizeni na prisludné konce
dopravnikového pasu je moZno provést ndkolika rtiznymi zpusoby,

2z nich? né&které lze kombinovat.

Prvni zplsob spojeni spo¢iva ve vulkanizaci vnitfnich
stran kfidel Jjednoho paru k#idel s horni a dolni stranou
prisludného konce dopravnikového pasu. Tento postup Je znadmy a
vyhodny zvlasté z toho dvodu, Ze napoméha témeérf dokonalému
rozdéleni taZnych sil a chrani tim prislusné spojovaci zarizeni
proti opotfebeni. JestliZe je plocha vulkanizovanych stran
dostatedna a Jje tedy moZno ur&it plochu kfidel pro danou
aplikaci, pfilnavost propujcena vulkanizaci umoZhuje Celit bez
problému prfedvidatelnym taZnym siléam. Nevyhodou vulkanizace
je délka operace a navic okolnost, Ze Jji 1lze provadét pouze

u vulkanizovatelnych kau&uki.

Druhym zpusobem spojeni je lepeni za studena. Postup Je
velice rychly. MiZe byt provadén u ruznych materidltl, neni
omezen Jjen na kaucuk. Pfesto v8ak lepeni za studena neni tak
spolehlivé jako vulkanizace. ZaleZi ovSem na adelu, pro ktery
bude spojovaci zatizeni pouZivéno a také je moZno tento zpusob

kombinovat s dal3im, tfetim zpisobem spojeni.

Treti zptscb spojeni spo&iva v nytovani, které lze pouiZit




jen samo o sob&, k cemuZ Casto dochéazi. Ka?dy nyt prochézi
postupné jednim kridlem, koncem dopravnikového péasu a dalsim
kfidlem stejného paru. Hlavy nytd, tedy hlava pfedem pfipravena
a hlava na druhém konci nytu jsou umistény na vné&jdich stranéch
kfidel. S vyhodou jsou otvory opatfené podpérou pro hlavu nytu
pfipraveny pfedem v kfidlech pri vyrob& spojovaciho =zafizeni
podle vynalezu. Ackoli je také moZné unistit nyty do kfidel,
kterd nejsou predem opatfena otvory, dava se prednost tomu
neponechat umist&ni a polet nyth nahodé nebo inspiraci
uzivatele a dodavat produkt, ktery. je prfedem pripraven pro

spojovaci zarizeni.

V pripadé spojovacich zafizeni podle vynalezu, kterd jsou
urdena k tomu, aby prendSela znalné taZné sily, Je velice
dileZité, aby podet nytd a geometrie jejich umisténi nebyla
nédhodna. Pro urdeni této geometrie Je tfeba brat v uvahu odpor
va&i pohybu kostry dopravnikového pésu. JestliZe Jje znama
celkova taZna sila, kterd se ma prenddet, urli se nejprve polet
nytd tim, Ze se déli celkové pfenosné taZnd sila odporem nytu
vi&i ohybu v kostfe dopravnikového pdasu. Podle vynadlezu Je
tfeba rozmistit nyty tak, Ze Jjedna podélnéd zona zahrnujici nyt
nezahrne jiny .nyt. To vede k rozdéleni 3irky kfidel do
podélnych past, které jsouw cpatfeny pouze jednim otvorem pro
nyt. Z toho vyplyva, Ze polet umistovanych nytd by vedl
k pfilis hustému umistdni v pfipad&, Ze by nyty byly usporadany
na stejné priéné pfimce; jelikoZ nyty predavaji taZnou silu
plisobici na zk¥iZené kabely, byl by odpor via&i olupovani
zkfiZenych kabell v zon& pusobeni kaZdého nytu nedostatelny
vzhledem k prisludné blizkosti nytd a Uzké zoné pusobeni. Podle
vynadlezu se otvory pro nyty posunou do dostateclné vzdéalenosti

v podélném sméru tak, aby celd oblast elastického spojeni
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sdruZujici material spojovaciho zarizeni se zk¥iZenymi kabely
se zonou plsobeni nytu byla dostatené& velka a odpor vOc&i
loupani kabelt byl vy33i neZ podil =z celkové taZné sily

pfipadajici na jeden nyt.

Prehled obréazkl na vykresech

Obr. 1 je perspektivni pohled na spojovaci zarfizeni
dopravnikového péasu vySe popsaného typu ve tvaru pismene H

podle vynalezu;

obr. 2 dje fez spojovacim zafizenim dopravnikového pasu

prochédzejicim pres hnaci valecek;

obr. 3 je perspektivni pohled na dopravnikovy péas a jeho
spojovaci zarizeni, jehoZ okraje Jjsou zvednuty Dbéhem pribéhu

dopravni trasou za ulelem vytvofeni ,Zlabu"

obr. 4 jsou schemata pfredstavujici

obr. 4a vzorek dvou na sebe poloZenych vrstev kabeld, kdyZ
je spojovaci zafrizeni v klidu;

obr. 4b vzorek dvou vrstev kabell, na které se plsobi
taZnou silou v podélném sméru a

obr. 4c vzorek dvou vrstev kabeltl, na které se plsobi

tlac¢nou silou v podélném sméru ;

obr. 5 predstavuje schematicky =zony puscbeni nytl
vyplyvajici ze zkfiZeného uspofddédni kabell dvou na sebe

poloZenych vrstev;
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obr. 6 je perspektivni pohled na spojovaci zafizeni podle
vyndlezu a znazornuje V Sastedném fezu vyztuhu dvou vrstev

kabelt.

popis Priklady proveden'’ vynaleau

Na obr. 1 je znazorndna stredni cast 1 neboll jadro
spojovaciho zafizeni, kfidla_g, g’ a 3, gf, horni vyztuha 4 a
spodni VYZtuha'i’. Tento obrézek ma pouze zobrazit hlavni c¢éasti
spojovaciho zafizeni, pri GemZ spojovaci =zafrizeni zde neni
vybaveno charakteristikami podle vynalezu. Na obréazku ?
znazoriiuje 3ipka DT pficny smér a Sipka DL podélny smér, jak

vysSe uvedeno.

Obrazek 2 znazoriiuje rtizné drahy, kterymi prochézeji horni
&asti spojovaciho =zafizeni a Jeho spodni ¢&a&sti na véalecku
s polom&rem R, kde g znamena tloustku spojovaciho zarizeni.
Rozdil délek t&chto drah mGZe dosadhnout dokonce 6 az 12 % 1
vice pfi bé&Znych rozmérech R a g . Prab&h drah se snadno
vypolitéd podle vzorce pro obvod kruzZnice, 2 Il r ( r je zde
rovno R), podle (R + e) nebo podle prumérnych hodnot <&asti
spojovaciho zafizeni umisténého v pram&rnych vzdalenostech mezi
R a (R + e), 2 II r s uhlovym koeficientem zavisejicim na
oblouku kontaktu dopravnikového pésu s prisludnym véaleCkemn, pri
ZemZ je tento uUhlovy faktor nejCastéji roven 180°/ 360° nebo

1/2.

Obr. 3 je perspektivni pohled na dopravnikovy pas 5, jehoZ
okraje jsou ohnuty smeérem vzhtiru do formy Zlabu, cimZ dochéazi

k souvztainému zakfiveni spojovaciho zatfizeni. Toto ohnuti je
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kolmé na natoleni spojovaciho zafizeni pfi jeho prichodu

valecCky.

Obrézek 4a znézorfiuje kabely 6 horni vrstvy vyztuhy 4 nebo
4° spojovaciho zarizeni a kabely 7 sousedici spodni vrstvy
stejné vyztuhy 4 nebo 4° spojovaciho zafizeni, kdyZ Je
spojovaci zafizeni v klidu. Pri tomto vyhodném provedeni
vytvareji kabely vrstvy thel o 45° s podélnym smérem, coZ jJe
znidzornéno Sipkou DL podél kraje; kabely 6 vrstvy se krizi v
thlu 90° s kabely 7 druhé vrstvy. Je tfeba poznamenat, Ze pro
nazornost jsou kabely stejné vrstvy zndzornény s daleko vét3im

odstupem mezi sebou a Ze prumér kabeld je cca 2 mm.

Obrazek 4b znazorfuje stejny prvek vyztuhy =za plsobeni
tazné sily v podélném sméru. Ctverce plvodné vytvorené kabely 6
a 7 se zde transformovaly do kosoCtvercl, JejichZ podélna
pfimka je del8i neZ pri¢néd primka. Materidl obklopujici kabely
vrstev, ktery k nim pfiléha, se v pracovnim cyklu roztahuje,

stahuje a staci.

Obrézek 4c znazorifiuje stejnou vyztuhu za pusobeni tlacné
sily v podélném sméru. Zase se vytvori kosoétverce z puvodnich
¢tvercl, ale rozméry pfimek Jjsou obracené, neZ tomu bylo

u obréazku 4b.

Obréazek 5 zndzorfiuje schematicky zony plsobeni nyta; forma
té&chto zon pusobeni ZA vyplyva z krfiZového usporadéani kabelq,
na které plsobi Ca&st celkové taZné sily prendSené nytem. Plocha
téchto zon je 3/2 1 x d, pfi CemZ 1 je posun nytd v podélném
sméru a d Jje posun nytd v priéném sméru. JelikoZ znéme

charakteristiky odporu proti odlupovéni materidlu spojovaciho
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zatfizeni, je moZno 1 vypo&itat, zatimco d je udaj urceny pocltem
nytd® a S8ifkou spojovaciho zarizeni, t.j. Jjeho rozmérem
v pricéném sméru. Polet nytl se vypolita, jak vySe uvedeno,
z celkové taZné sily, kterd ma& byt prenalena. Samozrejmé
zahrnuji vSechny tyto vypolty koeficient pravdépodobnosti a
v praxi se vychazi z probléml, se kterymi se setkavaiji
uZivatelé, aby se urily standardni typy spojovacich zarizeni,
kterd tyto problémy fe3i. Zarizeni podle vynalezu se jen

vyjimed&né& zhotovuje , na miru®

Na obrazku 6 jsou znazornény dvé vrstvy N'a N™° zkt¥iZenych
kabel® vytvafejicich tak vyztuhu. Kabely horni vrstvy N° Jsou
vyznadeny siln&, kabely spodni vrstvy N°° jsou znazornény dvéma

Garami. KfiZky pak naznacuji umisténi nyta.

Pokud Jjde o vyrobu spojovacich zafizeni, spocivé
nejb&?né&jsi postup v odliti spolu s vulkanizaci ; material pro
spojovaci zarizeni a také vazny materidl kabeld Jje
z vulkanizovatelného kauduku nebo se odléva vstrikem v pripade,
e je zakladni material synteticky. Je vhodné umistit do
odlévacich forem vy3e popsané vyztuhy, nejcastéji ve dvou
vrstvach jak pro horni vyztuhu, tak i pro dolni vyztuhu.
Upevnéni té&chto vrstev v odlévaci formé& se provadi znamou
technikou. JestliZe Jje spojovaci zafizeni opatfeno predem
otvory pro upevné&ni nytl, je tfeba umistit predem na prislusna
mista tyéky. Tyto ty&ky uspofaddané uvnitf¥ poloviny odlévaci
formy s ni mohou vytvafet celek, na ktery se umisti vrstvy
pfedem pripravenych kabeld. Pro tento u&el je uZitecCne, aby
ty&ky byly zakon&eny kuZelovité& a jejich 3picka byla zaoblena
tak, Ze se pak miZe snadno vsunout mezi dva kabely Jjedné 1

druhé vrstvy, aniZ je né&jak podkodi. Také je moZno nahradit
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tyto tydky vyjimatelnymi trny, které prochazeji vnitfkem
poloviny odlévaci formy z wvn&j8ku a po odliti se odstrani.
Konicky tvar se zakulacenou 3pickou miZe byt samozrejmé
nahrazen jinymi vhodnymi tvary, miZe mit tvar hemisféry nebo

maZe byt lomeny.

St¥edni ¢ast profilu spojovaciho zafizeni ve formé& pismene
H je nutno pro vyklad popisu a narokli povaZovat za Sirokou.
Vyndlez napf¥. zahrnuje varianty, u kterych je stfedni <Cast
slouZici jako opé&ra koncl dopravnikového pésu tvofena od sebe
odd&lenymi prvky . Spojovaci zarizeni mlZe byt rovnéi zhotoveno
ze dvou odd&lenych &asti, které se svymi stfednimi castmi
spojuji v pracovni poloze . Toto wuspofddédni napr. pri
vulkanizaci umoZiiuje postupné upevnit C&st spojovaciho zarizeni
a to konce dopravnikového pasu na stfedni ¢&ast prvni casti
spojovaciho zafizeni a poté druhou &&st spojovaciho zafizeni,
jehoZ stfedni Cast se na koncich dopravnikového pésu napoji na

stfedni Cast prvni Casti spojovaciho zarizeni.

JestliZe se spojovaci zarfizeni skladd ze dvou ¢&asti, je
moZno stfedni prepaZku profilu H vytvorit tak, Ze neni
z jednoho kusu, ale tvofi ji dva vycnélky, které nejsou spolu
spojeny, ale které svym tvarem odpovidaji wvnitfnim stranam
kfidel stejného paru tak, aby mohly slouZit Jjako opéry pro

konce dopravnikového péasu.

V pripadé& pouZiti nytl prochazejicich predem pripravenymi
otvory Je v8ak vyhodné, aby spojovaci zafizeni sestéavalo
z jedné cCéasti a stfedni &&st zajidtovala spravné umisténi
otvord hornich k#idel ve vztahu k otvorim dolnich kfidel;

jestliZe v8ak je spojovaci zarizeni vytvofeno ze dvou casti, Je
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vyhodné v ptipadé pouziti nytld, aby prostfedky vytvarejici
stfedni <&ast byly spojeny, &¢imZ dojde k vystfedeni a
vz4ajemnému zaklinovani obou <&asti a tim 1 k spravnému

nastaveni otvord pro nyty.

Vynalez tedy fed3i dany problém a poskytuje fadu variant
provedeni podle potreb uFivatelského prtmyslu, PpIfi CemZ tyto

varianty spadaji do rozsahu patentovych narokl.
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Patentové néaroky

1.Spojovaci zarizeni pro dopravnikové pasy Ve tvaru
pismene H se stredni gasti (1) neboli Jjadrem a dvéma pary
paralelnich kfidel (2, 27; 3, 3°) napojenych z kaZdé strany na
stfedni &ast (1) a vytvafejicich tak Jjednu soudastku, jakoZ i
napojenych na konec (E) dopravniho pasu v prostoru mezi kfidly
(2, 2°; 3, 37) na stfedni &ast (1), s vyztuhami (4, 47)
zabudovanymi do ohebného a podajného materialu spojovaciho

zafizeni, pri CemZ vyztuha (4) je usporadana Vv hornim kfidle

(2) paru kfidel (2, 2°) a hornim kridle (3) paru kridel (3,
3°) a vyztuha (47) je upravena Vv dolnim kridle (27) paru
kridel (2, 27) a dolnim kfidle (37) paru k¥idel (3, 37) tak,
e materidl spojovaciho zarizeni priléha k vyztuham (4, 47,
vyznadené tim, Ze kaZda z vyztuh (4, 4°) je vytvofena alespon
ze dvou vrstev (N°, N’ ..... ) vysoce odolnych, neprttaZnych
nebo mirné pruatainych kabeltt ( 6 nebo 7 ) usporadanych

v paralelnich rovindch s prostorem mezi vrstvami, pri cemi
kabely (6 nebo 7) kaZdé vrstvy (N°, N’...) jsou uspofadany do
pravého Uthlu a paralelné k sob& navzajem a vytvareji ostry uthel
o s podélnym smérem, takie kabely vrstvy (N7) k¥iZi v roviné

kabely pfilehlé vrstvy (N'7) umisténé nahofe nebo dole.

2. Spojovaci zaf¥izeni podle naroku 1, vyznaCené tim, Ze

thel o se bliZzi 45°.

3.Spojovaci zafizeni podle nidroku 1 nebo 2 vyznaclené tim,
e materidlem pro spojovaci zarizeni je vulkanizovatelny kaucuk

a k vulkanizaci dochéazi ve stadiu kone&né upravy.
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4. Spojovaci zafizeni podle naroku 3, vyznalené tim, Ze

spojovaci material spojuje kabely jedné vrstvy a priléhéd k ni.

5. Spojovaci zafizeni podle naroku 4, vyznalené tim, Ze
spojovaci material spojujici kabely stejné vrstvy a priléhajici
k ni je vulkanizovatelny kaucuk a k vulkanizaci dochazi ve

stadiu koneclné upravy.

6. Spojovaci zafizeni podle naroku 1 nebo 2, vyznacené
tim, Ze materidl spojovaciho zafizeni je podajny synteticky

material vhodny nebo pfizplsobeny pro pfilnuti ke kabellm.

7. Spojovaci zarizeni podle naroku 6, vyznalené tim, Ze
material pro spojeni kabell v jedné vrstvd a k ni priléhajici
je synteticky material vhodny nebo prizplisobeny pro prilnuti

k materialu spojovaciho zarizeni.

8. Spojovaci zafizeni podle jednoho z pfedchozich néaroki,
vyznaCené tim, Ze otvory pro nyty jsou provedeny VvV jednotlivych
kfidlech stejného paru kridel tak, aby se podélnd zona nytu

nesetkavala s jinymi nyty.

9. Spojovaci =zafizeni podle naroku 8, vyznalené tim, Ze
fada otvorl pro nyty se vypocitava tak, e se celkovad taiZna
sila d&li odporem nytu va&i kostre dopravnikového pasu.

10. Spojovaci zafizeni podle néaroku 9, vyznaCené tim, Ze
ka?dy otvor pro nyty je posunut vzhledem k otvoru nebo otvorlim
pro dal3i nyty o vzdélenost 1 v podélném sméru, pri cem?Z
vzdalenost 1 se propo&itidva pro oblast plusobeni kaZdého nytu,

jehoZ plocha m& byt dostatedna k tomu, aby odpor proti
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olupovani materidlu spojovaciho zarizeni a/nebo vazného
materiadlu byl alespoil stejny, vCetné koeficientu bezpeénosti,

s &&sti celkové taZné sily na kaZdy nyt.

11. Zplsob vyroby spojovacich zarizeni podle kteréhokoliv
z pfedchozich narokt, vyznaCeny tim, e vrstvy kabeld pro horni
vyztuZ se upravi a zaklini do poloviny odlévaci formy za uCelem
vulkanizace nebo vstrikovani a vrstvy kabeld pro dolni vyztuZ

se upravi do druhé poloviny formy.

12. Zplsob vyroby spojovacich zarizeni podlé naroku 11,
vyznadeny tim, Ze vrstvy vyztuh se umisti na tycky k témto
vrstvam kolmé, jeZ maji tvar kuZelu se zaoblenou Spickou, tvar
hemisféry nebo lomeny a prochazeji vnitfnim prostorem polovin
odlévacich forem ur&enych pro zaliti p#isludnych kr¥idel

spojovaciho zarizeni.

13. Zplsob vyroby spojovacich zafizeni podle naroku 11,
vyznadeny tim, Ze vrstvy vyztuh jsou upraveny na zataZitelnych
nebo odstranitelnych trnech ve tvaru kuZelu se zaoblenou
gpi¢kou, ve tvaru hemisféry nebo tvaru lomeném a tyto trny
prochazeji vnitfnim prostorem polovin odlévacich forem pro

kridla spojovaciho zarizeni.
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