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sterowanej programowo drazarki drutowej
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Przedmiotem wynalazku jest uklad automatycz-
nej regulacji posuwu elektrody roboczej w sterowa-
nej programowo elektroiskrowej drgzarce druto-
wej.

Obrébkg elektroiskrowa bedaca jedng z metod
obrébki elektroiskrowej znajduje coraz szersze za-
stosowanie w przemyS$le krajé6w wysoko uprzemy-
slowionych, a takze w przemysle krajowym. Metoda
ta pozwala na wykonywanie wglebien wzglednie
otword6w o skomplikowanym ksztatcie, w trudno-
obrabialnych lub nieobrabialnych metodami kon-
wencjonalnymi, materialtach przewodzacych prad
elektryczny. Wykorzystuje sie to w produkcji wy-
krojnik6w z weglikOw spiekanych, matryc z wkiad-
kami z weglikéw itp."

Obrébka moze byé prowadzona pelng elektroda o
profilu odpowiadajgcym zgdanemu ksztattowi otwo-
ru, lub tez za pomocg drutu -elektrody, ktéry wy-
cina zgdany ksztalt. Ta ostatnia metoda, zwtaszcza
w potaczeniu ze sterowaniem programowym, nada-
je sie szczegblnie do wykonywania przedmiotéw o
bardzo skomplikowanym ksztalcie, dla  ktérych
przygotowanie elektrod pelnych byloby technicznie
nieoptacalne lub tez wymagaloby znacznej praco-
chionno$ci. Obr6ébke przeprowadza sie w zanuzeniu
w oSrodku dielektrycznym. Przylozone miedzy ele-
ktrode robocza a material obrabiany napiecie robo-
cze z generatora impulséw powoduje, po odpo-
wiednim zblizeniu elektrody do materialu obrabia-
nego, powstanie wyladowan iskrowych oraz erozje
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materialu obrabianego, wielokrotnie bardziej inten-
sywna od erozji elektrody roboczej.

Dla zachowania cigglo$ci procesu niezbedne jest
utrzymanie statej szczeliny miedzy  materialem
obrabianym j elektroda roboczg w tym przypadku
pod postacig drutu. W przypadku powstania zwar-
cia miedzy elektroda i materialem obrabianym, ko-
nieczne jest wycofanie elektrody az do momentu
jego przerwania, a nastepnie ponowne dosuniecie
do materiatu obrabianego. Zadania te spelniaja w
drazarkach pracujgcych pelng elektroda uklady au-
tomatycznej regulacji szczeliny iskrowej. W przy-
padku zastosowania sterowania programowego do
drazarki drutowej konieczne jest wiec nie tylko za-
danie toru narzedziem elektrody wzgledem mate-
rialu obrabianego, co zapewnia kazdy uklad skra-
wania cigglego sterowany w obrabiarkach skrawa-
jacych, ale takze (i co jest cecha szczegblng obrébki
elektroiskrowej), stworzenie mozliwosci stabilizacji
szezeliny iskrowej. Uklad musi wiec dostosowywaé
predko$é posuwu do predko$ci drazenia. W przy-
padku powstania zwarcia uklad musi zapewnic
mozliwosé wycofania sie elektrody po $cisle zada-
nym torze.

W literaturze brak jest ujawnionych sposobow
regulacji posuwu co uniemozliwia w zasadzie po-
réwnanie ukladu wediug wynalazku z innymi roz-
wigzaniami. Mozna jednak stwierdzié, ze kazde in-
ne rozwiazanie ze wzgledu na konieczno$¢ stosowa-
nia pamiegci poSredniej i skomplikowanych obwo-
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déw logicznych dla uzyskania wycofywahia elektro-
dy w przypadku powstawania zwaré, musiatoby by¢
bardziej skomplikowane, a zatem drozsze i mniej
pewne.

Uklad automatycznej regulacji posuwu wedlug
wynalazku jest pokazany na zalgczonym rysunku,
ktéry przedstawia schemat tego uktadu.

W sklad ukladu automatycznej regulacji posuwu
wedlug wynalazku zapewniajgcego  stabilizacje
szczeliny iskrowej, oraz wycofywanie elektrody w
przypadku powstania zwaré w warunkach sterowa-
nej programowo drgzarki drutowej wchodza: re-
weérsyjny czytnik 1 tasmy perforowanej, zadajgcy
w plaszczyznie X-Y droge elektrody, uktad 2 skra-
wania programowego, szczelina 3 iskrowa jako
cbiekt regulacji, dzielnik napiecia 4, wezel sumu-
jacy 5 oraz uklad 6 sterowania czytnikiem.

Zasada dzialania ukladu automatycznej regula-
cji posuwu wedlug wynalazku jest nastepujgca.
Odczytywana z taSmy perforowanej przez czytnik
1 informacja, jest przekazywana do ukladu 2 ste-
rowania programowego drgzarki ustawiajgcej glo-
wice wraz z elektrodag roboczg w poloZeniu zada-
nym przez program za pomocg skladowych prze-
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forowanej do predkosci drazenia, a w konsekwen-
cji stabilizujgc wartosé szczeliny iskrowej. W przy-
padku zwarcia miedzy elektrodg — drutem a ma-
terialem obrabianym, napiecie miedzy elektrodg a
materialem obrabianym jest réwne zeru.

W tym przypadku pelne napiecie poréwnawcze
Up steruje pracg ukladu 6 sterowania- czytnikiem,
powodujgc wsteczne czytanie tasmy, nie stosowane
w zadnym =z dotychczasowych znanych ukladow
sterowania- W tej sytuacji uklad sterowania 2
programowego powoduje wycofywanie elektro-
dy drutu dokladnie wzdluz wydrazonej juz szczeli-
ny, az do chwili przerwania zwarcia. Przerwaniu
zwarcia towarzyszy pojawienie sie miedzy elek-
trodg-drutem a materialem obrabianym pelnego
napiecia zasilajgcego, ktére po poréwnaniu z napie-
ciem poréwnawczym powoduje czytanie tasmy w
przod, a wiec prowadzi do kontynuacji procesu
drgzenia.

Zastrzezenie patentowe

Uklad automatycznej regulacji posuwu elektrody
roboczej sterowanej programowo drazarki druto-
wej, znamienny tym, ze do stabilizacji szczeliny
(3) iskrowej miedzy elektroda robocza a materialem

suniecia w plaszczyZnie X-Y. Napiecie robocze 25 obrabianym w plaszezyznie (X-Y), wykorzystano
miedzy elektrodg roboczg a materialem obrabia- pracujgcy rewersyjnie czytnik (1) tasmy perforo-
nym U reprezentujgce warto$é szczeliny iskrowej wanej sterowanej z ukladu (6) sterowania czytni-
gwarantujgcg prawidlowy przebieg procesu drgze- kiem i wykonanego, na przyklad w postaci prze-
nia, po odpowiednim zmniejszeniu za pomocg twornika napiecia czestotliwos$ci, uchybem napie-
dzielnika 4 napiecia, jest pordwnywane w wezle 30 ciowym (U), bedgcym rezultatem odejmowania w
sumujagcym 5 2z napieciem poréwnawczym Up. wezle sumujgcym (5) napiecia roboczego (U) wyste-
Uchyb napieciowy steruje ukladem 6 napedu czyt- pujacego na szczelinie iskrowej (3) i napiecia po-
nika 1 dostosowujgc predko$é czytania tasmy per- réwnawczego (Up).
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