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@ Wasserforderschnecke mit massgenauer Spaltdichtung.

&) Nach den bisher bekannten Verfahren konnten
Wasserf6rderschnecken mit engen Toleranzen des
AuBendurchmessers nicht hergestellt werden.Eine
nach der Hef’stellung des Schneckenk&rpers ange-
brachte Spalidichtung erm&glicht die exakte Einhal-
fung des Durchmessers und schiltzt die Schnecken-
génge vor Korrosion und VerschleiB.
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Wasserforderschnecke mit maBggenauer Spaltdichtung.

Die Erfindung betrifft eine Verbesserung der
Spaltabdichiung bei WasserfGrderschnecken.

Wasserforderschnecken zur AbwasserfSrde-
rung sind bekannt und zum Beispiel in der Patent-
schrift DE 34 44440 C2 beschrieben.Dabei wird der
Schneckenk8rper in einem Trog angeordnet,und
zwischen Trog und Schneckenk&rper ist ein als
Dichtung wirkender Spalt vorgesehen.der sehr klein
und an allen Stellen gleich sein muB.Die Funktion
der Schnecke hidngt weitgehend von der Einhal-
tung dieser Bedingung ab.Die Spaltweite ergibt
sich aus der Differenz des #uBeren Schnecken-
durchmessers und des inneren Trogdurchmessers
unter der Voraussetzung,daB die Achsen von Trog
und Schnecke Ubereinstimmen.

Veriahren zur Herstellung von verschleiffe-
sten,zur Schnecke koaxialen Trogen mit sehr klei-
nen Durchmessertoleranzen sind bekannt und in
der genannten Patentschrift DE 34 44 440 C 2 und
dem Aufsatz "30 Jahre Erfahrung mit Wasserfor-
derschnekken” in Abwassertechnik, 1987,Nr.2,S.52
- 53 beschrieben.

Die Einhaltung entsprechend enger Toleranzen
am &uBeren Durchmesser der Schnecke ist bisher
nicht mdéglich,weil Rohr und Schneckenginge
Blechformteile sind,die durch Schweifen miteinan-
der verbunden werden.Dariiber hinaus ergibt sich
durch Verschleif an Trog und Schneckenflligel im
Laufe der Zeit eine weitere unzuldissige Spaltver-
gréBerung.Die Verwendung -einer Dichiung oder
Dichtmasse.,die auf dem ZuBeren Umfang einer
Schraube angebracht wird,wie in der Offenlegungs-
schrift DE 37 20 122 A 1 vorgeschiagen,ist hier
nicht mdglich,weil zwischen Trog und Schnecke
ein als Dichtung wirkender Spalt vorgesehen ist,um
Verschlei und Reibung zu vermeiden.

Somit stellt sich die Aufgabe,sine Wasserfér-
derschnecke mit maBgenauem AuBendurchmesser
anzugeben und bei Schnecken.deren AuBendurch-
messer infolge Verschieif unzureichend geworden
ist,den richtigen Durchmesser wieder herzustellen.

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist in Anspruch 1
vorgesehen,dall nach der Herstellung des Schnek-
kenkSrpers am &uBeren Umfang eine separate
Spaltdichtung angebracht wird,die einerseits dem
duBeren Durchmesser der Schneckengénge und
andererseits dem inneren Durchmesser des Trogs
angepaft wird.

Damit wird als wesenilicher Vorteil erzielt,daB
bei gleichen Schnecken- und Bauwerksabmessun-
gen ein grBBerer Fbrderstrom erreicht wird,ohne
daf die Leistungsaufnahme steigt,weil der geringe-
re Leckverlust den Wirkungsgrad verbessert.Das
bedeutet eine beachtliche Energieersparnis.Weitere
vorteilhafte Wirkungen sind,daB die Spaltdichtung
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die SchneckengZnge gegen Verschlei und Korro-
sion schiitzt und die Lebensdauer der Ginge er-
hoht.Durch Verwendung geeigneter Werkstoffe hat
die Spaltdichtung selbst eine hohe Lebensdau-
er.Wenn sie aber abgenutzt istkann sie chne De-
montage der Schnecke erneuert werden.

Wegen der unterschiedlichen Abmessungen
der Schnecken und wegen der Anpassung nach
Anspruch 1 und 2 kann die Dichtung durch Exiru-
sion nicht wirtschaftlich hergestellt werden.Deshalb
wird spanende Bearbeitung von Halbzeug nach An-
spruch 4 vorgenommen.Die auf diese Weise erhal-
tenen Profilstibe werden nach Anspruch 3 ab-
schnittsweise durch elastische Verformung an die
Schnecke angepaft,in geeigneter Weise,z.B.durch
Klammeren festgehalten und thermisch enispannt.

Hohirdume,die sich ergeben,wenn die Dichtung
nach der Kreisform des Trogs geformt
wird,wéhrend die AuBenfliche der Ginge durch
VerschieiB unregelmdpig abgstragen ist,werden
nach Anspruch § ausgefiilltum der Dichtung Halt
zu geben,beispielsweise durch AuftragsschweiBung
oder durch AusgieBen mit einem Reaktionsharz.

Nach Anspruch 6 kann die Dichiung aus einem
gieBfahigen, selbsthaftenden Werkstoff beste-
hen,der mit einer wandernden Form auf die G&nge
aufgegossen wird.Die InnenmaBe der Form eni-
sprechend den geforderten AuBenmaBen der Dich-
tung.

Ein Ausithrungsbeispiel ist in der Zeichnung
dargestellt. Figur 1 zeigt den AufriB einer Wasser-
forderschnecke. Die Spalitdichtung (1) ist auf dem
HuBeren Umfang des Schneckenk&rpers (2) ange-
bracht.Zwischen der Spaltdichtung (1) und dem
Trog (3) liegt der Spalt (4). Der Trog (3) ist mit
Ortbeton (5) unterflittert. Figur 2 zeigt einen Quer-
schnitt durch die Schnecke an der in Figur 1 be-
zeichneten Stelle. Figur 3 zeigt einen vergroferten
Teil-LAngsschnitt  (Ausschnitt) an der in Figur 2
angegebenen Stelle. Mit "a"und "b" sind darin
verdnderliche Mafle der Spalidichfung (1)-
bezeichnet. MaB "a" erméglicht die Anpassung der
Spaltdichtung (1) an den &uBeren Durchmesser des
Schneckenkdrpers(2) einerseits und an den inneren
Durchmesser des Trogs (3) anderer-
seits,entsprechend Anspruch 1. MaB "b" erlaubt
die Anpassung an die Dicke der Schneckenginge,
entsprechend Anspruch 2 . Durch die Wahl des
MaBes "a" wird die Weite des Spalts (4) be-
stimmt.Die genaue Einstellung der Spaltweite ist
wesentlicher Teil der Erfindung. Das MaB "b" ist so
zu wéhlen, daB trotz unterschiedlicher Dicke der
Schneckengénge an allen Stellen ein fester Sitz
erreicht wird.
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Anspriiche

1. Wasserfdrderschnecke, vorzugsweise zur
F&rderung von Abwasser,mit einem in einem Trog
angeordneten Schneckenkdrper, wobei zwischen 5
Trog und Schneckenkdrper ein als Dichtung wir-
kender Spalt vorgesehen ist.dadurch gekennzeich-
net,daB nach Herstellung des Schneckenkdrpers
(2) am ZuBeren Umfang eine separate Spaltdich-
tung (1)angebracht wird,die einerseits dem ZduBeren 10
Durchmesser der Schneckengénge,andererseits
dem inneren Durchmesser des Trogs (3) angepaBt
wird.

2. Schnecke nach Anspruch 1,dadurch gekenn-
zeichnet,daB die Dichtung der Dicke der Schnek- 15
kengdnge angepaBt wird.

3. Schnecke nach Anspruch 1 oder 2,dadurch
gekennzeichnet, daf die Spaltdichtung aus einem
thermoplastischen Werkstoff besteht,im elastischen
Zustand der Schnecke angepaBtan ihr befe- 20
stigt,danach durch Warme plastisch verformt und
nach Abkilhlung durch ihre verdnderte Form an
den Schneckengédngen gehalten wird.

4. Schnecke nach einem der Anspriiche 1 bis
3.dadurch gekennzeichnet,daB die Spaltdichtung 25
nicht durch Extrusion, sondern durch Bearbeitung
von Halbzeug,z.B.Platten oder Si#ben hergestellt
wird.

5. Schnecke nach einem der Anspriiche 1 bis
4,dadurch gekennzeichnetdaB Hohlrdume,die sich 30
bei Durchmesserabweichungen an einzelnen Stel-
len ergeben (z.B.Abnutzung,mangethafter Rundlauf)
ausgefilit werden.

6. Schnecke nach Anspruch 1 oder 2,dadurch
gekennzeichnet, daB die Spalidichtung aus einem 35
gieffahigen,aushirtenden Werkstoff,z.B.einem Re-
aktionsharz besteht,auf die Schneckengénge mit
einer Form aufgegossen wird und nach Aushértung
an den Gangen haftet.
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