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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung

einer Hochdruck-Entladungslampe fir

Kraftfahrzeugscheinwe rfer, die ein Abblendlicht erzeugen.
Erfindungsgemin wird aus Abblendschirm (1), Sockel (2) 7
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sich zu den Bezugskanten, dem Bezugsausschritt (11) und 1
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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung einer Hochdruck-Entladungslampe fir Kfz-S w.»sinweiner mit Abblendlicht,
bei dem der Socke! mit dem LampengefaR montiert und eine Justierung Jer Elektroden und der
lichttechnisch wesentlichen Kanten zu den Bezugskanten und Bezugsflachen des Sockels
vorgenommen wird, gekennzeicnnet dadurch, daf nach der Herstellung des Sockels {2) mit den
Sockelkontakten (3; 4) ein Abbleridschirm (1) an den Sockel montiert wird, wobei gleichzeitig eine
genaue Justierung von Abblendkanten (13) zu Bezugskanten und Bezugsflachen des Sockels {2) erfolgt
und daB nachfolgend das Lampengefa der Entladungslampe (6) durch Verbinden der zwei aus den
Quetschungen des LampengefaRes herausragenden Leiter auf die am Sockel (2) und

Abblendschirm (1)} befindlichen elektrischen Kontakte montiert wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Hochdruck-Entladungslampe zum Einsatz in
Kraftfahrzeugscheinwaerfern, die ein Abblendlicht erzeugen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Eine in Europa weit verbreitete Ausfihrung des Kfz-Scheinwerfers fiir Abblendlicht verwendet einen Reflektor in Form eines
Rotationsparaboloids, in dem koaxial eine zu ihrem Sockel fokussierte Lampe eingesetzt ist, die eine Abblendkappe zur
Abschirmung des auf den unteren Reflektorteil fallenden Lichts enthélt. Die AuRenkanten der Abblendkappe liegen im
Schirfebereich des durch den Reflektor gegebenen Projektionssystems.

Eine fiir diesen Zweck vorgesehene Entladungslampe muR ebenso zum Sockel fokussiert sein urd Bauteile zur Abschirmung des
auf den unteren Reflektorteil fallender Lichts enthalten. Die Kanten dieses Abblendmittels soliten sich ebenfalls mit geringer
Toleranzin dem genannten Schérfebereich befinden. Aus der Eigenart der Hochdruck-Entlz Jungslampe als Lichtquelle ergeben
sich verschiedene Forderungen. Die Bauteile in der Niéhe des Lampenkolbens miissen gegen die auftretenden hohen
Temperaturen widerstandsfahig sein. Die Konstruktion muB gegen die Ziindimpulse {bis etwa 25kV) hochspannungsfestsein. In
der DD-PS 245080 und DE-OS 33418486 ist dis grundsitzliche Konstruktion einer Halogen-Metallaampflampe fiir Kfz-
Scheinwerfer angegeben, Hier werden Sockel beschriehen, die aufdie von Glithlampen her bekannma Art durch einen Justierring
fokussiert wer. .n. Diece Konstruktion bedingt den Zusammenbau der Lampe in der Art, daB zunéchs: die Lumpe bis auf den
Justierring komplett moniiert wird und danach, als letzter Arbeitsgang der Montage dor Ring nach dem optischen Justieren an
derLampe bofestigt wird. Das Justieren beinhaltet dabei die Einstellung der Lampe zum Sockelring in allen drei Raurnrichtungen
und in der Winkellage um die Sockelachse.

In der DE-GM 68601283 werden Lampen beschrieben, in denen der fir groBere Halogen-Metalldampflampen vielfach ibliche
AuBenkolben verwendet wird, der eine scharfbegrenzte Schwirzung tragt, die die Abtlendwirkung erzeugen soll. Cadurch, dad
der Aufienkolben in ainigem Abstand vom inneren Lampenkolben gehalten werden muB, ergibt sich jedoch fiir die Kante der
Abblendschwirzun g eine Lage auerhalb des Schirfebereichs der Projektionsoptik, wodurch nur eine unscharfe Hell-Dunkel-
Grenze zu erwarten ist. Fiir einen fokussierten Sockel wird hier keine Losung angegeben. )

In der DE-PS 3603743 ist eine Lampe mit einem aus mehreren Teilen zusammengesetzten Sockel offenbart, in dem, wie auch in
der DD-PS 245080 vorgeschlagen, Abblendmittel und ein in den Sockel eingesetztes Isolierteil fest zusammengebaut sind.
Vorgesehen sind eine hochspannungsfeste 2polige Stromzufihrung und eine zusétzliche Heizung. Hier wird zunichst das
Entladungsgefi mit dem Abblendmittel 2zusammengebaut und danach beides im Sockel justiert, Diese Zusammenbaufolge
bedingt eine Vielzahl v+ 1 Einzel*silen und Verbindungsoperationen.

Zie} der Erfindung

Ziel der Erfindungist es, ein Verfahren zur Herstellung einer Hochdruck-Entladungslampe fur Kfz-Scheinwerfer mit Abblendlicht
anzugeben, das sine rationelle Fertigung aus wenigen Einzelteilen bei guter op ischer Genauigkeit ermdglicht.

Dariegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist s, ein Verfaht en zur Herstellung einer Hochdruck-Entladungslampe mit fokussiertem Sockel und
Abblendschirm fiir Abblendlicht anzugeben, in dem mit Hilfe weniger und einfach durchzufihrender Arbeitsginge eine 2um
Sockel genau justierte Lampe hergestelit wird.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB nach der Herstellung des Sockels mit den Sockelkontakten ein
Abblendschirm an den Sockel montiert wird, wobei gleichzeitig eine genaue Justierung von Abblendkanten zu Bezugskanten
und Bezugsflichen des Sackels erfolgt und daB nachfolgend das Lampengefalt der Entladungslampe durch Verbinden der zwei
aus den Quetschungen des LampengefalRes herausragenden Leiter auf die am Sockel und Abblendschirm befindlichen

elektrischen Kontakte montiert wird.
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Bei diesem Verfahren werden Sockel, Abblendschirm und elektrische Sockelkontakte als ein Bauteil hargestellt, in dem sich die
Abblendkanten zu den Bezugskanten und -flict en des Sockels mit geringer Toleranz in der vorgeschriebenen Lage befinden.
Danach wird die Entladungslampe durch Aufschweifle~: der zwei aus den Quetschungen herausregenden Leiter auf die im
Sockel mit Abblendschirm befindlichen elektrischer, Sockelkontakte in vorgeschriebener Lage zum Lichtschwerpunkt und zur
Lampenachse montiert,

Ausfihrungsbeisplel

Anhand eines Ausfihrungsbeispiels und der zugehérigen Zeichnung soll die Erfindung néher erldutert werden,
Fig.1: zeigt eine nach dem erfindungsgemiBen Verfahren hergestelite Lampe.

Darin ist der rinnenférmige Abblandschirm 1 mit einem angeformten hohlzylindrischen Teil mit dem Lampensockel 2, der aus
einem Plastmaterial besteht, durch Kleben oder Schweifien so zusammengefiigt, dafl die Abblendkanten 13 die vorgeschriebene
Lage zum Sockelringdurchmesser D, zur Lampenachse 10, zum Bezugsausschnitt 11 und zur Bezugsebene 12 einnehmen. Inder
gezeichneten Winkeilage fallen die Lampenachse 10 und die Abblendkante 13 zusammen. Wird die Ansicht 165° um die Achse
gedreht, fallen die Lampenachse 10 und die andere Abblendkante 13 zusammen. Die gewiinschte Genauigkeit der gegenseitigen
Lage von Lampenachse 10, Bezugsausschnitt 11, Bezugsebene 12 und Abblendkappen 13 ist leicht durch Zusammenbau des
Bauteils in einer lehrenhaltigen Montagevorrichtung zu erreichen. Zwischen dem hohlzylinderfdrmigen Teil und dem
Lampensockel 2 sind isoliert die als Metallstreifen ausgefiihrten elektrischen Sockelkontakte 3; 4 bafestigt, die auBerhalb des
Sockels Stecker fiir den elektrischen Anschluf bilden und sich in Richtung der Lampe in einem Stick forisetzen. Die mit zwei
Quetschungen versehane Entladungslampe 6, hier eine Halogen-Metalldampflampe ist mit einer Heizwicklung 8zum
zusitzlichen Aufheizen fiir die Verkiirzung der Anlaufphase versehen. Beim VerschweiRen der aus den Quetschungen fuhrenden
Leitungen der Lampe 6 mit den Flichen am Ende der Zufiihrungen zu den Sockelkontakten 3; 4 wird die Lanpe nur noch in der
Zeichnungsebene justiert, so daf die Elektrode 5 den Abstand e von der Bezugsebene 12 annimmy und die Elektroden 5; 7 die
vorgeschriebene Lage zur Abblendkante 13 einnehmen. Um die Lampe gegen die dufiere Atmosphire abzudichten, wird die
Offnung im Hohlzylinder durch eine Scheibe 9 verschlossen.
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