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CISPGSITIVEG LI MISZUFAZTIORNE PERK LA MISURAZIONE
DELL7APPICCICCEITAY, DI IMPERFEZIONI E  IMEURITAY DI

FIBRE TEZSILI, I PARTICGLARE FIEEE DI COTONE.

invenzione si riferisce & un

misurazions par 1la misurazione

{“cotton astickiness®™y, Jdi

imperfezionli e di  impuritd i fibre tessili, in
particolare fikbre 4i cotone.

Dispositivi di tale tipologla sono per esenplo

noti da U85, Thi, 294 e SO nhilizzati COmE

apparecchiature & se stanti o come modull integrati in

apparecchiature strutturate e configqurate per

gegulrs una pluralitd di misursziceni i una pluralita
di  caratteristiche atte a gualificare le fibre di
cotone secondo oriteri  definiti da classificazioni

risonosciute & livello nazionale o internazionale.

& delle fikre

Nel disgositivi noti, lfappicc

di rcotons, la guale & dovuta a fatteori fisicelogiei,

misurata

2
s
|_l
[ns
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I

strutturalil, di colbivazions = il racos

facendo awvanzare un velo di fibre fra una coppia di

rulli risgaldati a una temperatura

+
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o
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l7adesions sulla loro superficle laterale esterna dells
frazionl applocicoze  delle fibre, I rulli  sono

generalmente riscaldati a una temperalura pr

-40°C che si ¢ sperimentalmente riscontraboe ezsere

ot

12t

uella che meglio supera 1 probklemi che i generano

A2

durante la fase di cardatura, sebbene guest’ultima sia
condotta a temperatura ambiente.

»

~
R

e

alle di tali rulli sono dizpostl mezzi o di

Fa

rilevamanto, per  esemplo  dl o tipoe  ottice e, in

particolare, a laser, per il rilevamento delle frazioni
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applcoicoeose rimaste aderenti alla superficie laterale
ggterna del rulli,

Scono, inoltre, previstl mezzi di rimozions atti a
rimunvere dalla superficie laterale asterna dei r»ulli

aderenti, prima che la

ragsoinate fra 1 rulli.

le frazioni appliocicoge delle fibre di

cotone aderiscano alla superficie laterale esterna deil
rulli & necessario che guestfultima sia riscaldata ¢
mantenuta a una temperatura tale da promuovers tale
adesionea.

NMel  dispositivi notd, la superficie laterale
esterna dei rulli & riscaldata per azione di attrito su

a caontatto

sasa essreibata da

In funziocne della distanra che eosiste fra la

superficie laterale esterna del rulli e la rispettiwva

sparzola, wvaria l17aziones di attrito e
di riscaldamento dei rulli,

fel dizgositivi i tigoe noto, gueshta distanza &
preimpostata manualments a opera di operatori addetti e
aggiustata, sempre manualmente, nel ¢orsce delle praove
al fine di gercare di mantenerse la temperatura dei
rulli sestanzialmente costante.

Ef evidente, guindi, che tale regolazione richiede

17 interventn di m

%.u
T

pera = dipende dall’esperienz:
dalla gensibilitd deil singoli operatori, verificandos
spesso  fluttuazioni della temperatura deil rulli non
trasourakhlili e c¢he influiscone sulla conduzione delle
prove & sul risultati delle stesse.

Scopoe  della  presente  invenzione & guello di

ovviare agli inconvenienti della tecnica nota.

SCARTM
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17ambite Jdi guesto scoopo genesrale, NG sSo0po

della presents  invenzicone & guellce di

rre un  dispositive di misurazione  per la

s
e
o
e
("\
el

misurazione dell’appicoicosita (Yeotton stickiness™),

di imperfezi

s

nl o e di dmpurita di fibre tessili, in
particolare fikre di cotone, chs permetta di eseguire
le misurazioni in condizioni i prova sastabili e di
ottensre migurazioni precise = affidabili.

guella

It

Un altro scopoe della presente invenzionsg
di  fornire un  dispositive Jdi misurazione per  la
misurarione dellfappicoicositid (Yootton stickiness™),
di dimperferzioni o di dmpuritd di fibre tessili, in
particolare fibre di caotone, strutturalmente 2

costruttivam

{

1te semplice e di cesti contenuti & che

posga  essere  utilizrate come apparscchiatura a  sé

stante o integrato come modulo in un’apparscchiatura

modulare strutturatsa & configurata par 2zaguire

misurazioni di una pluralitid di os

fibre di cotone,
guesti = a&ltri  scopl  ancgora della  presente

ipvenzione songe  raggiunti  con  un  dispositive di

misurazione per la misurazione dell’appicg

{(Yeotton stickiness™}, di imperfezioni e di impurita di

in particgolare fibre di cotons, come

espeasto nella rivendicazione 1.

Ulteriori caratteristiche zono specificate nells

s
[

rivendicaszioni dipendsnti.
Le garatteristiche o 1 wantaggli di un dispositivo
di misurazions per la misurazions dell’appiccicosita
“cotton stickiness®™), di imperfeszioni e di impurita odi
fikbre tessili, in particclare fibre di cotone, secondo

la presente invenzione risulteranno maggicrmente

SCARTM
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1

evidenti dalla descrizions seguente, esemplificativa e
nen limitativa, riferita &l disegni schematici allegatbi

nei o gualis

T

lae figure 1 e 2 songe wviste schematiche & in

assonometria di una apparecchisturs modulare per la
misuravione di caratteristiche di fikre di cotone, 1in
cul une del moduli di misuraziones € costituite dal
dizpositivo i mizurazions seconde la presente

ipwers J_'Dll" ;

n assonometrria del modulo

-

la figura 3 & una vists
dell’apparecchiatura di figura 1 costituite dal

misurazione secondo la nrasante

& una wvista schemablca frontale el

dispesitive di misurazione di  figura 3 con aloune
coperture rimosse;

la figura 5 & una vista su scala ingrandita di un
varticolare di figura 3;

la Figura ¢ & una vista frontale di figura - oon
alouns partl azportate;

la figura 7 &  una vista sgchematic 2 in

[

assonomeatria di 1n nlterigre modulo
dellfapparecchiatura delle figure 1 o 2, comprendente
un  dispositive di  misurazione per la misura del
contenuto i wridita, della lunghezza = dells
caratlteristiche dinamomebriche delle fibre di cobone;

la figura & € una vista schematica in spaccato di
Figura 7;

lee figure 2A e 2B sono viste in sezione sche
di un rispettive particolare di figura §;

la figura 10 & una vista come guella di figura 8

mostrante diverss possibilli forme di realizzazione del

SCARTM
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dispositive 4di misurazicons dellfumiditd delle fibre;

la figura 11 ¢ una wvista in asscnometria di un

[=>

particolare dell’apparecchiatura delle figure 1 =
costituite da un dispositive di misurazione per la

misurazione del colore o 11 rilevamento di impurita

(13|

delle fibre tessili;

le figure da 12A a 12¢ mestrano in assonometria un
ulkteriore maodule dellfapparecchiatura delle figure 1 =2
Z comprendente un dispositive di misurazions per la
misurazione della finezza e della maturitd delle fibre
tessili, in partisclare fibre di cotone, in sucoeszive
zioni operative;
la figura 13 & uno schema del gistema di controlle
del dispositiveo di misuraziong per la misurazions della
finezwa e della maturita delle fibre di cotone

Con  riferimento  alle figqure allegate, 51 &

complessivamente indicato con 100 unfapparscchiatura

modulare per  la misurazione di una  pluralita  di
caratterisgtiche di fibre teszili, in particelare fihre
Al cotone.

Nel seguito si fard riferimento, per gsemplicitsd, &
fihre, intendends fibre tessili e in particeolare fibre
tegsili di natura vegetale & ancora pilda in particolare
fibre di cotone.

Lfapparscchiatura 100 comprende struttura di
supporto 101 che supporta una pluralita i moduli
clagoune comprendents almeno un dispositivo di
migurazione per la mizurazions di almeano un
caratteristica delle fibre tessili e unfunita centrale

di controlle & comando per 1l controllo & il oomando di

tall moduli, non mostrata essende di tipgo note al

tecnico del ramao.

SCARTM
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o6 -

Nella forma i realizzaziong rappresentata nelle
allegate figure, lfapparecchiatura 100 comprendes:
- un  prime modulo comprendente un  dispoesitivo  di
misurazione Z00 per la misurazione dellfappiccicosita

{(“cotton stickiness”) e delle imperfezioni, del tipo di

nodi ¢ , /0 di dmpurita, del

Wt

grovigll di fibre (“n

Llipo i residuil i insetti, frammenti i semi ¢ altro,

pregenti nells fibre, seconde la presernte invernzlione,

>

- urn seconde medule comprendents un dispositive di
misurazione 300 yper la misurazione del ocolore = il
rilevamento impuritid delle fibre di cotons,

un  terzo modulo oomprendente  un  dispositivo  di

ser la wmisurazions del contenuto di

misurazions 400 g
wnidita, della lunghezza & 4di almeno una caratlberiztica
dinamometrica aoelta dal gruppo compraendesrite
l7allungamente ¢ elongazicne a trazions prima dells
rottura & la resistenza a trazione {i.e. 11 garico
massimo applicablle a trazicne prima di gilungers a
rottural,

pozitiveo di

N

- urnn guartoe modulo comprendente un  dis

misurazione &00 dells finezsa = della maturita dells

il

Fibhre.

t

Lfapparecchiatura 1460 = vrovvista di due
digspositivi di ingresso Jdi un rigpettive campione i
Fibre da testare:

-~ un

ivo di ingresso 102, del tipo =a

nastro  tragportatore, di un prime campions e  ghe

alimenta 11 dispositiveo di misurazions 200 per la

misurazione dell’appiceicoesita o delle imperfezioni e/fo
impurita, e

- un seconde dispesitivo di Ingressco 103, d=l tipo &

cassetto mebile, di un zecondo campione e c¢he alimenta

SCARTM
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in suceessicns 11 dispozitive di migurazions 300 per la
misurazione del ceolore = 11 rilevamento Jdi impurita e

11 dispoesitive Jdi wmisurazione 400 di misurazione del

P
i

sontenuto i umidits, della lunghe e dells
caratteristiche dinamometriche delle fibre,

il dispositivo i misurazione 00 per la misurazione

della finezsa e maturitad delle fibre & alimentate oon

le fibre in usgita dal dispositivo di misurazione 200
per la misurazione dell’appiccicesita le guali sonc

asplrate o alimentate al dispositive di misurazicone 800

Ry

ver la misurazions della = maturita.

Ry

-~

Clascoun modulo pud

dotato di un proprio
microprocessore ¢ unita elettronica di elahorazicone e
controello a sua volta integrata o cgllegata all’unita
elettronica  gentrals di  eslaborazicne =  conbrolle,
oppure pud essere direttamente comandato o controllato
da guest’ultima. Lfapparecchiatura 100 & provvista, in
varticolare, di  due unita Jdi  controlle e  aomando
configurate rigpettivamnente per la gestione
antomatizeata del wvari moduli che la compongonu = per
elaborare 1 dati da essi racccolti,

I1 dispositivo di misurazions 20 per 1z

misurazione dellfappicceicosita e delle imperfezioni e/fo
impurita delle fibre &, in termini generali, del tipo
Adi quelle descritto in USh, 758

Tale dispesitivo di misurazione 200 & alimentato
corn una massa  di fibre dal primo  dispositiveo di

ingresso 102 o comprende, dispostl in successiones fra

a carda 201 che rigcevono in ingresso la massa
di fibre alimentate dal primoe dispositiveo di ingresso

102 e chs sono attl a prepar e Eormare, 1n modo

SCARTM
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-8 .

nota, un velo di fibre,

1 di acguisisic 202 per 1acguisizione i
immagini del wvelo in uscita dal mezzl a carda 201,

una coppla di rulli Z03a, 203h fra loro affiancati e
controrotanti & gonfigurati per 1z misurazione

dellfappic

- mezeil di trageinamentoe 204 del weloe in avanzamenhto
ITunge 1l percorso definite dad mexzi a carda 201, dail
mezrl di acguisizions 202 e dalla coppila di rulli Z03s,
2030,

I mezzi a carda 201 comprendono una pluralita i

carde che non sone desaoritte nel dettaglio, essendo di

tipe noto al tecnico

I mezzi di acguisizione 202 comprendono un varnoe
allfinterng el guale sone poestil, per esempic, una
telecamera o altro gensore ottico, uno o piu schermi di
contrasto e/c dispesitivi di illuminazione del welo.
Tall mezzi di agouisizione 202 sono collegati a mezed
di slakborazione configuratl per rilevare 1
te la forma &

imperfezionl s=/¢ impuritda =d everntualmen
il colores  di talil imperferioni efo ilmpurita,
Vantaggliosamente, la telegamera & del tipo a oolori e
npera in combinazione IO url primo HIURRG di
illuminazione alo SO un secondo FrupRo di
illuninazione del wvelo i auali SO fra lorao

-1

ontati, Cio  permette  di poter rilevars

determinare la tipologia delle impuritd presenti, siano
esze  Iframmenti wvegetall ({erbe o guscl di semi), di

ingsetti o di fibre artificiali guali, per esemplo,

,;.
T

fibre p&llval he {polietilene} derivanti da saccl
l\;\\_‘n: -

Anche in tal caso, 1 mezeil Jdi acguisizions 202 non

SCARTM
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~.

SO ulteriormente descritti, essando i tipeo

immedliatamente oong Lecnico del ramo.

Ciliasoun rullg 203a, 2Z202bh & azsooiato as
mazzl di riscaldamento atti a riscaldarre almeno la

superficie laterale esterna che ocontatta 11 welo oozl

S delle

6y

da DrOMUOVare 17 ac razioni

sappivcicose delle fibre,

- mezzl i rilevamento 20%a, per il rilevamerits

i/

Sk
azionl appleocicose del velo a esgoe adersnti a

saguito del passagglio del velo, &
mezrl Jdi rimoricone 20%a, 206h per la rimozions da
ess0 delle frazioni applcocicose.

I1 dispeositivo di misurazione 200 & woil provveistoe

arione ¢ Jdi contrallo

di una unita elettronica di slahe
che non & mostrata nelle allegate figure, ezgsendoe di
tipo noto al tegnico del ramo. Tale unita elettrornica
di elaborazions ¢ di oontroello ¢ vantaggiosamente i

tipo programmabile ed & collegata o conungue integrs

all’unitd  elebtronica pentrale di elaborazions e
contrnlle dell’apparecchiatura 100,

Secoondo la presente invernziore, lloperativitd dedl
mazzi di aoaldamento & controllata dall’unita
elettronica di elaborazione & controlle in funzions

della temperatura dei rulli 203z, 203h rilevata da

mezzl sensoril Jdi temperatura 207a, 20%h {i.e. zonde 4

temperatural a ess3l associati. In mag dettaglio, 1

mezzi di oriscaldamento comprendons per olascun rullo

almerno un corpo di gontatto 208sa, 208k cghe & guidato
in modo mobile in avviginamento ¢ in allontanamsnto
dalla superficie laterals esterna del rispettive rulle

203a, 203k psr esercitare su di essa un’azicones di

SCARTM
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~ 1) -

attrito tale da promuoverns 11 riscaldamento, €

- anent o

[w

i attuatori 209, 209 per attuare lo spost

di tale corge di contathce 208a, 208b in avvicinamento =
41 tale corpo di contattce 208a,

3

in allontanaments dal rispettiveo rullo 203a, 203k,

I+
)
[N

in  oul 1funita elettronica i elaborazione

contrallo & atta & gontrollare 1 mezzi attustori

—ﬁ

20%k in funzicne del segnali emessi dail sergori

Adi temperatura 207a, 207b per warlare la posizione del

(<

petto al

N

rispettive corpoe di contatte Z208a, 208k ris
corrispondentes rulleo 203a, Z03b.

vantagglosamente, inoltre, gong  pravistl mezel
gensori di posizione Z10s, 210k per 1l rilevamsnto

della poszizione dei mezsi attuatori Z0%a, 208b 1 gquali

sono eollegatl all’unita elettronica di elaborazione e

di controllo, in oul 17unita elettronica di
elaborazrions e di controlles & atta a controllare e
comandare 1 mezzi attuatoril 20%9s, 20%k in funzione dei

segnali emessl dai mezzil sensori i

207 e dal mezzi genzori di pesizions 210s, 219b.
Clasoun corgoe di contatte 208a, 208k & costitulte
da un rullo a spaszola che 2 supportato in modo
girevole da una staffa di supporto Z1la, 211L.
Clascuna staffa di  supporto 2lla, 211k ha una
prima porzicnes che & acooppiata gll’alloggiamento 101 o

vozitive di

N

COMUNUE all’alloggiamenta del dig
misurazione 200 in modo girevols attornge a un agss B
parallelo all’asse del rispettive rulloe a sgpazzola =

una seconda porzione  ghe & articolata  al mezsil

attuatori Z08%h. I mezzi attuatori 20%a, 208k sono

preferibilmente di tipo lineare e, nella forma di

e

ealizrazions raffigurata, comprendono una coppla vite-

madrevite la 2 wpoata 1n rotazions da un

SCARTM
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~ 1t -

motore  elettrico e la  cul  wite ha unfestremita

articcelata alla rispettiva di  supgportoe 211la,
211k,

I wmesel sensori Jdi posizione Z10a, 210k sono
cogtituiti da trasduttori lineari assocgiati alla vite

dei rispettivi

2l attuatori 20%a, =209%b.

Cliasgcoun corpo di contatto
rulle a spazzola ¢ azionato in rotazione da rispettivi
propri mezzi motori controllatl e comandati dall’unita
alettronica di elaborazione ¢ di controlls. In funzione

2

a2l mezzi szensori di  temperatura

dei seynall emes
207a, 207k e dai mezzi sensori di posizione d10a, 210h,

17unitd  elesttronica di  elaborazicne e di  controllo

controlla e 1da 1om attuateri 20%a, 20%k per
modificare la posizione dei oorpl di contatbtoe 208a,

208 rispetto ai rulli 203a, 203k cosil da modificare

fariong di attrito agercitata dai arimi sulla

s

suparficie laterales esterna del secondi =
conseguantementes, la temperatura da sgsa raggiunta cosl
da mantepnerla prossima @ oun valore prefissatc
{generalmente di ¢irca 238-40°C) eod idonse a che le
frazionl appicoicose del wvelo ¢he passs £fra 1 rull

203a, Z03bh rimangano su e

EY oosi possikile raggiungere e wmantensre la
temperatura dei rulli 203a, 203b a un valore prefissate
senza possikbilitd Jdi errori, riducende 1 tempil di
eventuall branszitori.

Secondo  un ulteriores aspetto della presente
invenzions, almeno uno dedi dus rulli 203a, 20Zh &
supportato in modo mobile in  avvicinamento =2 in

allontanar

wento rispetto all’altro lungn una dirszions

corbogonals al loro assl longitudinall =d & accopplato a

IS
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e

m

zzl attuatori di tale spostamento. Souno pol previsti
sensori di pressione configurati per rilevare,

kN

direttanente » indirettamente, la pressicene di contatio

fra 1 dus rulli 202a, 203b. Qussti sensori sonn per

esemplio sensorili di forza configuratl per rilevare la

faorza esercitata dai mezzi attuatori zul rullo

mobile ¢ per rilevare 11 caricce agente sugli alberi di
supporte dei  due rulli. L’unita elettronica i
glaboravicens e di contrello, sia  egssa  locals @
centrale, & configurata per comandares 1 mezzi attuatori
dello spostamentn regiprooo dei due rulli in funzions
dei segnali rilevati dal sensori di pressions cosi da
mantenere la pressions di contatte fra 1 dus rulli
seatanzialmente  ocostante e  prossima & un  valore
prefissato. Il grade di apgliccicositd, infatui, come
noto dipende anche dalla pressions che 1 due rulli
controrotanti esercitane sul velo di fibre.

I mezzl di rilevamentoe 205a, 205bh sono del tipo a

<

las
T

il

aser © non sono ulberigrmente describti, eszsendo di
ipe note al tecnicoe del ramo. I segnall da easi
rilevati S0O0O inviati add elaborati dall’unita
elettronica di elaborazione e di controllo.

I mezzi di rimozions 20&8a, 208k zono ogstituiti
dagli stessi corpil di contatto 208a, 208k in forma Jdi
riulli a spazzola e rotantl a velecita angolari maggygilori
di guelle deil rispettivi rulli 203a, 203b & da una

spatola © ooltelle 20%a, 208k, Anche in tal oase i

A

mezzl Jdl rimozicone 206a, Z06h non gono ultericrmente
deseritti, essendo di tilipo noto al teonico del ramo

potendo avere diverse forme di reslizzazione.

I e di trascinamento 204 sono d=l tilipn ad

asplrazione {depressione) e  song  configurati per

SCARTM
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immaginl 202 e la

tuttavia impedire 1

3

al rulli 203a, 203k

con unoe o wpin degli

J
s
1
e
=
H
Py
‘i“
—
=
[
//

figure

mizurazions 400 per

%

wnidita, della  lune

dinamometriche
al

del

Ai
i1

dispositivae

colore o i

faormanti uno

dispositive

I1 seconds

di un cassgetiho 104

guidato in modo

11 dispositive di mi

campions nel

I1 caszatto

facoce opposte del ¢

plane di scorrimenta

Tavanzamento lungeo

201 e

fadesions

migurazione fo

i di

chiatura

da 7

delle

misur

stesso

di ingresso

dispositivae

mobile

dispositivo

104 &
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~ 13-

eln nrifasions

ey -y

coppla di rulli 203a, 203k senza

delle frazioni applcoccicosze

stessi.

sono  ora degoritti 1 restanti

rmanti 1 restanbil wmeoduli

190 e  alcuni  dei  guali  sono

domanda oi hrevettn a nome dello

in ogni oaso, che ciascuno

:

misurazione pud  essere

h
r[~H

cehiatura a s€ stants ¢ integrato

zltri dispesitivi di misurazione in

modulare del tipo

100 mostrata in figura 1.

a 10 mostrang il

1a

1]
'_I

misuravione de

2/ delles

& teristiche

chJ_.

fibre che 2 poste 1n sucgessions

azione 300 per la migurazione

levamento i impurita delle

camplons alimentato dal

103,

di ingressco 103 2 del tigpo

11 guale & riempito di fibre ed &

lungo un che attraveraa
surazions 300 e che Introducse 11
Jdi misurazione 400.
costitulto da

104

una oaornics;

assetto che asonn parallels

129

del cassetto stesao
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10

Baszand & Yanasdo

- 14 -

I1 dispositive di misurazione 300

modo noto, una tavela 301 sulla quale &
il cassetto 104,
La tavoela 301 comprende una lastra 308 in

materiale trasparente alla luce al di sotto della guale

Ry

& rigcavato un  vano 303 contenente  digpositivi  di
analigl ottica delle fibkre del campionsg contenute nel
casgette 104, Tali dispositivi di  analiszi  ottica

200
=4

B

comprendona, per aesempia, una telecamera

J1

vantaggiosamente a oolori /0 uno spettrofotometro 307

pe

\ t
e parmettono di rilevare il grado di colore dells fibre
e la presenza in esse di dimpuritd, guali per ezsempio
residul  di ingettl efo wvegetall {come freammenti di

I1 dispositivo di misurazions 400 in

{I
o
'_.
o
"’,‘«
s
{
~
is

sucoessione al dizpositive di misuraziaone 300, tali due
dispositivi potendo essere integrati in un  uanico
modulao.

I1 digpositive di misurazicons 400 comprende un
allogygiamentoe 401 che & integrato nella struttura di
supporto 101 e nel gquale sono definite due zone:

una zona di preparazione ZP di una f£ila o *barba® Jdi
fikre disposte fra loro sostanzialmente parallele =
complanari e

in gul le fihre formantil

- una zona odi misurazione

la fila <o “barba” sono scggette alle misurazioni di

s

lunghezza =70 delle caratteristiche dinawmometriche =
vantagglosamente antrambe tali misurazioni in
successions,

L: Fila o “harba Jdi  fibre & manipolata e

s
[

trasportata fra la zona di preparazione ZF = la zona di

misurazicene ZM da un pettine mestallice 402 11 qguales
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aszecolate all’alloggiaments 401 in mode mobiles oon

aslazlione sia

r'<

peasibilita di complers sia moti di &

motl di rotazione schematicamente illustrati in figura

iy

La zona di preparazione ZP comprernds:

:

una griglia o comungue una plastra

th

403

i3

nrats
disposta lungo il percorso di scorrimento del casgetto
194  in  successione alla  tavola 301 ¢  ad ezsa
complanare,

uria i

Ry

sostanzialmente parallela e che £ supportata in modo

in allontanamente rigpe

it

moblls in avvicinamento
alla pilastra forata 403 lungoe una direzione a assa
artogonals,

mazzl attuatoeri lineari 40% dello seorrimento dells

plastra Jdi pressions 404,

mezel a cards 406, meszzi a2 spazzola 407 e mezzil di

asplrazione dispostl 1in succesgliong  a
“@ N T ey oy b ] - . P VU, ol T A5 - .
pressa” Iformata dalla plastra forata 402 = dallas
plastra i pressicns 404,

Yantaggionzaments, 1 mezzi atbtuatori lineari 405
i

Hy

sono del tipo 2 gilindro-pistone vneumatico

:

, .
proporzionale di pressiorne

comprandona un
configurato ¢ comandato per mantensre la pressione del
peratore sostanzialmente pari a un valore

chie lo strato di camplions

condizioni note.

I1 pettine 402 & accopplato con un slemsnto a
ganascia 408, 1l guals ¢ mokile fra una poesizione

I1 pettine 402 con

chiusa e una pesizione
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i1
B
o

acooppliato l’slemento a ganasoi:
una testa montata su una staffa; la ztaffa & mobils in
soorrimento  lunge  una  gulda  rettilinea 40% ed 2
azionata lungo tals guida rettilines 402 da un
attuatore lineare {del tipo, per egemplo, di  un
aceopplamento  vite-madrevite & ricircoleo di sfere
azinnato da mobtceres) per 11 tramite del guals szsa, €

cor essa 11 pethins 40

kN

2P & werzoe la

movimentata lungo la

zona odi misurazione supporta il

pettine 402 e lfelemento & ganascis 403 a  esso

agooppiato & pol girevole attorno a un asge orizzontale

1
{paralleln alla piliastra forata 403) ortogonale alla

direzione definita dalla guida rettilinesa 409,

I1 pettine 402 & atto a wuncinare le fibre formanti
una fila o *barba”.

In modo noto, 1l cassetto 104 & fatto soorrere in
modo da posiziconarsi al di osopra dells plastra forata
402, La plastra di pregsione 404 ¢ avvicinata alla
plastra forata 403 e su essa preszata per 11 tramite
del mezzl attuatori 405, il carepione i fihre
interposto fra le due pilastre forma uno strato pressato
che  forma protubsranze che sporgono dalle aperture

bra forata 403 in corrispondenza della

-.t.
inferiore di e2s3gsa {oclce della faccla della pilastra 403

avciata alla piastra di prezsione

Vantaggliosamente il regolatore proporziconale di

preassione permette di applicare allo strato di fikese

X &

costante o pari a un wvalore prefissato;

dal valore di tale pressione digende, infatti, 1l grado

e 1lfentita delle
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s3]
&
81
L
a3
IS

protuberanze Jdi esse  zporgenti dalla plastra

s
0
{2

gotbe della pilastra

([«
W
b}
[

il
i)
s
o+
jt

—~
("\
jt

=
o
'_.

Il {\thlIl
forata 403 per prelevare una fila di fikbre dalle

protuberanze formate dallo strato pressato oontro la

plastra forata 403
Il pettine 402 & poil trasglatoe in successicons prima

in gerrispondenza della earda 4068 che elimina dalla

(Lr

£ila <o *bharba” le fibre in ecgesse 2 pol  in

corrispondenza della spazzola 407
fibre della fila o “karba’”™. Durante queste

pettine 402 & disposto oon 1 reblki orizzontall e

=

'elemento a ganascia €08 ¢ in posizions aperta. Le

fila o ‘“harba di  fibre  cosl  parallelizzate e

sostanzialmente complanari € serrata sul pettine 402

dallfelemento & ganascia 408, rucotata in posizione

orizzontale o portata in  ingresso  alla  zona di

misuravione Z

s0n0 goellogati;

Nella zona Jdi misurazione
-~ mezsl i misurazions 410 per la mizsuraziong della

lunghies delle fibre formanti la fila o “harba’™,

mezzi a dinamometroe per la misuraziones di almeno una
caratteristica dinamometrica & che comprendono organi a
pinza che comprendonoe una pinza fissa 41la e una pinza
mobliles 411k in  avvicinamento € 1n  allontanamesnto
rispetto alla pinza Fissa 41la, la pinza fisza 4dlla e
la pinza mobiles $11lb serrano dus porzioni dfestremita
della fila o “harba” di fibre,

mezzl di o rilevamento (non descoritti nel dettaglio,
aszende di tipo notol per 11 rilevamento dello

spostamanto relative della makile 411k rispetto

alla pinza fissa 41la guando entrambe le pinze mobile e
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fizga sono in posizione i presa e trattenimento di

s

rispettive porzioni delle fibre della £ila o *harkha”,
- merzl di rilevamento {(non descorititl nel detiaglic,

eszoendo di tipo noto} per 11 rilevamento della forza odi

X

trazione applicata alle fibre della f£ila o “harha”™

amento relative della pinza mokile 411b

vinza fissa 41la guando entrambe le pinze

mobliles e Ffizsga gono in posizicns  di presa e
trattenimento 41 una rispethiva porzione delle fibre

formantl la fila o “harha™.
Sono, incltre, previsti mezzi di estrazione 4132
par  lfestrazione delle fibre tesgsili della £ila o

“harba” dalla zona Jd1 misurazions M, Juestbl mezs=i di

orendans url condatta che hia
un’estremita irn comunicazions o la ZONE di
misurazione ZM e l'estremitd opposta assoclata a mezzi
di aspirazione atti a oreare una

tale da richliamare le fihre &

rilasciate Adagli orgarni a
dellfesecnzione delle prove dinamometriche.

T dati relativi alle spostamentoe relative della
pinza mokile 411k rispetto alla pinza fissa 41lla & alla
forza di trazione applicata dallas pinza mobhile 411b
2lle fibre dells fila ¢ “karba” sono pol elakorati in
modae noto per ricavare caratteristiche dinamometriche
on 3l esclude la possibilitd che 11 pettine 402
possa costituire la pinza fissa.

Il dispositivo di misurazions 400 comprende mezzi

ne 413 del contenuto di umiditd delle fibre

sto ol fibre pressato fra la plastra di

pressione 404 e la piastra forata 403 e/o delle fibre
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formanti la €£ila ¢ “barba” 1 guall sonc oollocati

rispettivamsnte nella zona di preparazione ZP efo nella

zona di misurazione 2/c¢ zono assoclabtl al mezzi di
patrazions 412 per rilevare 11 oontenuto di umidita
delle fibre formantl lo strate pressato /o la fila o

“harba” appena prima e/o appena dopo 17esecuzions della

43

1la loro lunghszza =70 della misurazions

T

misurazione d
delle laro caratteristiche dinamometriche,

In una preferita forma di realizzazione 1 mezzl di
misurazione 413 del contenuto di umidita sono collogati
in ingresse alla  zona di misurazicons M o in
corrispondenza deil mezzi

11 conternuto Jdi wridita

2Ty oy m T = vy = N e e
‘Barba™ apperna prima €70

R

%.‘u
4

[
I
L]
-
i

misurazione della loroe lunghezza /o della misur:
delle loro caratteristiche dinamometriche. Cid permette
di rilevare il contenuto di umiditd delle stesse fibre
che sono pol oggetto delle misurazioni di lunghezza e
delle caratterigtiche dinamometriche, in tempi
ravvicinati all’esscurzione  di tali  wmisurazioni =
seatanzialmente alle stegse condizioni ambientali in
cul  smonn  eseguite tall misurazioni. I walori di

lunghezza, delle caratteristiche dinamometriche e del

g

contenuto di umidita sone guindi fra loro correlabili

corl buoni marginl di certezza,

Cuestl meszl di misuraziogne 413 del contenuteo di

srdong ung o

F

umiditd sone del tipoe a micrconde o comg
pin sensori a micrconds.

L7uso di sensori a microonds permette di otteners

t

misurarzioni gprecise, affette da errorl trascurabill

HE

{

e di distribuzione dell umidita

indipendenti dal g

nelle fikre,
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Sensori di guesta tipologla sono costitutl per
cgemplio dal sensori a microonds della zocista TEWS
UNIE GmbE & Co., ES,

R{
Tall =zensori a microonde possono essere di tipo

fepay

planare, “a forgella”, gicod gpstitulti da dus mezzi

cliati e

cilindri fra loroe affa i guali wviene

"le

generato un campo di micrconde, o di tipo tubolare,

FPer aesempia, in una pozaibile forma di
realizzazions rappresentata nelle figure § ¢ $34, 1
mezzl di misurazione 413 del contenubo di umiditd sono
collocati in corrispondenza della zona di preparazions
ZP e comprendono un senscre a migroonde 413A di tipo

planare supportato dallas piliastra di pressione 404, Tale

portato a contatte con 1o

.
-

asigns

[0
(I

P

oressato fra la plastra di

rg

i
404 e la pilastra forata 403 per rilevare 11 contenuta
di umidita delle fibre formanti 1o strato.

In alternativa O in

misurazione 413 el contenuto di umidita delle fibre
comprandony un  ssnsore a wmicrocnde 413B del tipo Ya
forcella” o sdoppilato per la misuraziones del contenuto
di umidita delle fibre formanti la fila ¢ “barba” prima
della misurazione della loro lurighezza oppure dopo la
misurazicone della loro lunghezza e prima della

misurazlione delle loro caratberistiche dinamomebriche,

nento  alls figura 14 urn  tale zensgrs &
microonde 412B del tipe “a forcella”™ ¢ collocato in
ingresso alla zona Jdi misurazione ZM.

In alternativa o in agglunta, i mezzi di
mizurazions 413 del contenuto di umidita delle fibre

cmprendone  un  senscors a microonde  413C  del  tipo

adi

tubolare disposto lunge 11 condotto  dei
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estraczions £12.
In guestultimo casg, la miswazions del gontenuho

Al wriditd & effettuata sgulle fibre ¢ sugli gpezzoni di

fikre rilasciati dagli organi a pinza dopo l/ssscuzions

5

percorso  di

'_,,

delle prove dinamometriche e lungo il

P

allontanar b delle stesse dalla zona Jdi miszurazione

t]

Con riferimentoe alle figure da 12A a 12¢ & 13 2
ora descritto 1l dispositive di migurazions 800 per la
migurazione della finezza ¢ dellas maturitd delle fibre
il quale opera secondo notil metodi flussometrici.

Come noto, le fibre di cotone mature hanno gszione
tragvaergale cava e gl presentane gome una bavella

appliattita il oul internce £ costituiteo da una parte

gnlida {parets cellulare) i cellulosa che delimita una

Dare gava {lumeny . Ganeralmentes, la misura dellsa

(13|

Finezza/ maturita delle fibre di cotore ottenuta oon
metodi  flussometrici & acoompagrnata dal cosiddetto
indice combinate di finezza = di maturita noto nel
gsehitors come Micronalre,

Come sopra detto, 11 dispozitive di misuraszions
00 opera con metode flussometrico, in oul una nota
quantita Jdi fikre & raochinsa entro una camsra di
misurazions di dimensioni note o attraversata da un

Flugso odi aria, la finerza e la maturita delle fibre 2

determinata indirettamente dalle perdite di
capl dells camera i misurazions dovute alla resisterniza
che le fibre oppongono al flusso di aria cohe attraverss
la camera i misurazions stessa. Tale dispositive di

mizurazions £00 pud operal sione costante o a

[
et
s
HE
%

]
9]
f"’

flussa costante.

I1 disgositive di misuraziong €0 compreands una
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intelaiatura £01 di supporto sulla guale & montata una

camera dl misurazions OM formata da un cilindro cave

¢072 le cul estrenitd assialments opposts soeno aperte,

I1 gilindro cavo 07 & montato sull’intelaiatura €01 in
mode mokile fra una staziones di inserimernto 31 in
corrizspondenza della guale un campions di fibre noto &

inserito nella camera dl misurazione M, una shazlione

Al misurazicns 82 in corrispondensza guals vengono

geguite le misurazionil sul campicons ingerite nella

camera di migurarione OM o una stazione di sstrariorie
23 in oorrispondenz della guale al termine delle
misurazioni 11 campione di  fibre & estratto dalla
camera odi migurazione UM, Nella forma i realizzarzigne

rappresentata nelle allegate figure, 1l cilindroe cavoe

02 & montato su una gilostra 03 girevole abttornoe a un

[i
s

staz

‘J}

azse di rotazione, la orne di ingerimenta 81, la

[l

gtazione di misurazicone 32 ¢ la stazione di estrazione

83 essende  definite  lungn 1l pergorso glreglare

compiuto  dal cilindre cave 602, La gilostra €03 ¢

montata fra una coppla 4di plastre ¢30a e ©30b fra loro

che gong attraversalte da una

&
]
{

H
'_l
il
'_I
m
{Ts

affrontate o pars

pluralita di aper atte A essere pogte in

comunicazions con “remitd aperte del ¢ilindro cavo

&{Q 2 in corvispondenza delle quali sorno definite le

9]

o [l

tre stazioni operative 81, 82 & £83.

La  stazions Jdi imserimente 81 compreande un

b+
{Tz
'_I
T
(s}
'_1 -
=
b
{Tz

condotte i alimentazione €04 por alimentar
dAi ecotone Iin ingresso al cilindro cawvo §0Z, queste

fibre di cotone EONO0 aspirate dall’uscita del

dizpositiveo di misurazione 200 per la misurazione

dellfappiccicosita e  possono

grevent lvamente

pesate. La stazicone di inserimento 81 comprends pel una
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copplia di primi pistoni che sono fra loro allineati e

contrapeosti e sone inserikili nelle sstremitd opgoste
del  oilindroe  cave 602 Questl primi pistoni  soneo
azionati da un rispettivo prime attuatore lineare H8{(5a,

c08h fra una posizioneg protratta rnel oilindro cavo 5802

X

ver compattare il camplone di fibre in essg

i

75

£
una pesizione ritratta all’esterno del cilindro cavo

U)

~

202,
I1 condotto (A1 alimentazione 804 & ung dei dus
primi pistoni comunicano con  una stessa  estremita

aperta del gilindre cavo 802 per 11 tramite di un

raccords €07 fiszsato alla intelaiatura 601.

La stazione dodi misurazions 52 comprende una coppla

di gecondi pistoni fra lore allinesatl = contrag

inseribili nelle estrenitd opposte del cilindroe gavo

502 per formare rispettivamente una prima basze e una

gaoonda hase. Questi gaoondi wistoni &,

conseguantements la prima basze e la seconda

egsl formats, sono di tipo permeabile all’aria; essi,
oo sgsere di tipe forabte oon forid
di  pistoni =ono arionati da  un

attuatore lineare (083 o S08R fra

lzione protratta nel c¢ilindro cavo §02

e una posizione ritratta allfesterno del cilindro cavo

02, un corndot o di alimentazione G049 {zmolo

o

schematizeato in figura 11) alimenta un flussze di aria
in ingressce al cilindro cave 6§02 per 11 tramite del
seconde plstone che definisce la prima bazs. Il flusso
di aria alimentato in ingresso al oilindro gavoe &0Z
fuoriesce da esso attraverso la sua seconda bazese che

comunica con lfambisnte esterne & pressione ambiente

I1 condotte Jdi alimentazicns 609 ha un’eostremita
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dAi ingressoe associabile a una sorgente Jdi un flussoe <di
aria {fnon  raffigurata) S unfestremitd i uaoita

aszeoliata & una bocchetta €10 alla guale & aggociato i1l

tﬁ

seconde  plstons che definisce  la  prima  base del

cilindro ga

Lunge il condotto di alimenta
un regolatore di flusso 611 interpostoe fra 1l estremita

Al dingresso = lfestremitd di uscita del condotto di

L

alimentazions 0% stegso. Il regolatore i flusso &1

1
par egemplo formato da una valwvola strozzatrice di tipo

’f'\‘

noto.

Lungo il condotto di

W

alimentaziorne $09 sono poi
collocati due zensori di un primo sensore di

saiorne dell’aria che &

pressione $l2 per rileva
dispostae a monte del regolatore di flusso €11 & un

secondo zmenscre di pressione $13 per rilevare  la

dellsa camera Jdi misurazione M,
Vantagglosamnsnte incltre, un ragolators

pregsione ©€14 ¢ disposto

il
o,
'_',

glettronico proporzionals
lungo 11 gondotto di alimentazions 609 a mante del

8l2

ey

P

di alimentazione H092.

preszione £12, 11 szegonde
egelatore 2lettronico
progeorzionale  di pressicns 614 zgono  gollegabti &
un’unita elettronica di elaborazions e controllo &15
che & programmata  per  gontrollare 11 regolators
alettronico proporzionale di pressions §14 in funzione
delle rilevazioni del primo sensore odi pressicne ¢12 e

del  secondo sensore di pressions €13 o del secondo
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G134

mantener gsosbanzialmes

prefisgabile la dif

valle del r

-

dellaria a monte & &

Y
,/
‘Jx
i
=N
o~
ot
o]
i

1l o la dellfaria in

Fluzszao

di misurasz Ef gibhile

di

CARMmSrA CODEL PO

condizione flusso sostanzialmente

1 oal

o
4
{I
b
0
’_.
C
Lo
!
i
-
i)
0
~
i
lw-
[
-2
’_.
i
oy
i
=,
[
o
i
c
P
7]
~
i
lw-
=
-
{T

M oome  richiesto dalles

lfesaguzione di

e della maturitd, dalle guali poi si

Mioronaire.

elettronico proporz

presziong 14 & olod selettivaments o alter

i e o
ol%s per

dall'unita

costante 2 paril a

Ry

Fferanza di pressiones &

75

egolatore di flusso &11, oozl da opsrare

flus=zgo sostanzlalmente costante,

regelators

~

515 ner

o dall unita

mente costante & parli a un valore

one al capi SEMSLS

oressgione in

€ ingressc a essa.

E7 cozsl possiblle operare

di flusso di aria costante o di pressione

“IT A

camera Jdi misurazions €M cosztantes e

prefissato
che

infatti,

misurazione 52, la  =zeconda

romunica con l7am

alternativamente
aent e

fereriza fr:

cogtante o

della

misurarioni dells

e~ ~ 2 Y
ricava

elettronicoe proporzi

e 6814 & gelettivamente e alter

in wondizionil

al

in gorrispondsnza

irient
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iy

costante

¥

la

L

ragonlatore di

ingrezssn alla

operares in
i
camsra
norme ALSZTM
Finerza
1findiae

ilonale di

i

nalblvamente

marnteanesrs

di

L
capl della

della
del

2 eagterno,
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T

sicche le rilevazionli del ssoonde gensore di pressione

by

812 sono  relative  alla preszione  abtmosferica
forniscons una migura della pressicons al capl della
camera Jdi misurazions M,

e

La atazicone di estrazione 33 comprends un terzo

4

o

N

ot
r[ y

plstone inserikile in una delle due estremitd oppos

h

o

del cillipndro cavo 202, Il Ler:

[\'

» pilstone ¢ aziconato ds

i1

un rigpettivo terzo abttuatore linesars €15 c¢he £ mobile
fra una pesizione ritratta allfesternc del ecilindro
cave H0Z e una posizions protratta all’interno del
cilindro eave &0Z per spingere le fikre in esso
contenute in uselita dallfopposta estremitad aperta di
eszc, Cio rends particcelarmente semplice lfestrazions

dells fibre dalla camera dl misurarsicons M,

Le fibre espulse dal cilindro cavoe 602 cadono sau

J)

una bilancia 6817 che ne rileava 11 peso.

P

:

I1 funzionamento del dispositivo di misurazione
600 & immediatamente comprensibile per 11 tecnico del
ramd  dalla descrizicons sopra fatta e dalle allegate
figure.,

In breve, la gilostra 603 porta 1l cilindroe cavo
802 in corrispondenza della stazione di inserimento &1
ove wviene riempito oon una nota guantita Jdi fibre le

guali sono compattabte per 1l tramite del primi pistoni.

Ry < X

La gilostra 602 porta 11 c¢ilindro

riempito in corrispondernza dells stazions i
mizurazions 2 in corrispondenza della guals vengono
asegquite secondo protocoelli notil le misurazioni della

caduta di pressione al capl della camera di misurazions

N

M attraversata cla LK Fluszso adi aria. Dueste

1L 3

migsurazioni, che possono essere rigpetute sullo

campione in  diverse condiziconi di compattazione,

SCARTM
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in condizionl gl Flusso

{Ts
N
o0
{Ts
o]
o
'_
o
{I

LI EQNO k= e

(f:

sootanzialmente gostantes O sslone sostanzlalmente

coztante
La giostra 03 gporta pol il cilindro cave 602

corrispondenza dells stazione di estrazicne in

corrispondenza della & spinto fuori

dal cilindro cave 02 per 11 tramite dell’azione i
spinta  su  essu  esercitata dal  terzo  plgtone, I1
campicns  cads sul  platto della bilancia o817 ad &
pasato.

Le misurazioni eseguite sono pol elakorate con
algoritmi noti per la determinazione della finezza,
matburita = indice Micronaire,

I1 dispositiveo per la migurazione  per la
misurazions dellfappiccicositd, delle imperfezioni e
delle impurita di fibre tessili, in particolare, fikre
di ecotone, oosil concepliti & suscettibkile di numerose
modifiche ¢ wvarianti, tutte rientranti rnell’invenzions;
ipoltre tuttli 1 dettagli sone sostituikhill da elementi
tecnicamente eguivalenti, In pratica 1 materialil
utilizzati, nornchsg lg  dimensioni, potranng  eggseres

qualsiaszi a seconda delle eszsigenze teoniche

Barzand & =Zanardo Milano S.g.2.
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RIVENDICAZTIONT

13 Dispositivo {2007 di  misurazigns  per la

’_n
.
o
'_
:
&
P
'_
-
{
(o3
'_
!_j -
(9]
{T:
e
r—k
i
I
'_.
(9]
o
'_.
i

mizsurazions

impurita in fibre tessili, in yparticolare fikre di
cotone, detbto dispositive gomprendendo un allogglamento
allfinternce del guale sono dizposti:

- una coppia di rulli (Z203a, 203k) disposti

affiancati e rotantl 1in versi gontrapposti e fra i
guali & fatto passare un velo di fibre di coltone,

mezzl di risealdamento per 11 riscaldamento di debtdi

rulli (203a, 203by,

i

mezzi di rilevamento {Z05&, Z0Lh) per 1
delle frazionl appicgicose di detto wveloe aderenti a
detti rulli deps 11 passaggio di dethoe vel
- merzl Jdi rimozicns {208a, 208b) per la rimozions da
detti rulli (203x, 203k} di dette frazioni appicoicose

caratterizzato dal fatto che 17operativita di  detti
mezel di riscaldamento & controllata da unfunita di
elaborazione S eli controllo in funzigns dells
temperatura di detti rulli rilevata da mezzi sensori di

temperatura (2073, 207h) a

2} Dispositivo (200} a rivendicazions 1,

[i
e
‘;:}_.
[N

caratterizzato dal fatto ohe detti M s

rizcaldamente comprendono  per  giascurnt rullo  {203a,

N2

02b) di detta coppia di rullis
- almene un oorpo  di contatto  {208a, Z208b) ohe &

guidato  in modo mobile  in avvicinamento & in

allontanamento da detto rullo {203&,
egseroitares su di gzgo unfaziones di attrito, e
-~  mezrzi attuatori {209%4a, 209k eer  athtuars la

spostamento di detto ceorpo di contatbe {208a, 208b) in

SCARTM
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-29.

avvicginamsnto & in allontanamentoe da detto rullo {203a,

in oul detta ununita Jdi elaboraziorne o Jdi controlleo &

atta a controllare detti mezzi attuatori {(20%a, 208

in funzions dei s

agnali emessi da dettl mezzi sensori

dl temperatura {207a, 207k}

detto almenn un oorps di oontatto {208s

al corrispondente detto rulle (203a,
2y Disgositi {2007 sevontde la

caratterizzato dal fatto che comprende

posizions {210a, 210k} par 1l
posizione di dettd mezzi attustori (£0%a, 209k}, in cui
detta unita Jdi elaborazi

contralls dettl mezsi

funzione el segnalli emessi da

temperatura (207a, 207k}

oy

sosizione {(210a, 210k}).

P

1a rivendicazions 2 o

3, caratterizeza fatto che detto almeno un corpo
di contatte {(208a, 208 comprends un rulle a spazzgla
che € supportatoe in modoe girevole da una staffa di
supporto {Z11a, Z11hj a cquale ha una prima porzione
che & acooppiata a detto alloggiamento in modo girevole

attornn a un asse (B) parallelo zllfasse di detto rullo

porzilong che & articoelata a

5y Dispositive {(200) seconde la rivendicaszione 4,
t

o Jdal fatto cohe detto rullo & spazzola &

|'*>
'_.
4
T
3
3
'_r_
as
i
&
-
'_r

azionato in rotazrions cla RIow

corntrollati e comandati da detts unitd Jdi
e Jdi controllo.

%) Dispoesitivo (200) secondo una o pin delle

SCARTM
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~ 30 -

rivendicaziconi precedenti, caratterizzatoe dal fatto che
almeng uno di dettd rulli {203a, 203k 2 supportato in
mode moebile  in avvicinamento €  i1n  allontanamsnto
rispetto allfaltre lungo una direzione ortogonales ail
lore assi  longitudinali ed &  accoppiate a mezzi
attuatori di  tale apostamento, e dal fatto di
comprendere sensoril Jdi pressicons configurati  per

rilevare, direttamente ¢ indirettamente, la pressione

dli contatte fra dettl dus rulli {2032, 203k, in cuil
detta unita selettronica di elakorazicons o Jdi controllo
& configurata per comandare dettl mezzl attuatori dello
spostamentn reciproco di detti due rulli in funzione
dei segnali rilevati da dettil sensori di pregsione oosi
da manteneres la prezsione di contattoe fra detti due

tanzialmente costante & progsima a un valore

73y Dispositivo {2003 secondo una o pila delle

comprends merzzi & carda {201 per la preparazions di
dettoe wvele di dispousti a

monte, rispetto dettoe velo,

di  detta coppila ,  mezzi  di
acguisizions {Z02) per 1l acquisizione di immagini di
detto wveleo 1 guali sono interpostl fra dettl mezzi a
carda (201) e :detta coppila di rulli {2032, 203b), mezzi
di slakborazione delle immagini acguisite da detti mez=i
Al acguisizions 1 gualil sono collegati & debta unitd di
alaborazione o i controlle e che sono programmati per
il rilevamento o la caratterizzazione di imperfezioni

a/o dmpuritd Jdi detto wvelo, & mezzi di trascinamsnto

{204) di detho wvele lungo 11 percorss definito da detbi

Ty o

mezel a carda (201, dettl mezzil di acguisizions {20F)

SCARTM
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arecchiatura {100 madulares per
t

misurazions Jdi  una pluralita

fikre tessili, 1in particolare
5 apparecchiatura  comprendends una pluralita di moduli
alascouno comprandente almeno ur dispositivo i
misurazione per la misurazions di almeno ura
caratteristica di dette fibre teszili ¢ un’unita di
eglaborazicone e i controlle per 1l ocontrollo di detti
10 moduli, caratterizzata dal fatto che uno Jdi detti
modull oomprends un dispoesitiveo {2003 di misurazione

secondn una ¢ pia delle rivendicazioni da 1 a 7.

i & Zanardo Milano S.p.A.
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