L POPIS VYNALEZU| 2202207

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(11) (81)

(21) (PV 5981-81)

ORAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY (45) Vydédno 15 11 85

(22) Prihlageno 07 08 81
(

(40} Zvetejn&no 28 05 82

(51} Int. C13
H 01 H 5018

(75)

Autor vvnflezu KLECAN VLADIMIR, PISEK

(54) Kontaktni pFitka elektromagnetického vzduchového stykate

_a zplisob jeji vyroby

1

Kontaktni piitka vzduchového stykade s
oddélenym obvodem. hlavnich a pomocnych
kontaktfi, zndzorn&nd na obr. 2, vytvofen&
td8lesem profilu T, jehoZ horni stojina o-
patFena drzdky kontaktnich mustkd a pru-
Zin hlavnich kontakt(, je stFedni, p¥icnou
¢4sti spojena se spodni stojinou, vytvoienou
jako prizmatické t8leso se Sirokou drdZkou
pro uloZeni kotvy elektromagnetu. Po stra-
nach horni i dolni stojiny jsou s pFi¢nou
gasti spojené, vzdjemné odvrdcené &epy, ne-
souci kontaktni mistky a pruZiny pomoc-
nych kontakta.

Zpusob vyroby. kontaktni pFicky podle
obr. 3, kde delni plochy drZdkidl hlavnich
kontaktl a Cepil pomocnych kontaktld jsou
po dobu lisovdni a vychlddaciho cyklu spo-
jeny pomocnymi rameny, které se v cyklu
apretace vylisku odstrani.
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Vyndlez se tykd kontaktni pficky elektro-
magnetického vzduchového stykafe s oddé-
lenym obvodem hlavnich a pomocnych kon-
taktd a zpiisob je i vyroby.

Soulasny trend vyvoie v oblasti elektric-
kych pristro’d smé&fuje neustdle k vySSimu
vyuZiti vlastnosti kovovych i nekovovych ma-
terilfl, sniZeni pracnosti vyroby a tspofe
vS8ech druhfi energ'e.

U elektromagnetickych vzduchovych sty-
katll je to pouZiti termoplastovych nebo re-
aktoplastovych materidldl se zvySenou odol-
nosti proti horeni a soufasné s vysokymi
mechanickymi parametry, které dovoluji vy-
tvoFeni dild vhodnych pro namédhédni elek-
trickym obloukem i pro mechanické namaé-
héni bez pouZiti mazadel.

U vétSiny vyrobch elektromagnetickych
vzduchovych stykaéli se ustdlilo pravidlo,
Ze pfistroje malych proudovych velikosti
~asi do 40 A pracovniho proudu, maji pfimo-
chody pohyblivy systém a pristroje vySSich
proudovych velikosti pouZivajf rliznych pre-
vodovych mechanisml pro zmenSeni razi
magnetu a sniZeni vibraci kontaktd.

Diivody vedouci k tomuto déleni jsou e-
konomické, protoZe néarist drobnych dild
zvySuje znacné ndroky na pfesnost vyroby
dild i montdZ pristrojtt. Na druhé strané tato
tvaha prindasi znaCné nevyhody, protoZe bez
pouZiti vhodného mechanismu nelze déle

sniZovat velikost pohonného elektromagne- ..

tu — pokud se oviem nepouZije zvla¥tnich
materiald nebo zvlastni dpravy elektromag-
netu, které opét znaéné zdrazuji vyrobu.

DalSim diivodem je zvySujici se provozni
a pracovni napéti primyslovych siti a elek-
trickych spotfebiéli na hodnotu 660 V, které
PFindsi zvySené naroky na konstrukci hlav-
nich obvodtd plistroji a pouZité materidly.
Redeni t8chto poZadavk@ u stdvajicich pii-
stroji se déje na dkor sniZeni typovych ve-
likosti piristroji nebo zvy3eni jejich rozmé-
ri. ‘

Uvedené nevyhody jsou do znalné miry
odstranény u kontaktni pfic¢ky elektromag-
netického vzduchového stykafe podle vyné-
lezu se vzdjemn& odd&lenym kontaktnim
systémem hlavnich a pomocnych kontakti,
umoZzilujici optimdlni sniZeni rozmért pii-
stroje, kde kontaktni pFitka je vytvolena
jako c€lenité téleso profilu T, jehoZ stojinu

4

a pritnou &ast tvori dva ploché, vzdjemné
kolmé a prostupujici se hranoly. Horni sto-
jina nesouci kontakini mastky a pruZiny
hlavnich kontakt{l, je spojena pri¢nou C4sti
se spodni stojinou, vytvofenou jako prizma-
tické téleso, preruSené Sirokou drédzkou pro
uloZeni kotvy elektromagnetu. Po strandch
horni i spodni stojiny jsou s p¥ifnou &ésti
spojené, vzdjemné odvrdcené, tvarované Ce-
py, nesouci kontaktni mistky a pruZiny po-
mocnych kontaktfi,

Na vykresu je zndzornéna kontaktni pric-
ka elektromagnetického stykate podle vy-
ndlezu, kde obr. 1 prefdstavuje ¢elni pohled
na kompletni kontaktni. pficku s kotvou
elektromagnetu, obr. 2ije fez prickou v mis-
t€ uloZeni drZdku kotvy, obr. 3 znézoriiuje
Celni pohled na vylisek kontaktni pFEky a
obr. 4 uvéadi Fez pri¢kou v mist& drdZky pro
uloZeni kotvy elektromagnetu.

Kontaktni pricku elektromagnetického
stykale podle obr. 1 aZ 4, tvoii Clenité t&-
leso 1 tvaru T, sestdvajici ze dvou vzi-
jemné ‘kolmych, prostupujicich se plochych
hranoldl, kde horni stojina 2' tvoiici drZdky
3 pro uloZeni kontaktnich mistkd hlavnich
kontaktll 4 a jejich pruZin 5 je spojena s
pFifnou Céasti 6 a dolni stojinou 2”7, vytvoie-
nou jako prizmatické té&leso, opatiené Siro-
kon drdZzkou "7 pro uloZeni kotvy elektro-
magnetu 8. Po strandch horni i dolni stojiny

.2’, 2" jsou s pritnou &asti 6.spojené, vzé-

jemn# odvracené, tvarované Sepy 9, nesouci
kontaktni mistky pomocnych kontakt 10 a
jejich pruZiny 11. o

Zptsob vyroby kontaktni piicky podle
obr. 3 a 4 z termoplastového nebo reakto-
plastového materidlu, kde se &elni plochy
drZzaku 3 hlavnich kontakti a tvarovanych
¢eplt 9 pomocnych kontaktli po dobu liso-
vaciho a wvychladaciho cyklu, v ose délici
roviny lisovaci formy vzdjemné a se vtoky
12 propoji pomocnymi rameny 13, které se
v cyklu apretace vyliski odstrani.
- Kontaktni piicka .  elektromagnetického
vzduchového stykafe podle vyndlezu umoZ-
nuje ekonomické uspofadani pristroje, do-
volujici jeho pouZiti i pii zvySeném pracov-
nim napéti, sniZzuje pocet konstruk&nich di-
1t na minimum a sniZuje rozmé&ry ptistroje
optimélnim vyuZitim pohonného elektro-
magnetu.
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PREDMET VYNALEZU
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1. Kontaktni pri¢ka elektromagnetického
vzduchového stykade mesouci hlavni a po-
mocné kontakty a jejich pruZiny, v niZ je
pevné a pruZné& uloZena kotva elektromag-
netu, vyznacujici se tim, Ze je wvytvoiena
jako &lenité t&leso (1) profilu T, jehoZ
stojinu (2%, 2“) a pritnou East (6) tvori dva
ploché, vzdjemné kolmé a prostupujici se
hranoly, pfitemZ horni ¢&ast stojiny (2’),
opatfend drZaky. (3) kontaktnich mistki
(4) a pruZin (5) hlavnich kontaktl je spo-
jena piriénou c¢éasti (6) se spodni stojinou
(27), vytvofenou jako prizmatické téleso
prerugené Sirokou drdzkou (7) pro uloZeni

kotvy elektromagnetu (8) a Ze po strandch
horni a spodni stojiny (2°, 2“) jsou s p¥i¢nou
Gasti (6) spojené, vzdjemné& odvrdcené, tva-
rované ¢epy (9) pro kontaktni muastky (10)
a pruZiny (11) pomocnych kontakti.

2. Zplsob vyroby kontaktni pri¢ky podle
bodu 1, zhotovené z termoplastového nebo
reaktoplastového materidlu, vyznadujici se
tim, Ze &elni plochy drzZdk hlavnich kon-
takti a ¢epli pomocnych kontakt se po do-
bu lisovaciho a vychlddaciho cyklu v ose
délici roviny lisovaci formy vzdjemné a se
vtoky propoji pomocnymi rameny, které se
v cyklu apretace vyliskii odstrani.

1 list vykresi
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