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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu o-«
buwia gumowego lub skérzanego z pode-
szwa, gumowa, oraz formy do wytwarzania
tego obuwia w jednym zabiegu bez zeszy-
wania lub klejenia go.

‘Do tego celu stuzy forma zeliwna, gli-
nowa lub z innego metalu, ztozona z pie-
ciu czesci uksztaltowanych tak, ze-zostaja
one pod dzialaniem nacisku, wywartego’
na pokrywe i dno formy, doci$nigte wza-
jemnie, przyczem umieszczone na kopycie
niewulkanizowane platy gumy podlegaja
$cisnigciu. Po zwyklej wulkanizacji i roz-

fozeniu formy otrzymuje si¢ obuwie gu-
mowe, wykonane jakby z jednego kawalka.

W przypadku wytwarzania obuwia sko-
rzanego z gumowa podeszwg i obcasem o-
ziebia si¢ forme woda. ’

Przyktad wykonania wynalazku uwi-
doczniony jest na rysunku. Fig. 1 przedsta-
wia przekréj podluzny przez forme; fig. 2
— widok zgéry na podstawe formy; fig. 3
—przekréj wzdluz linji II—II na fig. 1, a
fig. 4 — widok gotowego trzewika.

Forma sktada si¢ z podstawy 1, stuza-
cej do formowania podeszwy 2 obuwia o-
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taz posiadajacej na obwodzie rowki 3 i 4,
przaz Ktore madmiar.gumy odptywa pod-
czas wulkanizowania *do kanatéw 5 i 6. Do
podstawy ! dopasowane sa dwa klocki 12
i 13, ktérych powierzchnie wewnetrzne sa
odpowiednio wydrazone w celu wytworze-
nia cholewki obuwia pomiedzy temi klocka-
mi a rdzeniem 14, umieszczonym w wydra-
Zemiu.

Do klockéw 12 i 13 dopasowana jest po-
krywa 9, posiadajaca wglebienie z ukoséne-
mi krawedziami 10, 11. W celu sci$niecia
formy krawedzie 7 i 8 kanaléw 5 i 6 oraz
krawedzie 10 i 11 sa $ciete ukosnie tak, iz
nacisk na pokrywe 9 w kierunku podstawy
1 powoduje docisnigcie klockow 12 i 13.
Ptaty gumy, umieszczone miedzy klockami
a rdzeniem 14, zostaja w ten sposéb Scisnie-
te i osiagaja zgdang gruboséé i ksztalt, przy-
czem nadmiar gumy wyplywa wydrazonym
kanalem 16, 17.

Przy wyrobie obuwia wedlug wynalaz-
ku postepuje si¢ w sposéb nastepujacy.
Przykrojona w przyblizeniu do ksztaltu i
wielkosci podeszwy niewulkanizowana ply-
te gumowa naklada si¢ na podstawe 1 for-
my. Do wglebienia klocka 13, ustawionego
na podstawie I, wprowadza si¢ réwniez
niewulkanizowany ptat gumy odpowiednich
rozmiaréw i przytrzymuje si¢ go rdzeniem
14, ktéry nakrywa si¢ z drugiego boku trze-
cim platem gumy, poczem przystawia sig
klocek 12,

Nastepnie naktada sig pokrywe 9 i doci-

ska zapomoca prasy hydraulicznej lub inne-
go odpowiedniego urzadzenia, poczem tak
$ciénieta forme poddaje sie dzialaniu odpo-
wiednio wysokiej temperatury w kotle wul-
kanizacyjnym, :

Po uptywie okreslonego czasu rozklada

si¢ forme, wyjeta z kotla, i wyjmuje trze-

wik lub sandal gumowy wraz ze rdzeniem
14.

Jesli sandat gumowy ma byé zaopatrzo-
ny w jezyczek 18 lub otwory 15, to rdzed
14 wyposaza si¢ w odpowiednie wystepy,
dochodzace do wydrazen klockéw 12 i 13.

W celu wytworzenia obuwia skérzanego
nasuwa si¢ cholewke na rdzen tak, iz dolny
jej brzeg zostaje zagiety na podstawie rdze-

‘nia i zamocowany miedzy rdzeniem 14 a

podeszwa gumowa, 2, utozona na podstawie
1 formy. W tym przypadku forma musi byé
chtodzona woda, zwlaszcza zas klocki 12 i
13, aby skéra nie zostata uszkodzona nad-
miernem cieptem.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania obuwia gumo-
wego, znamienny tem, ze rdzed (14), oto-
czony platami miewulkanizowanej gumy, u-
mieszczony zostaje migdzy dwoma odpo-
wiednio wyztobionemi klockami (12 i 13) i
ustawiony na podeszwie gumowej (2), u-
fozonej na podstawie (1), nastepnie nato-
zona zostaje pokrywa (9), poczem forme,
$ci$nieta zapomoca np. prasy hydraulicz-
nej, wstawia si¢ do kotta, w ktérym guma
podlega wulkanizacji.

2. Forma do wytwarzania obuwia spo-
sobem wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze
sktada si¢ z rdzenia (14) i dwéch klockéw
(12 i 13), sciskanych pomiedzy pokrywa
(9) i podstawg (1), przyczem klocki (12 i
13), pokrywa (9) i podstawa (1) posiadaja
rowki lub wglebienia o ukoénych krawe-
dziach (7, 8, 10, 11), wskutek czego nacisk
na pokrywe powoduje wzajemne zblizenie
si¢ czesci sktadowych formy.

Hector Steppé.

Alfons Steppé.

Gustav Steppé.

Zastepca: Dr. techn. A, Bolland,
rzecznik patentowy.
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