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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
doprowadzania przez otwér lub wydrazenie
i zaciskania obrabianych $rub, zwlaszcza
$rub do drzewa, oraz urzadzenia do wyko-
nywania tego sposobu. Wynalazek niniejszy
polega na tem, ze szczeki zaciskowe, po cal-
kowitem ich rozwarciu sie w celu zwolnie-
nia ostatecznie wykoriczonej sruby, schodza
si¢ najpierw w przyblizeniu do polowy. W
pofozeniu tem zostaje pomigdzy nie wpro-
wadzony przy pomocy poruszajgcego sig
zwrotnie preta lub podobnego narzadu swo-
rzeri nastepnie obrabianej sruby, a szczeki
nie pozwalaja na przejscie glowki tej sru-
by. Nastepnie szczeki schodza sie zupelnie
i zakleszczaja obrabiana srube. Istotng ce-

chg wynalazku jest rowniez "to, ze pret,
wsuwajacy obrabiana s$rube pomiedzy
szczeki, jest wykonany z materjatu magne-
tycznego lub jest magnesowany pradem
elektrycznym, wskutek czego kazda do-
prowadzona pomiedzy szczeki sruba przy-
lega zewnetrzng strona gléwki do tego pre-
ta, tak ze s$ruba zajmuje polozenie pozio-
me i wycentrowane wzgledem szczek.
Urzadzenie wedlug wynalazku stanowi
ulepszenie urzadzeri do doprowadzania
§rub w polozenie, w ktérem sa obrabiame;
i do zaciskania ich w tem pofozeniu, ponte-
waz znacznie zwieksza wydajnosé obra-
Poniewaz szczeki po zwolnieniu osta-



teeznie ~obrobione;j $ruby * schodza sie w
" przyblizeniu dé polowy, przeto sworzer

nastepnej $ruby moze by¢ z wigksza szyb-

koscia wprowadzony portmgdzty szczgln i
przepchniety migdzy niemi, przyczem
glowka sruby nie przeslizguje sie prrzaz
urzadzenie zaciskowe.

Poniewaz pret,
$rubg pomigdzy zwarte do polowy Szcze-
ki, jest wykonany z materjalu magnetycz-
nego lub magnesowanego pradem elek-

trycznym, wiec 0§ przyciagnictej sruby sta-

nowi dokladne przedtuzenie osi preta pod-
suwajacego, co jeszcze bardziej przyczy-
nia si¢ do zwigkszenia® szybkosci roboczej
urzadzenia wedtug wynalazku.

Na rysunkit uwidoczniono przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku, a mia-
nowicie fig. 1 przedstawia przekréj po-
dtuzny urzadzenia do doprowadzania i za-
ciskania obrabianej sruby, fig. 2 — w dol-
nej czeéci widok zprzodu, a w gérnej cze-
$ci — przekréj poprzeczny urzadzenia za-
ciskowego, a fig. 3 i 4 — odpowiedni prze-
kréj podluzny przy catkowicie lub -cze-
$ciowo rozwartych szczekach.

Cyfra 1 oznacza szczeki do zaciskania
obrabianej sruby 4, cyfra 6 — pret pod-
suwajacy, cyfra 7 — rure do doprowadza-
nia cbrabianej $ruby, cyfra 2 — dzwignie
widetkowa, © ktéra jest rozrzadzana przez
tarcze kciukowa 3 i ktéra porusza tam i
zpowrotem w kierunku osiowym pierscien
5 i wkladke 9 z krazkiem przyciskowym
10 szczek  w celu zamykania i otwierania
szczek.

Skoro obrabiana sruba znajdzie sig
obok szczek, zostaja one zapomoca urza-
dzenia rozrzadczego o tyle tylko rozwar-
te, ze pomiedzy niemi moze przejsé¢ cylin-
dryczny sworzeri obrabianej sruby, pod-
czas gdy glowka ¢4 tej sruby opiera si¢ o
zwarte w przyblizeniu do polowy szczeki
(fig. 4). Teraz dzwignia 2 dociska krazki
10 przy pomocy pierscienia 5 do skierowa-
anych ukosnie wzgledem osi powierzchni

wsuwajacy ob::abla.na, ’

11 szczek, a te ostatnie — do obrabianej
$ruby, ktéra zostaje przez to nieruchomo
przytrzymana w celu obrébki, np. nacina-
nia gwintu. Po skoriczonej obrébce szczeki
zostaja o tyle rozwarte zapomoca urzadze-
nia rorzadczégo 3, 2, 5, aby gléwka ¢4° mo-
gla przejs¢ pomiedzy niemi (fig. 3). W

czasie doprowadzania zapomoca preta 6

nowej obrabianej sruby szczeki zwieraja

_si¢ znowu w powyzel podany sposéb o tyle,

ze miedzy niemi moze prze]sc tylko swo-
rzef Sruby.
Szczegolnie praktyczne ]est wykonanie

preta podsuwajacego 6 z namagnesowanej

stali albo tez magnesowanie go zapomocy
cewki 8, osadzomej osiowo na rurze 7. W
tym przypadku gltéwka obrabianej sruby
jest przyciagana do preta i przylega do
niego, wskutek czego o§ Sruby stanowi
przediuzenie osi preta, sama za$ sruba zo-
staje doprowadzona do szczek w prawidlo-
wem polozeniu. Doprowadzanie i podsu-
wanie moze si¢ réwniez odbywaé w ten
sposéb, Ze obrabiana $ruba jest przytrzy-
mywana magnetycznie na precie tak, iz
przyjmuje prawidlowe polozenie wzgle-
dem szczek réwniez wtedy, gdy szczeki
zupelnie rozwarly sie.

Cewka 8 moze byé osadzona zewnatrz
lub wewnatrz urzadzenia doprowadzaja-
cego. Obrobke przytrzymywanej szczeka-
mi §ruby uskutecznia sie krazacemi noza-
mi, gdy urzadzenie zaciskowe jest nieru-
chome, a w razie zastosowania krazacego
urzadzenia zaciskowego — zapomoca no-
zy nieruchomych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb doprowadzania przez srod-
kkowe wydrazenie i zaciskania obrabianych
$rub, znamienny tem, ze szczeki po -catko-
witem rozwarciu si¢ w celu zwolnienia wy-
koriczonej ostatecznie sruby najpierw scho-
dza si¢ w przyblizeniu do polowy w celu
przepuszczenia sworznia nastepnie obra-



bianej $ruby, lecz zatrzymania glowki tej przyciaga gtowke (4') i przytrzymuje sru-
$ruby, poczem zostaja catkowicie zamknie- be dokladnie w polozeniu poziomem i wy-

te w celu zacisniecia obrabianej sruby. centrowanem wzgledem szczek (1).

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze pret Aktiebolaget Traskruv.
(6), wsuwajacy obrabiana s$rube (4) mie- Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
dzy szczeki, jest wykonany z materjatu rzecznik patentowy

magnetycznego, wskutek czego jego komiec

Druk L. -Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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