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Patentanspriiche:

1. Halterung fiir hohlraumbildende Formkaérper und Einguelemente, insbesondere in Kolbenkokillen,
wobei die Formkdrper und EinguRelemente durch konische oder zylindrische Stifte mit dem
Kernzug verbunden sind, gekennzeichnet dadurch, daR die hohlraumbildenden Formkérper (1) und
EinguRelemente (8) mittels mehrerer Stifte (2, 7, 9) in schrig eingebrachten Bohrungen (4, 10) in
dem innenkonturbildenden Kernzugteii (3) befestigt sind.

2. Halterung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die zylindrischen oder konischen Stifte (7)
fest in den Haltebolzen (5) verankert sind und auf ihnen die hohlraumbildenden Formkdrper (1) im
Pref3sitz befestigt sind.

3. Halterung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Bohrung (4) im Haltebolzen (5), die
Bohrung (6) im hohlraumbildenden Formkdrper (1) und die Bohrung (10) im innenkonturbildenden
Kernzugteil (3), eine Abweichung zur lotrechten Achse um 0-5°, vorzugsweise 0,5-1,5°, besitzen.

4. Halterung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Stifte (2) im hohlraumbildenden
Formkdrper (1) Presitz besitzen und/oder eingekiebt oder wahrend dem Herstellungsprodukt
eingebracht sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Halterung fir hohlraumbildende Formkérper und Einguf3elemente findet Anwendung bei der Befestigung von
hohlraumbildenden Formkérpern, die aus Salz, Salz- oder Sandgemischen bestehen und bei metallischen oder
nichtmetallischen EinguRelementen, in verlorenen Formen oder metallischen Dauerformen, insbesondere Kolbenkokillen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei der Herstellung von GuRteilen, insbesondere Kolben, sind Verfahren bekannt, bei denen Hohlrdume durch Rohrschlangen
und andere hohiraumbildende Formkérper erzielt werden. Des weiteren sind Verfahren bekannt, mit denen Eingu3elemente,
wie Ringtréger, Invarstreifen, dehnungshemmende u. -ausgleichende Glieder, usw. in GuBteile, insbesondere Kolben,
eingegossen werden.

Diese Verfahren besitzen nicht nur auf technischem Gebiet Nachteile, sondern sind auch 6konomisch aufwendig.

Immer haufiger werden Formkérper, die aus wasserldslichen Substanzen, wie Salzgemischen, bestehen, zur Hohlraumbildung
in Kolben zur Anwendung gebracht. Diese Formkdrper haben eine geringe Festigkeit, so dal3 es schwierig ist, sie in
zeichnungsgerechter Lage in metailischen Dauerformen oder verlorenen Formen anzuordnen und wahrend dem Gieprozef in
konstanter Lage zu halten. Die Befestigung der hohlraumbildenden Formkérper erfoigt in den bisher bekannten Losungen Gber
Rohrchen, muffenartige Elemente oder durch Zylinderstifte, die an kegelartigen Stiften befestigt sind, an den konturbildenden
Innenteilen der GieBwerkzeuge. EinguRelemente, wie Ringtrager, werden durch feststehende und/oder bewegliche
Seitenbolzen mit winkligen oder U-formigen Auflagen, die eine genaue Lage des Ringtragers in radialer und horizontaler Lage
gewadhrleisten, eingegossen. Invarstreifen werden durch Stifte, die sich an dem innenkonturbildenden Teil als auch an dem
auRenkonturbildenden GielBwerkzeug befinden, eingegossen. Durch diese Methode bleiben an dem Guf3teil sichtbare
Vertiefungen. EinguRelemente, welche zur Verringerung des Einbauspieles in der Kopfpartie der Kolben angebracht werden
missen, sind bisher in aufwendiger Form mit den Ringtrdgern oder mit einem EinguBelement, welches den Brennraum vor
Rissen schutzen soll, verbunden. Diese Art der Halterung ist mit einem hohen Kostenaufwand verbunden und technisch sehr
kompliziert.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung besteht darin, eine Halterung zur Befestigung von hohiraumbildenden Formkérpern und Einguf3eilementen zu
entwickeln, die mit geringen Kosten herstellbar und anwendbar ist sowie hohe Qualitat der GuBteile durch exakte
zeichnungsgerechte Lage der Formkorper im Gul3teil erméglicht.

Des weiteren soll ein minimaler Aufwand beim Entfernen der hohlraumbildenden Formkdorper aus dem GuRteil auftreten und ein
niedriger Nacharbeitsaufwand anfallen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Befestigung von hohiraumbildenden Formkorpern und Eingufelementen zu
entwickeln, die die sichere Lage der Formkorper und Einguf3elemente in zeichnungsgerechter Lage wahrend des Gief3- und
Erstarrungsprozesses gestattet

Erfindungsgemalfd werden in die hohiraumbildenden Formkorper Bohrungen, in welche anschlieBend an sich bekannte,
kegelformige oder zylindrische Stifte, die bis zu 2/31hrer Lange aus dem Formkorper herausragen eingesteckt werden, schrag
eingebracht Der Durchmesser der Bohrungen ist ma3lich so zu wahlen, da beim Einstecken der Stifte in die Bohrung ein fester
PreRsitz entsteht Um den festen Sitz der Stifte zu unterstutzen, konnen diese mit einem Kleber versehen werden. Eine weitere
Methode des Einbringens der Stifte ist das Einpressen in den hohlraumbildenden Formkorper Dies geschieht dadurch, daB3 die
bereits auf Lange geschnittenen Stifte in die dafur vorgesehenen Bohrungen in die Pre3form gesteckt werden, der Formstoff
eingebracht und anschhieend unter Druck verdichtet wird Die Stifte sollen daber mit mindestens /4 threr Lange in dem
Formkorper verankert sein Der heraustagende Teil der Stifte, welche eine Schraglage von 0,5-5° haben, vorzugsweise Jedoch
0,5-1,5°betragen sollen, wird in die Bohrungen der am Kernzug fest angebrachten konischen Haltebolzen gesteckt und bewirken
auf Grund threr Schraglage eine Reibung oder Verspannung und somit einen festen Sitz des Formkorpers wahrend des GieRR- u
Erstarrungsprozesses Je nach GroRe der Formkorper konnen 2 oder mehrere Stifte und die Anzahl der dazugehorigen konischen
Haltebolzen verwendet werden

Der Durchmesser der Stifte 1st so zu dimensionieren, dafd die Stabilitat der hohiraumbildenden Formkorper nicht wesentlich
geschwacht wird und soll Z0,3mm betragen, vorzugsweise jedoch 1,0-2,0mm sein

Eine zweite erfindungsgemale Losung besteht darin, in die hohlraumbiidenden Formkorper Bohrungen einzubringen, in die
keine Stifte eingesetzt werden, sondern die Bohrungen zur Halterung dienen Dies bedingt, daf in die Haltebolzen, welche sich
auf dem innenkonturbiidenden Formkorper befinden, zylindrische oder konische Stifte angebracht sind, die den gleichen
Lochabstand und Durchmesser wie die Bohrungen im hohlraumbildenden Formkorper aufweisen

Die Bohrungen in den hohlraumbildenden Formkorper und die zylindrischen oder konischen Stifte auf den Haltebolzen sind so
abzustimmen, daf3 beim Aufsetzen der hohlraumbildenden Formkorper ein fester Sitz erzielt wird, der die genaue Lage der
holraumbildenden Formkorper garantiert und diese beim Gie3- u Erstarrungsprozefl gegen den Auftrieb sichert Die
zyhndnschen oder konischen Stifte besitzen dabei einen Durchmesser >1mm Der Durchmesser der Stifte, deren Anzahl, Form
und Lage abhangig von der Grof3e der hohiraumbildenden Formkorper st, ist so auszulegen, daR die dazugehorigen Bohrungen
diesen nicht wesenthich in seiner Stabilitat schwachen

Eine weitere Losung besteht darin, da® an die EinguBelemente, die eine beliebige Form haben konnen, Stifte angebracht
werden, welche in Bohrungen, die in die innenkonturbildenden Kernteile mit einer Schrage von 0,5-5°, vorzugsweise jedoch
0,5-1,5°, eingebracht worden sind, gesteckt werden Durch die Schraglage der Bohrungen ergtbt sich zwangslaufig ein hoher
Reibungs- und Verspannungseffekt, der ausreicht, dem Auftrieb der EinguRelemente wahrend des Gie3- u
Erstarrungsprozesses entgegenzuwirken und somit die genaue Lage der Einguf3elemente im Guf3teil garantiert

Der Durchmesser der Stifte sollte auch hier Z0,3mm, vorzugsweise jedoch 1-2mm, betragen Die Anzahl der Stifte 1st abhangig
vonder Grof3e der EinguRelemente und solite aus mindestens 2 oder mehreren, vorzugsweise jedoch aus 2-3 Stuck, bestehen

Ausfuhrungsbeispiel 1 Fig.1

Die hohlraumbildenden Formkorper 1 werden erfindungsgemaR mittels Stiften 2 an dem innenkonturbildenden Kernzug 3
befestigt Zur Befestigung des hohlraumbildenden Formkorpers 1 werden die Stifte 2 in die Bohrungen 4 des Haltebolzens 5
gesteckt

Die Anzahl der Stifte 2 kann dabei verschieden sein, jedoch vorzugsweise aus 2-3 Stuck bestehen

Die Bohrungen 4 in den Haltebolzen 5 sollen eine Schrage von 0-5°, vorzugsweise jedoch 0,5-1,5°, haben

Ausfuhrungsbeispiel 2 Fig.2

Die mit Bohrungen 6 versehenen hohlraumbildenden Formkorper 1 werden erfindungsgemal auf die zylindrischen oder
konischen Stifte 7 aufgesetzt, welche fest in den Haltebolzen 5 verankert sind

Die Anzahl der Bohrungen 6 in den hohlraumbtldenden Formkorpern 1 solite dabel mindestens 2, vorzugsweise jedoch 2—-3
betragen und eine Schrage, wie im Ausfuhrungsbeispiel 1, besitzen

Ausfuhrungsbeispiel 3 Fig 3

Die Eingul3elemente 8, welche eine beliebige Form aufweisen konnen, werden mittels Stiften 3 an dem innenkonturbildenden
Kernzug 3 befestigt Die Befestigung der EinguRBelemente 8 erfolgt dadurch, daR die Stifte 9 1n die Bohrungen 10 des
innenkonturbildenden Kernzuges 3 gesteckt werden

Die Bohrungen 10 sollen daber eine Schrage, wie im Ausfuhrungsbeispiel 1 dargelegt ist, besitzen



-0 N o <

- O O

9
10

NS

Figur 1

Figur 2

—

Figur 3



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

