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(57)摘要

本实用新型是针对中厚板和热带钢生产过

程中粗轧板坯与导轮结构滑动摩擦导致的板带

钢表面缺陷问题，提供一种立辊轧机导料结构，

涉及轧钢设备技术领域。一种立辊轧机导料结

构，包括导料机构和两个并排设置的机架辊，所

述导料机构设置在两个所述机架辊的轧辊之间，

所述导料机构包括轮架、导轮和驱动装置，所述

导轮为两个并分别安装在所述轮架上，所述驱动

装置通过设置在两个所述导轮之间的驱动轮同

时驱动两个所述导轮同步同向旋转。本实用新型

降低用户板带钢产品的次品或废品率，提高了产

品的质量。
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1.一种立辊轧机导料结构，包括导料机构和两个并排设置的机架辊(1)，所述导料机构

设置在两个所述机架辊(1)的轧辊之间，其特征在于：所述导料机构包括轮架(21)、导轮

(22)和驱动装置(23)，所述导轮(22)为两个并分别安装在所述轮架(21)上，所述驱动装置

(23)通过设置在两个所述导轮(22)之间的驱动轮(25)同时驱动两个所述导轮(22)同步同

向旋转。

2.如权利要求1所述的一种立辊轧机导料结构，其特征在于：所述驱动装置(23)为液压

马达。

3.如权利要求1所述的一种立辊轧机导料结构，其特征在于：所述轮架(21)两侧设有L

形衬板(28)，两个所述机架辊(1)机架面向所述轮架(21)一侧均安装有滑板(13)，所述轮架

(21)通过所述衬板(28)与所述滑板(13)配合，向下嵌入到两所述机架辊(1)机架之间，实现

在轧制方向和竖直方向的定位；所述轮架(21)下端设有楔块(24)，所述机架辊(1)机架上设

有定位块(14)，所述轮架(21)通过所述楔块(24)与所述定位块(14)配合，实现侧向定位。

4.如权利要求3所述的一种立辊轧机导料结构，其特征在于：所述衬板(28)与所述轮架

(21)螺栓连接。

5.如权利要求1所述的一种立辊轧机导料结构，其特征在于：所述驱动装置(23)与所述

导轮(22)之间采用齿轮传动。

6.如权利要求1所述的一种立辊轧机导料结构，其特征在于：所述机架辊(1)的轧辊与

所述导轮(22)之间设有导料板(26)，所述导料板(26)插设在所述轮架(21)上。
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一种立辊轧机导料结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及轧钢设备技术领域，具体的涉及一种立辊轧机导料结构。

背景技术

[0002] 在热带钢和中厚板坯轧制过程导轮结构起引导粗轧板坯顺利完好通过立辊轧机，

实现板坯顺利轧制的作用。现有的带钢、中厚板立辊轧机导轮装置采用惰板或惰轮结构。惰

板结构是板坯(1050℃～1200℃)在运行中与中间下导板接触时产生滑动摩擦。惰轮结构是

板坯(1050℃～1200℃)在运行中拉动导轮滚动，与导轮产生滚动摩擦。与惰板结构相比，惰

轮结构具有摩擦力更小的优点，但惰轮结构在使用一段时间会因氧化铁皮、冷却水腐蚀生

锈导致导轮转动不灵活甚至卡死，使得板坯在运行中与导轮也产生滑动摩擦。滑动摩擦的

结果导致粗轧板坯中间下表面划伤、裂纹、凹槽等缺陷，最终影响板带钢产品表面质量，大

大降低产品的销售利润。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：针对中厚板和热带钢生产过程中粗轧板坯与

导轮结构滑动摩擦导致的板带钢表面缺陷问题，提供一种立辊轧机导料结构。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种立辊轧机导料结构，包括

导料机构和两个并排设置的机架辊，所述导料机构设置在两个所述机架辊的轧辊之间，所

述导料机构包括轮架、导轮和驱动装置，所述导轮为两个并分别安装在所述轮架上，所述驱

动装置通过设置在两个所述导轮之间的驱动轮同时驱动两个所述导轮同步同向旋转。

[0005] 进一步地，所述驱动装置为液压马达。

[0006] 进一步地，所述轮架两侧设有衬板，两个所述机架辊机架面向所述轮架一侧均安

装有滑板，所述轮架通过所述衬板与所述滑板配合，向下嵌入到两所述机架辊机架之间，实

现在轧制方向的定位；所述轮架下端设有楔块，所述机架辊机架上设有定位块，所述轮架通

过所述楔块与所述定位块配合，实现侧向定位。

[0007] 进一步地，所述衬板与所述轮架螺栓连接。

[0008] 进一步地，所述驱动装置与所述导轮之间采用齿轮传动。

[0009] 进一步地，所述机架辊的轧辊与所述导轮之间设有导料板，所述导料板插设在所

述轮架上。

[0010] 本实用新型的有益效果是：本实用新型的立辊轧机导料结构，导轮由驱动装置驱

动保持与被轧板坯同步速度旋转，导轮由被动旋转变为主动旋转，板坯下表面与导轮表面

接触处之间几乎不存在相对运行的趋势，两者之间的摩擦力十分微小，如此，可解决中厚板

和热带钢生产过程中经粗轧后的中间板坯下表面与导轮摩擦导致的划伤、裂纹、凹槽等缺

陷问题，该结构降低用户板带钢产品的次品或废品率，提高了产品的质量。
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附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2是图1沿A‑A的剖视图；

[0013] 图中所示：机架辊1、板坯3，轧制方向4，机架11，轧辊12，滑板13，定位块14，轮架

21，导轮22，驱动装置23，楔块24，驱动轮25，导料板26，凹槽27，衬板28。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0015] 如图1、图2所示，本实用新型的一种立辊轧机导料结构，包括导料机构和两个并排

设置的机架辊1，机架辊1包括机架11和安装在机架11上的轧辊12，所述导料机构设置在两

个所述机架辊1的轧辊之间。所述导料机构包括轮架21、导轮22和驱动装置23，所述导轮22

为两个并分别安装在所述轮架21上，所述驱动装置23通过设置在两个所述导轮22之间的驱

动轮25同时驱动两个所述导轮22同步同向旋转。图中，驱动装置23与导轮22之间是通过齿

轮啮合传动的，即采用齿轮传动。

[0016] 中厚板或热带钢生产过程中，板坯3进入到轧机内部后，沿轧制方向4来回运动，轧

制，板坯3在运动过程中，驱动装置23驱动导轮22转动导料，使导轮22保持与板坯3同步的速

度转动(导轮22外周的线速度大小与板坯3移动速度大小相同)，板坯3下表面与导轮22表面

接触处之间几乎不存在相对运行的趋势，两者之间的摩擦力十分微小，如此，可解决中厚板

和热带钢生产过程中经粗轧后的中间板坯下表面与导轮摩擦导致的划伤、裂纹、凹槽等缺

陷问题，该结构降低用户板带钢产品的次品或废品率，提高了产品的质量。由于机架辊1之

间的空间有限，本实用新型两个导轮通过设置在导轮22之间的驱动轮25同时驱动，传动结

构紧凑。

[0017] 驱动装置23可以是电机、液压马达等，由于轧机两机架辊1之间空间小、潮湿，本实

用新型中优先采用液压马达。液压马达具有承载力大、体积小，易布置、维护方便等的优点。

为了便于布置液压马达，驱动轮25与驱动装置(液压马达)之间还设有三个竖向排布的传动

齿轮。

[0018] 由于轧机两侧空间有限，导料机构从轧机侧面安装极为不便。本实用新型中，轮架

21两侧设有L形衬板28，两个机架辊1机架面向轮架21一侧均安装有滑板13，轮架21通过上

述衬板28与滑板13配合，沿滑板13向下滑动的方式嵌入到两机架辊1机架之间，从而实现对

导料机构在轧制方向4和竖直方向的定位，轮架21下端设有楔块24，机架辊1机架上设有定

位块14，轮架21通过楔块24与定位块14向下楔紧配合，从而实现侧向(垂直于轧制方向)定

位。如此，导料机构能从两机架辊1之间向下放入，其安装、拆卸方便。其中，衬板2与轮架21

之间可采用螺栓连接或焊接等，为了便于更换衬板28，衬板2与轮架21之间优选采用螺栓连

接。

[0019] 本实用新型中，机架辊1的轧辊与导轮22之间设有导料板26，导料板26主要作用是

使板坯在导轮和轧辊之间平稳移动。为了方便导料板安装、拆卸，导料板26采用插设的方式

安装在轮架21上的凹槽27内。
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