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Eljaras palya 6sszekétési hely létrehozasara

A taldimany targya eljaras koététtpalyas jarmu, féképpen magnesparnas
vasut palyajan szerelvényrészek (3) felfogasara szolgald tartok (2) dsszekotési
helyei vagy a tartdn (2) a jarmU szamara szolgalé mikodési fellletek (24, 25,
26) koz6tti helyzetpontos méretének Iétrehozésara, ahol a szerelvényrészek (3)
illetve a mUkodési feluletek (24, 25, 26) a tartd (2) beépitési helyén a jarmu
vezetésére szolgalnak és a taldlmany szerinti eljaras soran a tartét (2) a
gyartasi helyen lényegében a beépitési helyén elfoglalt késébbi allapotanak
megfeleléen vagy a beépitési helyén késdbbi beépitett allapotatol
meghatarozott eltéréssel feldllitjuk, a tarté (2) és a szerelvényrészek (3) vagy a
mukodési fellletek (24, 25, 26) kozétti 6sszekdtési helyek helyzetét kimérjuk és
szukség esetén azok eldirt méretét elballitjuk, amelynek soran az 6sszekétési
helyen vagy a mikodési feluleteken (24, 25, 26) anyagot valasztunk le vagy

viszunk fel.
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Eljaras palya 0sszekotési hely 1étrehozasara

Jelen talaimany az 1. vagy 2. igénypont targyi kére szerinti eljarasra
vonatkozik.

Ezeket a vaganypalyakat rendszerint magasparnas vasutként képezik ki.
A magasvasutaknal rendszerint egymastdl bizonyos tavolsagokban elhelyezett
tartok vannak, melyek kdzé vannak a palyat hordozdé lemezek elhelyezve,
amelyek egyik tartotél a masikig nyulnak. A tartdk veszik fel mind a statikus,
mind a dinamikus erdket és ezért ezeket a hordozandd terhelések
nagysaganak megfeleléen kell méretezni. Minthogy sok esetben, féképpen
magnesparnas gyorsvasutaknal a tartoknak még ezek olyan szerkezeti részeit
is hordozniok kell, melyek mikédésik fuggvényében csak nagyon csekély
helyzeti eltéréseket engednek meg, ezeknek a viszonylag sz(k tliréseknek a
betartasahoz a tartékat a szerkezeti részek tartéelemeivel egyutt nagyon nehéz
egy menetben eldallitani.

Miutan az ilyen vasutaknal viszonylag hosszu élettartamot kévetelnek
meg, mind a tulajdonképpeni épitmény szerkezetben, mind az alapozasban
eléforduld zsugorodasi és lassu alakvaltozasi folyamatok miatt rendkivil nehéz
a viszonylag szlk tiréseket a palya elballitasanal valamint a vasut teljes
élettartamara betartani vagy szavatoini.

Az EP 0 410 153 A1 szabadalombdl ismert egy tartdszerkezet egy
kotottpalyds jarmi palydjahoz. A szikséges tartdk ennél, a kiviteli példatdl
fuggben vagy acél-, vagy betonszerkezetekbdl késztinek. A szerelvényeket itt
nagy helyzeti pontossaggal rogzitik a tartdkra. Ebben a szabadalomban erre a
célra azt javasoljak, hogy a tartékon olyan csatiakozé testeket képezzenek ki,
- amelyek az elsé felfekvési fellleteket képezik. Ezek az elsd felfekvesi fellletek
illeszkednek  a masodik  felfekvési  fellletekre, amelyekre a
szerelvényrészekhez kapcsolodd kereszttartdk vannak elhelyezve. Miutan az
elso ratéteket az elso felfekvési felliletekkel a tartdn régzitették, ezeket az elsd

felfekvési fellleteket forgacsolassal megmunkaljdk, igy a szerelvényrészek
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felszereléséhez megkivant tliréseket a szerelvényrészek roégzité eszkodzeinek
masodik felfekvési fellletével egyuttmikédéen be lehet tartani. A felfekvési
feliletek megmunkalasat célszerllen egy klimatizalt Gzemcsarnokban,
ellendrzétt feltételek mellett kell végrehajtani. Ennél az eljarasnal hatranyos az,
hogy a felfekvési fellletek megmunkalasa, bar a lehetéség szerint helyesen, a
tartdhoz viszonyitva térténik. A tarténak a helyszini beépitése utan azonban,
foképpen eldre gyartott beton tartdk felhasznalasanal, példaul eléfeszitett vagy
acélbeton tartéknal, varhatdéan eltérések keletkeznek. Ezek az eltérések
példaul azéltal keletkezhetnek, hogy tarolasnal az egyes acélbeton tartokat
tamaszokon helyezik el és ezaltal elcsavarodas keletkezhet. Ha egy ilyen
beton tartd beépitésénél fliggdleges vagy vizszintes elhizédas keletkezik, az
el6zdleg pontosan megmunkalt felfekvesi fellletek a teljes palyahoz
viszonyitva mar nem lesznek az eldirt tlréseken belll. Ezt a problémat az EP O
410 153 A1 szabadalomban nem ismerték fel.

Jelen talaimany feladata ezért annak biztositasa, hogy egy megfeleld
vaganypalya épitésénél a szikséges tlréseket ne csak a tartbhoz viszonyitva,
hanem az egész palyara vonatkoztatva is be lehessen tartani.

Ezt a feladatot az 1. vagy 2. igénypontok jellemzdi szerinti eljarassal
érjuk el.

A kovetkezOkben a beépitett allapotnak a tarto ill. a palya részek olyan
dllapotat értjuk, amely a kététtpdlyas jarmi palydjaba torténd beépitése utan
kovetkezik be. Ez féleg a tarto illetve a palya rész azon méreteire vonatkozik,
amelyek a beton tartdé zsugorodasanak vagy a tartd ill. palya rész
elcsavarodasanak lezajlasa utan allanak be, amennyiben azokat tamaszokon
vagy hasonlékon taroljuk (beépitett allapot). A megmunkalasi allapot jelenti a
tarté ill. a palya rész dllapotdt a megmunkalds soran, azaz amikor a
zsugorodas esetleg még nem fejezédétt be teliesen vagy annak a
megmunkalas alatti egyedi tarolasa (megmunkalasi allapot).

A taldlmany szerint a tartdt lényegében a késdbbi beépitett allapotnak

megfelelden vagy késébbi beépitett allapotdhoz képest egy meghatarozott
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eltéréssel allitjuk fel. A tartd és a szerelvényrész kozotti Gsszekotési helyek
helyzetét kimérjuk, és szllkség esetén annak elbirt méretét |étrehozzuk. Ezt az
eldirt méretet azaltal hozzék létre, hogy az &sszekdtési helyen anyagot
valasztunk le vagy viszunk fel. A taldimany révén az a rendkiviili elény érhetd
el, hogy példaul a tartét rendkivil pontosan lehet egy olyan Gzemi csarnokban
legyartani, ahol a klimaviszonyok legalkalmasabbak a kis tlrések
biztositdsahoz. Ezek a kis tlrések féképpen magnesparnas vasutaknal
rendkivil fontosak a zavartalan Gzemelés biztositasahoz. Miutan nem
elegendd ezt a pontos gyartast a klimazott Uzemi csarnokban elvégezni,
hanem erre természetesen a késdbbi Uzemelés soran is szlkség van, a tartét
elényésen mar az eldirt mérettel térténd legyartasnal ugy taroljuk, ahogy azt
késbbb a palyara be fogjuk épiteni. Ez azt jelenti, hogy mar az &sszekétesi
helyek megmunkaldsa soran a tartot ugy taroljuk, ahogy az a késébbi beépitési
helyzetének megfelel. Ezért azokat az elcsavarodasokat, amelyek a beépités
helyén az egyedi tartoknadl varhatéak, mar az O&sszekdtési helyek
megmunkalasanal létrehozzuk. Ezaltal a tartdt az illetd dsszekotési helyeken
olyan el6irt mérettel l1atjiak el, amelyet a tarténak a palyan térténd keésdobbi
beépitési helyzetében megkdvetelink.

Egy lehetséges valtozat szerint a tartd megmunkalasi allapota és a tart6
késdbbi beépitett allapota kézott egy eltérést matematikailag is meg lehet
hatarozni és ezt a megmunkalasnal figyelembe lehet venni. Ebben az esetben
a tarté 6sszekotési helyét a késdbbi el6irt méret és a tényleges megmunkalasi
méret kozott meghatdrozott eltéréssel lehet legyartani. Az eltérésnel
figyelembe vesszik a tartd megmunkalt és késébbi beépitett allapota kozotti
eltérést. Ha a tartot a késébb meghatarozott helyére épitjuk be, az eldirt méret
megegyezik a tarté illetve az Osszekotési helyek tényleges méretével. A
talalmany szerinti eljaras révén a palya, féképpen magnesparnas vasutak
céljara szolgald palya ¢sszekétési helyeinek rendkivil pontos gyartasa valik
lehetévé. A talalmany szerinti eljarassal olyan egyedi tartokat lehet eldallitani,

melyeket a palya egy meghatarozott helyére be lehet épiteni. Ez, példaul egy
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magnesparnas vasuti palya rendkivlali pontossagat és ezaltal annak
megbizhatd izemelését biztositja.

A2 igénypontban szerepld, egyik tovabbi talalmany szerinti eljarasnal a
szerelvényrészek felerdsitésére szolgald 6sszekotési helyek vagy a jarmd
szamara szolgald mikddési fellletek kozoétt a tartdn helyzetpontos méretet
allitunk be. Ebben az esetben a tartd beépitett allapotara egy elsé elbirt
méretet adunk meg. A tartdé megmunkalt allapotahoz viszonyitott beépitési
eltérés esetében a tartd megmunkalt éllapotara egy masodik elbirt méretet
adunk meg. A tartdé megmunkalt allapotédban az Osszekdtési hely vagy a
muikodési felUletek tényleges méretét meghatarozzuk és szikség esetén
létrehozzuk az els®é vagy masodik eldirt méretet a tartd megmunkalt
allapotdhoz.  Ekkor ismét anyagot valasztunk le vagy hordunk fel az
dsszekotési helyre vagy a muikoédési felUletekre. Az dsszekdtési hely vagy
magan a tarton vagy a tartdé és a mukodési feluletek, illetve mikédési
felllleteket hordozd szerelvényrész kézétti konzolon lehet, és azt ott lehet
megmunkalni. Ugyanez érvényes természetesen az 1. igénypont szerinti
eljarasra is. Abban az esetben, ha a beépitett allapot és a megmunkalt allapot
azonos, akkor az elsé és a masodik eldirt méret is azonos lesz. Ezaltal a
megmunkéalds oly modon térténhet, hogy a tarté beépitett allapotaban
megtartandé eldirt méretet a megmunkalassal érjuk el.

Miutan a jarm( mulkddéséhez rendkival fontos, hogy a mdkddeési
feltletek helyzetpontosak legyenek, itt kiléndsen elényds lehet, ha magukat a
mikédési feluleteket ugyancsak kimérjik és a megmunkalas és az illesztés
ezekhez a fellletekhez torténik. Ezaltal ki lehet kiiszdbdini azokat a tlréseket,
amelyek az dsszekétési hely és példaul egy a mikédési feluleteket hordozd
~ szerelvényhely kozoétt fenndlinak. Ezaltal a palyan belal a mikodesi fellletek
szamara optimalis allapot hozhat6 létre.

Kulénosen elényds az, ha a tartét megmunkalashoz a késébbi beépitett

allapotnak megfeleléen helyezzik el. Ezaltal elkerllheté a beépitett allapot



eldirt mérete és a megmunkalt allapot eléirt mérete kdzétti szamitas, minthogy
ez a két méret azonos.

Rendszerint a megmunkalasra kertld méretek, a tarton egymassal
szemben &allo két dsszekétési hely vagy mikodési felulet kozotti tavolsag vagy
egy sz6g és/vagy a palya hosszirdnyaban nézve egy ¢sszekdtési hely és egy
azt megel6zd és/vagy azt kovetd Osszekétési hely kdzotti tavolsag. Ezek a
méretek a jarml pontos vezetésénél lényegesek, igy ezek a méreteket
megmunkaljuk a jarmd pontos vezetése érdekében.

Egy pontos elGirt méret eléréséhez eldnyds, ha viszonyitasi pontokat,
vonalakat vagy sikokat, féleg a tarté egy kdézépvonalét kijeldljuk, amelyekhez
az eldirt méretet be lehet allitani. Ezaltal elkertlhetd az olyan eset, hogy bar az
osszekotési helyek és a miikodési feltletek helyesek, de helyzetik a tarton
eltolédott, amely eltoldédas akadalyozza a jarm( pontos vezetését.

Amennyiben a tarté egy elére gyartott beton elem, ugy kulénésen
eldnyds, ha a tartd megmunkalasa, illetve az 6sszekétési helyek tarton torténd
megmunkalasa elétt az elére gyartott beton elemet a tarté zsugorodasanak
befejezddéséig taroljuk. Ezzel azt érjuk el, hogy a tarto valtozasaval egyutt
valtoznak az eléit megmunkaldsi méretek is. Amennyiben a tartd
megmunkalasakor annak zsugorodasa mar messzemenden befejezodott, akkor
a tartonak ezzel a megvaltozasatol mar nem kell tartani és az elgirt méretet
ennek megfeleléen meg lehet tartani. Kuléndsen, ha a tartot a megmunkalas
elétt mar mintegy 60 napon at taroltuk, a tartd zsugorodésa messzemenden
lezarult és a megmunkalas nagy pontossaggal elvégezhetd.

Ha a megmunkalds utén, de a tarténak a palyara torténd beépitése elétt
torténik a szerelvényrészek elhelyezése, itt ismételten megtérténhet a
- szerelvényrészek, féképpen a mikodési fellletek méreteinek ellendrzése.
Ezaltal biztosithatd, hogy a mikédési feluletek méretpontosan legyenek a
tartokon elhelyezve. Szikség esetén a mikodési fellleteket utélagos

megmunkalasnak is ala lehet vetni.



Kulénosen elényds, ha a szerelvényrészeket magnesesen mérjuk.
Ezaltal féképpen méagnesparnas vasutaknal lehet az allérész egység
magneses erdterét kiméri. A méagneses erttér egy magnesparnas vasut
jarmdvének pontos vezetése szempontjabdl jelentds, igy a magneses méres
révén a jarmd pontos vezetése valik lehetévé. Az elbirt méret ebben az
esetben a palya tényleges magneses erbtereihez igazodik.

Miutan a tartd és a szerelvényrész kozétti dsszekotési helyen az
anyagot levalasztottuk vagy felraktuk és a sziukséges méretet elértuk,
felszereljuk a szerelvényrészt. Ezaltal olyan szilard és stabil 0sszekétési helyet
hozunk létre, amelyet a magnesparnas vasut biztonsagos Uzemeléséhez
szikséges csekély tlréssel fenn lehet tartani. Ennek a talalmanynak
kulénleges elénye abban is all, hogy az dsszekotési helynek eleve pontos
mérete van. |

Elényds, ha az 8sszekotési helyek kimérése vagy megmunkalasa egy
kotottpalyas jarmi segitségével torténik. A kotottpalyas jarmivet a tarté mentén
vezetjuk végig, ezaltal az &sszekotési helyek helyzetpontos kimérése és
megmunkalasa biztosithato.

Kulénosen eldnyds, ha az 6sszekatési hely egy, a tartéval bsszekapcsolt
konzolon van kialakitva. A konzol elény6sen alakithato, igy az az Ssszekotési
hely kiméréséhez és ennek az Osszekotési helynek a megmunkalasahoz
kilénésen alkalmas. Ennek révén az anyag megvalasztasa is fuggetlen azoktdl
a tulajdonsagoktdl, amelyeket a tarténak teljesitenie kell, az ugy valaszthatd
meg, hogy a megmunkalasa és osszekotése a szerelvényrésszel optimalis
legyen.

A konzolok megfeleld kialakitasaval a szerelvényrésznek a konzolon
lévd Bsszekétési helyét a tarto felszerelése elbtt és/vagy utan rﬁechanikusan
meg lehet munkaini. Ez tesz lehetévé példaul egy eldmegmunkélast, a
konzolnak a tartéra torténd felszerelését, végul az osszekodtési hely adott

esetben szikségessé valo utémegmunkalasat.
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Az anyagot rendszerint forgacsolassal valasztjuk le, ez azt jelenti, hogy
marassal vagy furassal hozzuk létre a megfelelé 6sszekétési helyeket. De az
dsszekotési hely megmunkaldsa térténhet Iézerrel is, vagy egyéb eljarasokkal
is. '

Szikség szerint a konzol illetve a tarton levé 6sszekétési hely megfeleld
anyaganak kivalasztasa esetén az anyagot ra is lehet hegeszteni. Ezzel adott
esetben egy mérethianyt lehet kikliszdbdini.

Mérethianynal egy kiegészité anyagot a régzitési helyen tavtartokent
lehet elhelyezni. Erre a célra féleg alatétek vagy tavtarté lemezek alkalmasak.
Ezt a kiegészité anyagot példaul ra lehet hegeszteni az 6sszekétési helyre és
ezutan ismét a szilkséges méretre lemunkalni.

Amennyiben a kimérést és megmunkalast az alakvaltozasi folyamat,
féleg a zsugorodas és tartds folyas folyamata befejeztével végezzuk el, ugy
hossz( iddtartamra tartés, megfeleléen helyes mérettartds biztosithatd a
megengedett tlirésekkel, minthogy az anyag Iényegesen mar nem valtozik. Ez
is egyik kuldénleges elénye a jelen talalmanynak, minthogy a muszaki
tudomanyok jelenlegi allasanal, a megfeleld Osszekotési helyeknek a
kozvetlenill, Uzemi csarnokokban torténd megmunkalasanal, foleg beton
munkalatoknal, tovabbi alakvaltozasokkal kell szamolni. Ezek az elvaltozasok
csak tébb hét utan csengenek le, igy a tarto gyartasa és beépitése kozotti, a
tartd szallitasahoz és tarolasahoz szikséges szokasos idétartam eldnyos és a
tartd beépitése utan ezek a folyamatok messzemenoen befejezddtek.

Az 6sszekotési hely kimérése vonatkozasi pontoktol, vonalaktdl vagy
sikokbd! indul ki. Ez biztositia azt, hogy a szukséges méreteket pontosan
betartsuk. A taldlmany egyik lehetséges kiviteli alakja szerint a kotottpalyas
" jarmG a kiméréshez vonatkozasi pontokhoz, vonalakhoz vagy sikokhoz
igazodik. '
Miutan a konzolok 6sszekapcsoldsa a tartokkal és a tartéelemek

felszerelése a konzolokra a beton megszilarduldsa utan és ezéltal a



megszilardulastél fuggd beton zsugorodasat kovetden térténhet, a beton
zsugorodasa altal kivaltott helyzetvaitozast a talalmany révén el lehet kerulni.

A taldlmany szerinti megoldas modul-rendszer( kialakitasa révén azzal
a tovabbi elénnyel is jar, hogy a konzolok és a tartéelemek is mind
felszerelésik elétt, mind felszereléstk utdn mechanikusan megmunkalhatok.
Ezéltal még nagyon szigoru tirési kévetelményeket is viszonylag kdnnyen ki
lehet elégiteni valamennyi térbeli tengely irdnyaban. A modul-rendszer(
felépités a pontos és gazdasagos gyartas mellett lehetévé teszi a mukodesi
elemek példaul balesetek altal sérult tartéelemeinek kénny( csergjét is.

Végll a miikédési siknal szikséges térbeli gérbe is kedvezben
valosithatd meg a konzol-tartdk megfeleld kiképzésével és/vagy
megmunkalasaval.

Ahhoz, hogy kulénésen nagy helyzeti elvaltozasokat ki lehessen
egyenliteni, kulénbzd konzolokat lehet rendszeresiteni, melyek eltéré
hosszlisagl nyulvanyokkal vannak ellatva. Ennek révén, ha a tarto elbirt
helyzetéhez képest nagymértékben eldllitédik, akkor egy megnévelt konzolt
lehet behelyezni, amely a szerelvényrészt végul a kivant helyen rogziti.

Ahhoz, hogy a konzolokat a tartokon kulénésen nagy stabilitéssal
lehessen rogziteni, kulénoésen elényds, ha a tartd széllal erbsitett betonbdl
készil. Ebben az esetben a széllal erésitett betonnal azt lehet elérni, hogy a
tartd szélsd tartomanyaban, ahol a konzol fel van erésitve, a beton nagy
szilardsaga megmarad. igy a konzolt a nagy stabilités eléréséhez nem
szikséges a tartd szokasos vasalasanak tartomanyaig bevezetni.

A taldlmany tovabbi elényeit és kivitelei alakjait a kévetkezd abrakon

ismertetjik, ahol az

1.4bra  egy, a taldlmany szerinti magnespéarnas vaganypalya, a
2. 4bra egy tartoé konzolokkal, a
3. dbra  egy konzol megmunkalé berendezésének a vazlata, a

4. abra  egy szerelvényrész rogzitése a konzolokon, az



5. dbra  egy tovabbi szerelvényrész régzitése a konzolokon, a

6. dbra  egy tartd egy része.

Az 1. abran egy 100 magnesparnas vonat vaganypalyaja lathatd,
metszetben. A 100 magnesparnas vonat kérllveszi a 3 szerelvényrészeket,
amelyek egy 2 tartd oldalara vannak felerésitve. A régzités az 1 konzolok révén
térténik, melyek a 2 tartdn vannak elhelyezve. A 2 tarté egy eléregyartott beton
elem, melyet az épités helyszinén régzitenek a 20 gyamokra. A 100
magnesparnas vonat szabalyszerl(i lzemelésének biztositasahoz fontos, hogy
a 3 szerelvényrészeket egymashoz és a 2 tartdhoz képest meghatarozott
allasban helyezzik el a 2 tarton. Csak a 3 szerelvényrészeknek ez a
viszonylag pontos elhelyezése teszi lehetévé azt, hogy a 100 magnespéarnas
vonat rendkivil nagy sebességekkel megbizhatéan UGzemeljen. A 3
szerelvényrészeken felfekvési fellletek, oldaliranyu vezetdfellletek és alldrész
csomagok ill. rogzitések vannak, amelyek a 100 magnespéarnas vonat
vezetését, valamint meghajtéasat teszik lehetoveé.

A 2. abran egy 2 tarté egy szelvénye lathatd perspektivikus nézetben. A
2 tartéon tébb 1 konzol van elhelyezve. A 2 tartdé Greges tartéként van
kiképezve, hogy rendkivil nagy stabilitdsa legyen. Ezéltal igen nagy fesztavok
érhetdk el, igy egy megfeleld vaganypélya eléallitasi koltségei csdkkenthetok.
Az 1 konzolok 2 tartd felsd évrészén, minden esetben azok végeinél, vannak
elhelyezve. A 2 tartdk hossziranydban egymastél | tavolsagban vannak
elhelyezve. Az | tavolsag elénybsen (gy van megvalasztva, hogy egy 3
szerelvényrész hosszénak egész szamu tobbszérése legyen. Ezaltal
biztosithatd, hogy a 3 szerelvényrészek, melyek lényegesen révidebbek, mint a
2 tartdk, mindig egy 1 konzol tartomanydba illeszkedjenek. Ezéltal valik
lehetévé minden tovabbi szikséges épitdelem nélkil a pontos dsszekapcsolas
és elrendezés. Ez megkonnyiti a vagénypdlya gazdasagos megépitését,
minthogy a 3 szerelvényrészek egymashoz kapcsolasahoz nincs szikség kalon

6ésszekapcsold eszkdzokre.
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A 2 tarto felsé ove x szélességl, amely kisebb, mint a konzolok kulsd
feluletei kozotti y szélesség. Az 1 konzolok kulsd felUleteinél (az 6sszekotési
helyeken) az y méret fontos a 3 szerelvényrészek elhelyezéséhez szikseges
méret szempontjabél. Az y méret megvaltoztatasaval a 3 szerelvényrészek
vizszintes tavolsaga is megvaltozik, amely nagyon fontos a magnespéarnas
jarm( pontos vezetéséhez.

A modul-rendszer( felépités lehetévé teszi azt is, hogy az 1 konzolokat
a 2 tartd zsaluzasatol fuggetlenul egy kulén segédszerkezetre lehessen
felerésiteni, ahol az 1 konzolokat a segédszerkezet réseiben x-, y- és z-
irdnyban allithatéan lehessen kimérni és beallitani. Ezzel biztosithato, hogy a 3
szerelvényrészekhez szikséges térbeli gorbét a 2 tartdé alakjatdl és
pontossagatdl fuggetlenll lehessen leképezni.

A 3. abra az 1 konzolok megmunkalasat vazolja fel. Ehhez a 2 tarté felett
egy 30 jarmivet vezetink példaul a nem abrazolt sineken. A 30 jarmi méri ki
az 1 konzolok 4 fejlemezének a kulso fellletei kdzotti tavolsagot és ennek
soran egy iy Méretet hataroz meg. Egy, a 30 jarmd egy 32 karjara felerositett
33 mard segitségével allitjuk be az 1 konzolok yesit méret koordinatait. Ezutan
a 32 kart az 1 konzolokhoz sullyesztjuk és a 4 fejlemezt az Yesie Meretre
lemunkaljuk. Az Yesit illetve az yin, tavolsag kiméréséhez a 30 jarmlvet adott
vonatkozasi pontokhoz, vonalakhoz vagy fellletekhez allitjuk. Ezzel érjuk el
példaul azt, hogy a 4 fejlemezek a megmunkalas utan a 2 tarto
kozépvonalahoz szimmetrikusan helyezkedjenek el és ne térjenek ki a
kézépvonaltdl.

A 4. &bra a 2 tartét egy-egy 1 konzollal és az arra elhelyezett 3
szerelvényrészekkel szemlélteti. Az 1 konzolok 10 és 11 horgonyokkal vannak
a 2 tartoban rogzitve. A 3 konzolnak egy-egy 24 felfekvesi felUlete, 25 oldalsd
vezetd felillete és 26 &liérész egysége van. A 26 allérész egység a 3
szerelvényrész egy megfelelé felerésitési fellletén van elhelyezve. A 3
szerelvényrész lényegében dobozszerlien van kiképezve, ezaltal egy nagyon

kompakt és stabil felépités érhetd el. A 3 szerelvényrész 16 csavarokkal van az
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1 konzolra felerdsitve. A 3 szerelvényrész vagy a 2 tartd sérulése esetén a 3
szerelvényrészt és a 2 tartét egymastél ezekkel a csavarokkal lehet
szétvalasztani.

Az 5. abra szerinti kiviteli példan az 1 konzol a 2 tartd felsé évén
athalado 10 és 11 horgonyokkal van felerésitve. A 10 és 11 horgonyok acél
menetes rudak, melyek az 1 konzolt valamint a 2 tartdn ennek megfeleléen
szemben elhelyezkedd 1 konzolt 6sszekétik. A 2 tartéban erre a célra nem
abrézolt Ures csovek lehetnek bebetonozva, amelyeken at lehet atdugni a 10
és 11 menetes rudakat és ezutdtn az 1 konzolok egymassal
dsszecsavarozhatok. Az 1 konzolok megtamasztasara 19 Gtkdzdélemezeket
lehet a 2 tartd 9 oldalfaldba bebetonozni az 1 konzol j6 megtamasztasa
céljabol. Bedllitashoz a 19 utkdzlemezek és az 1 konzol kézé tavtartokat lehet
behelyezni.

A 6. abran egy 2 tartdnak egy része van dabrézolva. A 2 tartdon 1
konzolok vannak elhelyezve. Az 1 konzolok egymassal szemben vannak a 2
tartora felerdsitve. Az 1 konzoloknak Ywn.s befogasi mérete van.
Az 1 konzolokat azonban itt igy kell megmunkalini, hogy azok az Yesit.s méretet
vegyék fel. Ezen felUl ezen az &bran egy o szoget is jeléltunk, amelyet egy
példaként felttntetett vonatkozasi siktdl kiinduldéan tuntettink fel. Amennyiben
az cesns S20g @ megmunkalas soran a 2 tarté egyik végén mas, mint a 2 tartd
masik VEgeén (Clesit-a1, Oeisin-s0), UGy ezaltal a 2 tartd elcsavarodasat a beépitett
helyzetében ki lehet egyenliteni. Amennyiben a 2 tartét a palydra elcsavarodva
épitjuk be, ugy a két osszekdtési hely egymassal egy vonalba esik. A 2 tartd
elcsavarodasat ezéltal kiegyenlitjuk.

Jelen taldlmany nem korlatozodik a szemiéltetett kiviteli példakra.
" Fdképpen az egyes jellemzék kombindcidira nyilik lehetéség anélkul, hogy a

taladlmany oltalmi kérén tallépnenk.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras koététtpalyas jarmi, féképpen magnesparnas vasut palyajan
szerelvényrészek (3) felfogaséara szolgald tartdk (2) dsszekotési helyei vagy a
~ tartdn (2) a jarm{i szémara szolgald mikodési felUletek (24, 25, 26) kézotti
helyzetpontos méretének létrehozasara, ahol a szerelvényrészek (3) illetve a
m(kodési feluletek (24, 25, 26) a tartd (2) beépitési helyén a jarmd vezetésére
szolgalnak, azzal jellemezve, hogy a tartét (2) a gyartasi helyen Iényegében a
beépitési helyén elfoglalt késdbbi allapotanak megfeleléen vagy a beépitési
helyén késdbbi beépitett allapotatdl meghatarozott eltéréssel felallitiuk, a tartd
(2) és a szerelvényrészek (3) vagy a mukddési feluletek (24, 25, 26) kdzotti
dsszekotési helyek helyzetét kimérjuk és szilkség esetén azok el6irt méretét
eldallitjuk, amelynek soran az dsszekoétési helyen vagy a mikddési feltleteken

(24, 25, 26) anyagot vélasztunk le vagy viszunk fel.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy

a tarténak (2) a helyszinen beépitett allapotahoz egy elsé eldirt méretet

(cteisit-e, Yesimg) hatarozunk meg,

- amennyiben a felépités helyén beépitett allapotban eltérés mutatkozik a
tartd (2) megmunkalt allapotahoz képest, egy masodik el6irt méretet (cteisin-s,
Y.sit.a) allapitunk meg a tarté (2) megmunkalt allapotara,

- meghatarozzuk az dsszekétési helyek vagy mikédeési fellletek (24, 25, 26)
tényleges méretét (cusny-s, Yieny-s) @ tartd (2) megmunkalt allapotaban és

- szikség esetén a tartd (2) megmunkalt allapotdhoz kivant elsd illetve
masodik eldirt méretet (Cepine, Yesite, Cesits, Yesits) Oy modon hozzuk
létre, hogy az osszekotési helyen vagy a miikodési fellleteken (24, 25, 26)
anyagot valasztunk le vagy hordunk fel Ggy, hogy a tartd (2) beépitett

allapotaban az els6 eldirt méretet (ctesine, Yesine) megtartjuk.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
tartét (2) a megmunkalashoz a késébbi beépitési helyzetének megfeleléen

taroljuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a méret két, egymassal szemben elhelyezett tartd (2) ésszekétési helye
vagy miikédési felUlete (24, 25, 26) kozétti tavolsag és/vagy egy szdg es/vagy
egy a palya hossziranyaban nézett, egy 6sszekotési hely és egy el6z6 és/vagy

kovetkezd 6sszekotési hely kozoétt tavolsag és/vagy egy szég.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az eldirt méretet vonatkoztatasi pontokhoz, vonatkoztatasi vonalakhoz
vagy vonatkoztatasi sikokhoz, kulénosen a tartd (2) egy kozépvonalahoz

viszonyitva adjuk meg.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tarté (2) egy elére gyartott beton elem, amelyet a megmunkalas elott

lényegében a tart6 (2) zsugorodasanak befejezéséig tarolunk.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tartét (2) az dsszekotési helyeinek vagy makodési feluleteinek (24. 25,

26) megmunkalasa elott korllbelll 60 napig taroljuk.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szerelvényrészeket (3) az Gsszekoteési helyek megmunkalasa utan, de a

tarté (2) beépitése elétt helyezzik el a palyan.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemézve,
hogy a szerelvényrészeket (3) a tartéra (2) torténd beépitése eldtt és/vagy utan

ellendrzd mérésnek vetjuk ala.
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10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szerelvényrészeket (3) magnesesen mérjik és a tartd (2) elbirt méretét

a szerelvényrészek (3) ezen magneses mérése alapjan hatarozzuk meg.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti eljarés, azzal jellemezve,

hogy a mérést egy kaététtpalyas jarmda (30) segitségével veégezzik.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy az ¢sszekétési hely egy, a tartéval (2) 6sszekapcsolt konzolon (1) van.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a konzolon (1) 1évé Gsszekétési helyet a tartora (2) torténd felszerelése

elétt és/vagy utan mechanikusan megmunkaljuk.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy az anyagot forgacsolassal, féképpen marassal vagy furassal valasztjuk le.

15. Az 1-14. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy az anyagot rahegesztjuk.

16. Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az dsszekotési helyre tavtartoként kiegészitd anyagot, foképpen egy

tarcsat vagy tavtartd lemezt helyezink el.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a kimérést és megmunkalast a tartd (2) alakvaltozasi folyamatanak

befejezédése utan és/vagy a tarté (2) tarolasa utan végezzuk el.
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18. Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy a konzolt (1) és/vagy a szerelvényrészt (3) az elbre gyartott beton
elemként kiképzett tartora (2) szereljuk ra.

19. Az 1-18. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az dsszekotési helyre(rél) vagy a mikodési fellletekre(rél) (14, 25, 26) az

anyagot a beépités helyszinén valasztjuk le vagy hordjuk fel.

\% A meghatalmazott
!//‘ , '
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