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本发明公开了一种废弃混凝土块处理用分

类方法，属于废弃混凝土块处理技术领域，通过

对废弃混凝土块进行预处理，风干后利用微波发

射装置对废弃混凝土块进行加热，加热后采用破

碎机对其进行多次破碎，并且对再生骨料进行分

类处理，使得再生粗骨料用于新混凝土中起到骨

架的作用，而再生细骨料作为砂浆砂子或作为进

凝胶材料的填充料，对废弃混凝土块处理后分类

使用，可有限减少开采石料，保护环境，让石料重

复利用，是一种绿色经济的可持续发生方式；通

过采用粒径的大小方式对再生骨料进行分类，可

以根据分类的标准考虑再生骨料适用的范围，能

够更有针对性的使用再生骨料，满足不同地域的

差异性，从而更加方便工人使用再生骨料。
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1.一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：包括以下步骤：

S1、预处理：对废弃混凝土块进行预处理，将预处理好的混凝土块进行风干；

S2、清除杂质：将预处理后的混凝土块装入破碎机内，进行初次破碎和二次破碎，在破

碎的过程中，清除其中的钢筋和玻璃杂物；

S3、骨料强化：

a、在对风干废弃混凝土块进行破碎时，预先对废弃混凝土块微波照射，照射高度为1-

1.5m，照射时间为3-6h；

b、在微波照射后，对处理后的废弃混凝土块进行破碎，经过初次破碎和二次破碎后，将

破碎后的骨料浸泡在干冷却水池内，浸泡时间为1-3min，快速浸泡的骨料取出；

c、对骨料再次采用浸泡强化方法进一步提高再生骨料的质量，浸泡时间为30-50min；

S4、骨料分类：将处理后的骨料使用筛分机构筛分成再生粗骨料和再生细骨料。

2.根据权利要求1所述的一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：所述预处理

是采用清洗机构对废弃混凝土块进行冲洗，清洗掉废弃混凝土块中的泥土和杂质。

3.根据权利要求1所述的一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：所述微波照

射是采用微波发射装置对废弃混凝土块加热，加热温度为10-20℃/h，直至温度加热到100

℃为止。

4.根据权利要求1所述的一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：所述浸泡使

用的材料主要包括聚合物、有机硅防水剂和纯水泥浆。

5.根据权利要求1所述的一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：所述再生粗

骨料为废弃混凝土块破碎后，粒径大于5mm骨料，可以作为新混凝土中石子，在混凝土中起

到骨架的作用。

6.根据权利要求1所述的一种废弃混凝土块处理用分类方法，其特征在于：所述再生细

骨料为废弃混凝土块多次破碎后，粒径小于5mm的骨料，可以作为砂浆砂子或作为凝胶材料

的填充料。
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一种废弃混凝土块处理用分类方法

技术领域

[0001] 本发明属于废弃混凝土块处理技术领域，具体为一种废弃混凝土块处理用分类方

法。

背景技术

[0002] 随着城市公用与民用建筑及市政设施的更新、改造和建设，在建设过程中，大量旧

建筑物被拆除，从而产生大量的建筑垃圾，目前我国建筑垃圾已占到城市垃圾重量的30-

40％，根据有关资料，经过砖混结构，全现浇结构和框架结构等建筑的施工材料损耗的粗略

估计，每平方米建筑的施工过程中，仅建筑废渣就会产生500-600吨，若据此测算，我国每年

仅施工建设所产生和排出的建筑废渣就有4000吨，而建筑垃圾中又尤其以废弃混凝土块占

得比重最多，因此，在建筑废弃物回收再利用当中，解决占据大多数的废弃混凝土块是至关

重要的。

[0003] 目前,我国对处理废弃混凝土块的方法主要为直接填埋或野外堆放，新修建筑物

所拌制的混凝大部分采用新开采的石子、水泥、砂等。无论是废弃混凝土块的处理，还是新

混凝士的生产都对环境造成极大的破坏。因此，有效将废弃混凝回收利用，不仅可以以大减

小建筑垃圾排放量，同时可减小因石子开采带来的环境破坏。

[0004] 传统的破碎法虽然能够把废弃混凝土块分类成再生骨料，但是生成的再生骨料质

量较差，其内部含有大量的微裂纹，影响混凝土质量，从而限制了再生骨料的使用范围，降

低了再生骨料的实用性。

发明内容

[0005] (一)解决的技术问题

[0006] 为了克服现有技术的上述缺陷，本发明提供了一种废弃混凝土块处理用分类方

法，解决了传统的破碎法虽然能够把废弃混凝土块分类成再生骨料，但是生成的再生骨料

质量较差，其内部含有大量的微裂纹，影响混凝土质量，从而限制了再生骨料的使用范围，

降低了再生骨料实用性的问题。

[0007] (二)技术方案

[0008] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种废弃混凝土块处理用分类方法，

包括以下步骤：

[0009] S1、预处理：对废弃混凝土块进行预处理，将预处理好的混凝土块进行风干。

[0010] S2、清除杂质：将预处理后的混凝土块装入破碎机内，进行初次破碎和二次破碎，

在破碎的过程中，清除其中的钢筋和玻璃杂物。

[0011] S3、骨料强化：

[0012] a、在对风干废弃混凝土块进行破碎时，预先对废弃混凝土块微波照射，照射高度

为1-1.5m，照射时间为3-6h。

[0013] b、在微波照射后，对处理后的废弃混凝土块进行破碎，经过初次破碎和二次破碎
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后，将破碎后的骨料浸泡在干冷却水池内，浸泡时间为1-3min，快速浸泡的骨料取出。

[0014] c、对骨料再次采用浸泡强化方法进一步提高再生骨料的质量，浸泡时间为30-

50min。

[0015] S4、骨料分类：将处理后的骨料分成再生粗骨料和再生细骨料。

[0016] 作为本发明的进一步方案：所述预处理是采用清洗机构对废弃混凝土块进行冲

洗，清洗掉废弃混凝土块中的泥土和杂质。

[0017] 作为本发明的进一步方案：所述微波照射是采用微波发射装置对废弃混凝土块加

热，加热温度为10-20℃/h，直至温度加热到100℃为止。

[0018] 作为本发明的进一步方案：所述浸泡使用的材料主要包括聚合物、有机硅防水剂

和纯水泥浆。

[0019] 作为本发明的进一步方案：所述再生粗骨料为废弃混凝土块破碎后，粒径大于5mm

骨料，可以作为新混凝土中石子，在混凝土中起到骨架的作用。

[0020] 作为本发明的进一步方案：所述再生细骨料为废弃混凝土块多次破碎后，粒径小

于5mm的骨料，可以作为砂浆砂子或作为凝胶材料的填充料。

[0021] (三)有益效果

[0022] 与现有技术相比，本发明的有益效果在于：

[0023] 1、该废弃混凝土块处理用分类方法，通过对废弃混凝土块进行预处理，冲洗出其

中的泥土和杂质，进行风干，风干后利用微波发射装置对废弃混凝土块进行加热，加热后采

用破碎机对其进行多次破碎，在破碎过程中清理掉钢筋和玻璃杂物，然后再通过浸泡方式

加强再生骨料的质量，并且对再生骨料进行分类处理，使得再生粗骨料用于新混凝土中起

到骨架的作用，而再生细骨料作为砂浆砂子或作为进凝胶材料的填充料，对废弃混凝土块

处理后分类使用，能够大大提高其利用价值，可有限减少开采石料，保护环境，让石料重复

利用，是一种绿色经济的可持续发生方式。

[0024] 2、该废弃混凝土块处理用分类方法，通过设置微波照射及冷却、破碎和浸泡三个

步骤，利用微波对废弃混凝土块进行预先处理，由于不同材料电磁性质的差异而进行选择

性加热，造成温度差形成足够大的温度应力，使粗骨料与砂浆分离，混凝土体抗拉强度下

降，降低了破碎机械破碎难度，从而使粗骨料在剔选过程中不易发生损伤，有效的保护了粗

骨料原有品质，且粗骨料与砂浆分离效果优异，显著提升了再生骨料混凝土的生产效率，而

浸泡方式能够对破碎后的再生骨料内部的裂纹进行修复，进一步提高再生骨料混凝土在抗

压、抗拉及弹性模量方面的性能。

[0025] 3、该废弃混凝土块处理用分类方法，通过采用粒径的大小方式对再生骨料进行分

类，明确了分类的标准，可以根据分类的标准考虑再生骨料适用的范围，能够更有针对性的

使用再生骨料，满足不同地域的差异性，从而更加方便工人使用再生骨料。

具体实施方式

[0026] 下面结合具体实施方式对本专利的技术方案作进一步详细地说明。

[0027] 本发明提供一种技术方案：一种废弃混凝土块处理用分类方法，包括以下步骤：

[0028] S1、预处理：对废弃混凝土块进行预处理，将预处理好的混凝土块进行风干。

[0029] S2、清除杂质：将预处理后的混凝土块装入破碎机内，进行初次破碎和二次破碎，
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在破碎的过程中，清除其中的钢筋和玻璃杂物。

[0030] S3、骨料强化：

[0031] a、在对风干废弃混凝土块进行破碎时，预先对废弃混凝土块微波照射，照射高度

为1-1.5m，照射时间为3-6h。

[0032] b、在微波照射后，对处理后的废弃混凝土块进行破碎，经过初次破碎和二次破碎

后，将破碎后的骨料浸泡在干冷却水池内，浸泡时间为1-3min，快速浸泡的骨料取出。

[0033] c、对骨料再次采用浸泡强化方法进一步提高再生骨料的质量，浸泡时间为30-

50min。

[0034] S4、骨料分类：将处理后的骨料分成再生粗骨料和再生细骨料。

[0035] 所述预处理是采用清洗机构对废弃混凝土块进行冲洗，清洗掉废弃混凝土块中的

泥土和杂质，通过对废弃混凝土块进行预处理，能够清理其中的杂质，使得废弃混凝土块变

得更加干净，不会对后续工序造成影响，从而保证了废弃混凝土块提取再生骨料的质量。

[0036] 所述微波照射是采用微波发射装置对废弃混凝土块加热，加热温度为10-20℃/h，

直至温度加热到100℃为止，通过设置对废弃混凝土块加热，利用高温增加其内应力，保证

破碎时废弃混凝土块中不同物质相互分开，降低对废弃混凝土块内部造成的细微损伤，同

时设定温度值，明确废弃混凝土块加热的温度阀值，避免温度过高影响再生骨料的性质。

[0037] 所述浸泡使用的材料主要包括聚合物、有机硅防水剂和纯水泥浆，通过设置浸泡

材料，在浸泡的额作用下，使得聚合物、有机硅防水剂和纯水泥浆充分的填充到再生骨料内

部的裂纹出，在三者凝固后，能够达到消除再生骨料中的裂纹，从而提高了再生骨料的性

能，增加了其使用范围。

[0038] 所述再生粗骨料为废弃混凝土块破碎后，粒径大于5mm骨料，可以作为新混凝土中

石子，在混凝土中起到骨架的作用，通过分类出再生粗骨料，利用粉煤灰、矿粉和硅灰等矿

物掺合料大量替代水泥，采用高品质再生粗骨料按不同替代率替代碎石，并使用高效减水

剂降低混凝土水胶比，制备工作性良好、强度较高、耐久性较好的高性能再生粗骨料混凝

土，促进再生粗骨料混凝土广泛应用于各种实际工程中。

[0039] 所述再生细骨料为废弃混凝土块多次破碎后，粒径小于5mm的骨料，可以作为砂浆

砂子或作为凝胶材料的填充料，通过分类出再生细骨料，再生骨料经过处理，各方面性能均

有提高，但仍低于天然骨料，另外全部采用再生骨料会对混凝土性能有较大的影响，细骨料

采用不同的替代率，粗骨料则全部采用天然碎石来配制混凝土，在保证混凝土质量的同时，

能够起到节省原料，保护环境的作用。

[0040] 通过对废弃混凝土块进行预处理，冲洗出其中的泥土和杂质，进行风干，风干后利

用微波发射装置对废弃混凝土块进行加热，加热后采用破碎机对其进行多次破碎，在破碎

过程中清理掉钢筋和玻璃杂物，然后再通过浸泡方式加强再生骨料的质量，并且对再生骨

料进行分类处理，使得再生粗骨料用于新混凝土中起到骨架的作用，而再生细骨料作为砂

浆砂子或作为进凝胶材料的填充料，对废弃混凝土块处理后分类使用，能够大大提高其利

用价值，可有限减少开采石料，保护环境，让石料重复利用，是一种绿色经济的可持续发生

方式。

[0041] 通过设置微波照射及冷却、破碎和浸泡三个步骤，利用微波对废弃混凝土块进行

预先处理，由于不同材料电磁性质的差异而进行选择性加热，造成温度差形成足够大的温
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度应力，使粗骨料与砂浆分离，混凝土体抗拉强度下降，降低了破碎机械破碎难度，从而使

粗骨料在剔选过程中不易发生损伤，有效的保护了粗骨料原有品质，且粗骨料与砂浆分离

效果优异，显著提升了再生骨料混凝土的生产效率，而浸泡方式能够对破碎后的再生骨料

内部的裂纹进行修复，进一步提高再生骨料混凝土在抗压、抗拉及弹性模量方面的性能。

[0042] 通过采用粒径的大小方式对再生骨料进行分类，明确了分类的标准，可以根据分

类的标准考虑再生骨料适用的范围，能够更有针对性的使用再生骨料，满足不同地域的差

异性，从而更加方便工人使用再生骨料。

[0043] 上面对本专利的较佳实施方式作了详细说明，但是本专利并不限于上述实施方

式，在本领域的普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本专利宗旨的前提下

作出各种变化。
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