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{54} Zpasob vyroby rozmérnych vyrobki z karbidﬁ kowt:

Zplscb vyroby rozmérnych vyrobkd
2 karbidd kovi. Vyndlez se tykd oboru préi-
kové metelurgie. Vyndlez fedi zpisob vyro-
by rozm&rnych vyrobkl z karbidd kovd s vy-
sokym obsahem pojici féze s nizkou tepelnou
vodivost{ p¥ipravenych postupy prédskové me-
talurgie.

Podstatou vyndlezu je, %e se odpara-
finované vylisky dolisuji tlakem 100 a%
300 MPa, ulo%{ na d&lené posuvné podlozky
8 v§stvou podsypu, tepelnd odstinf a sli-
nuji.
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Vyndlez se tyké zpisobu vyroby rozmérnych vyrobkd z kerbidd kovd s vysokym obsahem
pojici fdze s nizkou tepelnou vodivostf, pPipravenych postupy préSkové metalurgie.

Jednou z vyznamnych fyzikdlnich vlastnost{ je m&rné tepelnd vodivost materidld
[w/(m, ©oC)], ’

Je pozoruhodné, %e v oblasti slinutych karbidd a¥ dosud nejrozgi¥endjs{ karbid wolfra-
mu WC se vyzna¥uje mimorddné& vysokou hodnotou tepelné vodivosti, zatim co ostatni karbidy
prechodnych kovii, jako nap¥. TiC, Cr3Cp a zejména MopC majf hodnoty podstatn& ni%s{, jak
ve srovndni s WC, tak i ve srovndnf s tepelnou vodivost{ kovi skupiny Zeleza, které tvoirf
ve slinutych karbidech pojici fézi. Tepelnd vodivost slo¥ek se promité do p¥fsludnych sou-
stav jednotlivych druhd slinutych karbidd a ovlivﬁuje nejen jejich uZitné vlastnosti, ale
i zplisob vyroby. Prehled tepelnych vodivost{ zmin¥nych materidld je uveden v ndsledujfc{
tabulce.

M¥rnéd tepelnd vodivost karbidd kovli skupiny %eleza a n&kterych druhd slinutych karbidd
{w/(m, °0)l.

Karbidy pPechodnych kovd Kovy skupiny Zeleza

TiC ve CriyCp 19,2 Fe Co Ni
36,4 39,4 - CrqC3 15,2 73,3 69,5 67,0
ZrC Nbl MosC

41,9 18,4 6,7

HfC TaC we

29,3 22,2 196,8

N&které typické druhy slinutych karbidd

M&rnd tepelnd vodivost

Oznaden{ : Objemové sloZeni (%)

GH 69 WC + 31 Co 157,4

FERORIC : HOTIC + 2,5 MoaC + 2,5 Cr3Cp + 55,5
+ 55 Fe

T 60 73 TiC + 13,5 MopC + 13,5 Ni 36,5

CR 20 79 CryCp + 5 CryC3 + 16 Ni 26,6

V1iv rozd{lné tepelné vodivosti slinutfch karbidd na bdzi WC a tzv. bezwolframovych
slinutych karbidd se projevuje zejména pri jejich slinovédnf. U mendich t¥les do priméru asi
50 mm nejsou tyto rozdily jedt& tak vyrazné a jejich slinovdni probihdé celkem bez obtfi¥{.
Av8ak nap¥. p¥i slinovénf matric pro protladovdni barevnych kowvi ze slinutého karbidu chro-
mu o prim&ru nad asi 60 mm a% do primdru asi 140 mm a pripadnd i v&t¥fch, dochédzelo pravi-
deln& k radidlnim trhlindm, jejichZ vzniku nebylo mo¥né zemezit ani zna¥nym prodlouZenim
slinovacfho cyklu. Podstatnd ni%¥f tepelnd vodivost tohoto materidlu, sni¥end navic pérovi-
tost{ vychozfho vylisku, je piff&inou nadm&rného teplotniho rozdflu mezi vndj$im povrchem a -
st¥edem slinoveného vélcového t¥lesa. To mé za nésledek smrifovéni tdlesa smérem od jeho
stfedu k okrajim. Takové nap&ti ve stPedové oblasti je tak velké, Ze snadno dochdzf k poru-
Sen{ soudrZnosti a ke vzniku radidlnich trhlin a n&kdy k rozpadnuti celého kusu. K tomu pHi-
spivajl i zna¥né brzdné sily, vznikajfci vlivem t¥eni smrdfujfctho se vylisku o podloZku,
_nebo{ linedrni smr¥ténf &ini asi 26 %.

Uvedené nevyhody odstranuje zpiscb vyroby rozm&rnfch vyrobkd z kerbidd kovl s vysokym
obsahem pojfci féze s nizkou tepelnou vodivostf, pFipravenych postupy prédSkové metalurgie
podle vyndlezu, jeho% podstata spo¥ivd v tom, %e se odparafinované vylisky dolisuji tlakem
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100 a¥ 300 MPa, ulo%f na d&lené posuvné podloZky s vrstvou pods&pu, tepelnd odstinf a sli-
nuji.

Vyhodou zpisobu podle tohoto vyndlezu je, Ze umo¥nuje slinovéni vyrobkd, nap¥iklad
matric s prim&rem nad 60 mm bez radidinich trhlin,

Priklad

Zpisob vyroby velkych t&les 6 priméru nad 60 mm z bezwolframovych slinutych karbidd
s nizkou tepelnou vodivosti se podle vyndlezu provdd{ ndsledovn&. Pro zlepfeni tepelné vo-
divosti se provede dolisovéni odperafinoveného vylisku tlakem 100 aZ 300 MPa, napfiklad
hydrostaticky v plastickém vodotBsném obelu. Takto upraveny vylisek se uloZi do ochranného
grafitového kelimku na grafitové segmenty ve tvaru kruhovych vyse&{ nebo podloZky jiného
vhodného tveru. Mezery mezi segmenty nebo podlofkemi musi byt nastaveny tak, aby dovolily
vzdjemné pribliZen{ p#i smrifovénf slinovaného t¥lesa, ani¥ by do¥lo ke vzdjemnému dotyku.
Mezera se voli obvykle v rozsshu 5 a% 8 mm podle velikosti a hmotnosti té&lesa. Horni plocha
segmentd nebo podloZek se p¥ed vloZenim do ochrenného kelfmku opatii rovnom&rnou vrstvou
podsypu, nap¥iklad #fhaného kyslidnfku hlinitého, aby se zabrénilo reakci mezi grafitem a
slinovanym t&lesem. Tloudfka vrstvy podsypu mus{ byt nejmén® | mm silnd, u meteridld s vy-
sokym objemovym. obsshem pojici fdze nad 15 % pek nejmén¥ 4 mm silnd.

Vnit¥n{ st¥na ochranného grafitového kelimku se- vyloZi tepeln& izolaéni vrstvou z gra-
fitové plsti o tloudfce 5 a% 7 mm nebo n¥kolika zdvity grafitové fdlie. Tim se potladf ne-
¥édouci velky tepelny spdd mezi vn¥j¥fm okrajem vflisku a jeho stiedem a t¥leso vylisku je
chtivéno spiSe sdldnim vika a dna kelfmku. Slinovénf se provédd{ pii teplotdch zdvislych na
druhu slinovaného materidlu. )

PEEDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby rozm&rnych vyrobkd z karbidd kovd s vysokym obsahem pojici féze s nizkou
tepelnou vodivosti, pFipravenych postupy présdkové metelurgie, vyznaleny tim, Ze se odparafi-
nované vylisky dolisujf tlakem 100 a¥ 300 MPa, ulo%f na d&lehé posuvné podloZky .s vrstvou
podsypu, tepeln& odstinf a slinuji. )
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