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Znane dotychczas sposoby obrébki ko-
§ci zmierzajg w og6lnosci ku dwu catkowi-
cie réznym celom: albo ku wyciagnigciu
z kosci mozliwie calej zawartej w nich ilo-

$ci tluszczu bez wzgledu na otrzymanie

substancji klejowej lub ku uzyskaniu w sta-
nie nienaruszonym substancji klejowej (kol-
lagenu) potrzebnej do fabrykaciji zelatyny
i kleju, przy czym racjonalne wyciagniecie
tluszczu, a w szczegolnosci thuszczu jadal-
nego, jest uwazane za sprawg mniejszej
wagi.

W przeciwieristwie do sposobéw, w kité-
rych zwraca si¢ mniej uwagi albo na otrzy-
mywanie substancji klejowej, albo tez tlu-
szczu, wynalazek niniejszy ma na celu
otrzymywanie w mozliwie najdalej idacej
mierze substancji klejowej przy jednoczes-

nym jednak praktycznie biorac catkowitym
uzyskiwaniu ttuszczu jadalnego, nadajace-
go si¢ do przechowywania. Zgodnie z wy-
nalazkiem niniejszym kosci zostaja podda-
ne trwajacej dluzszy czas goracej kapieli
wodnej, ktérej temperatura jest dobrana
tak, Ze wytopiona zostaje przewazajaca
cze$¢ tluszczu zawartego w kosciach, przy
czym jednakze przede wszystkim substan-
cja klejowa pozostaje, praktycznie biorac,
w stanie nienaruszonym. Po tym procesie
nastgpuje odtluszczanie nast¢pne, majace
na celu najdalej idace odtluszczenie kosci
(az do kilku zaledwie dziesigtnych procen-
tu), w ciagu ktérego w kapieli natryskowe;j
w temperaturach, wprawdzie lezacych po-
wyzej punktu topliwosci tluszczéw, lecz
ponizej temperatury, w ktérej substancja



klejowa rozpuszcza sie widocznie, wyplu-

kany zostaje tluszez pozostaly jeszcze w
kosciach.

' .Dlla sposobu  zgodnego z wynalazkiem
niniejszym istotne zatem jest odtluszczanie
wstepne w polaczeniu z odttuszczaniem na-
stepnym, co ma na celu otrzymywanie wy-
sokowartosciowego surowca do fabrykacii
zelatyny i kleju oraz do przemyshlu prze-
robu kopyt i racic.

Temperatura kapieli wodnej, potrzeb-
na do odtluszczania wstepnego kosci przy
zachowania warunku zasadniczego, ze w
kapieli wodnej substancja klejowa zasad-

niczo nie zostanie rozpuszozona, moze byé

tym wyzsza, im krécej kosci pozostaja w tej
kapieli. Poniewas w temperaturze wrzenia
wody nastepuje znaczne rozpuszczanie sig
kollagenu, temperatura kapieli wodnej mu-
si byé nizsza od temperatury wrzenia wo-
dy. Jako szczegélnie ekonomiczna okazata
si¢ kapiel o temperaturze okoto 92—93°C
trwajaca szesé godzin.

Wydajnosé procesu otrzymywania ttusz-
czu mozna powiekszyé ‘przez zastosowanie
sposob6w mnastepujacych.

Po Pierwsze przez doprowadzanie pary
do kapieli wodnej, przy ozym jednakze na-
lezy zwaza¢ na to, aby swieza para nie
styk_ala sig bezposrednio z kosémi, gdyz na
powierzchni kosci mogloby zachodzié kal-
cynowarnie ich czyli odbudowa kollagenu.
W ftym samym celu zgodnie z wynalazkiem
niniejszym dzialanie odttuszczania wstep-
nego moze byé wzmocnione przez obecnosé
pecherzykéw powietrza, ktére moga byé
wytwar-zanue np. przez wdmuchiwanie po-
wietrza goracego.

Do zamiierzonego celii mozna dojsé w
szcz'eg(')lnoéci Przez laczne doprowadzanie
zarowno pary, jak i powietrza goracego
przy tym samym czasie trwania kapieli
i urtrzym}.rwamiu nizszej temperatury, albo
tez Przy jednakowej wysokosci temperatu-
ry i skréconym czasie trwania odttuszcza-
nia wstgpnego. Przy zastosowaniu dosta-

tecznie silnego doplywu goracego powie-
trza i ewentualnie pary dolna granica tem-
peratury odpowiadajaca ekomomicznemu
otrzymywaniu tluszczu bez naruszenia sta-
nu substancji klejowej moze wynosié¢ okoto
65 do 70°C.

W praktyce okazalo sig¢ korzystne prze-
prowadzenie odttuszczania nastepnego w
kapieli natryskowej w temperaturze okoto
'66°C w ciagu' 30 do 40 minut. Réwniez i w
tym przypadku w razie nieznacznego pod-
wyzszenia temperatury czas trwania od-
tluszczania nastepnego moze byé skrécony
i odwrotnie.

Urzadzenie potrzebne do przeprowadza-
nia sposobu zgodnego z wynalazkiem niniej-
szym sklada si¢ zasadniczo z urzadzenia
do otwierania zamknietych czesci kosci
piszczeli, np. przez odpilowywanie czesci
stawowych, do czego nadaje si¢ najlepiej
pita tarczowa, z urzadzenia do odtluszcza-
nia wstepnego, urzadzenia do odtluszcza-

‘nia nastgpnego i z suszarni.

Do odtluszczania uzywa si¢ zwyklego
kotta otwartego do gotowania o wystarcza-
jacej wielkosci, podgrzewanego w sposéb
dowolny. ’

W przypadku ogrzewania urzadzenia:
do odtluszczania wstepnego przy pomocy
pary przewody rurowe, umieszczone w po-
blizu dna, sa zaopatrzone w male otworki.
Wyloty tych otworkéw sa skierowane ku
dotowi, aby para w zadnym razie nie mogla
.zetknaé sie bezposrednio z kosémi. W od-
leglosci okoto 5 cm nad wezownica parowa
znajduje sie dno wykonane z drewna lub
blachy i zaopatrzene w otwory. Na dnie
tym umieszczone sa kosci.

Przewody rurowe, doprowadzajace pa-
re, moga stuzyé réwnoczesnie do doprowa-
dzania goracego powietrza. Jak wspomnia-
nono powyzej, bezposrednie stykanie sig
pary z ko§émi nie jest wskazane, gdyz zo-
staje znacznie wzmozone wytapianie si¢
ttuszczu,



Urzadzenie do odtluszczania nastepne-
go przy przerobie dziennie $rdnio 3 do 6
ton $wiezych koséci zawiera cylinder o oko-
o 1,50 m do 3 m dtugosci i okoto 80 cm
§rednicy. Na dwéch mocnych pierscieniach
zelaznych osadzone sg diwigary zelazne,
pomiedzy Htérynﬁ pozostawione sa odstepy
3 do 4 mm, Od przodu i od tylu cylinder
‘jest zamkniety, Z boku posiada on otwér
do wkladania i wyjmowania koséci. Przez
$rodek cylindra przeprowadzony jest prze-
_wéd rurowy, posiadajacy potaczenie z prze-
wodami doprowadzajacymi wode i pare.
Z zewnatrz cylinder jest zaopatrzony w
dwa pierscienie- prowadzace i oparty na
krazkach. Silnik niewielkiej mocy za po-
$rednictwem pedni 1 taricucha napedowego
oraz kotka zebatego, osadzonego na cylin-
drze, wprowadza go w ruch. Ruch ten mo-
ze byé obrotowy lub wahadlowy i ma na

celu stale ocieranie si¢ kosci o siebie oraz

o $ciane wewnetrzna cylindra, co powoduje
catkowite oddzielanie si¢ od kosci czesci
miesnych i éciegien. Cylinder robi okolo 35
obrotéw na minute.

Do zbierania wody, tluszczu i czesci
miesnych stuzy umieszczony pod cylindrem
zbiornik, w ktérym réwniez znajduje sie
wezZownica ogrzewajaca. Z jednej strony te-
go zbiornika znajduje si¢ urzadzenie do
zbierania ‘tluszczu, przez ktére moze stale
przeptywaé woda.

Zastosowanie grzejnika w zbiorniku da-
je te wazna korzysé, ze zapobiega calkowi-
cie krzepnieciu ttuszczu, ktéry az do za-
koficzenia klarowania go pozostaje w sta-
nie catkowicie cieklym. Jest to konieczne
z tego wzgledu, ze krzepniecie tluszczu w
czasie przebiegu procesu mogloby powodo-
waé tworzenie si¢ wolnych kwaséw tlusz-
czowych, wywierajacych ujemny wplyw na
jakos$é ttuszczu. '

Z tego samego powodu tluszcz ptywa-
jacy na powierzchni wody w urzadzeniu do

odtluszczania wstepnego nalezy zgarniaé -

lub odprowadza¢ mozliwie starannie, utrzy-

mywaé w zbiorniku w stanie goracym i wle-
waé go przez filtr solny do zbiornika oczy-
Szczajacego, do ktérego ttuszcz, otrzymany
w urzadzeniu do odtluszczania nastepnego,
zostaje doprowadzony po przejsciu przez
filtr solny,

Wysokie wymagania stawiane surowco-
wi przez przemysly zelatynowy, klejowy i
przerobu kopyt oraz racic pociagaja za soba
konieczno$¢ stosowania szczegélnych srod-
kéw ostroznosci, ktére nalezy zachowywaé
przy oczyszczaniu kosci odtluszczanych
sposobem zgodnie z wynalazkiem. Aby
uniknaé kruszenia sig¢ kosci i ich pekania,
suszenie nalezy przeprowadzaé siopniowo
w temperaturach wzglednie umiarkowa-
nych, wynoszacych najwyzej okolo 45°C,
a w przypadku kopyt i racic, przeznaczo-
nych do dalszego przerobu, nawet do 30°C.

Po znacznym odtluszczeniu, a zarazem
przy zachowaniu znacznej zawartosci kol-
lagenu, kosé utrzymuje dobry wyglad ze-
wnetrzny wéwcezas, gdy po ukoriczeniu od-
tluszczania nastepnego i po spuszczeniu
wody w przeciagu okolo jednej minuty
wpuszcza si¢ do cylindra czysta parg, po
czym kosci ostudza si¢ woda.

Sposéb wedlug wynalazku w poréwna-
niu ze sposobami dotychczas znanymi daje
korzysci nastepujace.

Otrzymany zostaje tluszcz wysokowar-
tosciowy, dajacy si¢ przechowywaé przez
dluzszy czas, oczywiscie pod warunkiem, ze
jako surowiec wyjsciowy uzZyte zostaaa
$wieze kosci pozostale po usunieciu czesci
kopyt i racic. O ile jest to mozliwe, kos:i
nie nalezy przez noc przechowywaé w chlo-
dni, gdyz po odttuszczeniu powstaja na ich
powierzchni czarne plamy.

W kosci zachowana zostaje mozliwie
duza zawarto$é substancji klejowej, kosci
za$ zostaja odtluszczone tak, ze bez po-
trzeby stosowania, jak zwykle dotychczas,
dodatkowego wylugowywania * tych. koéci
moga one by¢ uzyte w odnoénym przemysle
przetwoérczym do wyrobu wysokowartoscio-



wych Zelatyn emulsyjnych i jadalnych oraz
do wyrobu klejéw kostnych.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu w sposéb schematyczny urzadze-
nie do wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku.

Z ‘woézka 1 kosci przetransportowuje si¢
na stét 2, skad doprowadza si¢ je do pily 3.

Jezeli, jak jest to przedstawione na ry-
sunku, urzadzenie jest rozmieszczone na
paru pietrach, zaleca sig, aby bieg calego

procesu odbywal si¢ w kierunku z géry ku

dotowi. W takim przypadku od pily 3 ko-
$ci przedostajq si¢ przez rynne 4 do ko-
$ciarni, kitéra moze zawieraé kilka kottow 5.
Na dnie kotla 5 umieszczona jest wezow-
nica parowa 6, z ktérej, jak opisane zosta-
Yo powyzej, para wydostaje si¢ ku-dotowi.
Kosci uklada sie warstwami na dnie po-
dwéjnym 7, umieszczonym nad wezowni-
cg 6.

Po zakoriczeniu gotowania i ostudzeniu
do okoto 37°C kosci wprowadza si¢ przez
przechylenie kotta 5 do rynny pionowej 8
i nastepnie do urzadzenia odtluszczajace-
go. Urzadzenie to jest utworzone z cylin-
dra, ktérego plaszcz tworzy szereg pretow
Zelaznych 10, umieszczonych w niewielkich
odstepach od siebie. Na swych koricach
prety 10 sa przymocowdne do pierscieni 11,
ktére opieraja sie na krazkach 12 umiesz-
czonych w ‘taki sposéb, ze cylinder moze
z latwoscig, sie obracaé. Naped umozliwia-
jacy wykonywanie takiego ruchu obrotowe-
go otrzymuje cylinder za posrednictwem
taricucha 13 od pedni 14.

W przedstawionym na rysunku przy-
kladzie wykonania w osi cylindra, jednakze
calkowicie niezaleznie od plaszcza cylindra,
znajduje sie nieruchomy przéwéd rurowy
15, do ktérego z przewodu 16 doprowadza-
na jest para, z przewodu 17 zas — woda.
Regulujac stosunek zmieszania pary i wo-
dy mozna otrzymywaé pozadana tempera-
ture, ktérej wysokos¢ wskazuje termometr
18. Z przewodu rurowego 15, podobnie jak

w natrysku, wyplywaja promieniowo w dét
strumienie goracej wody, ktére padajac na
kosci znajdujace sie we wnetrzu cylindra,
wyplukuja zawarty w nich jeszcze tluszcz,
splywajacy wraz z woda do zbiornika 19,
a nastepnie stamtad do cylindra 20. Bezpo-
$rednio potem koéci mozna doprowadzi¢ do
suszarki 21.

Jest rzecza wskazana, aby przewédd ru-
rowy, doprowadzajacy wode; byl zaopa-
trzony w regulator do regulowania cisnie-
nia wody, gdyz im wigksze jest to cisnienie,
tym wicksza jest szybkosé wyplywu stru-
mieni wody z przewodu rurowego 15, umie-
szczonego wspélosiowo w cylindrze, a wiec
tym wydatniejsze i szybsze jest odtluszoza-
nie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerébki kosci, zwlaszcza
kosci bydlecych, na Zelatyne, klej i surow-
ce, uzywane w przemysle wytworéw z ko-
§ci, przy odtluszczaniu tych kosci, znamien-
ny tym, Ze po mechanicznym otwarciu cze-
$ci kostnych, zawierajacych tuk i ttuszcz,
np. przez odpilowanie od piszczeli czesci

‘stawowych, kosci poddaje sie w ciggu kilku

godzin dzialaniu kapieli wodnej, ktérej
temperatura umozliwia wytopienie przewa-
zajacej cze$ci zawartego w kosciach tlusz-
czu, przy czym tylko nieznaczna cze$é sub-
stancji-klejowej przedostaje sie do roztwo-
ru, a nastepnie kosci odttuszcza sie osta-
tecznie w kapieli natryskowej w nizszej
temperaturze i w ciggu znacznie krétszego
czasu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze odtluszczanie wstepne przeprowa-
dza sie w'kapieli wodnej w temperaturze
od 92° do 93°C w ciagu szesciu godzin.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamien-
ny tym, ze odtluszczanie nastepne przepro-
wadza sie w kapieli natryskowej w tempe-
raturze okolo 66°C w ciagu 30 do 40 minut.

4. Sposob wedtug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, Ze ogrzewanie kapieli wodnej przy



odtluszczaniu wstepnym uskutecznia sie
przy pomiocy pary.

5. Sposob wedtug zastrz. 1—4, znamien-
ny tym, ze odtluszczanie wstepne wzmacnia
si¢ przez wprowadzanie do kapieli wodnej
pecherzykéw powietrznych, np. przez
wdmuchiwanie goracego powietrza.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamien-
" ny tym, ze osuszanie odthuszczonych kosci
przeprowadza si¢ w temperaturze poko-
joweq.

7. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, 2, 4—5, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w kotly do ogrzewania
przy pomocy goracej. wody, na ktérych
dnach w celu wytworzenia pozadanej tem-
peratury wody goracej umieszczone sg we-
zownice o maltych otworkach, z ktérych pa-
ra lub gorace powietrze w postaci peche-
rzykéw przedostaje si¢ do podgrzewanej
wody w-taki sposéb, aby para lub powie-
trze stykato sie z kosémi dopiero po-uprzed-
nim skierowaniu tej pary lub powietrza ku
dnu kotta.

8. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 3, uzupelniajace urzadzenie

wedlug zastrz. 7, znamienne tym, ze skla-
da sie z cylindra na kosci, poddane juz od-
tluszczeniu wstepnemu, w ktérym umiesz-
czony jest wspétosiowo i nieruchomo prze-
woéd rurowy, z ktérego podobnie, jak w na-
trysku, wyptywaja strumienie wody, pada-
jace na kosci i wyptukujace wydatnie po-
zostale w nich jeszcze resztki tluszczu,
z plaszcza tegoz cylindra, utworzonego
z poszczegélnych oddzielnych od siebie
pretéw, oraz z silnika napedzajacego cylin-
der, przy czym cylinder jest zaopatrzony
w mechanizm umozliwiajgcy jego obraca-
nie si¢ lub kolysanie dookola poziomej osi.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze przewéd rurowy jest za-
opatrzony w male otworki, ktérych wyloty
sa skierowane ku dolowi.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Ze pod urzadzeniem do od-
tluszczania nastepnego znajduje sie zbior-
nik zaopatrzony w grzejnik.

Martin Schwarzkopf
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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