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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
maszyna do wypelniania w deskach otwo-
réow po sekach. Wypelnianie to maszyna
wykonywa zupelnie samoczynnie w taki
sposéb, Ze najpierw s¢k zostaje wywierco-
ny, a nastepnie w wywiercony otwér wkle-
ja si¢ klocek derwniany.

Na rysunku przedstawione sa tytulem
przykladu dwie odmiany wykonania maszy-
ny do wypelniania otworéw po sekach. Jed-
na z odmian wykonania maszyny powyzszej
jest przedstawiona mna fig. 1 w widoku
zprzodu, a na fig. 2 — w widoku zboku.

Maszyna do wypelniania otworéw po se-
kach jest umocowana na stojaku, ktéry zo-
stal jednak przedstawiony na rysunku sche-
matycznie jako dwie réwnolegle szyny 1 i

2, polaczone z otwierajaca si¢ zboku skrzy-
nia 3, stuzaca jako podstawa maszyny.

Po szynach 1 i 2 porusza si¢ pionowa
plyta 6, wyposazona w szczeki slizgowe
4, 5.

Do ptyty 6 przymocowany jest wspornik
7, na ktérym umieszczony jest silnik nape-
dowy 8. Silnik napedowy 8 posiada wal 9,
na ktérym osadzone sa koto pasowe 10 oraz
$limak 1. Slimak 11 napedza koto §limako-
we 12, na ktérego wale 13 osadzome jest
czotowe kolo zebate 14, ktére zazebia sig z
czolowem kotem zebatem 15.

Czotowe koto zebate 15 jest osadzone na
wale 16, ktéry jest osadzony we wsporniku
tozyskowym 17. Na tym wale 16 umocowa-
na jest tarcza kciukowa 78, ktéra obraca sie



w zaznaczonym przez strzalke kierunku
(fig. 1) miedzy umieszczonemi na skrzyni 3
faptimi 19 i 20, ktpre sa zaopatrzone w kraz-
ki prowadnicze 21. Obracanie sie tarczy
kciukowej 18 powoduje ruch zwrotny plyty
6'po szynach 1 i 2 wraz z czgéciami sklado-
wemi maszyny, skojarzonemi z plyta 6. Za
tarcza kciukowa na wale 16 osadzone ]es’c
stozkowe kolo zebate 22.

Zprzodu plyty 6 znajduje si¢ poziomy
wal 23, ktéry obraca si¢ w tozyskach 24 i
25, jezeli znajdujace si¢ ma tym wale 23
stozkowe kolo zgbate 27, przesuwane zapo-
moca drazka 26, jest sprzegniete ze stozko-
wem kolem zebatem 22. Ponadto zprzodu
plyty 6 znajduje sie wrzeciono 28 ze $wi-
drem 29 do wywiercania sekéw. Wrzeciono
28 jest napedzane zapomoca silnika 8 za
posrednictwem pasa 30, przechodzacego
przez otwér w plycie 6 i opasujacego kolo
pasowe 21. Wrzeciono jest utrzymywane w
swem mnajwyzszem polozeniu zapomoca
sprezyny srubowej 31. Przesuwanie wrze-
ciona ku dotowi powoduje tarcza kciukowa
32, ktora jest osadzona na wale 231 za
kazdym obrotem naciska gérny koniec wrze-
ciona 28. Zboku wrzeciona 28 znajduje sie
przyrzad do wstawiania klocka drewniane-
go w otwor, wywiercony po seku. Przyrzad
do wstawiania klockéw 33 jest zespolony z
rurowym zbiornikiem na klocki 34, przy kté-
rego dolnym konicu znajduje sie¢ zbiornik
kleju 35. Podczas ruchu wrzeciona 28 do gé-
ry ze zbiornika na klocki zostaje przesuniety
do przyrzadu do wstawiania klockéw 33
najnizej lezacy z klockéw, znajdujacych sie
w zbiorniku 34. Przesuwanie klockéw jest
uskuteczniane zapomoca dzwigni katowej
36 i tloczka 37, potaczonego z jednem z ra-
mion dZwigni 36. Klocek ten styka sie przy-
tem z umieszczonym w zbiorniku kleju 35
walcem 38, ktéry jest czesciowo zanurzony
w kleju, znajdujacym si¢ w zbiorniku. Dzie-
ki temu dolna strona klocka zostaje powle-
czona klejem. Skoro swider do sekéw 29
zostanie usuniety z wywierconego otworu,

to plyta 6 zostaje przesunie¢ta za posrednic-
twem tarczy kciukowej 18 w ten sposéb, ze

- przyrzad 33 ustawia si¢ dokladnie nad wy-

wierconym otworem. Przyrzad 33 sklada
si¢ z tulejki 39, posiadajacej na dole szcze-
line 40, przez ktéra klocki moga byé wsu-
niete w tulejke¢ zapomoca tloczka 37. Tu-
lejka ta jest umocowana na suwaku 41, da-
jacym si¢ przesuwaé pionowo po plycie 6.
W tulejce 39 znajduje sig tlok 42. Tulejka
39 zostaje popychana wgoére zapomoca
sprezyny 39, a ttok 42 zapomoca sprezyny
42, Na tulejke 39 wywiera nacisk drazek
43, uruchomiany zapomocy, tarczy kciuko-
wej 44, osadzonej na wale 23. Na tlok 42
wywiera nacisk drazek 45, uruchomiany za-
pomoca tarczy kciukowej 46, osadzonej
réwniez na wale 23. Jednoczesnie z ruchem
plyty 6, powodowanym zapomoca tarczy
kciukowej 18, naciénigty zostaje wdét zapo-
mocy, tarczy kciukowej 44 drazek 43. Dzie-
ki temu przyrzad 33 zostaje znizony tak, ze
styka sig z obrabianym przedmiotem, skoro
tylko ukoriczone zostanie boczne przesunig-
cie ptyty 6. Nastepnie tarcza kciukowa 46
wywiera nacisk na drazek 45, a przez to i
na tlok 42. Tlok ten wypycha z tulejki 39
znajdujacy sie w niej klocek i wstawia go w
poprzednio wywiercony otwdr, znajdujacy
si¢ w tej chwili pod przyrzadem 33. Gdy
klocek, ktérego srednica odpowiada wy-
wierconemu otworowi, zostaje wstawiony,
to przyrzad 33 i tlok 42 powracaja w swe
pierwotne polozenia, a maszyna jest ponow-
nie gotowa do nastepnego cyklu pracy.
Ponizej opisana jest druga odmiana
wykonania maszyny, w ktérej przesuwanie
boczne plyty wzglednie wézka jest wusku-
teczniane zapomoca prowadnicy, zamoco-
wanej na tym samym wale, co i tarcza kciu-
kowa, uruchomiajaca $wider i przyrzad do
wstawiania klockéw. Klocek drewniany,
wstawiany w wywiercony otwér, zostaje od-
pilowany od preta drewnianego przy kaz-
dym cyklu pracy maszyny. Zapomoca tak
wykonanej maszyny mozliwe jest wstawia-



nie klockéw zawsze w kierunku wiékien, a
mianowicie jeéli zachodzi potrzeba, odpo-
wiednio do kierunku wiékien obrabianej de-
ski, pontewaz pret, od ktérego odcina sie

klocki, jest przytrzymywany w tulejce i nie:

moze obracaé si¢, co moze zdarzyé sig, je-
zeli klocki sa luzno wlozone do zbiornika
wyZej opisanej odmiany maszyny. Ta druga
odmiana wykonania maszyny jest zaopa-
trzona w urzadzenie, przytrzymujace obra-
biang deske. Robotnik obstugujacy maszyne
nie ma potrzeby wigc przytrzymywaé obra-
biany przedmiot podczas pracy maszyny.

" Druga odmiana wykonania maszyny jest
przedstawiona na fig. 3 w widoku zprzoduy,
a na fig. 4—w widoku zboku; fig. 5 przedsta-
wia urzadzenie do wklejania klockéw, fig.
6 — szczypce do klockéw, fig. 7 — szczypce
do klockéw wraz z urzadzeniem do odpito-
wywania klockéw.

Ta odmiana maszyny do wypelnmm o-
tworéw po sekach jest zaopatrzona w stojak
51, posiadajacy ramie 52, na ktérem znaj-
duje sie ¥ozysko 53 watu 54. Na koricu tego
watu 54 osadzone jest kolo taricuchowe 55,
ktore jest zaopatrzone w sprzeglo 56, wia-
czane i wylaczane podczas biegu maszyny.
Powyzsze kolo anicuchowe jest napedzane
zapomoca zamocowanego na stojaku 51 sil-
nika 8 za poérednictwem odpowiedniej prze:
ktadni zebatej. Silnik 8 i przekladnia po-
wyzsza nie s3 przedstawione na rysunku, Z
drugiej strony lozyska 53 znajduje si¢ ma
wale 54 tarcza kciukowa 57, ktéra wspél-
dziala z krazkiem ' 58, umocowanym na
drazku 59, nachylonym ku
Drazek 59 wspéldziata z drazkiem 60, zao-
patrzonym- w sprezyne 61. Drazek 60 uru-
chomia drazek 62, ktéry przekreca walek

63, zalozony w lozyskach w stojaku 51. Na

walku 63 znajdujg si¢ dwa przytrzymywa-
cze 64, ktore przyciskajg obrabiany przed-

miot do stolu roboczego maszyny. Na sto-.

jaku 51 znajduja sie dwie prowadnice pry-
zmatyczne 65 i 66. Po tych prowadnicach
biegna krazki 67 woézka 68. Wozek 68 jest

stojakowi 51.

osadzony przesuwnie ‘zapomaca dwéch lo-
zysk 69 i 70 na wale 54 oraz wyposaiony w
krazek 71, ktéry biegnie po prowadniczej
powierzchni prowadnicy 72, zalotonej na
wale 5¢. Wézek 68 jest dociskany stale za-
pomoca, sprezyny do tej prowadnicy 72.
Miedzy lozyskami przesuwnemi 69 i 70.
zalozone sa na wale 54 przesuwnie dwie tar-
cze kciukowe 32 i 44, ktére biora udziat w’
przesunieciach wézka 68. Na wozku 68
znajduje sie¢ prowadnica pionowa 75,  po
ktorej élizgaja sie sanki 76. Sanki 76 posia-
daja u gory tozysko 77, w ktérem osadzo-
na jest o§ krazka 78. Na krazek 78 naciska
tarcza kciukowa 32. Spreiyna 79 ciagnie
sanki 76 stale do gory. W sankach 76 za-.
fozone jest wrzeciono 28 $widra, ktére na
konicu posiada §wider do sekow 29. Na
wrzecionie 28 osadzone jest kolo pasowe
21, po ktérem biegnie pas 30, napedzany
zapomoca, silnika 8.

Na woézku 68 umocowane jest réwniez
urzadzenie do odpilowywania klockéw,
powlekania ich klejem oraz wstawiania
klockéw drewnianych w wywiercone otwo-’
ry. Urzadzenie o jest umieszczone na san-.
kach 47, ktore posuwaja si¢ pionowo mna
wiozku 68 wzdiuz odpowiednich prowadnic.
U gory sanek 47 zalozony jest krazek 48, z
ktérym wspétdziala tarcza keciukowa 44.
Sanki 47 réwniez sa ciagnione do géry za-
pomoca sprezyny. Urzadzenie do wstawia-
nia klockéw drewnianych jest utworzone z
tulejki 39, ktéra jest nieruchomo zamoco-
wana na sankach 47 i w ktérej porusza si¢
tlok 42. Z tlokiem 42 wspéldziala tarcza
kciukowa 44. Sprezyna 49 sprawia, ze pod.
dziataniem ‘tarczy kciukowej 44 przede-
wszystkiem opuszczajg si¢ sanki 47 jako
calos¢, az do zetkniecia si¢ z obrabianym'
przedmiotem, a dopiero potem tlok 42 opu-
czcza sie w tulejce 39. Tulejka 34 stuzy do
umieszczania w niej preta drewmianego,
ktérego srednica odpowiada srednicy wier-.
conego otworu, Z preta tego odpitowuje sie
pojedyricze klocki. Ponizej tulejki 39 zalo-.



Zome 34 szczypee 50, ktérych szczeki w sta-
nie zwartym obejmuja koniec preta drew-
nianego, znajdujgcego si¢ w tulei 34. Szczeki
szczypcow 50 posiadaja wystepy lub kciuki
73, a na stojaku 51 znajdujg si¢ odpowia-
dajace im oporki 74, ktére, wspoldzialajac
przy bocznem przesuwaniu si¢ wozka 68 z
kcivkami 73, powoduja zamykanie sie
szczypcodw 50. Miedzy szczeki szczypcow
50 sigga zgiety pod katem 180° tloczek 37,
ktory slizga si¢ po prowadnicy urzadzenia
do wstawiania klockéw i zapomoca nastaw-
nej nakretki rzymskiej 80 jest polaczony z
dzwignia katowa 36, umocowang na wézku
68. Drugie ramie tej dZwigni jest potaczone
z sankami 76, wskutek czego przy opu-
szczaniu si¢ sanek 76 tloczek 37 zostaje
wsuniety miedzy szczeki szczypcow 50.
Stojak 51 jest wyposazony w wieszak
81, w ktérym umieszczony jest pionowo wa-
lek 82. Na walku 82 umocowany jest u go6-
ry krazek linowy 83, a u dotu pita tarczowa
84, ktéra przed bocznem przesunieciem

wozka 68 znajduje sie pod tuleja 34. Wa-

lek 82 jest napedzany silnikiem 8 zapomo-
ca pedni linowej. Wieszak 81 posiada dwa
otwory 85, w ktérych prowadzone sa dwa
tloczki 86. Tloczki 86 sa ztylu wyposazone
w prety prowadnicze 87 z glowkami 88.
Prety 87 przechodza przez wkretki 89, kto-
re zamykaja otwory 85. Ttoczki 86 sa doci-
skane zapomoca sprezyn do preta drewnia-
nego, znajdujacego si¢ w tulei 34, ktéra
posiada dwa odpowiednie otwory 90. Dzie-
ki temu pret drewniany jest utrzymywany
nieruchomo. Pod dzialaniem sprezyn tlocz-
ki 86 posuwaja sie podczas posuwania sie
woézka 68 az do chwili, w ktérej ich gléwki
88 zetkna si¢ z wkretkami 89. Jezeli wozek
68 posuwa sie¢ w dalszym ciggu, to pret
drewniany w tulejce 34 zostaje zwolniony
przez tloczki 86. Na urzadzeniu do wsta-
wiania klockéw znajduje si¢ pod tuleja 34
zbiornik kleju 35, w ktérym zatozony jest
walek 38, zanurzony czesciowo w kleju,
znajdujacym sie w zbiorniku, Dolna cze$é

“gni  katowej

91 zbiornika kleju 35 zawiera grzejnik e-
lektryczny, ktory moze byé przylaczony do
sieci zapomoca wtyczki 92 i kabla.
Przebieg pracy tej odmiany maszyny
do wypelniania otworéw po sekach jest na-
stepujacy. Silnik 8 napedza zapomoca pasa
30 wrzeciono 28 $widra. Obrabiana deska
zostaje ulozona na stole roboczym w ten
spos6b, ze odnosény sek znajduje si¢ do-
kladnie pod swidrem do sekéw 29. Nastep-
nie wlaczone zostaje sprzeglo 56, poczem
wal 54 obraca si¢ powoli. Tarcza kciukowa
57 zaczyna natychmiast dzialaé i urucho-
mia zapomoca drazka 60 oba przytrzymy-
wacze 64, przez co deska przycisnieta zo-
staje do stolu roboczego maszyny. Tarcza
kciukowa 32 przesuwa ku dolowi sanki 76,
a z niemi wrzeciono 28 $widra i osadzony na
niem $wider do sekéw 29, poczem zostaje
wywiercony otwér. Opuszczanie si¢ wrze-
ciona $widra powoduje zapomoca dZwi-
36 przesuw tloczka 37,
ktory podsuwa klocek, znajdujacy sie
w szczypcach 50, pod tlok 42, przy-
czem szczypce otwieraja sig. Klocek zosta-
je przytem przesuniety nad zanurzonym w
kleju watkiem 38 i powleczony klejem.
Gdy wrzeciono $widra osiaggnie swe najniz-
sze polozenie, wowczas nastgpuje ruch
wsteczny, przyczem gdy $wider do sekéw
29 opuszcza obrabiang deske, zaczyna dzia-
la¢ prowadnica 72 i przesuwa caly wézek
68 tak daleko, az urzadzenie do wstawiania
klockéw ustawi si¢ dokladnie nad wywier-
conym otworem. Wskutek podniesienia sig
wrzeciona 28 $widra tloczek 37 zostaje
cofnigty ponownie zapomoca dZwigni kato-
wej 36, a wskutek przesuwu wézka tloczki
86, ktore przediem postepowaly za nim pod
dziataniem spreiyn, zostaja pociagnigte
zpowrotem, gdy ich gléwki 88 opra sie na
wkretkach 89, dzialajacych w tych warun-
kach jako zabieraki. Dzieki temu zwolnio-
ny zostaje pret drewniany w tulejce 34 i
opada tak daleko wdét, az oprze si¢ na
przykrywce zbiornika na klej 35. Znajdu-



jace si¢ na szczekach szczypcow 50 kejuk:
73 uderzaja o zamocowane na stojaku 51
oporki 74, przez co szczypoe 50 zwierajs
sie, przyczem korice szczek szczypcéw 50
obejmuja koniec preta drewnianego, znaj-
dujacego si¢ w tulei 3¢. Po wykonaniu bocz-
nego przesuwu woézka tarcza kciukowa 44
posuwa ku dolowi urzadzenie do wstawia-
nia klockéw. Najpierw opuszcza sie urza-
dzenie jako calosé, az oprze si¢ na obrabia-
nej desce, a nastepnie tlok 42, ktéry wilacza
znajdujacy sie pod nim klocek w wywier-
cony otwér. Po uskutecznieniu tego tarcza
kciukowa 44 zwalnia ponownie urzadzenie.
Pod dziatanmiem spre¢zyny podnosi si¢ ono
ponownie do géry, a gdy osiagnie zpowrotem
swe najwyzsze polozenie, woéwczas pro-
wadnica 72 zwalnia wézek 68, ktéry réw-
niez pod dzialaniem sprezyny posuwa sie
zpowrotem. Podczas tego ruchu powrotne-
go pila tarczowa 84 przepilowuje powyzej
szczypcow 50 pret drewniany. Tarcza kciu-
kowa 57 przestaje dzialaé, a przytrzymy-
wacze 64 zwalniaja obrabiana deske. W tej
samej chwili wylaczone zostaje sprzeglo
56. Cykl pracy jest ukoriczony i czeéci ma-
szyny ponownie znajduja si¢ w pierwotnem
. swem polozeniu. Obrabiana deska zostaje

przesunigta, az nastepny sek ustawi sie
pod $widrem 29 do sekéw, poczem przez
wlaczenie sprzegla 56 cykl pracy maszyny
zostaje pwtérzony. Duze korzysci daje u-
stawienie obok siebie dwéch tego rodzaju
maszyn, wyposazonych w $§widry réznej
wielkosci.

Zastrzezemia patentowe.

1. Maszyna do wypelniania otworéw
po sekach, znamienna tem, ze jest wyposa-
zona w pionows plyte (6), poruszajaca si¢
po stojaku (1, 2) i zaopatrzona we wspor-
nik (7), na ktérym umocowany jest silnik
napedowy (8), wuruchomiajacy zapomoca
przekladni zebatych poziomy wal (16),
zaopatrzony w tarcze¢ kciukowa (18), oraz

\

réwniez poziomy wal (23), ustawiony. pro-
stopadle do waiu (#6) i zaopatrzony w- tar-
cze kciukowe (32, 44, 46), przyczem plyta
(6) jest zaopatrzona w dwie lapy (19, 20),
w ktérych osadzone sa krazki prowadnicze
(21), wspétdzialajace z tarczg kciukows
(18) w ten sposodb, iz ruch obrotowy: tej tar-
czy powoduje ruch zwrotny plyty (6),
zprzodu za$ ptyty (6) znajduje si¢ pionowe
wrzeciono (28), ktérego przesuwanie ku
dotowi powoduje tarcza kciukowa (32) i
ktére jest napedzane zapomocs silnika (8)
za posrednictwem pasa (30), przechodzace-
go przez otwér w plycie (6).

2. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zprzodu plyty (6) znajduja sie
dwa drazki (43, 45), dajace sie przesuwaé
w kierunku pionowym i uruchomiane zapo-
mocy, tarcz kciukowych (44, 46), przyczem
drazki te stuza do wstawiania drewnianych
klockéw w wywiercone otwory po sekach.

3. Maszyna wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze zprzodu plyty (6) znajdu-
je si¢ rurowy zbiornik (34) na klocki, stu-
zacy do przechowywania klockéw, przezna-
czonych do wstawiania w otwory po sekach,
i wyposazony w dolnej swej czesci w zbior-
nik kleju (35), w ktérym umieszczony jest
obrotowy walec (38), powlekajacy klejem
klocki, przeznaczone do wstawiania w o-
twory po sekach.

4. Odmiana maszyny do wypelniania
otworéw po sekach wedtug zastrz. 1 i 2,
znamienna tem, Ze jest wyposazona w wé-
zek (68), ktory moze wykonywaé ruch
zwrotny i zprzodu ktérego znajduje sie ru-
rowy zbiornik (34), stuzacy do umieszcza-
nia w nim preta drewnianego, ktérego $red-
nica odpowiada $rednicy wierconego otwo-
ru i ktéry jest posuwany ku dotowi pod-
czas kazdego cyklu pracy o odleglosé, od-
powiadajaca gtebokosci wierconego otwory,
ponizej za$ zbiornika (34) na stojaku (51)
maszyny umieszczona jest pila tarczowa
(84), napedzana silnikiem za poérednic-
twem pedni linowej, przyczem pila ta prze-



pHowuje wysunigty koniec preta drewnia-
nego podczas powrotnego ruchu wézka (68).

5. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, Zze ma wale (63), osadzonym w lo-
zyskach na stojaku (51) maszyny, umoco-
wane s przytrzymywacze (64), stuzace do
przyciskania obrabianego przedmiotu do
stolu roboczego, oraz drazek (62), zespolo-
ny z drazkiem (60), zaopatrzonym w spre-
Zyng (61), a na gérnym koricu w krazek
(58), wspoéldziatajacy z tarcza kciukowa
(57), osadzona na wale (54).

6. Maszyna wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tem, Ze na wale (54) osadzona jest
prowadnica (72), a na wozku (68) krazek
(71), ktéry porusza si¢ po prowadniczej po-
wierzchni tejze prowadnicy (72) w ten spo-
c6b, iz ruch obrotowy watu (54) powoduje
zwrotny ruch wézka (68).

Gottfried Maurer.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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