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@ Film d‘alcool polyvinylique a dissolution aqueuse retardée, son procédé de fabrication et ses applications.

6? Film d'alcool polyvinylique & dissolution aqueuse retardée,
obtenu 2 partir de résine alcool polyvinylique, saponifiée.

Selon linvention, ce film est caractérisé en ce que son
épaisseur est choisie entre 30 et 100 4 et en ce que la résine

d‘alcool polyvinylique de base contient une proportion en poids

d'acétate de vinyl résiduel, non saponifié, comprise entre 0.2 et
0,7 %.
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La présente invention concerne un film d'alcool polyvi-
nylique 3 dissolution aqueuse retardée, son procé&dé de
fabrication et ses applications.

On sait que les films d'alcool polyvinylique sont obtenus,
3 partir de granulés de résine d'alcool polyvinylique,
eux-mémes obﬁen’ps par polymérisation, dissolution a@euse, pais
saponification de l'ac&tate de vinyl produit par action

de l'acide ac&tique sur 1l'ac&tyléne. Ces granul&s sont
ensuite dissous dans de l'eau, chauffés et additionnés

de divers composants et le mé&lange aqueux obtenu est
conformé en film, par'exemple par calandrage ou extrusion-
soufflage.

D'une maniére générale, les films d'alcool polyvinylique
sont solubles dans l'eau et l'on sait, au moyen de trai-
tements thermigues ou chimiques par exemple, ajuster la
solubilité d'un £ilm d'alcool polyvinylique en fonction
de la températuré de l'eau dans laguelle ledit film est
plongé. '

L'objét de la présente invention est de réaliser un film
d'alcool polyvinylique dont la dissolution aqueuse, au lieu
d'étre pfatiquement instantanée comme pour les films connus,
soit retardée dans le temps de quelques mois ; le film
selon l'invention veut alors @&tre utilis#, entre autres
aprlications, pour la ré&alisation des linceuls décrits

dans la demande de brevet frangais n°® 82 17063 du

12 Octobre 1982.

A cette fin, selon l!'invention, le film d'alcool polyvi-
nylique & dissolution aqueuse retard&e, obtenu 3 partir
de résine d'alcool polyvinylique saponifife, est remar-
quable en ce que son é&vnaisseur est choisie entre 30 et
100 yn et en ce gue la résine d'alcool polyvinvligue de
base contient une proportion en voids d‘'ac&tate de vinyl
résiduel, non saponifié,Jcomprisé’éntré'0,2 et 0,7 s.

En effet, on a trouvérqué 1'on wouvait agir sur la durée
de la dissolution d'un film d'alcool polyvinylique en
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jouant sur la proportion d'acé&tate de Vinyl'résiduel

non saponifié. En conséquence, en ajustant cette propor-
tion d'acétate de vinyl résiduel en fonction de 1l'épaisseur
du film, il est possible de retarder le début apoarent de la
dissolution acqueuse. .

Bien entendu, le film d'alcool polyvinylique selon
1'invention peut &tre utilisé pour toutes les applica-
tions pour lesquelles on a besoin d'un film A dissolution
retardée. Toutefois, comme mentionn& ci-dessus, le film
conforme 3 1l'invention est particulidrement approprié a
&tre utilis& pour réaliser des linceuls, des housses
mortuaires, des cuvettes de cercueil, etc... devant
présenter une grande résistancé m&canique pendant quelagues
dizaines de jours suivant leur mise en contact avec

le corps d'un &tre mort et correspondant aux manipula-
tions et a la présentation du@it corps avant son enseve-
lissement, mais entidrement biodégra@ébie aprés plusieurs
mois de contact, c'est-3a-dire apr@s ensevelissement.

Le film d'alcool polyvinylique selon l1l'invention peut
gtre obtenu, de fagon connue, par extrusion-soufflage

ou par calandrage. Toutefois, il semble préférable d'uti-
liser la méthode du calandrage (coulée continue).

Pour permettre une bonne coulé&e ou extrusion du mélange
de base de r&sine d'alcool polyvinylique, il est avanta-
geux d'incorporer 3 ce mélange de base un plastifiant du
type de la glycérine.

Lorsque le film obtenu soit par calandrage, soit par
extrusion-soufflage, est enroulé en continu en bobine,
il est inté&ressant d'incorporer dans la masse du mélange
de base, un agent anti-adh&rence tel que des stéarates
métalliques et/ou des polyols &thoxylés, afin d'éviter
que les diffé&rentes spirés'de la bobine collent les unes
aux autres.
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On pourrait &galement effectuer, au niveau du bobinage,
une projection d'amidon ou d'un corps semblable pour
obtenir un résultat analogue,

De préférence, avant &€limination de l'eau servant 3 la
dissolution aqueuse, la composition en poids du film
d'alcool polyvinylique selon l'invention est approxima-
tivement la suivante :

- R&sine d'alcool polyvinylique (pré&sentant une proportion
d'acétate de vinyl ré&siduel de 0,2 3 0,7 %) : de 45 & 60 %
- Plastifiant : de 5 2 20 $ '

- Agents anti- adhérence de 0,05 3 0,2 %

- Eau : quantité suffisante pour la dissolution aqueuse

de la ré&sine.

Afin de rendre le film obtenu opaque, on peut y ajouter
des opacifiants, tels que le dioxyde de titane et le
carbonate de calcium, dans une proportion pondérale
comprisé'entre 10 et 25 %. On remarquera qu'un tel opaci-
fiant joue indirectement le r8le de retardateur de
dissolution agueuse, puisqu'il influe sur la quantité
initiale d'eau nécéssaire.a la dissolution aqueuse de la
résine.

Ainsi, pour obtenir un £ilm selon l'invehtion, on met en
oeuvre un procédé& dans lequel on utilise une résine
d'alcool polyvinylique dont la saponification de 1'acétate
de vinyl est telle que la proportion en poids d'acé&tate
de vinyl résiduel non saponifi&, est comprise entre 0,2 %
et 0,7 % et on réalise un film dont 1'épaisseur est com-
prise entre 30 et 100 y.

De plus, il est avantageux gque le m&lange de base initial,
3 partir duquel sera fabriqué ce film, contienne appro-
ximativement : :

- Ré&sine d'alcool polyvinylique : de 453 60 %
- Plastifiant de 5 a 25 %
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- Agents anti-adhérencede 0,05 a 0,2 %
- Eau : quantité suffisante pour la dissolution aqueuse
de la résine.

De préférence, le procédé& de fabrication du film d'alcool
polyvinylique conforme 3 la pré&sente invention ‘est du
type dit "par calandragé',selon lequél on mélange en
continu tous les composants, y compris l'eau et on
chauffe le m&lange aqueu¥X, puis on &pand ledit mé&lange
sur une calandre ot il est chauffé en vue de son énandage
et de l'évaporation de l'eau.

Selon 1l'invention, avant &pandage sur la calandre, le
mélange aqueux est chauffé 3 une temp&rature comprise
entre 80 et 95°C. En effet, on a remarqué que la tempd-
rature a 1aque11e le mélange &tait &pandu sur la calandre
avait également une influence sur la solubilité aqueuse
du £ilm. obtenu. La gamme camprise entre 80 et 95°C est
particuliérement favorable pour le ré&sultat 3 obtenir.

De pré&férence, le mélange aqueux est soumis 3 dé&saéra-
tion avant &pandage. '
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On décrit ci-aprés un exemple de réalisation particulier.

Pour fabriquer un film de 80 4 d'épaisseur, on- verse
dans la cuve d'un m&langeur les produits suivants :

- 57 kg de granulés de ré&sine d'alcool prolyvinylique
(ayant un taux résiduel d’acétate de vinyl égal 3 0,3 %) ;

= 14 kg de glycérine 3 titre de plastifiant ;

= 17 kg de dioxvde de titane et de carbonate de calcium
3 titre d'opacifiants ;

- 0,5 kg d'acide borique 3 titre de stabilisant ;
- 0,2 kg d'alkyl aryl polyether 3 titre d‘’agent mouillant

- 0,15 kg de stéarates métalliques et de polyols ethoxylés
d titre d'agents antiadhérence ;

- 11,15 litres d'eau.

Le mélange aqueux est chauffé& a 85°C et apr2s dissolution
compldte des composants, le mé8lange est transmis 3 une
cuve de désadration, puis & une calandre d’épandage réglée
d l'épaisseur de 80 yu .La calandre est chauffée pour
évaporer l'eau du film et celui~cl est séché&, puis enrouléd
en bobine. '

Pour d&terminer les nropriétés mécaniques et physiques de
ce film, on le soumet 3 des tests 2 différents taux

d'humidité relative (HR) et 2 des tempé&ratures comprises
entre 22 et 23°C.

Résistance 3 la rupture en traction (NF T 54 102)

- sens longitudinal N/mm2 39 - 49
= sens transversal N/mm2 35 - 43

Allongement & la rupture en traction (NF T 54 102)

- sens longitudinal $ 156 -~ 171

- sens transversal 2 180 - 200

.
’
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Perméabilité 3 la vapeur d'eau g/dm2/24h/25 microns

a) 18 a) 23°C/100% 3 0% =
b) 5 : b) 23°C/50 % 3 75% =
c) 0,08 c) 23°Cc/50 ¢ a 0% =

% humidités relatives sur les faces du film.

Odeur , trés faible odeur acétique
Perméabilité aux gaz cc/dm2/24h ’

0% HR - 23°C & 6°C 50% HR - 23°C 75% hg - 23°C

Oxygéne 0,08 0,30
Dioxyde de carbone = - 7 6
Azote - - -
Hydrogé&ne - ) - : - %
Helium - ' - 5
Hygroscopicité Pourcentage Pourcentage en gain
humidité relative ou perte de poids
0 -6
35 1
55 ’ 4
8¢ 10
99 33

conditions du test : 96 heures i 32°C en atmosphére saturée.

Par ailleurs, avec ce film, on forme des sacs, dans
lesquels sont enfermés des cadavres d'animaux.

Les sacs et leur contenu sont ensevelis en terre et des
vérifications périodiques ont 'montré que la ré&sistance
mécanique de la matidre desdits sacs restait satisfaisante
pendant 30 & 60 jours et que ceux-ci disparaissaient pro-
gressivement 3 partir de 180 jours, pour disparaitre com-
plétement aprés 260 jours.
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REVENDICATIONS

1 - Film d'alcool polyvinYlique 3 dissolution aqueuse
retardée, obtenu 3 partir de résine alcool polyvinylique,
savonifiée,

caractérisé en ce que son &paisseur est choisie entre 30
et 100 n ét en ce que la ré&sine d'alcool polyvinylique
de base contient une oroportion en poids d'acétate de
vinyl résiduel, nén saponifi&, comprise entre 0,2 et 0,7%.

2 - Film d'alcool polyvinylique selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'il comporte de la giycérine ou un
corps analogue 3 titre de plastifiant.

3 - Film d'alcool polyvinyligue selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'il comporte dans sa masse au moins
un agent anti-adhérence.

4 - Film d'alcool polyvinylique selon les revendications
2 et 3, '

caractérisé& en ce que, avant élimination de l1l'eau serVant
a3 la dissolution aqueuse, sa composition en poids est
approximativement la suivante :

- Résine d'alcool polvvinylique : de 45 3 60 %

Plastifiant :de 5 a20%

Agents anti-adh&rence - de 0,05 2 0,2 &

- Eau ¢ quantit& suffisante pour la dissolution aqueuse
de la résine.

5 = Film d'alcool polyvinylique selon la revendication 4,

caractérisé en ce qu'il comporte au moins un opacifiant
dans une proportion pondé&rale comprise entre 10 et 25 %,
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6 - Procédé de fabrication d'un f£ilm selon 1l'une quelcon-
gue des revendications 1 & 5,

caractérisé en ce qu'on utilise une ré&sine d'alcool poly-
vinylique dont la saponification de l'acé&tate de vinyl
est telle que la proportion en poids d'acétate de vinyl
résiduel non saponifi& est. comprise entre 0,2 % et 0,7 %
‘et en ce que l'on r&alise un film dont 1'é&paisseur est
comprise entre 30 et 100 i.’

7 - Procédé de fabricatipn selon la revendication 6,

caractérisé en ce que l'on part d'un né€lange comportant
environ :

: de 45 2 60 %

de 53 20 %

de 0,05 2 0,2 8

- Eau : quantité suffisante pour la dissolution aqueuse

- Ré&sine d'alcool polyvinylique
- Plastifiant 7
‘- Agents anti-adh&rence

.0 13

de la résine.

8 - Procédé de fabrication selon la revendication 6
selon lequel on méiange en continu tous les composants,

y compris l1l'eau, et on chauffe le mélange aqueux, puis on
épand ledit m&lange sur une calandre ol il est chauffé,

caract&risé en ce que ledit mélange aqueux, avant é&pan-
dage sur la calandre, est chauff& 2 une température
comprise entre 80 et 95°C.

9 - Proc&édé de fabrication selon la revendication 6,
caractérisé en ce que ledit m&lange aqueux estrsoumis 3

désaération avant é&pandage.

10 - Application du produit selon l'une quelconque des

revendications 1 & 5,

caract&risé en ce que ledit produit est utilisé
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pour réaliser des linceuls, housses mortuaires, cuvettes
de cercueil, etc... devant présenter une grande résis-
tance mécanique pendant quelcques dizaines de jours
suivant leur mise en contact avec le corps d'un étre
mort, mais entidrement Biodégradé aprés quelques mois de
ce contact.



