AMINISTERO DELLO SVILUPPG ECONOMICO
DIRETCAE GENERALE SER LA TUTELA DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE
UERCIO TTRLIANG BRBVETT EMARCH

IDOMANDA NUMERO [[101993900297895|

[Data Deposito [[26/04/1993 |
[Data Pubblicazione  |[26/10/1994 |
[Priorita 034321792

|Nazi0ne Priorita ”J P |

|Data Deposito Prioritﬁ” |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0
F__lle |

Titolo

STRUTTURA AD ISOLAMENTO ACUSTICO PER IL BASAMENTO DI UN MOTORE A
COMBUSTIONE INTERNA.




DESCRIZIONE dell'invenzione industriale dal titoclo

“Struttura ad isolamentc acustico per il basamento

di un motore a combustione interna®

¢i: HONDA GIKEN KOGYO KABUSHIKI KAISHA, nazionali-

td giapponese, 1-1, Minamiaoyama Z-chome, #inato-
Ku, Tokvo (Giappone)
Inventori designati: Kazuya., YoSsnio;

Nobuhiko, Tacizawa.

vepositata il: 25 APR. 1993

x KOK

DESCRIZIONE

La presente 1invenzione si riferisce ad una

struttura di isolamento acustico per il basamento

di un motore che riceve un innesto, un generatore,

ecc., in un motore a combustione interna.

E' noto che alcuni tipi di basamento di

motore per un motociclio ¢ simile ricevono naon

soltanto un albero a gomiti ma ancne un innesto,

un generatore, una distribuziqne, un volano, ecc.

Un organo di coperchio di tale pasamento di moto-

re & formato da.un organo a parete relativamente

sottile allo scopo di ridurre il peso.
Di conseguenza, 1'organo. di coperchio non
& soddisfacente c¢come prestaziont di isclamento

dei rumori di funzionamento generati dai diversi
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meccanismi precedenti. Inoltre 1l'organc di coper-
chio talvolta risuona con le viobrazioni e 1 rumo-
ri di funzionamento dei divarsi meccenismi orece-
denti.

Come esempio di una struttura di isolamento

cnica anteriore, 2 noto

8}

gcustico  secondu la =t
che wuna piasira di accialio & wmontata aittiraverso
una gomma flottante all'interno dell'organo di
copercnic per mezzo di una vite flottante per
formare una doppia parete, isolando cosi i1 rumori
ed impedendo la risonanza.

Come altro esempio, €& noto che un coperchio
esterno €& montato attraverso un organo glastico
all'esterno dell'organo di coperchio soltanto in corri--
spondenza di una sua parte a tamburo per
formare uno strato cavo, influenzando cosi 1'iso-
lTamento acustico e la prevenzione della risonan-
za (brevetto giapponese a disposizione del pubbli-
co N. $57-8318 e pubblicazione di modello di uti-
1ita giapponese N. S59-31547. ' ' -

Hella figura 5 & rappresentato un risu]tétb
di prova cnhe indica qual & 1'effetto di wun
doppio coperchio. Nella figura 5, le ascisse rap-
presentanc il rapporto (31/30) tra un'area S]

di una parte di coperchio doppio e un'area totale
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presentancg i1

S dl un organo di coperchio, e le ordinate rap-

L
rapporto di riduzione di energia

it rapporto di riduzicgne di energia A sara

ora descritto.
dUtilizzando wun coperchio di motore cne non

adotta wuna struttura a doppic coperchio <cavo,

ST misura un rumore HU generato d¢al coperchio

del motore nel suo insieme. Quindi una parte del
coperchioc del motore che deve essere costruito

cowme coperchio doppio € mascherata 1in modo che

da questa parte non possano essere generati rumo-

ri. In questa condizione si misura un rumore N]

generato dal coperchio del motore nel suo insieme.

Quindi s1 calcola un rumore ridotto SOE a causa

della mascheratura dalla differenza NO-N].

Invece, wutilizzando un coperchio di motore

tne adotta una struttura a doppio coperchio cavo,

si misura un rumore N, generato dal - coperchio

del motore., Quindi un rumiocre Tﬁhﬁttd'STE

alla struttura a doppio coperchio cavo & calcolato

dalla differenza NO—NZ. -

Quindi i1 rapporto di riduzione di energia

A @& calcolato dai valori OE VE

S.. e S mediante 1la

seguente espressione.
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Ossia 1l rapporto di riduzione di energia A corri-

SponGe ad un vapporic tra l'energia ridotla dovu-
ta aila struttura a doppic coperchic cave & 1'e-
nergiea ridotta dovuta alla mascheratura. HNella
figura &5, i1 rapporto di riduzione di energia

A €& dincdicato come percentuale.
L'espressione precedente nostra che piu

il wvalore di 5,_. s1 avvicina al valore di S .
1€ OE

pid 11 rapporto di riduzione di energia A si avvi-
cina al 100%, migliorando 1'effetto di isolamento

acustico.

Nel]a_figuré b, 1 §imboli'ﬂ} e i*'indicano

i risultati ottenuti. nel ~caso  .dell'adozione di
una struttura a doppio coperchio cavo con 11 rap-
porto di area S]/SU di circa 30% (corrispondente
ad una struttura 1in cui un doppio coperchio &
formato soltanto 1in corrispondenza della parte

a tamburo), in_cui-il simbolo % _indice il risul-

tato nella —condizione. di - seconda marcia del

motaore, ed il simbolo Ek indica il risultato neila
condizione di terza marcia del motore.
E' evidente dalila figura 5 che 11 rapporto

di riduzione di energia A nella condizione corri-

spondente alla seconda marcia € leggermente mag-

_ . g
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giore del 5U%, mentre 11 vrapporto di riduzione
di energia A nella.condizione corrispondente alla
terza warcia e minore del 25%.

s'alira parte, 1 simboll ¢ e o indicano
i risultati ottenuti nel caso dell‘'adozione di
una struttura a doppio coperchio cavo con 11 rap-
purtc Wi area 5]/50 maggiore del 60%, in cui 11
simbolo o indica 1la condizione corrispondente alla
seconda inarcia, ed il simbolo e indica la condi-~
zione corrispondente alla terza marcia.

£' evidente dalla figura 5 c¢ne 1 rapporti
di riduzione di energia A in entrambe le condizio-
ni torrfqundenti alla seconda e alla terza mar-
cia sono del 100%“6ttgﬁgnQO Qnreffetto di isola-
mento acustico sufficiente.

[n altre parole, si comprende che, a meno
che il rapporto di area SI/SO sia b0% o pid, non

& possibile ottenere -un effetto di isolamento

acustico syffjgignte. _

Rel primo—esempio della tecnica anteriore,

in cui ta piastra di-acciaio & montata all'inter-
no dell'organo di ‘coperchio,é difficile assicura
re il rapporto di area del 60% necessario per

un isolamento acustico sufficiente poiché nervatu-

re complicate sono formafe all'interno dell'orga-

BRI

ik

Fed

W34 % Fiamn



no di coperchio.
inoltre, nel secondo esempio della tecnica

anteriore, 1in cul 1l coperchio esternc & montalu

-~
i
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attraverso 1'organo elastico soltanto sulla parte
a forma di tamburo dell'organo di copercnio, 11}
rapporto di area del 60% necessario per un isola-
mento acustico sufficiente pud essere assicurato
se la forma del basenmento del motore & seuplice
e la parte a forma di tamburo occupa gran parte
dell'organo di coperchio. Tuttavia, se la forma
del basamento del motore e complicata, e diffici-
le assicurare {l rapportb di area del 60%, per
cui non & possibile ottenere un effetto di isola-

mento acustico sufficiente.

Costituisce di conseguenza ung scopo della
presente 1invenzione realizzare una struttura di
isolamento acustico per il basamento di un motore
che possa assicurare un effetto di isolamento
acugt{cg §nyi¢1én§§[‘

Secendo Ta presente invenzione, in un basa-

mento di motore che riceve un innesto, un genera-
tore, ecc., & prevista una struttura di isolamen-
to acustico per i1 basamento suddetto del motore

caratterizzata dal fatto che un organo di coper-

chio del basamento suddetto del motore & partizio-



nato in wuna molteplicita di olocchi con forae
cnhe si adattano ad una superficie ltaterale ester-
na dell'organo di coperchio suddetto, @2 dal fatio,
che wuna moltteplicitda di organi ¢i1 copertura sonc
montati attraverso wuna molteplicita di organi
elastici su superfici laterali esterne dei Dloc-
chi suddetti per formare una molteplicite d3i stra-
ti cavi tra guperfici laterali interne degli or-
gani di copertura suddetti e le superfici latera-
1i esterne suddette dei bloccni suddetti, rispet-
tivamente.

L'organoc di coperchio & partizionato 1in
una.nwlteplicité di.biocchi, ed un doppio coper-

chio cavo & costruito in ogni blocco. Di conse-

guenza, anche quando il basamento del motore e
di forma complessa, & possibile assicurare facil-
mente il rapporto di area del 60% necessario per

ridurre efficacemente il rumore.

'Sara ora descritta una forma di attuazione

preferita della ‘presente invenzione applicata

ad un basamento di un motociclo, con riferimento
-ai disegni annessi, in cui:

la figura 1 rappresenta una vista in prospeti-

tiva esplosa di un coperchioc laterale di un basa-

mento di motore di un motociclo 1in accordo c¢oan
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una forma di attuazione preferita della presente

invenzione;

i
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une visto in

la figura 2 rappresenta u

tiva del coperchio laterale 1in una cgndizione

montata;
la figura 3 rappresenta unag vista In SeZio-

ne di una parte essenziale del copercioioc latera-

le,
ia figura 4 rappresenta una vista in sezione §§
:IE_:
di una parte essenziale di un coperchio lateratle L]
. . . L
in accordo con un'altra forinma di attuazione prefe- gg;
&
rita della presente invenzione; e L
ooy

la figura 5 rappresenta un grafico che mostra
la relazione tra un rapporto di area ed un rap-

porto di riduzione di energia acustica.

Con riferimento alla figura 1, che rappre-

senta una vista in prospettiva esplosa di un co-

perchio laterale 1} del basamento, una superficie

_”}ate[a1e’estérné'dei coperchio laterale 1 & prov- -

vista di- tre pareti di partizione chiuse 2, 3

e 4 che si estendono sostanzialmente lungo una

periferia esterna del coperchio laterale 1 e spor-

genti lateralmente. Cosi 1la superficie laterale

esterna del coperchio laterale 1 é partizionata

in tre blocchi 1indipendenti dalle tre pareti &3



partizione 2, 3 e 4.

La parete di partizione 1 e disposta Sul
lato anteriore, e forma i1 bloccu pid grance aven-
te una forma perfettamente circolare. La parete
di partizione 3 & disposta dietro la parete di
partizione 2, e forma il blocco avente una forma
circolare imperfetta in modo che una circonferenza
sia parzialmente interrotta dalla parete di parti-
zione 2. La parete di partizione 4 & disposta
in modo da estendersi lungo una porzione inferio-
re fino ad wuna parte posteriore della parete di
partizione 3, e forma il blocco restante avente
una forma allungata.

Anche se questi blocchi sono differenti
1'uno dall'altro come forma e dimensioni, ogni
biocco forma un doppio coperchio cavo avente la

stessa struttura.

I1 doppio coperchio cavo che deve essere

“formato dal blocco circondato dalla parete di

partizione 2 sara ora descritto. Uno spallamento
anulare 11 & formato lungo una circonferenza i%-
terna delia parete di partizione 2, ed un coper-
chio interno 12' quale parete interna del doppio

coperchio cavo & formato all'interno dello spal-

‘lamento anulare 11. Tre sporgenze cilindriche

. ady
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13 aventi ognuna wuna filettatura interna sono
formate sul coperchio dinterno 12 in posizioni
assegnate.

Una gomma flottante anulare 14 & 1in impegno
con la circonferenza interna della parete di par-
tizione ¢. La gomma fiottante anulare i4 & costi-
tuita da una parte circonferenziale esierna anula-
re l4a sporgente lateralmente e tre parti a lin-
guetta 14b sporgenti verso 1'interno da una cir-
conferenza 1interna della parete circonferenziale
esterna l4a. Ogni parte a linguetta 14b & provvi-
sta di un foro passante circolare 1l4c allineato
con la sporgenza corrispondente 13 del coperchio

interno 12.

Un coperchio esternoc a forma di disco 15
@ 1in impegno con la circonferenza 1interna della
parte circonferenziale esterna 14a. I1 coperchio
esterno 15 é& formato da wuna piastra di acciaio

0 da una piastra di alluminio. Il coperchio ester-

~ —no T5 @ provvisto -di tre fori passanti circolari

a spallamento 15a allineati rispettivamente con
i fori passanti circolari 14c della gomma flot-

tante }4.

16 avente una flangia ad una sua estremitda & in

Una boccola di gomma flottante cilindrica
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impegno con ogni foro passante circolare a spal-
lamento 15a del coperchio esterno 15. Ussia una
parte cilindrica della boccola di gomma flocttan-
te lo & in impegno ¢g¢n una parte di diagmetro mine-
re di ogni foro passante circolare a spallamento
15a a¢el coperchio esterno 15, e la flangia della
boccola di gomma flottante 1o appoggia coniro
uno spallamento 1in ogni foro passante circolare
a spallamento 15a e penetra in una parte di gran-
de diametro di ogni foro passante circolare a
spallamento 15a.
Una rondella 17 & disposta su una superfi-
cig di estremita della flangia di ogni boccola
Aa'¢ipgomma.f]ottanté 16, ed una vite a spallamento
18 & inserita attraverso ogni rondella 17, ogni
boccola di gomma flottante 16 ed ogni foro passan-

te circolare 14c della gomma flottante 14, ed

¢ in impegno di avvitamento con ogni sporgenza

- fj]g}fataf internamente 13 del coperchio interno

2.~ . —

Un cappuccio 19 é in impegno con la parte

di grande diametro di ogni foro passante circola-

re a Spg]lamento 15a del coperchio esterno 1%

in modo da coprire una parte di testa di ogni

vite a spallamento 18.
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Le parti precedenti <cne costituiscono il
doppio coperchio cavo sonc montate nel modo se-
guente. Dapprima la gomma Tlotviante 14 & uor
in impegno all'interno della parete di paritizione
2 Tino a quando non appoggia contro lo spallamento
11. A guesto punto i foril passanti circolari ldc
delle parti a 1linguetta 140 della goinina flottante
14 sono allineati rispettivamente con lg& parti
filettate internamente 13 del coperchio 1interno
12. Quindi i1 coperchio esterno 15 e portato in
impegno all'interno della parte circonferenziate
esterna l4a della gomma flottante 14. A questo
punto i fori passanti circoiari 15a del coperchio

'ﬁéstefﬁo 15 sono rispettivamente allineati «con
i fori passanti circolari 14c delle parti a lin-
guetfa 14b della gomma flottante 14. In questa
condizione, la superficie di estremita della pare-
te di partizione 2, la superficie di estremita

_della parte circonferenziale esterna 1l4a della

gomma flottahte 14 e la Euperficie laterale ester-

na-del coperchio esterno 15 diventano a filo 1'u-
na con 1'altra, come illustrato nella figura 3.
Quindi le boccole di gomma flottanti 16

sono rispettivamente inserite nei fori passanti

circolari a spallamento 15a del coperchio esterno

..]3_
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15 fino a gquando 1a superficie di estremita della

parte c¢iltindrica di ogni boccola 1t non appoggia

3
¥
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nguetta corrisponaent Tag

contro la parte a ¢ 44
della gomma flottante 14. Yuindi le viti a spalla-
mento 18 sono rispettivamente inserite attraver-
so le rondelle 17, 1lie vpoccole 16 ed 1 fori pas-
santi circolari l4c nelle sporgenze filettate
internamente 13 {(vedere figura 3). Ussia una parte
di grande diametro di ogni vite a spallamento
18 & inserita attraverso ogni rondella 17 ed ogni
boccola di gomma flottante 16, ed una parte fi-
lettata di ogni vite a spallamentc 18 € portata

in impegno di avvitamento con ogni sporgenza fi-

© lettata internamente 13.

Di conseguenza i1 coperchio esternoc 15 &€
montato attraverso la gomma flottante 14 e le
boccole di gomma flottanti 16 sul coperchio late-

rale 1 per mezzo deile viti a spallamento 18.

Come risultato, wuno strato cavo 20 avente una

Targhezza corrispondente alla somma dello spesso-

re dello spallamento 11 e dello spessore della
“gomma flottante 14 & definito tra il coperchio
esterno 15 ed il coperchio interno 12, costituen-

do cosi il doppio coperchio cavo.

Ogni cappuccio 19 destinato ad impegnarsi

- 14 -



con la parte di grande diametro di ogni foro pas-
sante circolare a spallamento 15a&a del coperchio
esternc 15 ¢ di forme circcolare in ncdo da esserve
gspanso versc l'esterno in corrispondenza di una
sua parte centrale ed na un diametro esterno u-
guale al aiameiro interno <¢ella parte di grande
diametro di ogni foro passante circolare a spal-
lamento 15a.lnoltre ogni cappuccic 1% € provvisto
in corrispondenza della sua circonferenza ester-
na di tre sporgenze 1%a, 1in modo che, guando 11
cappuccio 1Y é& portato 1in impegno con la parte
di grande diametro del foro passante circolare
a spatlamento 15a, 1le tre sporgenze 19a siano
inserite tra la superficie circonferenziale ester-
na della boccola di gomma flottante 16 e la super-
ficie circonferenziale interna della parte di
grande diametro del foro passante circolare a

spallamento 15a. In questa condizione, la parte

di testa di ogni vite 18 & coperta da ogni cappuc-

cio 19. Di conseguenza 1'aspetto’ del coﬁeréhfc

laterale dopo il montaggio delle pérti precedentt

come illustrato nelia figura 2 non & compromesso.
In gquesto modo i1 doppic coperchio cavo

€ costruito dal blocco circondato dalla parete

di partizione 2.
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Analogamente un doppio coperchio cavo avente
la Sstessa struttura precedentemente menzionata
e costruity del DbDlucco circondalo daila pareie
di partizione 3.

Con riferimento alla figura 1, uno spallamen-
to 31 e ftorwato lungo une circonferenza interna
della parete di partizione 3, ed un coperciiio
interno 3z ¢é& formato all'interno dello spallamen-
to 31. Uue sporgenze filettate internamente 33
sono formate sul coperchio interno 3Z. Una gomma
flottante anulare 34 avente wuna forma circolare
parzialmente 1interrotta corrispondente alla forma
della parete di partizione 3 é disposta in impe-
gno con la circonferenza interna della parete

di partizione 3. La gomma flottante 34 & provvi-
sta di due parti a linguetta 34b aventi ognuna
un foro passante circolare 34c allineato con la

sporgenza corrispondente filettata internamente

33. Un. coperchio esterno 35‘ayéﬂte una forma simi-
15;7a quella della gomma %]oftaﬁte 34 & disposto
in impegno con 1'1ntefno di una parte periferica
esterna 34a della gomma flottante 34. 11 c&percnio
esterno 35 & provvisto di due fori passanti circo-
lar: a spaliamento 35a allineati rispettivamente

con 1 fori passanti circolari 34c della gomma

"]6‘ v

o e
WOIE ¥ VL0 - novsnave



flottante 34. Bencné non sia illustrato,una boc-

cola di gomma flottante & disposta in impegno

crall
spai
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con ogni  foro passante circolare
3ba del copercnio esterno 35. Inoltre una vite
8 spallamento e 1inserita attraverso una rondella,
ogni boccola di gomma flottante ed ogni foro cir-
colare 34c, ed & disposta in impegnc di avvita-
mento con ogni sporgenza filettata dinternamente
33. Finalmente wuna parte di testa di ogni vite
a8 spallamento € coperta da un cappuccio 36.

Nel biocco restante circondato dalla parete
di partizione 4, un doppio coperchio cavo avente
la stessa struttura di quello precedentemente
menzionato €& costruito montando un coaperchio e-
sterno 45 attraverso una gomma flottante anulare
allungata 44 avente la stessa forma della parete
di partizione 4 e due boccole di gomma flottanti

sul coperchio laterale 1 per mezzo di due viti

a ‘'spallamento e coprendo le viti a spallamento

con due cappucci;iﬁ.

Come precedentemente descrikto,' ta superfi-
cie laterale esterna del coperchio laterale 1
e partizionata 1in tre blocchi dalle pareti di

partizione 2, 3 e 4, ed ogni blocco costituisce

_ : By
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0i conseguenza,il rapporto tra 1'area di
tutti i doppi coperchi cavi e 1'area complessiva
del coperchic latersie 1 supera notevolmente &UZ,
ottenendo cosi un effetto di 1isolamento acustico
sufficiente.

Cosi, ancne gquando la Torma del basamento
o del coperchio laterale ¢ complessa, la superfi-
cie esterna del basamento o del coperchio latera-
le pud essere partizionata in alcuni blocchi se-
condo la forma per realizzare un doppio coperchio
cave 1in ogni blocco, assicurando cosi sempre il
rapporto di area del 6Uno pid.

Benché i1 coperchio interno ed il coperchio
esterno siano piatti nella _forma di attuazione
preferita precedente, essi possono essere a gradi-
no come illustrato nella figura 4. Ussia, quando
un coperchio interno 50 ha una superficie laterale

esterna a gradino come illustrato nella figura

4, un coperchio _esterno 51 puo.- essere curvato

in modo da avere una forma a graaino fungo 1a
superficie laterale es£erné a gradino del coper-
chio interno 50. Quindi il coperchio esterno 51
pud essere montato attraverso una gomma flottante
52 sul coperchip interno %0 in relazione paralle-

la rispetto alla superficie Tlaterale esterna del

_]8_

i of vy

e FR A TR

AL RIS

fn-



f

copercnio interno 50, definendo cosi uno strato

cavo 53 tra i1 coperchio interno 50 ed il coper-

[+

cnio esterno Hi. ia struttura a doppioc coper-

(o0
@]
%
-t

chio cavo secondo la presente invenzione puc esse-
re applicata in generale.

Ad esempio 1'applicazione della struttura

a doppioc coperchio cavo non €& limitata al basa-

mento come nella forma di attuazione prefarita

precedente, ma pud essere estesa ad una parete

esterna di cilindro, una parete di testa di cilin-

dro, ecc.

Inoltre, gquando il coperchio esterno €& unifi-

o “Hog 9y
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cato in modo da essere utilizzato in comune 1in

diversi tipi di dispositivi, esso pud essere pro-

dotto in serie a basso costo.



RIVENDICAZIONI

1. - In un basamento di motore che riceve
un  annesto, un genérature, ecc., strultura  di
isotanmento acustico per il basamentoc di motore
suddetto caratterizzata dal fatto che un organo
t1  coperchio del besamento di motore suddetto
e partizionato 1n una molteplicita di blocchi
con forme c¢cne seguono una forma di una superficie
laterale esterna dell'organo di coperchio suddet-
to, e dal fatto che una molteplicitda di organi
di copertura sono montati attraverso una moltepli-
cita di organi elastici su superfici Tlaterali
esterne dei bloccni suddetti in modo da formare
una molteplicita di strati cavi tra superfici
laterali 1interne deglii organi di copertura sud-
detti e le superfici Tlaterali esterne suddette
dei blocchi suddetti, rispettivamente.

2. - Struttura di isolamento acustico secon-

do la rivendicazione 1, in cui ognuno dei blocchi

suddett i comprehdé uﬁa parete di partizione anula-
re, u#o spallamento anulare Tformato lungo una
periferia ihterna della pareté di partizione anu-
lare suddetta, un coperchio interno formato allo
interno dello spallamento anulare suddetto, ed

una sporgenza <cilindrica filettata internamente




formata sul copercnio interno suddetto.

3. - Struttura di isolamento acustico secon-
¢¢ la rivendicazione £, inm Cui ©6gnuno degli orga-
ni elasticit suddetti coinprende una gomira fTlottan-
te anulare 1in 1impegno con una periferia interna
della parete di partizione suddetta, 1n cui 1la
gomua flottante anulare suddetta cowprende una
parte periferica esterna anuiare sporgente late-
ralmente ed wuna parte a linguetta Sporgente verso
1'interno dalla parte periferica esterna anultare
suddetta, 1in cui la parte a linguetta suddetita
ha un foro passante circolare all{neato con la
sporgenza filettata internamente suddetta del
-coperchio internc suddetto.

4, - Struttura di isolamento acustico secon-
do la rivendicazione 3, in cui ognuno degli orga-
ni di copertura suddetti comprende un copercnio
esterno in 1impegno con la periferia interna della

parte periferica esterna anulare suddetta della

g&mma f]ottante suddetta?' in c¢ui il coperchioc
esterno suddetto na wun foro passante circaolare
allineato con il foro passante circolare suddetto
della parte a linguetta suddetta della gomma fiot-
tante suddetta.

5. = Struttura di isclamento acustico secon-
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