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1
LA
Leijukuivatuslaite valettavan aineen valmistamiseksi ja/

tai kiasittelemiseksi

Keksintd koskee leijukuivatuslaitetta, jolla teh-
dddn ja/tai k&sitelld&n valettavaa ainetta, joka koostuu
jdhmeista puristeista, ja joka laite ké&sittaa

vdhintddn yhden késittelykammion, joka sis&ltaa
vdhintd8n yhden kaasun tuloaukon ja vdhint&an yhden kaasun
poistoaukon, joilla aikaansaadaan pddkaasuvirta,

vdhintdan yhden onton lansetin, joka ulottuu poi-
kittain p&&dkaasuvirran suhteen kasittelykammiossa, ja jon-
ka ddriviivat ovat symmetriset keskitason suhteen, ja joka
kdsittdd kuljetuskanavan, joka ulottuu lansetin pitkit-
tdissuunnassa ja johon on yhdistetty aineen poistosuutti-
met, ja

vahintd&n yhden parin ohjaussiipi#, joiden viliin
lansetti on jarjestetty siten, ettd p&ddkaasuvirta virtaa
sen ympari alhaalta v1és.

Patenttijulkaisusta DE 3 839 723 Cl1l tunnetussa, té&-
médn tyyppisessd leijukuivatuslaitteessa on késittelykam-
mio sen astian rengasmainen sisdtila, joka on pydrien sym-
metrinen pystyakselin suhteen. Kdsittelykammiossa on oh-
jaussiipien kehd, jossa siivet ovat limittdin toistensa
pddlld ndhtynd astian akselin suunnasta, ja joka kaantad
tai pydrittd& yléspdin suunnatun Kaasuvirran. Astian ak-
selin suhteen s&dteittdin asetetut lansetit on jarjestetty
ohjaussiipien v&liin. Niistd kukin kdsittdd useita pois-
tosuuttimia, jotka sydttdvat aineen, ja jotka sijaitsevat
kaasuvirran suunnassa. Ndiden suuttimien kautta voidaan
aikayksikk&d kohti sydttdd suuria m&&dri& jauhemaista ja/
tai nestemiistd ainetta leijukuivattimeen, joka muodostuu
ohjaussiipien yldpuolelle.

Rakeinen aine, joka on valmistettu ja/tai kdsitelty
tdssd tunnetussa leijukuivatuslaitteessa, on tunnettu sii-

td, ettd se on poikkeuksellisen homogeenistd. Kiteytyvien
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rakeiden valmistuksessa esimerkiksi voidaan saavuttaa
hiukkaskooltaan kapea sgpektri ja pé8llystettdessd saatu-
jen pdadllystekerrosten paksuus on erittdin tasainen.

Tdllainen tasaisuus el kuitenkaan ole aina toivot-
tavaa. Tdytettidessd esimerkiksi kapseleita l88ketarkoituk-
siin tarvitaan joskus pillereitd, joiden pé&dllysteet ovat
eri koostumusta tai eri paksuisia, jotta médratyt vaikut-
tavat aineet voidaan vapauttaa erityisesti ihmisen suolis-
ton tietyilld alueilla. T&hdn asti téllaiset erilaiset
pillerit on tdytynyt tuottaa erissd toinen toisensa j&l-
keen yleisesti tunnetulla laitteella, ja pitk&hk6jd toi-
minnastapoistoaikoja ei ole wvoitu vdltt&8&8 sovitettaessa
koneistoa erilaisiin kiyttdétiloihin., Yleisesti tunnetun
laitteen erdn m&&8r&sd voidaan vaihdella s&8ilidn ma&r&tyssa
koossa vain suhteellisen kapeissa rajoissa, jolloin t&l-
laisen leijukuivatuslaitteen avulla saatu tuotanto ei ole
helposti mukautettavissa erilaisiin kdyttovaatimuksiin.

Keksinnén kohteena on siis suunnitella leijukuiva-
tuslaite, jolla tuotetaan ja/tai kdsitelld8n valettavaa
ainetta, joka koostuu j#hmeistd puristeista siten, etts
laite voidaan helposti soveltaa mainittujen vaatimusten
tyyppisiin vaatimuksiin,

Aloittaen aluksi selitetyn tyyppisestd leijukuiva-
tuslaitteesta, saavutetaan kohde keksinndn mukaan siten,
ettéd

lansetin keskitaso sijaitsee ainakin keskimddrin
pystysuorassa,

ohjaussiipien yl&puolelle sijoitetaan puolirungot,
jotka muodostavat yhdess& ohjaussiipien kanssa suoran kou-
run, joka on ainakin keskim&&rin symmetrinen keskitason
suhteen, ja

kaasun tuloaukon ja kaasun poistoaukon védliin voi-
daan synnyttd83d painegradientti, jossa kourun sis#llid muo-

dostuu suoraviivainen leijukuivatin.
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Keksinndn mukainen kouru, jolla on mddrdatty koko-
naispituus, voi muodostaa yhden suoraviivaisen késittely-
radan vastaavassa pitkd&nomaisessa pesdssd, tai se voidaan
jakaa useisiin osuuksiin, jotka voidaan jdrjestdda tilaa
sddstdvadlld tavalla rinnakkain yhteiseen pessisn. Joka ta-
pauksessa kourun pitemmissd tai lyhyemmissd osuuksissa
voidaan suorittaa samanlaisia tai erilaisia kdsittelyvai-
heita samaan aikaan tarpeen mukaan samalla, kun kayttamat-
tOm&t osuudet ovat pois toiminnasta, esimerkiksi vdlisei-
nien avulla. On samoin mahdollista l&hte& liikkeelle eri-
laigsilla raaka-aineilla, kuten esim. eri koosteigilla ja/
tai -kokoisilla pillereillsd, kiteilld, tableteilla tai ra-
keisilla aineilla, jotka syétetééh kourun eri osiin, jotka
voidaan esimerkiksi sijoittaa rinnakkain, jolloin viimein
saadaan lopullinen tuote, jossa on médrdtty sekoitus eri-
laisia hiukkasia,

Alivaatimuksissa on muita edullisia keksinnén kehi-
tyksen tuloksia.

Keksinndén mukaisen leijukuivatuslaitteen suoritus-
muodot selitet8&n lisdksi seuraavassa viitaten oheisiin
kaavamaisiin piitustuksiin, joissa:

kuvio 1 on pitkittéinen pystyleikkaus kuvion 3 pys-
tytasossa I - I laitteesta, jolla pddllystetddn ja kuiva-
taan esivalmistetut puristeet;

kuvio 2 on suurennettu leikkaus kuviosta 1;

kuvio 3 on pystysuora poikkileikkaus III - III ku-
viosta 1;

kuvio 4 on pohjapiirros p&&ltd katsottuna kuvion 1
nuolen IV suunnassa;

kuvio 5 on pohjapiirros p&&ltada laitteesta, jolla
puristeet pursotetaan, pddllystetddn ja kuivataan;

kuvio 6 on pitkittdinen poikkileikkaus VI - VI ku-
viosta 5;

kuvio 7 on poikkileikkaus VII - VII kuviosta 5;



10

15

20

25

30

kuvio 8 on hyvin paljon suurennettu leikkaus Kku-
viosta 7;

kuvio 9 on vastaava sivupystyleikkauskuva esitet-
tynd osittain kuvion 8 ldpileikkauskuvana IX - IX.

Kuvioissa 1 - 4 esitetty leijukuivatuslaite késit-
tdd pes&n 10, joka esittda pitkdnomaisen muotoisen suun-
taissdrmidn vaakasuorassa suunnassa ja jossa on lampderis-
tetyt seindt. Pesédn 10 sisdlle on muodostettu kuusi kdsit-
telykammiota 12, joilla on yhteinen pohja 14, kaksi kaasun
tuloaukkoa 16, joista kumpikin sijaitsee pohjassa, seka
kaasun poistoaukot 18, joista viisi on kukin liitetty kah-
teen vierekkdiseen kdsittelykammioon 12.

Kasittelykammiot 12 ovat kaasun tuloaukkojen 16
kautta yhteydessd yhteiseen ilman sydttdkammioon 20, joka
sijaitsee pohjan 14 alapuolelle ja vastaanottaa Kkuivatun
kuuman ilman tai muun kdsittelykaasun liittymien 22 kaut-
ta. Kaasun poistoaukot 18 avautuvat kaytetyn ilman kammi-
oihin 24, jotka on jarjestetty pesé&n 10 pitkittdisille
sivuille ja ulottuvat alas pohjan 14 alapuoclelle, jossa ne
soveltuvat kytkettdviksi tavanomaisen puhaltimen imup&&hdn
liit&ntbjen 26 avulla. Kaytdssad jokainen kammio 12 on sul-
jettu yldosasta kannella 28, joka on tehty esimerkiksi
lasista ja soveltuu k&&nnettédvidksi auki puhdistusta var-
ten.

Kuljetushihna 30, joka ldpdisee kaasua ja joka on
esimerkiksi nivelletty +tai saranoitu, metallisista tai
muovisista lankakierteist& tehty hihna, on pohjassa 14 ja
ulottuu pitkit&issuunnassa koko pesdn 10 ldpi. Kuljetus-
hihna 30 voidaan vetdd antokelalta 32 ja kelata kédytén
jdlkeen vetokelalle 34. N&iden kahden kelan 32 ja 34 si-
jasta voidaan laite varustaa ohjaavilla hihnapyorilld,
joiden ympdri pannaan Kkiertdm#d&n juoksuhihna. Etupdit,
joista kuljetushihna 30 tulee pes&dn 10 ja léhtee sielts,

suljetaan kumpikin tavallisesti 1&8p&lld 36.
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Tyhjennettdess&d kdadsittelykammioita 12 asetetaan
kuljetushihnan 30 osuudelle ohut kalvo 38, joka on hieman
pitempi, kuin pesd 10. Kuljetushihnaa 30 liikuttamalla
tuodaan té&m& kalvo myohemmin pesd&dn 10 lastattuna aineel-
la, joka on valmistettu tai kédsitelty kdsittelykammioissa
12, ja siirretdsn sitten ulos pesdstd 10 yhdessi tam#n ai-
neen kanssa liikuttamalla uudelleen kuljetushihnaa 30.
Kuten kuviossa 1 osoitetaan, vedetd@&n kalvoa 38 yléspdin
kdsittelykammioiden 12 sivurajoille siind m#&rin, ettd
vidltet8&n kuljetushihnan 30 likaantuminen valmistettavana
ja/tai kdsiteltdvénd olevalla koostumuksella.

Kaikki j8ljemp&nd selitettidvidt, sis&&n rakennetut
rakenteet ovat symmetrisid vastaavan kisittelykammion 12
pystysuoran keskitason A suhteen, joka ulottuu poikittain
pesdn 10 pitkitt8issuuntaan n8hden. Lansetti 40 kulkee
vaakasuorassa ja on asetettu pohjan 14 yl8puolelle jokai-
sen késittelykammion 12 kautta keskitasoon A. Jokaisen
lansetin 40 &&riviivat ovat pisaran muotoiset, symmetri-
set keskitason A suhteen, ja ne on pydristetty pohjasta ja
terdvid kdrjestd. Niiden &adriviivojen molémmilla puolilla
on Kaksi ohjaussiiped 42 ja 44, joista kumpikin on sijoi-
tettu samansuuntaiseksi vastaavan lansetin 40 kanssa. Kok-
s1 ohjaussiiped 42 ja 44 lansetin 40 molemmilla puolilla
on yhdistetty levyilld 46, joista kukin ulottuu pystysuo-
rassa pitkittdistasossa ja on kiinnitetty tankoon 48, joka
ulottuu samansuuntaisena lansetin 40 kanssa. Tangot 48 on
kaikki kytketty kiertokiyttdlaitteeseen, esimerkiksi hyd-
rauliseen tai pneumaattiseen kiertosiipimoottoriin, jonka
avulla liitettyjd ohjaussiipid 42 ja 44 ki#innetdsdn edesta-
kaisin esimerkiksi 30°:een kulman rajoissa.

Lansetin 40 kummallekin puolelle on jarjestetty
puolikas runko 52, joka ulottuu samoin samassa suunnassa
tdman kanssa. Puolirungot 52 muodostavat yhdessid vastaa-
vien ohjaussiipien 42 ja 44 ja lansetin 40 kanssa Kourun

53, joka on pohjasta l&hes kokonaan suljettu ohjaussiipien
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ollessa kdyttbasennossa - vrt. toinen ja kolmas kidsittely-
kammio 12 oikealta kuviossa 2 - mutta jdttda lansetin 40
kummallekin puolelle avoimiksi kolme rakoa B, C ja D. Nama
raot ulotuvat koko kdsittelykammion 12 leveydelle. Kdsit-
telyssd k8ytetty ilma, joka on p#d&kaasuvirran E muodossa
(vrt. kuviot 2 ja 3), voi virrata ndiden rakojen B, C ja D
kautta alkaen vastaavista kaasun tuloaukoista 16 virraten
lansetin 40 ympdri yldspdin menevdssd suunnassa muodostaen
leijukuivattimen F, jonka ma&rittdd kouru 53 (vrt. toinen
kammio oikealta kuvioissa 2 ja 3).

Ohjaussiipid 42 ja 44 voidaan kiert#d& tapissa kier-
tokdyttdlaitteen 50 avulla kdyttdasennosta tyhjennysasen-
toon - vrt. ensimm8inen kammio oikealta kuviossa 2. T&ssd
asennossa aine, joka on kerddntynyt kouruun 53 ilmavirran
sulkemisen jdlkeen, voi valua alas rakojen B, C ja D kaut-
ta kalvolle 38.

Vierekkdisten kisittelykammioiden 12 puolirunkojen
52 yl8reunojen vdliin jatetda&n vapaaksi valitila, ja tdmd
tila peitet8&n kattoelementilld tai muotoillulla kannella
54, joka on alhaalta katsottuna kovero. Jokaisen puolirun-
gon 32 yl&reunan ja vastaavan muotokannen 34 vdliin jate-
tddn avoimeksli rako D', jonka ldpi virtaa toinen osa pda-
kaasuvirtaa E‘ylhéélta alas vastaavaan kouruun 53. Muoto-
kannet 54 asennetaan siten, ettd8 niiden yli wvoi wvirrata
ainetta, jos se ylitt88 madrdatyn tason yhdessd kouruista
53. Vierekkaiset kourut 53 voidaan vaihtoehtoisesti erot-
taa vdliseindlld 56. Korkeammalla tasolla sijaitsevat kaa-
sun poistoaukot 18 peitetddn jakolevyilld 58, jolloin
koostumuksen pdlym#iset hiukkaset joutuvat parhaimmillaan
kdytetyn ilman kammioihin 24, joissa ne voidaan erottaa
kaasuvirrasta suodattamalla jollain tunnetulla tavalla.

Kuvioissa 1 - 4 esitetty laite sopii esivalmistet-
tujen puristeiden P, esim. pillereiden tai tablettien lei-
jukuivatusp&ddllystykseen ja -kuivatukseen kaikissa Kkés-
ittelykammioissa 12, jotka pillerit kaadetaan ylh&aaltd ku-



10

15

20

25

30

35

hunkin erilliseen kouruun 53. Toisaalta kuvioiden 5 - 9
mukaisella laitteella on mahdollista ensin pursottaa tai-
kinamaisen massan osaset, ja sitten pd8llystdd ja lopulta
kuivata ne. Kun siis kuvioissa 5 - 9 esitetyn laitteen
kdyttdala alkaa valmistusprosessin aikaisemmasta vaihees-
ta, selitetd&8n tamén laitteen yksityiskohdat j&ljempé&nd
ennen, kuin kidsitellddn molempien laitteiden yhteisid,
muita ominaisuuksia.

Kuten kuvioissa 5 - 7 esitetddn, jarjestetddn kolme
pitkdnomaista késittelykammiota 12, jotka vastaavat kuvi-
oissa 1 - 4 esitettyja kammioita, toinen toisensa taakse
pesdédn 10, Vasemmanpuoleinen ndistd kolmesta kdsittelykam-
miosta 12 kuvioissa 5 ja 6 toimii pursottimena, keskim-
mainen pédédllystimend ja oikean puoleinen kuivattimena.
Kolmeen suoraan riviin asetettuun osuuteen jaettu yksi
lansetti 40 (yksi osuus kutakin kdsittelykammiota 12 var-
ten) ulottuu kolmen kédsittelykammion 12 kautta. Lansetin
40 kaikki osuudet omaavat koko pituudeltaan kuviossa 7
esitetyn ulkomuodon, kun taas vasemmassa kédsittelykammios-
sa 12 olevalla osalla aincastaan on kaikki kuvioissa 8 ja
9 esitetyt ja jdljempénd selitetyt malliyksityiskohdat.

Lansetin 40 osuus ensimmidisessd kdsittelykammiossa
12, joka on vasemmalla kuvioissa 5 ja 6, kédsittdd kulje-
tuskanavan 60, joka on poikkileikkaukseltaan py®dred ja
suunnattu pitkittédissuuntaan ja asetettu samakeskeisesti
lansetin profiilin alaosan kanssa, joka on samoin pydre&n
kaaren muotoinen ulottuen keskim&drin ensimméisen k#sit-
telykammion 12 koko pituudelle. Kukin pumppu 62 on liitet-
ty sivuittain kuljetuskanavan 60 p&ihin. Tamd voi olla
tavanomainen, epdkeskinen kierdtyyppinen pumppu, jota
kdyttdd sdhkomoottori 64 ja joka painaa taikinamaisen pur-
sotusmassan sd4ilidstd 66 kuljetuskanavaan 60. Lansetin 40
osuus, joka sijaitsee ensimmidisessd kdsittelykammiossa 12,
kasittdd kuljetuskanavassa 60 olevan sekoituskoneen 68,
joka soveltuu kaytettavidksi oman sdhkdmoottorin 69 avulla
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ja joka varmistaa, ettd kuljetuskanavan 60 sis&lld olevaa
koostumusta sekoitetaan jatkuvasti, eikd se jidhmety.

Kuten kuvioissa 8 ja 9 esitetddn, on kuljetuskanava
60 yhteydessd pitkittdisloven 70 kautta jakelukanavaan 72,
joka ulottuu samoin lansetin 40 pitkittdissuunnassa ja
josta tasaisin vidlein asetetut kanavat ldhtevdt vinossa
v16spdin menevdssd suunnassa lansetin 40 pinnalle. Jokai-
sessa kanavassa on laajenema, jossa ne levenevdt ulospdin
ja johon on sovitettu tiivistysrengas. Kummankin kanavan
suurennetulle ulkopuoliselle alueelle tydnnetddn laajene-
maan asti aineen painesuutin 80, johon on yhdistetty pur-
sotussuutin.

Jokaisessa aineen painesuuttimessa 80, joka sijait-
see ensimm8isessd kdsittelykammiossa 12 ja joka esitetéén
kuvioissa 8 ja 9, on pitkittdinen sisempi, kapeampi osuus,
Jjoka m8drittd8 sen taikinamaisen massan tangon poikkileik-
kauksen, joka tuotetaan aineeh painesuuttimessa 80, ja
pitkitt8inen ulompi, suurennettu osuus 84, joka soveltuu
ilmattavaksi ulkopuolelta ainakin yhden puhkaisun 86 kaut-
ta edistdmédn tangon kKuivaamista. Kuvioiden 8 ja 9 mukaan
puhkaisu 86 on pitkittéisen loven muodossa, joka on sijoi-
tettu aineen painesuuttimen 80 puhalluksen puolelle pd&-
kaasuvirtaan E ndhden, ja se ulottuu suurennetun osuuden
84 alusta aineen painesuuttimen 80 liikkuvaan p&&hé&n.

Kaikkien ensimmdisessd késittelykammiossa 12 si-
jaitsevien aineen painesuuttimien 80 tapauksessa, se puo-
li, joka on suojan puolella p&dkaasuvirtaan E ndhden le-
vennetyn osuuden 84 pitkittdin ulommassa osassa, poiste-
taan esim. jauhamalla siten, etti vain puoliputken muo~
toinen suojus 88 j&& puhalluksen puolelle, samalla Kkun
suojan puolelle muodostuu rikottu reuna 90. Ensimmdisessa
kdsittelykammiossa 12 ulottuvassa lansetissa 40 on kuvion
8 mukaan kaksi ankkuripulttia, joista kumpikin ulottuu
keskilevyn A yhdelld puolella lansetin 40 pitkittaissuun-

nassa ja lukitsee aineen painesuuttimen 80, joka on puris-
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tettu lansetin 40 vastaavaan puolikkaaseen pitkitt&disen
paikaltaan siirtymisen ja pydrimisen estémiseksi.

Ensimmdisessd késittelykammiossa 12 oleva lansetin
40 osuus ké&sittdd edelleen kaksi alempaa painekaasuputkea
94, jotka ulottuvat samansuuntaisina kuljetuskanavan 60
kanssa ja joista painekaasusuuttimet 96 johtavat pois si-
ten, ettd jokaisen aineen painesuuttimen 80 puhkaisua 86
varten on sitd kohti suunnattu yksi painekaasusuutin 96.
Painekaasusuuttimiin 94 syodtetddn syk&yksittdin yleisesti
tunnettua mallia olevien s&hk&magneettisten venttiilien
avulla paineilmaa, joka voidaan kuivata ja esikuumentaa.
Alemmat painekaasusuuttimet 96 l&hettdvdt siten paineis-
tettua ilmaa sykdyksittdin liitetyn aineen painesuuttimen
80 aukon alueelle. Tarkasti suunnatussa suihkussa paineil-
ma vaikuttaa sykkien tankoon aineen vastaavan painesuut-
timen 80 puhkaisun kautta, jolloin jokaisella ilman puhal-
luksella tangosta irtoaa puriste H.

Toinen painekaasuputki 98, joka on samoin saman-
suuntainen kuljetuskanavan 60 kanssa, jdrjestetddn esim-
mdisessd kidsittelykammiossa sijaitsevan lansetin 40 osuu-
den yldosaan. Siihen sydtetddn jatkuvasti kuumaa, kuivaa
paineilmaa. Ylemmdstd painekaasuputkesta 98 lihtevdt pai-
nekaasusuuttimet 100, joista kumpikin on suunnattu tera-
vdssd kulmassa ylhddltd aineen painesuuttimen 80 aukon -
aluetta vasten. Tédssd muodostuva puriste H kuivataan siten
kuumalla ilmasuihkulla, jonka paine est#i sitd irtoamasta
liian pian, ennen kuin sen liikkuva p&& on saavuttanut
suojuksen 88 pé&én.

Kun puristeet H katkaistaan, ne vie mukanaan ylos-
pdin pidkaasuvirta E ensimmdisesssd k&sittelykammiossa 12.
Samaan aikaan leijukuivatin F tai pyOrrekuivatin muodostuu
kouruun 53, jonka m&&drittavdt puolirungot 52 ja ohjaussii-
vet 42 ja 44 ja siind puristeet H kuivataan edelleen. Tami
leijukuivatin F etenee hitaasti, mutta tasaisesti lansetin
40 molemmin puolin oikealle kuvioissa 5 ja 6, koska pai-
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10

kaasuvirran E osittaisissa virroissa, jotka kulkevat rako-
jen B, C ja D kautta, on eteenpdin suunnattu virtausosa.
Téamd8 virtausosa aiheutuu siitd, ettd ohjaussiipiin 42 ja
44 ja puolirunkoihin 52 on muodostettu yldspdin tyontyvdt
vaot tai rivat 102, jotka kohoavat vasemmalle lansetin 40
molemmin puolin muodostaen ndin kalanruotomallin, jonka
karki suuntautuu oikealle kuvion 5 ylh#&lta otetussa poh-
japiirroskuvassa.

Kuvioissa 5 - 9 kuvatun laitteen keskimmdisessd kd-
sittelykammiossa 12 on ohjaussiivilld 42 ja 44 ja puoli-
rungoilla 52 sama muoto ja sama kalanruotomalli, kuin en-
simmdisessd kdsittelykammiossa 12. Keskimm8isen kasittely-
kammion 12 1&pi kulkeva lansetin 40 osuus on suunniteltu
vain puristeiden H suihkuttamista varten ja siksi varus-
tettu painesuuttimilla 80 monen eri aineen poistoa varten.
Ndm& aineen poistosuuttimet 80 on kukin asetettu vastaa-
vaan syvennykseen 104 lansetin S&8riviivan ylédreunaan ja ne
on suunnattu pystysuoraan yldspdin keskitasolla A. Lan-
setin 40 vastaava keskiosuus on yhdistetty nesteputkeen
106, kostean ilman putkeen 108 ja kuivan ilman putkeen
11C. Aineen poistosuuttimet 80, joita n&m&8 putket sydtté&-
vat, sumuttavat p&ddllystysaineen, esim. vesipitoisen tai
orgaanisen liuoksen, lietteen tai dispersion, jolloin 1-
eijukuivattimessa F tasaisesti eteenp&in etenevdt puris-
teet H tulevat pédllystetyiksi. Asiakirjasta DE 3 806 537
Al tunnetaan sopivia moniainesuuttimia, erityisesti ku-
vioista 5 - 7.

Kolmannessa kidsittelykammiossa 12, joka on oikealla
kuvioissa 5 ja 6, ainoastaan kuivataan p&&dllystetyt puris-
teet H samalla, kun ne jatkavat tasaista liikkumista. Lei-~
jukuivatin F, jonka synnyttdsd padkaasuvirta E Kourussa 53,
voi olla riittdvd kuivaamisen aikaansaamiseksi. Lansetti
40 voi kuitenkin myos kolmannessa K&sittelykammiossa 12
kdsitt8d suuttimet, joiden kautta leijukuivattimeen F vie-

ddan lisdd kuumaa ilmaa kuivaamisen edistidmiseksi. Kolman-
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nen kdsittelykammion 12 p&dssd paddllystetyt, Kkuivatut pu-
risteet H putoavat laskukouruun 112.

Kun kannet 28 k&dnnetdn auki, voi k8sittelykammiot
12 helposti puhdistaa. Sekd& ilman sydttdkammiot 20, ettd
kdytetyn ilman kammiot 24 on varustettu suuttimilla 114,
joilla puhdistusneste voidaan suihkuttaa sisdan. Ndin on
molemmissa esitetyissd laitteissa.

Kuvioiden 1 - 4 mukainen laite toimii annoksittain.
Kaikkien ké&sittelykammioiden 12 lansetit 40 on varustettu
aineen poistosuuttimilla 80, jotka ovat moniainesuuttimien
muodossa, jotka ovat asiakirjassa DE 3 806 537 Al esitetyn
tyyppisi&. Kuvion 3 mukaan ne kaikki on kytketty molemmis-
ta pdistd vastaavasti nesteputkeen 106 ja kostean ilman
putkeen 108, sekd myds kuivan ilman putkeen 110.

Kuvion 4 mukaan ohjaussiipiin 42 ja 44 ja/tai puo-
lirunkoihin 52 muodostetaan j&lleen vinoja vakoja tai ri-
poja 102, jotka ovat kuitenkin yhtd kaltevia lansetin 40
molemmilta puolilta ylh&d&ltd katsottuna. Tdllaiset rivat
102 antavat p#ikaasuvirralle E vinon suunnan, jolloin lei-
jukuivatin F lansetin 40 molemmilla puolilla liikkuu vas-
takkaisiin suuntiin lansettia pitkin, jolloin puristeet H

sekoittuvat ldpikotaisin.



10

15

20

25

30

35

12
&3

Patenttivaatimukset:

1. Leijukuivatuslaite, jolla valmistetaan ja/tai
kdsitelldsdn valettavaa, jdahmeistd puristeista olevaa mate-
riaalia, ja joka k&sittdd

vdhintd8n yhden ké&sittelykammion (12), joka sisdl-
t84 védhintddn yhden kaasun tuloaukon (16) ja vadhintdén
yhden kaasun poistoaukon (18) pd&kaasuvirran (E) synnytté&-
miseksi,

vdhintd&n yhden onton lansetin (40), joka ulottuu
kdsittelykammiossa (12) poikittain pé&d&dkaasuvirtaan (E)
ndhden, ja jonka &dariviivat ovat symmetriset Kkeskitason
(A) suhteen, ja joka sis#ltd8 kuljetuskanavan (60), joka
ulottuu lansetin pitkittdissuunnassa ja johon on yhdistet-
ty aineen poistosuuttimet (80), ja

vdhintd&8n yhden parin ohjaussiipid (42, 44), joiden
v8liin lansetti (40) on jarjestetty siten, ettid piskaasu-
virta (E) p&d&see virtaamaan sen ympdri alhaalta ylés,
tunnettu siitid, etta

lansetin (40) keskitaso (A) sijaitsee ainakin kes-
kimddrin pystysuorassa,

ohjaussiipien (42, 44) ylé&dpuolelle on asetettu puo-
lirungot (52), jotka muodostavat yhdessd ohjaussiipien
(42, 44) kanssa suoran kourun (53), joka on ainakin keski-
madrin symmetrinen keskitason (A) suhteen, ja

kaasun tuloaukon (16) ja kaasun poistoaukon (18)
védliin voidaan aikaansaada painegradientti, johon kourussa
(53) muodostuu suoraviivainen leijukuivatin (F).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen 1leijukuivatus-
laite, tunnettu siitd, ettd jokaisen puolirungon
(52) ja viereisen ohjaussiiven (44) valiin j&tet#ds&n avoi-
meksi rako (D), jonka l&pi voidaan ohjata osa paskaasuvir-
rasta (E) aineen poistosuuttimia (80) kohti.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen leijukuiva-
tuslaite, tunne t tu siitd, ettd lansetin (40) kum-



10

15

20

25

30

35

13

mallekin puolelle on jarjestetty kaksi ohjaussiiped (42,
44), ja niiden valiin on jatetty avoimeksi rako (C), jonka
kautta osa pddkaasuvirrasta (E) voidaan ohjata aineen
poistosuuttimia (80) kohti.

4. Jonkin edellisistd patenttivaatimuksista 1 - 3
mukainen leijukuivatuslaite, tunne t tu siitd, etta
kukin puolirunko (52) muodostaa yld@reunan alueella yhdessd
muotoillun kannen (54) kanssa raon (D'), jonka kautta osa
puolirungossa (52) olevaa pdédkaasuvirtaa (E) ohjataan
alaspdin.

5. Jonkin edellisistd patenttivaatimuksista 1 - 4
mukainen leijukuivatuslaite, tunne t t u siitd, etta
vhteiseen pesdidn (10) on jarjestetty rinnakkain kaksi tai
useampia kdsittelykammioita (12), Jjoista kukin sisdltéd
kourun (53).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen leijukuivatuslai-
te, tunnettu siitd, ettd vierekkdisten kourujen
(53) puolirunkojen (52) ylidreunan alueet, jotka rajoittu-
vat teisiinsa, on sovitettu siten, ettd ylimddr3dinen aine
pddsee virtaamaan tolsesta kourusta (53) niiden yli vie-
reistd kourua (53} kohti.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen leijukuivatuslai-
te, tunnettu siitd, ettd wvierekkdisten kourujen
(53) puolirunkojen (52) yldreunan alueet, jotka rajoittu-
vat toisiinsa, on peitetty yhteiselld, muotoillulla kan-
nella (54) muodostaen kukin raon (D') kahden puolirungon
(52) kanssa, jonka raon kautta osa p&ddkaasuvirtaa (E) oh-
jataan alaspéin.

8. Jonkin edellisistd patenttivaatimuksista 5 - 7
mukainen leijukuivatuslaite, tunne t tu siitd, ettd
kd@sittelykammioiden (12) l&dpi kourujen (53) alapuolella
ulottuu kuljetushihna (30), jolla késitelty materiaali
poistetaan pesdstd (10).

9. Jonkin edellisistd patenttivaatimuksista 5 - 8
mukainen leijukuivatuslaite, tunnettu siitd, ettd
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ohjaussiipiin (42, 44) ja/tai puolirunkoihin (52) muodos-
tetaan vinot vaot tai rivat (102), jotka ulottuvat samassa
suunnassa lansetin (40) molemmin puolin ylhdaltd katsot-
tuna. '

10. Jonkin edellisistd patenttivaatimuksista 1 - 4
mukainen leijukuivatuslaite, t unne t t u siitd, ettd
yvhteiseen pesddn (10) on toinen toisensa taakse jdrjestet-
ty useita késittelykammioita (12), joista jokainen sisdl-
tdd yhteisen lansetin (40) osuuden ja yhteisen kourun
(53) osuuden.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen leijukuivatus-
laite, tunnettu siitd, ettéd lansetti (40) on eri
kdsittelykammioissa (12) wvarustettu erilaisilla aineen
poistosuuttimilla (80).

12, Patenttivaatimusten 10 tai 11 mukainen leiju-
kuivatuslaite, t un ne t t u siitd, ettd ohjaussiipiin
(42, 44) ja/tai puolirunkoihin (52) on muodostettu vinot
vaot tai rivat (102), jotka l&henevdt toisiaan lansetin
(40) molemmin puolin kalanruotokuviomaisesti ylh&&8ltd kat-

sottuna.
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