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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 月 2 7 日 ( 2 0 2 3 . 1 . 2 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 周 方 向 に 沿 っ て 回 転 す る 回 転 部 材 に お い て 、
　 周 方 向 に 巻 い た 炭 素 繊 維 と 、
　 前 記 炭 素 繊 維 を 包 埋 す る マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 と 、
　 屈 曲 部 を 有 す る 曲 が っ た 形 状 の 複 数 の カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ で 構 成 さ れ 、 前 記 カ ー ボ ン  
ナ ノ チ ュ ー ブ 同 士 が 直 接 接 触 し た 接 触 部 を 有 す る ネ ッ ト ワ ー ク 構 造 を 形 成 し 、 前 記 炭 素 繊  
維 の 表 面 に 設 け ら れ た 構 造 体 と
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 回 転 部 材 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 接 触 部 の 周 り で 前 記 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ 同 士 を 架 橋 す る 、 カ ル ボ ジ イ ミ ド 由 来 の 構  
造 を 有 す る 第 １ サ イ ジ ン グ 剤 を さ ら に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 回 転 部 材  
。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 構 造 体 は 、 厚 さ が ５ ０ ｎ ｍ 以 上 ２ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 の 範 囲 内 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請  
求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 回 転 部 材 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 炭 素 繊 維 の 繊 維 体 積 含 有 率 が ７ ５ ％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ３  
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 回 転 部 材 。
【 請 求 項 ５ 】
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　 屈 曲 部 を 有 す る 曲 が っ た 形 状 の カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ が 分 散 さ れ る と と も に 超 音 波 振 動  
を 印 加 し た 分 散 液 に 炭 素 繊 維 を 浸 漬 し 、 前 記 炭 素 繊 維 に 複 数 の 前 記 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ  
を 付 着 さ せ て 、 前 記 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ 同 士 が 直 接 接 触 し た 接 触 部 を 有 す る ネ ッ ト ワ ー  
ク 構 造 を 備 え る 構 造 体 を 前 記 炭 素 繊 維 の 表 面 に 形 成 す る 構 造 体 形 成 工 程 と 、
　 前 記 構 造 体 が 形 成 さ れ た 前 記 炭 素 繊 維 に マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 を 塗 布 し 、 前 記 マ ト リ ッ ク ス  
樹 脂 を 塗 布 し た 前 記 炭 素 繊 維 を マ ン ド レ ル に 巻 回 し 、 前 記 マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 を 硬 化 さ せ た  
後 に 前 記 マ ン ド レ ル を 引 き 抜 く 成 形 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 回 転 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 構 造 体 形 成 工 程 後 に 、 カ ル ボ ジ イ ミ ド 基 を 有 す る カ ル ボ ジ イ ミ ド 化 合 物 を 溶 解 し た  
第 １ サ イ ジ ン グ 処 理 液 に 前 記 炭 素 繊 維 を 接 触 さ せ 、 直 接 接 触 し た 前 記 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー  
ブ 同 士 を 架 橋 す る 第 １ サ イ ジ ン グ 剤 を 付 与 す る 第 １ サ イ ジ ン グ 処 理 工 程 を 有 す る こ と を 特  
徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 回 転 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 １ サ イ ジ ン グ 処 理 工 程 は 、 前 記 第 １ サ イ ジ ン グ 剤 の 質 量 を 前 記 炭 素 繊 維 の 質 量 に  
対 し て ０ ． ６ ％ 以 上 １ ． １ ％ 以 下 の 範 囲 内 で 付 与 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の  
回 転 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 構 造 体 形 成 工 程 は 、 厚 さ が ５ ０ ｎ ｍ 以 上 ２ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 の 範 囲 内 の 前 記 構 造 体 を 形  
成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の 回 転 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 成 形 工 程 は 、 回 転 部 材 に お け る 炭 素 繊 維 の 繊 維 体 積 含 有 率 が ７ ５ ％ 未 満 と な る よ う  
に 前 記 マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 を 塗 布 し た 前 記 炭 素 繊 維 を マ ン ド レ ル に 巻 回 す る こ と を 特 徴 と す  
る 請 求 項 ５ な い し ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 回 転 部 材 の 製 造 方 法 。
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