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RESURKO

0 presente invento refere-se @0 processo de preparsglo de
aditivos protegidos, para uso oem composicBes de limpeza, tais c9
mo detergentes liquidos para roupa, o qual compreende dispersar-
~-se ou revestir-se um comvosto, seleccionado do grupo constituf-
do por um agente de brilho éptico, um brangueador, um branqueador
fotoactivo, perfume, um cgente azulante ou corante, com uma subs-
tancia hidrofébica, como 6leo de silicone ou um hidrocarboneto,
que & insolfivel no detergente 1lfouido concentrado mes cue se rom
pe em condi¢8es normais de limpeza.

0 presente invento refere-se zinda ao nrocesso de nrepara-
¢80 de composic¢Bes detergentes contendo os aditivos anteriormen
te mencionados.
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1ELORTA DUSCRITIVA

0 presente invento refere-se a aditivos protegidos para de-
tergentes, incluindo agentes de brilho 6ptico, branqueadores e
outros agentes de branqueamento de tecidos, perfumes e corantes,
que s¥o adequados para uso em detergentes liquidos para roupa.

Os agentes de brilho 6ptico, agentes azulantes, brangueadg
res peroxigenados e clorados e brangueadores fotoactivados sdo
desde hA longo temno conhecidos como ingredientes de formulacBes
detergentes e s¥o aqui colectivamente referidos como agentes de
branqueamento de tecidos. s agentes de brilho éptico sZo coran
tes fluorescentes que aumentam o brilho dos tecidos lavados, absor
vendo a luz ultravioleta e re-irradiendo a energia como luz visfi-
vel. Os agentes azulantes s#8o corantes azuis ¢ue contrariam a
tendéncia dos tecidos de amarelecer apds lavagens repetidas e bran
queadores quimicos que reagem gquimicamente com as nbédoas, por e-
xemplo oxidando-as a produtos incolores.

Para os fins desta esvecificag#o utilizar-se-4 por conveni-
éncia a abreviatura 4.3.0. para incluir n%o apenas os agentes de
brilho dptico flurescentes convencionais 2os guais se aplica cor
rectamente, mas também qualquer outro aditivo menor de um deter-
gente 1iquido que & capaz, ao ser aplicado @o tecido, de alterar
a sua apareéncia em relacZio ao tecido n¥o tratado limpo e em par-
ticular vpara incluir brangueadores qufmicos, brangueadores foto-
activados, agentes azulantes, perfumes e corantes.

Os detergentes liquidos para roupa estHo cada vez mals a
substituir no mercado os pds tradicionais devido a certas vante-
gens de manuseamento e utilizac%o. Em particular os detergentes
1fquidos s#o populares porque podem ser usados em "pré-lavagem"
- isto & aplicagfo do lfquido n#o dilufdo directamente sobre uma
nddoa localizada, antes da lavagem.

Verificou-se que em certos tivos de tecido, esvecialmente
linho, e em menor extensio algod¥o, os k.3.0, em detergentes 11
quidos para roupa podem modificar a aparéhcia de uma &rea pré-
-lavada, relativemente ao tecido restante apds ambos terem sido
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lavados. Até aqui a dnica solugfo eficaz para este vroblema tem
sido a comercializacBo de ume formulaglo especial para pré-lava~-

gem que nZo contém nenhum dos 4.B.0. mais eficazes e que é nor-
tanto inadequada vara uso como principal detergente de lavagem.

Como resultado, uma das maiores vantagens dos detergentes
1fquidos para roupa em relag¥o aos pbs nio esté satisfatoriamen-
te degenvolvida em formulagBes destinadas para lavagem principal.
Ume formulagBo finica cavez de ser utilizada tanto em pré-lavagem
como em lavagem principal é um dos mais importantes objectivos
comerciais.

Outras dificuldades, gue se tém observado quando se adicio=-
nam os A.B.O. a detergentes lfquidos, incluem o efeito adverso
que certos A.B.0. podem produzir na estabilidade ou viscosidade
de muitas formulacBes de detergente liquido estruturades, a in-
compatibilidade mtua, quimica ou fisica, de certos A.Z.0. quan
do utilizados em conjunto num detergente liquido e a fraca esta
bilidade qufmica de alguns A.3.0. na »resenca de detergentes 1f
quidos.

0 nosso invento proporciona ume nova composigdo que oferece
um meio de incorporacBo dos A.B.C. em detergentes liquidos e que
melhora substancialmente, ou evita, muitas das dificuldades ante
riores. Em particular, esta nova composicZo permite reduzir ou
evitar qualquer descolorag®o localizada devida a uma adsorglo ex
cessiva do A4.B.0. do lfguido de acg®¥o enérgica, nHo diluido, na
vré-lavagem e gqualgquer incompatibilidade entre o A.B.O. e o de-
tergente 1fquido ou outros 4A.B.0. vresentes nesse detergente, e
torna vossivel a actuacBo eficaz do 4.3.0. guando aplicado na la
vagem principal.

¥oi agora descoberto gue guendo os 4.B.C. sfo suspensos,
dispersados ou encapsulados nume substéncia hidrofébica que € 1%
quida ou friével a temperatura de lavagem, mas que n¥o se dissol
ve num detergente 1fquido concentrado, e cue quendo o sistema pro
tegido resultante é dismerso, na forma de particulas ou gotas dis
cretas, no detergente, cste pode ser aplicado, n&o diluido, sobre
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freas localizadas do tecido, com um risco de descolorag¥o local
substancialmente reduzido. Descobriu-se ainda que quendo adicig
nado a um licor de lavagem e agitado na presenga de tecidos, o
detergente exibe caracteristicas abrilhantadoras eficazes.

De acordo com uma concretizacZo o nosso invento proporciona
portanto um sistema com 4.B.0. protegido, adequado para uso numa
composicfo 1lfquida de limvpeza, compreendendo o referido sistena,
pelo menos um A.3.0C. disperso ou revestido com uma substéncia
protectora hidroiébica a qual é insolfvel no detergente liquido
concentrado mas dispersével nesteyna forma de particulas ou go=-
tas, e que & suficientemente flufda ou friével a temperatura de
lavagem para se romper nas condicBes de limpeza.

De acordo com uma segunda concretizag¥o, o nosso invento pro
porciona um sistema de 4.3.C. protegido para uso numa composigdo
1fquida de limpeza consistindo essencizalmente em granulos compre
endendo pelo menos um i.B.0. encansulado no interior de uma subs
tdncia protectora hidrofébica que n¥o é soltvel na composigo 11
quida de limpeza e que & flufda ou frifvel as temperaturas normais
de lavagem,

De acordo com ume terceira concretizacZo, o nosso invento
proporciona um gsistema de 4.13.G. protegido para uso em composi-
¢8es liquidas detergentes, consistindo essencialmente numa dis-
pers%o do 4.B.0. num 1lfquido hidrofébico que & insolfivel em de-
tergente 1iquido.

De acordo com ume guarta concretizac¥o, o nosso invento pro
porciona um método de protec¢Zo do A.B.0. que compreende a disper
s%o de um A.B.O. numa substéncia protectora hidrofébica que & in
soltivel num detergente liguido concentrado, a temperatura ambien
te, e flufda ou fribvel a 60°¢.

De acordo com uma guinte concretizagdo, o nosso invento pro
vorciona uma composico 1lfquida de limpeza, possuindo uma disver
s#%o de particulas ou gotas de um sistema de A4.3.0. protegido, de
acordo com o nosso invento como anteriormente descrito.

s . 3 . . .
As referencias feitas & solubilidade num meio, referem-se
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tanto a dissolug#o numa fase aquosa ou noutra fase de solven-
te continuo 4o meio, comno & solubilizac®o em micelas ou qual-
quer outra fase surfactante descont inua dispersa no neio,

0 material hidrofdbico 8 de preferédncia um polimero ligui-
do hidrofdbicon. Por exemplo o polimero pode ser um 0leo orga-
no-poli-siloxano, por exemplo um poli(di(alquil)siloxano) ex
que o grupo alquilo tem preferencialmente de 1 a 4 dtomos de
carbono, em especial um poli(di(wmetil)siloxano. dspecialuen-
te preferidos s3o os liquidos hidrofdbicos gque tenham sido es-
tabilizados suspendendo nele particulas sdlidas hidrofdbicas.
Exemplos incluem as composig¥es de silicone, que foram propos-
tas para uso como anti-espumantes em detergentes liguidos, que
compreendem Glen de silicone hidrofdbico e silica hidrofdbica,
por exemplo, silica finamente dividida com um silicone pelo
menos parcialmente ligado & superficie das particulas de sili-
ca. DPor exemplo, unm organosiloxano hidroxi funcional pode ser
condensado com 08 grupos hidroxilo da superficie da sflica.
Sxemplos dessas composig¥es incluem as comercializadas sob as
marcas registadas "VWACKER" antifoam 5132, "BEVALOID" 4237,
"UNION CARBIDEM™ Y1208, ou "NOPCOM 8315 da DIALOND SHAMROCK'S.
0 silicone anti-espu.ante pode ser diluido com um Sleo de si-
licone nio modificado, comn poli(dimetilsiloxano). Além dis-
so, a viscosidade do silicone pode ser aumentada por adigao
de silica firamente dividida, por exemplo silica "fumed" como
MARROSIL" 200 (RTM) de Degussa.

Alternativaments, o material hidrofdbico pode ser um hi-
drocarboneto de elavado pness molecular, por exemplo, lucrifi-
cantes de petrilen ou a denominada vaselina, un alenol de esle-
vado peso molecular, por exemplo com mais de 28 atomos de car
bono ou um fluorocarboneto de elevado peso molscular ou um Es-
ter de fosfato hidrofsbico como rono- e/ou diester de fosfato
de alquilo gordo ou um seu sal especialmente um sal de sddio
ou cdlcio ou um fosfato de trialquilo ou triarilo., Os materi-
ais hidrofdbicos fluidos podem ser ainda mais estabilizados
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pela inclus#o de varticulas hidrofdbicas sdlidas, por exem-
plo as formadas na condensagdo da silica com silicone como a-
cima descrito ou com um alcool gordo. De acordo com uma con-
cretizacdo, o material hidrofdbico pode ser um material $351i-
do ou com a consisténcia de cera a temperatura ambiente, que
possui um ponto de amolecimento, ou de preferéncia um ponbo de
fus3o, inferior a temperatura normal de lavagem, por exemplo
inferior a 60°C, de preferdncia inferisr a 50°C, mais usualmen
te 4000, muitas vezes inferior a 30°C. 7sses uateriais sdli-
dos proporcionam produtos que sZo particularmente adequados
para uso tanto em detergentes em pd como liguides. 1ipicamen
te é preferivel que o nosso material hidrofdbico -tenha uma
viscosidade a 0,05 Pascal segundo & temperatura normal de ar-
mazenamento (por exemplo temperatura ambiente) preferiveluen
te superior a 0,2, maig preferivelmente superior a J,5 e ain-
da mais preferiveluente superior a 0,8 Pascal segundo. &m par
ticular, é preferivel que a viscosidade seja superior a 1 Pas-
cal segundo, p.e. superisr a 2 Pascal segunds, especialuente
superior a 12 Pascal segurdn. E preferivel que a viscosidade
seja inferior a 200 Pascal segundo, mais preferivelmente infe-
rior a 100 Pascal segundo, por exemplo, inferior a 60 Pascal
segundo e especialmente inferior a 40 Pascal segundo, a tem-
peratura de utilizagio. 530 especialmente adequados os mate-
riais fluidos possuidores de uma viscosidade compresndida en-
tre 1 e 50 Pascal segundo a temperatura ambiente.

Salvo se estabelega em contririo, todas as referéncias
. . . * .
aqui efectuadas ssviscosidades se referem as medigies com cor-

- a)
te a 24 seg L e a 2b°C,

0 4.B.D. pode ser qualquer corante fluorescente capaz de
aumentar a proporcio de luz reflectida do tecido a comprisen=—
tos de onda da zona do visivel, tais como corantes aromaticos

sulfonados incluindo gqualquer um dos até aqui recomendados ou
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Exemplos tipicos de A.b,0., que podem
presente invento, ircluem: 2 ~(benzimidazolil)etileno eboxila-
do em 1; 2-estirilnafto/ 1,2-d_7oxazolo; 1,2-pis(5'-metil-
~o-benzoxazolil)etileno; sulfonaio de dissddio-4,4'-bis{6-me-
tiletanolamina-3-anilino~1,2, S-triazino=-2t1-il)-2,2'-estilbe-
no; N-(2-hidroxietil-4,4'-tis(benzimidazolil)estilbeno; dis-
sulforato de tetrassddio-4,4'-bis/ 4"-blS(Z"-hldfOleetli)—
—amino~-6'1={311=sulfofenil)jamino~-111,311,5' t=triazino-2' '-il~-
amino_/-2,2'~estilbeno; sulfonato de dissodio-4~{ 6 1=sulfonaf-
to/ 1',2'-d_/triaz>1-2-il)-2-estilbeno; dissulfonato de dissd-
dio—4,4'-bis/ 4'1-(2'1-hidroxietoxi)-6' t-amino~1'",31" 511~
—triazino-2't-ilamino_/-2,2'-estilbeno; 4-metil-7-dimetilami-~

nocumarina; e 4,4'-bis-{benzimidazolil)jestilbeno alcoxilado.

JQutros 4.B.0. que podem ser utilizados de acordo com o
presente invento incluem agentes azulantes, corantes, tintas,
perfumes, branqueadores peroxidados, e branqueadores fotoacti-
vos., Lxemplos ircluem o peroxido dz sidio ou, preferiveluen-
te, 4dcidos peroxicarboxilicos como os &cidos peroxiacético,
peroxibenzdico e 4eidos gordos peroxidados e especlaluente a-
cidos diperoxi{alquil Co_ OO,diéicos {por exemplo &cido dipe-
roxidodecanodidico) ., ds branqueadoraes clorados, como hipo-

o lorito de sddio e os brangueadores fotoactivados podem tam-
bém ser protegidos de acordo com a presente invento, assim

eomo o8 perfumes.

0 sistema protegido pode compreender adicionalmente es-

L")

¥

tabilizadores, activadores e sirergistas para o =.B.0,. Por
exemplo os branqueadores peroxidados podem ser estabilizados peb
presenca de sais fosfonato como os sais acetodifosfonato dinerizados
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ou amino-tris(metileno~fosfonato); etilenodiamina-tetracuis(meti
lenofosfonato) ou dietilenotriamina-pentaquis(metilenofosfonato).

0 4.B.0. oode estar presente no material hidrofdébico na for
me de gotas, dispersas, de uma solugZo de A,B.0. num solvente,
por exemplo em 4gua ou num &lcool mono-,di- ou poli-hidrico de
baixo peso molecular, preferivelmente miscivel em égua, como Pro
pileno-glicol, quando o A4.B.0, & sollvel em &gua.

Alternativamente o 4A.B.0. vode estar presente na forme de
varticulas sblidas em suspenso.

0 A.B.0O. pode também estar presente num granulo ou aglome-
rado ("marume") solfivel em 4gua. Assim, um hidrato de carbono
cristalino solfivel como a sacarose ou um sal como o cloreto de
sbédio, o carbonato de sbdio ou o sulfato de sbdio, pode ser gra
nulado ou aglomerado com o A.B.C. e o produto disversado ou re-
vestido com silicone ou um hidrocarboneto como vaselina ou outro
agente hidrofébico.

0 A.B.0. pode ser incorporado num 6leo inerte pnor dispersio
por simples agitacfo. Quando o material hidrofébico & sélido a
temperatura ambiente, deve ser vrimeiroc fundido antes de se dig
persar o A.B.O. e subsequentemente arrefecido até & temperatura
ambiente. Opcionalmente a dispersfo pode ser arrefecida por pul
verizac8o para originar um produto varticulado.

A vroporcZo de A.B.0. num sistema 1icguido protegido pode ser
determinada pela viscosidade desejada para o sistema, quando se
pretende manusear ou armazenar este Gltimo como um 1liquido. Pro
por¢Bes malores tendem a proporcionar maiores viscosidades, mas
s%0 menos nropensas a sedimentagZo do 4.B.0. disperso. Mo entan
to, n¥o & de excluir a utilizacg®o de gistemas vpropensos a sedi-
mentac#o desde que o A.B.0U. possa ser facilmente re-dismerso por
agitaglo antes de se adicionar o sistema a composic3o detergente.

Preferivelmente, a dimensZo das particulas e a proporgfo do
A.B.O. nos sistemas liquidos protegidos, sZo escolhidos de forma
a proporcionar uma viscosidade zlobal do sistema protegido supe-
rior a C,1 Pascal segundo, tipicamente superior a 0,5 Pascal se-
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gundo, especialmente superior a 1 Fascel segundo, mais preferivel
mente, superior a 2 Pascal segundo, vor exemplo superior a 3 ras-
cal segundo e opcionalmente superior a 10 Pascal segundo, em con

dic8es de armazenamento e inferior a 200 Pascal segundo, mais pre
ferivelmente inferior a 100 Pascal segundo, por exemplo inferior

a 70 Pascal segundo, em condi¢Bes de utilizag®o. S¥o geralmente

preferidos os sistemas possuindo uma viscosidade compreendida en

tre 2 e 60 Pascal segundo, a temperatura ambiente.

Quando o 4.B.0. & incorporado no sistema na forma de uma sp
lugHo, essa soluglBio contém preferivelmente 1 a 90% em peso de A.
B.0., por exemplo 2 a 80%, tipicamente 5 a 60%, e a sua dispersdio
no 6leo contém tipicamente 1-80, meis usualmente 5-70, preferivel
mente 10-60, mais preferivelmente 15-50, mor exemplo 20-40 ou
30-50% em peso de solug¥o de A.8.0., sendo as percentagens expres
sas em termos do peso total do sistema protegido. As suspensBes
de A.B.0. sélido no material protector contém tipicamente 1 a 90,
mais usualmente 5 a 80, preferivelmente 20-60, vor exemplo 30-50
ou 20~30% em veso de sblido, baseado no peso total de suspens¥o.

A proporcHo de A.B.O. no sistema protegido, pode depender
da necessidade de a substéncia hidrofébica desempenhar ela pré-
pria, qualquer fung¥o Gtil, por exemplo como anti-espumante,
Quando & necesséria uma composicgBo que faga pouca espuma, o A.B.
0, e o anti-espumente devem encontrar-se, convenientemente, nas
mesmas propor¢Bes relativas que as requeridas vara a composic¢Ho
final. Alternativamente, uma suspensfio de A.3.0. mais concentra
da pode ser preparada e dilufda com mais anti-espumente, antes
de ser utilizada, ou adicionada a composicZo em simultdneo ou se
paradamente do anti-espumante adicional.

Quando n¥o é necessério que o material hidrofbébico desemve-
nhe outra funcZo fitil, além da protecg®o do 4.B.,0., & sua con-
centrac¥o vode ser a mhxime consistente com um produto manuseé~-
vel.

A dimens¥o das particulas do i.B.0C. disperso, no sistema

protegido, pode variar entre limites amplos. Tipicamente, o A.
B.0. disverso pode apresentar uma dimensZo de particules compre-
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endida no intervalo de %ﬂ a 2mm, preferivelmente de %}1a lmm, por
exemplo 10#-70/»,

0 sistema protegido & em geral facilmente disperso no detexr
gente 1iquido por simples agitac®o. O sistema pode ser dispersa
do como particulas ou gotas com um diametro de QJLL a 2,5mm, mais
usualmente de %p-Sogu, preferivelmente lqM~109p, quando se usa
como sistema protegido, uma solugHdo dispersa. ueando o A.B.O.
estl vresente como granulado revestido, a dimens%o de particulas
preferida, para o sistema no detergente liquido, é de SOQ}Aa
1lmm,

Caso seja requerido, podem usar-se dispersantes e emulsio-
nantes, mas estes nfo s#o usualmente preferidos.

Preferivelmente, a composig®¥o é adicionada a um detergente
1liquido que compreende uma fase aquosa, um surfactante, uma ouan
tidade de electrflito dissolvido na fase aquosa suficiente para
formar com o surfactante uma estrutura capaz de suportar particu
las em suspens®o, e um sistema de A.B,0. protegido, do presente
invento, suspenso na composig3o detergente.

Preferivelmente a composic#o contém uma quantidade eficaz
de um adjuvante de detergente. Adjuvantes adequados incluem fog
fatos condensados, especialmente tripolilfosfato de sbédio ou, me
nos preferivelmente, oirofosfato de potéssio ou tetrafosfato de
s6dio, carbonato de sbdio, silicato de sbdio, ortofosfato de sb-
dio, citrato de s6dio, nitrilotriacetato de sédio, um fosfonato
como etilenodiaminatetrametilenofosfonato de sédio, aceto-difog
fonato de sédio ou aminotris-(metilenofostfonato) de sbdio, etile
nodiamina-acetato de sédio ou um zeblito. Outros adjuvantes me=-
nos preferidos incluem os an&logos de potéssio e litio dos sais
de sb6dio acima referidos.

A vroporgHo de adjuvantes é tipicamente de cerca de 5% a
cerca de 40% em veso da composicZo detergente ligquida, usualmen
te 10% a 35%, preferivelmente 15%-30%, mais preferivelmente 18%
a 28% e ainda mais preferivelmente 20 a 27%. Empregam-se fre-
quentemente misturas de dois ou mais adjuvantes, por exemplo
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tripolifosfato de sédio com silicato de sbdio e/ou carbonato de
sbdio, ou com zedlito; ou nitrilotriacetato de sbédio com citra-
to de sbdio.

Preferivelmente, o adjuvante encontra-se vresente, pelo me
nos parcialmente, na forma de particulas sélidas suspensas na
composicdo.

Particularmente nreferidas sZo as composicdes detergentes
1{quidas, de acordo com as vatentes, acima mencionades,
GB 2.123.846 ou GB 2,153,380,

0 presente invento & também aplichvel a nrevaracfo de com-
posi¢Bes surfactantes n¥o adjuvadas ou de comnosicles em que to
do o adjuvante esti pregente em soluc®o.

0 surfactante pode ser um surfactaente snibénico, no iébnico,
catibnico, anfotérico, zwitteridénico e/ou semi-polar, cue tipi-
camente pode, encontrar-se vresente em concentracBes de 2 a 35%
em peso de composic#o, preferivelmente 5 a 30%, mais usualmente
7 a 25%, por exemplo 10 a 20%.

Usualmente a comnosicZBo contém um benzenossulfonato de al-
quilo em conjunto com um outro, ou mais surfactantes como um Do
lioxialcilenossulfato de alquilo e/ou um surfactante n¥o-ibnico.
Este iltimo pode ser tipicamente uma alcanolamida ou um &lcool
polioxialquilado.

Outros surfactantes anibnicos incluem sulfato de alguilo,
sulfonato de alcano, sulfonato de olefina, sulfonatos de éste-
res gordos, sables, sulfossuccinatos de alouilo, sulfoszuccina-
matos de alquilo, taurideps, isotionatos e derivados vpolioxial
cileno das categorias de surfuctantes anidnicos acine mencionag
das. Fm todos os casos o surfactante psra uso de acordo com o
presente invento vnossui um grupo alouilo com uma média de 8 a
22, preferivelmente 10 g 20, vor exemplo 12 a 18 £tomos de car-
bono. Os grupos alquilo s#o preferivelmente primérios e de ca-
deia linear, nZ%o sendo no entanto de excluir as cadeias ramifi-
cadas ou os grupos alquilo secundlrios. No caso de n¥o idnicos
a base de Zlcool, as cadeias ramificadas s%o mor vezcs preferidas.
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0 surfactante pode ser total ou predominantemente n¥o-i6ni-
co, por exemplo um &lcool polioxialgquilado sbézinho ou em mistura
com um polioxialcileno~glicol. Outros surfactentes n¥o iénicos
que podem ser utilizados incluem derivados polioxialquilados de
4cidos carboxflicos, glicerol, sorbitano, alquilfendis, alquilol
amidas ou 6xidos de aminas,

Todags as referéncias, feitas agui a grupos polioxialcileno
referem-ge preferivelmente a grupos polioxietileno, ou menos pre
ferivelmente a polioxinropileno ou a grupos copoliméricos mistos
de oxietileno e oxiprovileno ou a grupos copoliméricos de bloco
ou & esses grupos com um ou mals grupos glicerilo. FPreferivel-
mente, os grupos polioxialcileno possuem de 1 a 30, mals usual-
mente de 2 a 20, por exemplo de 5 a 15 unidades alcilenoxi.

Os surfactantes catibnicos vara uso de acordo com o presen
te invento incluem amidoaminas , imidazolinas;élquilaminas qua=
ternfrias. Os surfactentes anfotéricos incluem betafnas e sul-
fobetainas.

Pm geral, pode utilizar-se qualquer dos surfactantes refe-
ridos em GB 1,123.846 ou em "Surface Active Agents and Detergents"
por Schwartz, Perry e Berch,

De prefereéncia o pH da composic®o detergente liquida € 2lca
lino, por exemplo de cerca de 7,5, esvecialmente de 7,5 a 12, ti
picamente de 8 a 11, por exemplo de 9 a 10,5.

Preferivelmente a composicBo detergente liquida contém un
electrflito dissolvido. 3Aste pode compreender uma por¢do dissol
vida do adjuvante e/ou gualquer outro sal inorgénico ou organico
que nfo & ele prborio um surfactante e gue forma sais dos surfagc
tantes da solucHo (incluindo soluglo micelar). Exemplos incluem
o cloreto de sbédio, nitrato de sédio, brometo de sbédio, iodeto
de sbédio, borato de sbdio, formato de sbdio, ou acetato de sbdio
ou os correspondentes sals de potéssio. Preferivelmente, no en-
tanto, o electrbélito é um sal ao qual & recuerido que exerga uma
func8o fitil no licor de lavagem.

A quantidade de electrdlito é vreferivelmente suficiente
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para formar ume estrutura surfactante esferolitica ou lameler,
interdispersa numa solugfio aquosa de electrélito.

0 electrélito pode compreender sulfato de sédio em pequenas
concentracBes, mas misturas de electrbélitos contendo concentra~-
¢Bes de sulfato de sbédio maiores ou iguais a 3%, baseado no peso
total da composig¢Zo detergente, n3o sZo, de oreferéncia, utiliza
das pois podem dar origem a grandes cristais de sulfeto de sédio,
n%o desejados, com meis de lmm de comprimento, por exemplo com
até 5 cm ou mesmo maiores.

A composicZo detergente pode conter qualquer um dos ingredi
entes menos importantes usuais como agentes de susvensfo de suji
dade (por exemplo carboximetil celulose), enzimas, perfumes e ar
gilas bentoniticas.

Os detergentes lfquidos particularmente preferidos sfo aque
les que contém benzenossulfonatos de algquilo, de cadeia longa,
por exemplo com 010_14, nume gquentidade de 5-12%, éter-sulfatos
de alquilo de cadeia longa, vor exemplo com 1-5 unidades etile-
no-oxilo numa quantidade de 0-3%, alcanolamidas de &cidos gor-
dog, por exemplo etanolamidas numa guantidade de 1-5%, misturas
de mono-e di- fosfatos de alquilo de cadeia longa, numa guanti-
dade de 0-3%%, por exerplo 0,1-1%, tripolifosfato de sbédio (pre~
ferivelmente vré-hidratado com 0,5 a 5%, em peso, de &gua) numa
quantidade de 14-30%, por exemplo 14-18% ou 20-30% e, opcional-
mente, carbonato de sbdio nume cuantidade de até 10, nor exem-
plo 5-10%, perfazendo o total de tripolifosfato e carbonato de
sbdio 20-30%, agentes anti-redevosig¢Zo como carboximetilcelulo-
ge de sbdio numa quantidade de 0,05-0,5%, sistemas de enzinas
numa quantidade de 0,05-0,5%, agentes cuelantes, vor exemplo ami
no-fosfonatos como metileno-fosfonatos de di- ¢ noli-aminas, es-
vecialmente etilenodiamina-tetra (metileno fosfonato) de sédio
ou dietileno—triaminaphexa—[metileno fosfonato] de triamina, opcig
nalmente presente numa quentidade de C,1-1%, em conjunto com adi
tivos convencionals como nerfumes, sendo a fraccZo restante cong
tituida por &gus e sendo as vpercentagens exnressas por peso de
detergente 1lfquido total. O detergeate liquido vpode ter um pH
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compreendido entre 6 e 13, preferivelmente 7 e 12, mais usualmen
te 8 e 11, por exemplo 9 e 10,5.

As conmposicBes do invento podem conter ﬁipicamente 6,01 a
10%, vor exemvlo 0,05-0,5%: em peso do sistema A.B.C. protegido.

Uma vantagen particular do vresente invento & que auxilia
a formulac#3o de detergentes estéveis, vor inibic¥o de nossiveis
interacgBes entre o A.B.G. e gqualquer outro componente do deter
gente que vossa ser quimicemente incompativel com ele. Assim a
subgténcia hidrofébica pode proteger brangueadores neroxidados
da hidrolise num detergente liguido aquoso e alcalino, ou evitar
a interacclo entre branqueadores e corantes na composigZo. A4s
composic8es do presente invento podem ser vantajosamente adicio-
nadas a detergentes sélidos, em pb bem como a detergentes liqui-
dos, de forme a inibir interac¢les entre os A.B.0. e outros com-
ponentes das composic¥es de limpeza, em pd. As composicBes de
limpeza, em pb contendo A.B.C. vrotegido como agui anteriormen-
te descrito, constituem um outro aspecto do presente invento.

Por exemplo, 0 A.B.O. disperso em anti-espumante de sili=-
cone,8lcool polivinflico ou num hidrocarboneto viscoso pode ser
incorporado num detergente de lavagem em pd. Convencionalmente,
esses pds podem conter surfactante (usualmente em quantidades to
tais de 5 a 30% em peso), adjuvante, uma carga sblida e opcional
mente um branqueador. Usualmente o surfactante compreende um al
quil (preferivelmente 612_14 de cadeia linear) benzenossulfonato
de sédio em guentidades de 2 a 20%, ovreferivelmente % a 15%, em
peso da composicfo total e opcionalmente um alouil (vor exemplo
Cio18 ) polioxietileno (vor exemdlo 2 a 10% molar) sulfato de
sbdio e/ou um surfactante n#o-ibnico como uma alcanolamida, mnor
exemplo, mono- ou di-etanolamida de coco e/ou um &lcool gordo vo
lietoxilado.

0 adjuvante é tivicamente o trivoli-fosfato de sddio apesar
de se poderem encontrar nresentes zeblitos, carbonato de sbdio,
silicatos de sbédio, citrato de sbdio, nitrilotriacetato de sbdio
e suas misturas, en conjunto ou en substituigﬁo do trivolifogfa-
to de s6dio. A4 cuentidade total de adjuvante estd geralmente

.~
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compreendida entre 10 e 40% em peso do pb totel, por exemplo 20
a 30%.

4 carga & tipicamente o sulfato de sbédio que pode tipica-
mente estar presente numa provorcfo de O a 60%, usuclmente 20 a
50% da composicfo total de forma a assegurar um »6 fluente.

0 pé contém, vreferivelmente, nelo menos dois sistemas A4.B.
0. protegidos incluindo um agente de brilho fluorescente e um
branqueador,

0 branqueador é normalmente um composto veroxidado, especi-
almente um perborato, nercarbonato ou &cido veroxicarboxilico.

0 pb contém também usualmente os ingredientes menos imvor-
tantes usuais como agentes de suspens¥o de sujidade {tipicamen-
te carboximetilcelulose de sbédio)}, enzimas e verfume e opcional
mente corante.

Os sistemas A.B.0. protegidos de acordo com o presente in-
vento podem ser adicionados a detergentes em p6 para miquinas de
lavar louga, cremes de limpeza e outros vrodutos de limpeza de
superficies diffceis, chamnds de slcatifas, composi¢Bes desengor
durantes, produtos de limpeza vara fornos, detergentes licuidos
para lavagem de louga, sabBes em pd, composigBes para impregna-
¢%o da rouva antes da lavagem e outras prevaracfes de limpeza.

Cs detergentes em n6 para lavagem de louga, de acordo com
o presente invento nodem compreender tipicamente uma proporcdo
substancial, por exemplo 20 a 60%, preferivelmente 30 a 5C% de
um alcali como carbonato de sbdio e uma proporc¢#o inferior, vor
exemplo 1 a 5% de um surfactante, nreferivelmente um surfactante
nf¥o iénico como um &lcool alcoxilado, em conjunto, opeional mas
preferivelmente, com um adjuvente como trinoli-fosfato de sbdio
em provorc8es de até cerca de 45% em peso da composiclo, vor
exemplo 20 a 35%, um silicato alcalino como metassilicato de s
dio e um tampBo alecalino como borax. O A.3.0. nrotegido comvre-
ende preferivelmente um branqueador como fosfato trissbédico clo-
rado, numa vroporcZo de 0,1 a 5%, nreferivelmente 0,5 a 3%, por
exemplo 1 a 2% .
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As composicBes lfquidas para lavagem de louga do presente
invento, compreendem tipicamente adjuventes altamente soluveis
como pirofosfato de potdssio e/ou silicato de votéssio numa con
centragfo total de 10 a 30% em veso, surfactantes, preferivel-
mente n¥o-idnicos em concentracBes de C,2 a 5% em peso e hidro-
tropos como xilenossulfonato de sédio, toluenossulfonato de sb-
dio ou benzenossulfonato de sédio, em concentracBes de 1 a 10%
em peso,

Os produtos de limpeza para superficies dificeis do presen
te invento podem conter tipicamente 1 a 10% de surfactante, ti-
picamente nfo iénico ou misturas aniénico/n#o-iénico, 1 a 10%
de hidrotropo e 2 a 10% de adjuvante solfivel como pirofosfato de
potéssio. Os produtos de limpeza para suverficies dificeis wvo-
dem também conter, opcionalmente, abrasivos como silica ou car-
bonato de célcio na forra de aragonite ou calecite suspensa num
1liquido estrutural.

Os champos para alcatifas,de acordo com o presente invento,
podem, de acordo com o presente invento, comvreender concentra-
c8es relativamente elevadas, por exemplo 5 a 20% em peso de sur
factantes muito espumentes, como misturas de surfactantes anib-
nicos (por exemplo sulfatos de alquilo) com agentes esvumantes

(vor exemplo alcanolamidas),

Os produtos para limveza de fornos de acordo com o presen-
te invento podem ser do tino clustico, compreendendo, »or exem-
plo 4 a 12% de alcalis como hidréxido de sbdio e tipicamente um
surfactante aniénico muito espumante como um alquilo-éter-sulfa-
to de sbédio, ou entZo do tipo a base de solvente, contendo vor
exemplo 10 a 30% de um solvente orgénico miscivel em &gua, como
um &lcool mono-,di-,ou poli-hidrico de baixo peso molecular ou
outro &lcool, por exemplo propileno glicol, e tivicamente um sur
factante n¥o iénico, preferivelmente em conjunto com um adjuvan-
te como tripolifosfato de sédio.

Quaisquer dificuldades que surjam na disvers8o do sistema
A.B.0. protegido em qualquer ume das formulagBes liquidas ante-
riormente citadas, s#o geralmente evitadas vela adigfo de peque
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nas quentidades de disversantes convencionais ou agentes de sus
pensfo como gomas solliveis ou nolielectrdlitos.

As condigBes normais de lavagem para detergentes de roupa
envolvem temperaturas de cerca de 50°¢ a 60°C e um licor de la-
vagem contendo cerca de 2 a 15 grames vor litro de conmposicéo
detergente, sob agitagHo vigorosa. Alpguns detergentes, no en-
tanto, s#o formulados e a sua utilizag®o recomendada a temperatu
ras de lavagem baixas ou intermédias (20 a 30°G ou 30 a 4¢°C res
pectivamente), quer para tecidos sensiveis, quer para pouvanga
de energia.

Sem prejufzo para a generalidade do que até aqui ficou ex-
vosto, um sistema A.B.U. protegido para uso numa composicfo de
limpeza 1liquida esveci{fica deve ser considerado insolfivel nessa
mesma composicZo, vara os pronbsitos desta descriglo, se n¥o for
apreciavelmente solfivel & 20°¢, Outros sistemas 4.3.0. nrotegl
dos devem ser considerados insolfveis em detergentes liguidos se
n%o forem apreciavelmente solfiveis,na composi¢¥o detergente do

Exemplo 1,a 20°C.

Os sistemas A.2.0. protegidos devem ser considerados flufi-
dos ou fri&veis em condi¢Bes de lavagem, se libertarem o A.B.C.
em contacto com qu&lgquer tecido presente quando agitedos numae
méquina de lavar, num licor de lavagem contendo a composicEo de
limpeza relevante numa concentracZo total de sblidos de C,5(: e
a 60°C .

0 presente invento é ilustrado velos exemplos seguintes.

EXEMPLO 1

0 A.B.0., um composto 4,4°"-distirilbifenilo, comercializa-
do pela Ciba Geigy sob a marca registada "TINOPALY OB3-X, foi
triturado num moinho de bolas com um 6leo polimetilsiloxano con
tendo silica fumada, comercializada correntemente vor Wacker sob
a designac¥o comercial S13%2, numa proporg¥o de uma varte de A.B.
0. para quatro partes de 6leo de silicone.

Preparou-se uma formulagZo detergente liquida com a seguin
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te composic¢Zo em peso.

Alquil (012_14, linear) benzenossulfonato de sédio %5

Algquil (012-18’ linear) (3 mole) etoxissulfato de

sédio 2%

Dietanolamida de cdco 1,5%

Tripolifosfato de sédio 25%

Carboximetilcelulose de sdédio 0,1%

Sal de sbdio de uma mistura de éster de mono- /bis-~

-~alquil (016—18) etilenodiamina-tetraquis {metileno

fosfato), comercializado por Albright & wilson Limi

ted sob a marca registada "BRISWUEDY 543-S 0,5%

Perfume 0,3%

0 1fguido foi dividido em tres porc8es. A uma das porcles
adicionou-se 0,05% em peso do 4.B.0. nZ%o protegide, & segunda
porcH¥o adicionou-se 0,25% em peso de A.D.0./8leo de silicone e
a terceira porgfo foli retida como contrdo. Cada uma das duas
primeiras amostras foi intimamente misturada com o A.3.0, adi-
cionado e aplicaram-se gotas de 2 gramas, das trés amostras de
detergente a &reas sevaradas de um tecido de linho corado de
azul,esfregando suavemente com o dedo para formar menchas de &rea
igual. Um minuto devois, o tecido foi lavado numa méquina de la
var sem mais adigZo de detergente. Apbs enxaguamento e secagem,
o tecido foi inspeccionado sob luz U.V. e o excesso de absbrgao
do 4.B.,0, foli comparado con o tecido n¥o tratado, medido por es
timativa visual da intensidade de branqueamento.

0 resultado, vor ordem de brancura crescente, foi:

Amostra de controlo -1
Tecido n8o tratado 0
bxemplo do invento 2
A.B.C. n¥o protegido 5

@uando adicionada directamente a uma miquina de lavar como
detergente principal de lavagem, a e@mostra contendo 4,.3.0. pro-
tegido com silicone actua de modo semelhante a amostra contendo
o A.,B.0. n¥o worotegido.
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EXEMPIOS 2-4

Suspenden-se 10% em peso de uma mistura de sulfato de sédio
e 4cido diperoxidodecildicarboxilico (ADPDD) nume proporg3o em
peso de 88:1, na formulagZo detergente liguida do Zxemplo 1 para
proporcionar o exemplo comparativo B. A segunda por¢lo da mesma
mistura foi primeiro misturada com igual neso de Sleo de silico=-
ne (Wacker S132) para proporcionar o Lxemplo 2 e uma terceira
por¢fo foi primeiro misturada com 80%, baseado no peso de mistu
ra sblida, de 8leo de silicone WBEVALCIDM" 4237 nara provorcionar
o Exemplo 3.

A vercentagem de remogHo de nbédoas no tecido teste, EMPA
114, pelas tres formulagdes detergentes, fol comparada com a do
detergente base (XHxemplo comparativo B) avbs 3, 7, 11 e 19 dias
como se gegues

NQ de dias 0 5 7 11 19
Exemplo Comparativo A 80 32 77 77 78
Exemplo Comparativo B 110 88 8 86 __ 87
Exemplo 2 oo X099 093 9 .88 88
Exemplo 3 . 111 90 __ 84 &5 o7

As composicgBes ricas em sulfato como a do DIxemplo compara-
tivo B, originam notoriamente a formagZo de grandes cristais de
sulfato de sbdio com a forma de agulhas, guando em repouso.

Bssa cristalizac8Bo nfo foi observada no caso dos Lxemplos
2 e 3, '
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REIVINDICACO®S

12, - Processo de prepasrac¥o de um sistema protegido adequa
do para uso em composi¢Bes de limpeza, caracterizado nor se dis-
persar ou revestir pelo menos um composto seleccionado entre agen
tes de brilho 6ptico, branqueadores, brangueadores fotoactivos,
agentes azulantes, verfumes e corantes com uma substancia protec
tora hidrofébica que é insolfvel no detergente liguido concentra
do, mas dispersével no mesmo sob a forma de particulas ou gotas
e que & suficientemente fluida ou friével & temperatura de lava-
gem para se romper nas condi¢@es de limpeza.

234, - Processo de vreparacfo de um sistema protegido de acor
do com & reivindicag¥o 1, sob a forma de granulos, caracterizado
por se encapsular o referido composto no interior da referida
substéncia protectora hidrofébica.

33, - Processo de acordo com & reivindicag¢lo 1, ceracteriza
do por se dispersar o referido composto numa substéncia hidrof6-
bica que é insolfivel no detergente 1liguido a temperatura ambien-
te e & 1fquida a 60°C,

48, - Processo de acordo com & reivindicagfio 1, caracteriza
do por a referida substéncia protectora hidrofébica ser um poli-
mero, lfquido a temperatura cmbiente.

52, - Processo de @cordo com & reivindicag®o 4, caracteriza
do por a referida substéncia protectora hidrofébica ser um 6leo
de organopoli-siloxano. '

62, = Processo de acordo com gualquer uma das reivindica-
¢Bes 1 a 3, ceracterizado por a referida substancia nrotectora
hidrofébica ser um hidrocarboneto.

72, - Procecsso de acordo com cualouer uma das reivindicagOes
precedentes, caracterizado por o referido comnosto ser um coran-
te fluorescente.

82, -~ Processo de acordo com cualcuer ume das reivindicagles
1 a 6, caracterizado vor o referido composto ser um branqueador
oxidante.
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92, - Processo de scordo com cualguer uma das reivindica-

¢¥es 1 a 6, caracterizado por o referido composto ser um bran-
queador fotoactivo.

102, - Processo de acordo com a reivindicacfo 8, caracteri-
zado por o referido brengueador oxidante ser um &cido peroxicar-
boxilico.

112, - Processo de acordo com gualguer uma das reivindica-
¢8es precedentes, caracterizado por se disversarem gotas de uma
solucso do referido comvosto num solvente, nuna substancia hi-
drofébica ligquida.

122, - Processo de acordo com gualguer uma das reivindica-
¢8es 1 a 10, caracterizado por se dismersar ou revestir um gré—
nulo ou aglomerado solfivel em &gua, com silicone ou um hidrocar
boneto.

132, - Processo de prevaracfo de ume comnosicHo detergente
1fquida, caracterizado mor se dispersar no detergente um siste-
ma protegido, preparado de acordo com qualguer uma das reivindi
cagBes precedentes,

148, - Processo de prenaracfo de um detergente em ps, carac
terizado vor se associar ao detergente um sistema vrotegido vre-
parado de acordo com gqualquer uma das reivindicagfes 1 a 12,

152, = Processo de prevaracfo de um detergente em pd, carac
terizado por se associar ao detergente um sistema protegido pre-
parado de acordo com o processo da reivindicagdo 12,

162, ~ Processo de preparacfo de ume comvosic¥o detergente
de acordo com gualguer uma das reivindicagBes 13 a 15, caracte-
rizado por se associarem aco detergente dois ou mais sistemas Pro

tegidos diferentes.

17¢, - Processo de acordo com & reivindicaclo 16, caracte-
rizado por se associar um corante fluorescente e um brancueador
protegido.
Lisboa, Jh Li BT
Por ALBRIGHT & WILSON LILITLD
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