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(54) UMFANGSDAMMUNG FUR RUNDROHRE, INSBESONDERE FUR KAMINE

(57) Bei einmer vorgefertigten Umfangsdimmung fir Rund-
rohre insbesondere Kamin-Innenrohre wird eine Damman-
schette aus zwei in Lager- und Transportstellung ebe-
nen, in.Montagestellung hingegen aufgewdlbten Dammplat-
ten (1,2) dadurch erzielt, daB die ebenen Dimmplatten
(1,2) durch seitlichen Druck an ihren ebenen Stirnfld-
chen (7,8) im Sinne einer Auseinanderspreizung ihrer
Trennfuge (9) aufgewtlbt und so montiert werden. Die
beiden Ddmmplatten (1,2) sind durch die Trennfugenrdn-
der (10) iUbergreifende Gelenkbdnder (1l) miteinander
verbunden, wodurch die Stirnflidchen (7,8) aus einmer an-
ndhernd fluchtenden Lage in der Lager- und Transport-
stellung und in eine Parallellage in der Montagestel-
lung gelangen. Durch entsprechende Uberstiinde im Be-
reich der AuBenkanten (16,17) an den Stirnfldchen (7,8)
kann sichergestellt werden, dafl die durch die parallel
liegenden Stirnfléachen (7, 8) in der aufgewdlbten Monta-
gestellung gebildete StoBfuge (12) in jedem Falle satt
geschlossen ist. Es treten bei der Uberfiihrung zwischen
dem Lager- und Transportzustand einerseits und dem Mon-
tagezustand andererseits keinerlei Ubermdfige Kompres-
sionen von Material auf, die ein Material mit besonders
guten Riickfederungseigenschaften erfordern wlirden.

Durch stirnseitig angebrachte  Selbstklebeb&nder
(22;23,24) wird eine zusdtzliche Sicherung der SchlieB-
stellung der StoBfuge (12) in der Montagestellung be-
werkstelligt.
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Die Erfindung betrifft eine vorgefertigte Umfangsddmmung fiir Rundrohre, insbesondere Démmung mehr-
schaliger Kamine, gem#8 dem Oberbegriff des Anspruches 1. Der Begriff Rundrohr soll dabei nicht auf kreisrunde
Rohre beschriinkt sein, sondem beispielsweise auch ovale Rohre, vieleckige Rohre und dergleichen umfassen, bei
denen anders als bei rechteckigen Rohren eine gerundete und nicht nur kastenformige AuBendimmung gebildet
werden soll. Mit dem Begriff Kamin sollen sowoh fertige Kamine als auch Kaminfertigteile umfa8t sein. Die
Umfangsdimmung kann als AuBendimmung an der AuBenseite des Rohres, z. B. des Innenrohrstranges des
Kamins, oder als Innendiimmung an der Innenseite des Rohres, z. B. des Kaminmantelrohres, angeordnet sein.

Eine gattungsgem#ie Dimmung in Form einer AuBendimmung zzhlt durch die DE-OS 34 28 080 zum Stand
der Technik. Mit der Lehre der DE-OS 34 28 080 gelingt es, in Umfangsrichtung endlose vorgefertigte Ddémman-
schetten fiir die AuBendimmung eines Rundrohres zur Verfiigung zu stellen, die bei der Montage lediglich iiber
das Rohr geschoben zu werden brauchen, in einer Lager- und Transportstellung hingegen flach zusammengedriickt
raumsparend gelagert und transportiert werden kénnen. Wegen weiterer Einzelheiten hinsichtlich des dieser Lehre
wiederum zugrundeliegenden Standes der Technik sowie der im Zusammenhang mit derartigen AuBendimmungen
auftretenden Probleme wird auf den Inhalt der DE-OS 34 28 080 ausdriicklich Bezug genommen.

Die AuBenddmmung gem#8 der DE-OS 34 28 080 weist eine an der AuBenseite der Ddmmplatten unter Vor-
spannung anliegende Umfassung in Form eines Gewebes auf. Durch die Vorspannung werden auch in der flachen
Lager- und Transportstellung die seitlichen Stirnfliichen der Ddmmplatten zusammengedriickt, um zu vermeiden,
daB sich die Stimflichen beim Aufwolben voneinander entfernen und so einen Spalt bilden. Die randseitigen
Stimflichen liegen somit in der aufgewdlbten Montagestellung vorzugsweise unverformt unter allenfalls gerin-
gem Druck vor, und werden beim Zusammendriicken in die flache Lager- und Transportstellung in ihrem Anlage-
bereich am Trennfugenrand entsprechend gestaucht, wihrend die in der aufgewdlbten Montagestellung radial 4uBe-
ren Stimflichenkanten beim Zusammendriicken annihernd ortsfest an der Innenseite der Umhiillung gehalten wer-
den. Es erfolgt somit die Klappbewegung der Démmplatten um die beiden in der aufgewslbten Montagestellung
einander gegeniiberliegenden, radial #uBeren StoBfugenrinder der Stimflichen, wobei die StoBfuge zwischen den
Stirnflichen bei der Klappbewegung im Prinzip ortsfest bleibt und die gesamte Relativbewegung der Innenbe-
reiche der Dammplatten durch elastische Verformung des Dimmaterials der Ddmmplatten in den radial inneren
Bereichen der StoBfugen, gegebenenfalls unterstiitzt durch Elastizitit der Umfassung, aufgenommen werden mu8.
Dies erfordert auBerordentlich gute elastische Komprimierbarkeit des Ddmmaterials und beschréinkt somit die
Freiheit der Materialwahl.

Dennoch hat sich eine solche Dimmung bei entsprechender Wahl des Didmmaterials der Démmplatten in tech-
nischer Hinsicht durchaus bewihrt, wenn sie auch im Hinblick auf das zwangsliufig auBen liegende Umfassungs-
gewebe in der Praxis nicht als Innendimmung geeignet ist. Jedoch sind in jedem Fall die Kosten fiir das Gewebe
oder dergleichen zur Bildung der Umfassung und insbesondere fiir deren Montage unter Vorspannung relativ hoch.

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Ddmmung der im Oberbegriff des Anspruchs 1
angegebenen Gattung zu schaffen, welche mit erheblich verminderten Kosten herstellbar ist und keine starken ela-
stischen Verformungen im Bereich der StoBfuge der aufgewdlbten Didmmung oder des Trennfugenrandes der
flachen Dimmung erfordert.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1.

Dadurch, daB anstelle einer in Umfangsrichtung geschlossenen Umfassung lediglich Gelenkbinder an Nach-
barfliichen der Démmplatten in den Randbereichen der Trennfuge verwendet werden, ergibt sich ein erheblich ver-
minderter notwendiger Materialeinsatz fiir die gegenseitige Lagesicherung der beiden Dimmplatten. Die Gelenk-
binder bediirfen keiner Vorspannung oder dergleichen und sind daher einfach und problemlos anzubringen, so daB
sich minimaler Montageaufwand ergibt. Bei den Formwechseln der Ddmmanschette zwischen der aufgewdlIbten
Montagestellung und der flachen Lager- und Transportstellung knickt lediglich das Gelenkband am Trennfugen-
rand und wechselt zwischen einer gestreckten Stellung der Bandhilften einerseits und einer zusammengefalteten
Stellung mit aufeinanderliegenden Bandhilften andererseits elastische Kompressionen oder dergleichen im Bereich
der StoBfugen im Montagezustand bzw. der Lagerfugenréinder im Lager- und Transportzustand sind nicht erforder-
lich.

Die Klappbewegung der Ddmmplatten erfolgt somit um Gelenkachsen, die an der radialen Innenseite der im
aufgewdlbten Montagezustand einander gegeniiberliegenden StoBfugenfliichen angeordnet sind.

Die Vorfertigung der Dimmanschetten kann in einem kontinuierlichen Prozess rationell erfolgen. In einer
mdglichen Alternative gem#8 den Merkmalen des Anspruches 4 liegt dabei das mit den Bandhiilften iibereinander
gefaltete Gelenkband in der Lager- und Transportstellung im Randbereich der Trennfuge zwischen den aneinander-
liegenden Randfliichen der Dimmplatten mit nach auBen weisender Faltkante. Die Montage kann dabei so erfol-
gen, daB das entsprechend vorgefaltete Band auf die Oberseite der ersten Dimmplatte in deren Randfliichen der
Trennfuge aufgebracht und sodann die zweite Dimmplatte von oben aufgesetzt und angedriickt wird, so da8 der so
erzeugte Verbund aus den beiden Ddmmplatten und den Gelenkbéndern beispielsweise durch Klebstoff an den
AuBenseiten der gefalteten Gelenkbénder zusammengehalten wird. Zur Verbesserung der Klebewirkung kann dabei
die betreffende Oberfliiche aus Mineralfasern mit Kleber vorgestrichen werden.

Unter montagetechnischen Gesichtspunkten bevorzugt ist es jedoch, die Gelenkbiinder gem#8 den Merkmalen
des Anspruches 2 an den seitlichen Stirnfléichen der Démmplatten in einer den zugeordneten Trennfugenrand iiber-
greifenden Lage anzubringen, so daB es erst in der Montagestellung nach Schwenkung der Stirnflichen iiber
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jeweils etwa 90 Grad zwischen den dann ann#hernd parallel liegenden Stirnflichen eingeschlossen wird. Hiezu
kénnen die Démmplatten iibereinander gelegt und sodann die Gelenkb#nder in gestreckter Lage einfach auBen
durch Klebung und/oder Klammerung befestigt werden. Fiir die Ausfiihrung der Klebeverbindung gelten dabei
dieselben Gesichtpunkte, die vorstehend fiir die Einklebung eines gefalteten Gelenkbandes im Randbereich der
Trennfugen erliutert sind. Als Kleber kommt bevorzugt ein anorganischer Kleber auf der Basis von Wasserglas
oder Kieselsol in Frage.

Bei einer solchen Ausbildung kann zur Vermeidung von Wirmebriicken im StoBfugenbereich in der aufge-
wolbten Montagestellung gem48 den Merkmalen des Anspruches 3 vorgesehen werden, daB die Breite des Gelenk-
bandes geringer ist als die Dicke der beiden iibereinanderliegenden Dimmplatten, also die quer zum Trennfugen-
rand liegenden Abmessungen der Stirnfléichen in der Lager- und Transportstellung, so da8 bei zum Trennfugen-
rand symmetrischer Anordnung des Gelenkbandes der radial duBere StoSfugenbereich im aufgewélbten Montage-
zustand vom Material des Gelenkbandes frei ist.

Eine besonders stabile Verbindung entsteht, wenn in jedem Randbereich zwei Gelenkbéinder verwendet werden,
wobei das eine an den aneinanderliegenden Randflichen der Ddmmplatten andere an den StimfEichen in der jeweils
erlifuterten Weise befestigt ist. Dabei kann gem# den Merkmalen des Anspruches 5 das an den Stirnfléichen
anliegende Gelenkband als Klebeband mit zumindest auBenseitiger Selbstklebeschicht angeordnet werden.
Hiedurch erfolgt in der voll aufgewdlbten Stellung eine Berithrung der aufeinandergefalteten Bandhilften mit den
Selbstklebeschichten und damit eine klebende Sicherung der geschlossenen Lage des Spaltes im Bereich der StoB-
fugen. Derartige Klebebinder stehen in beliebigen Breiten zur Verfiigung, wobei die Selbstklebeschicht durch
eine Abzichfolie abgedeckt ist. Die Ddmmanschetten konnen dann in der Lager- und Transporistellung mit
Abdeckfolie an der AuBenseite der Klebebinder problemlos manipuliert werden, wobei die Abdeckfolie erst bei der
Montage entfemt wird. Die Befestigung des Klebebandes an den Stimnfléichen kann entweder so erfolgen, wie dies
weiter oben beziiglich der nicht als Klebeband ausgebildeten Gelenkbinder erliiutert ist, oder aber auch durch eine
zweite Selbstklebeschicht an der Innenseite des Klebebandes, deren Abdeckfolie vor dem Aufbringen der Klebe-
biinder auf die Stimflichen entfemt wird, wiihrend die Abdeckfolie der auBenliegenden Klebebandseite noch belas-
sen wird.

Die Klebebinder kdnnen gemi8 den Merkmalen des Anspruches 7 in derselben Breite und Anordnung wie
auBenseitige Gelenkbinder an den Stirnflichen angeordnet werden und tragen so als dortige Gelenkbénder zur
Verbesserung der Haltbarkeit der Verbindung zwischen den beiden Didmmplatten bei. Es ist jedoch gem#B den
Merkmalen des Anspruches 6 auch méglich, auf jede der beiden Stirnflichen eines Randbereiches ein separates
schmileres Klebeband aufzubringen, so da die beiden Klebebinder im Bereich der Trennfuge voneinander
getrennt sind. Dann tragen die Klebebénder nicht zur Verbesserung der Haltbarkeit der randseitigen Verbindung der
Diammplatten bei, brauchen andererseits aber bei der Aufwélbung der Dimmplatten nicht geknickt zu werden, so
daB die Steifheit der Klebebinder beim Aufwdlben nicht tiberwunden werden muB. In jedem Falle liegen die
Klebebinder mit ihrer in der Lager- und Transportstellung ZuBeren Selbstklebeschicht in der voll aufgewdlbten
Stellung aneinander und sichern die SchlieBstellung des so erzeugten Spaltes. Dabei ist es gemi8 den Merkmalen
des Anspruches 9 auch méglich, die zweckmiBig als Selbstklebebinder ausgebildeten Klebebinder an den Aufien-
flichen der stirnseitigen Gelenkbénder zu befestigen, so da die stirnseitigen Gelenkbénder damit eine Klaffung
vermeidende Selbstklebeschicht erhalten bzw. die Selbstklebebinder durch dahinterliegende Gelenkbénder aus
Gewebe oder dergleichen verstirkt sind.

Um ein sicheres SchlieBen jeglichen Spaltes im Bereich der StoBfugen im aufgewdlbten Montagezustand zu
gewihrleisten, konnen die Stimfléchen gemiB8 den Merkmalen des Anspruches 10 schrig zugeschnitten werden,
daB mit ihre AuBenkanten in der Lager- und Transportstellung seitlich vorstehen. Damit wird beim Aufwdlben
eine gegenseitige Beriihrung der Stimflichen im Sto8fugenbereich erzielt, bevor eine vollstindig runde Form der
Dimmanschette im StoBfugenbereich erreicht ist. Eine Uberfiihrung in die vollstindig runde Form ohne Sprung
der Tangente zu beiden Seiten der StoBfuge fiihrt dann zu einem satten Aneinanderdriicken der Stinflichen im
radial 4uBeren StoBfugenbereich und so zu einem sauberen SchlieBen der StoBfuge. Sofern ein von einer Kreis-
form abweichender Rohrquerschnitt gedimmt werden soll, der im StoBfugenbereich keine runde Ausbildung der
Dimmung erfordert, kann durch entsprechende Schrigung der Stirnfliichen fiir grundsétzlich jede relative Winkel-
stellung der Plattenrénder ein sauberes SchlieBen des Spaltes im Bereich der StoBfuge gewihrleistet werden.

Zur Erzielung eines giinstigen Brandverhaltens kénnen die Gelenkbénder gem#B den Merkmalen des Anspru-
ches 11 aus anorganischem Material wie etwa Glasseidengewebe bestehen. Die von der Fertigung her ersichtlich
rationellste Art der Befestigung der Gelenkbinder an den Stirnflichen ist gemi48 den Merkmalen des Anspruches
12 eine Klebung, wobei eine Beeintrichtigung des Brandverhaltens durch den Klebstoff dadurch vermieden werden
kann, daB ein anorganischer Kleber wie ein Wasserglaskleber verwendet wird.

Alternativ zu einer Klebung oder auch zus#tzlich kann gem48 den Merkmalen des Anspruches 13 auch eine
mechanische Befestigung etwa durch Klammem erfolgen, wic sie mit einem Tacker rationell eingebracht werden
konnen. Hiedurch wird etwa eine zugleich angewandte Klebeverbindung zusitzlich gesichert und vor zu starker
mechanischer Belastung geschiitzt.

Als Dimmplatten werden in der hiezu iiblichen Weise zweckmi8ig Spurplatten verwendet, um die Biegung
der Dammplatten zu erleichtern. Sofern an den PlattenauBenseiten infolge der Einbauverhiltnisse dennoch ein
" Aufschiefern" zu befiirchten ist, kénnen die voneinander abgewandten AuBenfliichen der Ddmmplatten gem#B den
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Merkmalen des Anspruches 14 mit einer Kaschierung armiert werden. Um auch hiedurch eine Beeintriichtigung
des Brandverhaltens zu vermeiden, kann fiir die Kaschierung gem#B den Merkmalen des Anspruches 15 ein anor-
ganisches Material wie ein Glasvlies oder eine Metallfolie wie Aluminiumfolie verwendet werden, die gem#8 den
Merkmalen des Anspruches 16 mit einem anorganischen Kleber aufgebracht wird. Die Kaschierung der AuBen-
flichen der Démmplatten ist funktionell vollstindig von der gelenkigen Verbindung durch das Gelenkband
getrennt und kann neben einer gegebenenfalls zweckmiBigen Armierung der PlattenauBenseiten zur Verbesserung
der beschiidigungsfreien Biegbarkeit zu allen sonstigen Zwecken genutzt werden, zu denen derartige Kaschie-
rungen je nach den Erfordernissen des Einsatzfalles dienen kénnen.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
einer Ausfiihrangsform anhand der Zeichnung,

Es zeigt Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemiBen AuBendimmung im Lager- und Trans-
portzustand, Fig. 2 die AuSendimmung gem#B Fig. 1 in einer entsprechenden Darstellung, jedoch in einem be-
reits teilweise aufgewdlbten Zustand, Fig. 3 die AuBendimmung gemi8 den Fig. 1 und 2 in einer entsprechenden
Darstellung, jedoch im voll aufgewtlbten Montagezustand, Fig. 4 die Einzelheit aus Kreis (IV) in Fig. 3 in
VergroBerter Darstellung, Fig. 5 eine andere Ausfithrungsform einer erfindungsgem#Ben AuBendimmung im
Lager- und Transportzustand in einer Fig. 1 entsprechenden Darstellung, Fig. 6 die AuSendimmung gemi8
Fig. 5 im voll aufgewtIbten Montagezustand in einer Fig. 3 entsprechenden Darstellung, Fig. 7 die Einzelheit
aus Kreis (VII) in Fig. 6 in vergroBerter Darstellung und Fig. 8 eine wiederum andere Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemiBen AuBendimmung in einer Fig. 7 entsprechenden Darstellung. In der Zeichnung sind mit (1)
und (2) Dimmplatten bezeichnet, die im Beispielsfalle aus gebundenen Mineralfasern bestehen und als sog.
Spurplatten mit keilfsrmigen Einschnitten (3) bzw. (4) versehen sind. Die die Spurung bildenden Einschnitte
(3) und (4) sind an der den freien AuBenfliichen (5) bzw. (6) der Ddmmplatten (1) und (2) gegeniiberliegenden
Flichen vorgesehen, mit denen die Ddmmplatten (1) und (2) aneinanderliegen. Die Breite der Ddmmplatten (1)
und (2) in Richtung quer zur Spurung ist dabei gleich gewihit, so daB die Dimmplatten (1) und (2) mit biindi-
gen seitlichen Stimnfldchen (7) und (8) aneinanderliegen und im Beispielsfalle auch in Richtung der Spurung
gemessen gleiche Liinge besitzen.

Die den AuBenflichen (5) und (6) gegeniiberliegenden Anlageflichen der Démmplatten (1) und (2) bilden
eine durchgehende Trennfuge (9) mit beidseitigen Trennfugenréindern (10) im Bereich der Stirnflichen (7) und
(8). An den Stirnfléchen (7) und (8), die Trennfugenrénder (10) iiberdeckend, ist an jeder Seite je ein Gelenk-
band (11) befestigt. Das Gelenkband (11) kann aus anorganischem Material wie etwa Glasseidengewebe, aber
auch Metallfolie oder dergleichen bestehen, und ist im Beispielsfalle durch Klebung mit einem anorganischen
Kleber am Mineralfasermaterial der Ddmmplatten (1) und (2) befestigt. Als Kleber kommt ein Wasserglaskleber
bevorzugt in Betracht. Alternativ und insbesondere zusitzlich kann auch eine mechanische Befestigung durch
Klammerung mit einem Tacker erfolgen, was herstellungstechnisch rationell moglich ist und eine zusitzliche
Sicherheit gegen ein Lsen der Befestigung erbringt.

Dadurch, daB die Ddmmplatten (1) und (2) in den Randbereichen der Trennfuge (9) durch Gelenkbander (11)
miteinander verbunden sind, kann durch seitlichen Druck auf die Stirnflichen (7) und (8) in Richtung der Ebene
der Trennfuge (9) ein Aufwélben des Mittelteiles der Démmplatten (1) und (2) erfolgen, wie dies in Fig. 2 ver-
anschaulicht ist.

Wie sich aus Fig. 2 ergibt, werden beim Aufwdlben die Einschnitte (3) und (4) der Spurungen der Dimm-
platten (1) und (2) zunehmend geschlossen, so daB in die Innenflichen der Dammplatten keine wesentlichen
Druckspannungen eingefiihrt werden. Gleichzeitig erfolgt eine Schwenkbewegung der Stimfléichen (7) und (8) in
Richtung aufeinander zu um den jeweiligen Trennfugenrand (10) als Gelenkachse, wobei das Gelenkband (11)
am Trennfugenrand (10) entsprechend abgewinkelt wird. Im Falle der Anordnung eines vorgefalteten Gelenkban-
des (11) im Randbereich der Trennfuge (9) wird dieses aus der gefalteten Stellung entsprechend aufgeklappt und
in eine zunehmend gestreckte Lage iiberfiihrt.

Wie aus der Darstellung gemiB Fig. 3 ersichtlich ist, sind die Einschnitte (3) und (4) infolge ihrer Bemes-
sung beim Erreichen der Montagestellung, in der die beiden Dammplatten (1) und (2) halbkreisférmig gebogen
sind, voll geschlossen, so daB sich durch die Ddmmplatten (1) und (2) maximale Wirmedidmmung ergibt. Zu-
gleich sind die Stirnflichen (7) und (8) ebenfalls in eine wenigstens annihernd parallele Lage zueinander
geschwenkt worden, wie dies aus Fig. 4 deutlicher ersichtlich ist. Die beiden der jeweiligen Stimfliche (7) bzw.
(8) zugeordneten Seiten des Gelenkbandes (11) sind voll aufeinander umgeschlagen und liegen in einer StoBfuge
(12) der so gebildeten, im Beispielsfalle kreisringférmigen Dimmanschette, in deren Innenraum (13) ein zu
dammendes Rundrohr eingeschoben bzw. die Dimmanschette bei der Montage iiber ein Rundrohr geschoben
werden kann.

Im Beispielsfalle ist das Gelenkband (11) mit einer in der Zeichnung gemi8 Fig. 1 aufrecht gemessenen
Breite verwendet, welche geringer ist als die Summe der in derselben Richtung liegenden Abmessungen der
beiden Stimflichen (7) und (8), und symmetrisch zum Trennfugenrand (10) angeordnet, so daB beidseits des
Gelenkbandes (11) an den Stirnflichen (7) und (8) freie, vom Gelenkband (11) nicht erfaBte Streifen (14) und
(15) verbleiben, die von einer AuBenkante (16) bzw. (17) der Dammplatte (1) bzw. (2) bis zu den Réindern
des Gelenkbandes (11) reichen. Wie sich insbesondere aus der Darstellung in Fig. 4 ergibt, wird hiedurch
erreicht, daB das Material des Gelenkbandes (11) in der StoBfuge (12) im Abstand vor dem radial 4uBeren Ende
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der StoBfuge (12) endet, und so keine durchgehende Wirmebriicke bilden kann. Im Falle eines im Randbereich
der Trennfuge (9) zwischen den aneinander anliegenden GroBflichen der Ddmmplatten (1) und (2) angeordneten
Gelenkbandes (11) ist der Bereich der StoBfuge (12) in der Montagestellung ohnehin von Gelenkband (11) frei,
so daf sich keine Probleme mit Wirmebriicken ergeben kiinnen.

Wie weiterhin aus Fig. 1 ersichtlich ist, sind die Stirnflichen (7) und (8) in dem Sinne abgeschriigt zuge-
schnitten, daB die in den AuBenflichen (5) bzw. (6) liegenden AuBenkanten (16) bzw. (17) gegeniiber dem
Trennfugenrand (10) vorstehen. Aufgrund der Schwenkgeometrie der Stirnfléichen (7) und (8) ergibt sich hieraus
eine gegenseitige Beriihrung der freien Randstreifen (14) und (15) der Stirnfléichen (7) und (8) bereits vor
Erreichen der in Fig. 3 dargestellten Endstellung, sowie ein elastisches Zusammendriicken des Materials im
Bereich der StoBfuge (12). Hiedurch ist in jedem Falle sichergestellt, daB im Bereich der StoBfugen (12) kein
Spalt auftritt, der das Aussehen und insbesondere die Wirmedimmung beeintrichtigen kénnte. Wie ohne weiteres
ersichtlich ist, 14Bt sich durch die Gré8e und konkrete Form der Abschriigung im Bereich der Stirnfliichen (7) und
(8) fiir jeden Anwendungsfall, auch bei Ddmmung eines nicht kreisrunden Rohres, ein Klaffen im Bereich der
StoBfuge (12) vermeiden. Bei entsprechend erheblich stirker ausgebildeter Abschriigung der Stimflichen (7) und
(8) konnte beispielsweise in der Zwischenstellung geméB Fig. 2 bereits die gegenseitige Anlage der Stirnflichen
(7) und (8) unter Ausbildung einer StoBfuge (12) erfolgen, so daB ein Rohr von der flach elliptischen Form des
Innenraumes (13a) der Ddmmung in der Stellung gem#B Fig. 2 entsprechend gediimmt werden konnte. Dabei
wiirden die Einschnitte (3) und (4) zur Bildung der Spurungen natiirlich entsprechend schmiler gewihlt, so daB
sie in der Darstellung gemiB Fig. 2 bereits ihre SchlieBstellung erreichen,

Bei relativ starken Kriimmungen der Didmmplatten (1) und (2) etwa in eine kreisrunde Stellung gemiB
Fig. 3 ist die AuBenfliiche (4) bzw. (5) der Dammplatten (1) und (2) trotz der Spurungen nicht unerheblichen
Zugkriften ausgesetzt, die etwa im Falle von Dadmmplatten (1) und (2) aus Mineralfasern zu Aufschieferungen
fiihren konnten. Zum Schutz der AuBenflichen (5) und (6), sowie zu weiteren Zwecken, kénnen die AuBenfli-
chen (5) und (6) mit einer Kaschierung (18) versehen werden. Im Beispielsfalle ist in der Zeichnung als Ka-
schierung (18) ein Glasvlies angedeutet, jedoch kommt grundsitzlich jedes geeignete Kaschierungsmaterial
insbesondere unter Beriicksichtigung seines Brandverhaltens in Betracht. Die Kaschierung (18) kann ebenfalls
mit einem anorganischen Kleber wie z. B. Wasserglaskleber an den AuBenfliichen (5) bzw. (6) vollflichig oder
teilfliichig klebend befestigt sein, wenn auf gutes Brandverhalten Wert zu legen ist.

Sofern das Brandverhalten keine wesentliche Rolle spielt, kann selbstverstiindlich auch auf leichter brennbare
Materialien ausgewichen werden, die preisgiinstiger sein kénnen. Weiterhin kann fiir die Klebeverbindungen ein
geeigneter organischer Kleber gewihlt werden. SchlieBlich ist auch das Material fiir die Dimmplatten (1) und
(2) nicht auf Mineralfasern beschriinkt.

Von Bedeutung ist, daB die Anbringung von Gelenkbindern (11) an den seitlichen Stirnflichen (7) und (8)
der Dimmplatten (1) und (2) in der in Fig. 1 veranschaulichten Stellung durch einfaches Anlegen und Anrollen
oder dergleichen problemlos méglich ist, so daB eine rationelle Massenfertigung durchgefiihrt werden kann.
Weiterhin ergeben sich mit Ausnahme des durch die Schriigung der Stirnflichen (7) und (8) einstellbaren
Anprefdruckes im Bereich der StoBfuge (12) keine erheblichen Materialverformungen, so daB das Material fiir
die Ddmmplatten (1) und (2) freiziigig gewihlt werden kann und nicht auf besondere Eigenschaften wie extreme
elastische Komprimierbarkeit Wert gelegt werden mu8. Durch geeignete Wahl der Breite der Gelenkbénder (11)
einerseits und der Abschriigung der Stirnfliichen (7) und (8) andererseits lassen sich die Erfordernisse unterschied-
licher Anwendungsfille ohne zusitzlichen herstellungstechnischen Aufwand problemlos erfiillen.

In den Fig. 5 bis 7 ist eine alternative Ausfiihrungsform veranschaulicht, wobei gegeniiber den Fig. 1 bis 4
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen besitzen und nicht mehr niher erliutert zu werden brauchen.

Anstelle des stirnseitigen Gelenkbandes (11) ist bei der Ausfiihrungsform gemiB Fig. 5 bis 7 ein Gelenk-
band (11a) verwendet, welches bei der Vorfertigung der Ddmmanschette im Randbereich der Trennfuge (9) im
zusammengefalteten Zustand eingebracht wird, derart, daB scine Faltkante nach auBen weist. Als Nachbarfléichen
fiir die Befestigung des Gelenkbandes (11a) dienen nicht die Stimflchen (7) und (8), sondern vielmehr aufein-
anderliegende Randfliichen (20) und (21) der Dimmplatten (1) und (2) im seitlichen Randbereich der Trennfuge
(9). Bei der Herstellung wird das Gelenkband (11a) in dem veranschaulichten zusammengefalteten Zustand auf
den Randbereich (21) der unteren Dammplatte (2) aufgelegt und sodann die obere Ddmmplatte (1) aufgebracht
und angedriickt. Die Verbindung erfolgt durch Klebung zwischen den AuBenfliichen der Hilften des Gelenkbandes
(11a) und den benachbarten Randfliichen (20) und (21), wobei - ebenso wie bei der entsprechenden klebenden
Befestigung des Gelenkbandes (11) gem#8 Fig. 1 bis 4 - die benachbarte Mineralfaseroberfliiche, hier die Rand-
flichen (20) und (21), mit Kleber wie Wasserglaskleber oder Kieselsolkleber vorgestrichen werden kénnen, und
dann mit den ebenfalls einen Kleberauftrag besitzenden Aufienflichen des Gelenkbandes (11a) zusammengebracht
werden konnen. Somit ist auch bei der Einbringung des Gelenkbandes (11a) zwischen die Randfliichen (20) und
(21) der Dammplatten (1) und (2) eine rationelle Vorfertigung und eine sichere Klebebefestigung moglich.

Zur weiteren Sicherung der randseitigen Befestigung der Dimmplatten (1) und (2) kann zusitzlich anschlie-
Bend ein Gelenkband (11) wie im Falle der Ausfiihrungsform gemiB den Fig. 1 bis 4 aufgebracht werden, so dal
in jedem Randbereich der Dimmplatten (1) und (2) die Verbindung iiber zwei Gelenkbiinder (11) und (11a)
erfolgt. -

Im Beispielsfalle der Fig. 5 bis 7 ist jedoch anstelle eines 4uBeren Gelenkbandes (11) ein Klebeband (22)
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vorgeschen, welches in derselben Stellung wie das Gelenkband (11) im Falle der Ausfithrungsform gem48 den
Fig. 1 bis 4 angeordnet werden kann. Das Kiebeband (22) besitzt zumindest an seiner freien AuBenseite eine
Selbstklebeschicht, die in der bei derartigen Klebebéindern an sich iiblichen Weise mit einer Abdeckfolie abge-
deckt ist. Erst bei der Montage wird die in der Zeichnung nicht nher dargestellte Abdeckfolie abgezogen, so daf
die Selbstklebeschicht frei wird. Bei der Uberfithrung der AuBendéimmung von der Lager- und Transportstellung
in Fig. 5 in die voll aufgewdlbte Stellung gemiB Fig. 6 gelangen dann die Selbstklebeschichten zur gegensei-
tigen Anlage und bilden, wie in Fig. 7 veranschaulicht ist, in der StoSfuge (12) eine Klebeverbindung, welche
die SchlieBstellung der StoBfuge (12) zusitzlich sichert. Hinsichtlich der Schrigung der Stirnflichen (7) und
(8) und aller sonstigen Einzelheiten gelten auch hier die Erliiuterungen zur Ausfiihrungsform gemiiB den Fig. 1
bis 4.

Die Befestigung des Klebebandes (22) an den Stimflichen (7) und (8) kann grundséitzlich auf dieselbe Weise
erfolgen, wie dies im Zusammenhang mit der Befestigung des Gelenkbandes (11) bei der Ausfiihrungsform
gemiB den Fig. 1 bis 4 erliutert ist. Alternativ kann jedoch auch ein doppelseitiges Klebeband verwendet werden,
welches beidseitig mit Abdeckfolien abgedeckte Selbstklebeschichten aufweist, wobei zur Befestigung an den
Stirnfléichen (7) und (8) im Rahmen der Vorfertigung die eine Abdeckfolie abgezogen wird und mit der Selbst-
klebeschicht die Befestigung erfolgt, wihrend die andere Abdeckfolie im Rahmen der Vorfertigung an Ort und
Stelle verbleibt und erst bei der Montage abgezogen wird. Zusitzlich ist eine Befestigung iiber Klammern oder
dergleichen ebenfalls mtglich. Die Dicke des Klebebandes wird iiblicherweise sehr gering gewihlt, so daB auch
im Falle eines Klebebandes (22) aus organischem Material eine nur unwesentliche Menge an gegebenenfalls
brennbaren organischen Materialien in die Dimmanschette eingebracht wird und somit das Brandverhalten nicht
merklich beeintriichtigt wird.

In Fig. 8 ist eine weitere Ausfithrungsform veranschaulicht, bei der anstelle eines die Trennfuge (9) iiber-
deckenden Klebebandes (22) zwei schmilere Klebebzinder (23) und (24) verwendet sind, von denen eines an der
Stirnflziche (7) und das andere an der Stimfliiche (8) angebracht ist, und die keine Verbindung iiber den Bereich
der Trennfuge (9) hinweg besitzen. In jeder sonstigen Hinsicht entspricht diese Ausfiihrungsform derjenigen
gemB den Fig. 5 bis 7. Im Unterschied zur Ausfiihrungsform gemi8 den Fig. 5 bis 7 sichern die Klebebinder
(23) und (24) nicht zusitzlich die gegenseitige Verbindung zwischen den Dammplatten (1) und (2), dafiir mu8
aber beim Uberfiihren in die aufgewdlbte Stellung nicht die Steifheit eines durchgehenden Klebebandes (22)
iiberwunden werden. Dies kann insbesondere dann von Bedeutung sein, wenn als Material fiir die Klebebénder
(23) und (24) ein Werkstoff relativ hoher Steifheit verwendet werden soll, der sonst Spreizkrifte in den Bereich
der StoBfuge (12) einbringen wiirde. Fiir die Klebebinder (22), (23) und (24) konnen anstelle handelsiiblicher
Selbstklebebénder bei Bedarf natiirlich auch spezielle Klebebéinder, etwa aus Glasvlies oder dergleichen, verwendet
werden, wobei auch die Selbstklebeschichten dieser Klebebénder vor Ort im Rahmen der Vorfertigung bzw. der
Montage aufgebracht werden konnen, sofern dies im Einzelfall zweckmiiBig erscheinen sollte. Ferner konnen die
Selbstklebebinder (22) bzw. (23) und (24) auch zusitzlich auf die Gelenkbinder (11) aufgebracht werden, so
daB sie fiir diese gewissermaBen lediglich eine Selbstklebeschicht bilden. SchlieBlich kann es bei bestimmten
Anwendungsfillen, z. B. Kaminsanierung, vorteilhaft sein, daB eine auf ein Rohr gesteckte Dimmanschette
zusétzlich noch durch mehrere um den AuBenumfang gelegte Bandagen zusammengehalten wird. Hiefiir eignen
sich z. B. 1 cm breite Blechbénder mit einem Osenverschlu8.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorgefertigte Ddmmung fiir Rundrohre, insbesondere fiir Ddmmung mehrschaliger Kamine, aus zwei vorge-
fertigten biegsamen Dammplatten, insbesondere aus Mineralfasermaterial bestehend, die gleiche Breite besitzen
und in einer Lager- und Transportstellung flach aneinander anliegend in ihrer Relativlage gesichert sind, sowie
durch Druck auf die einander gegeniiberliegenden Randbereiche der Trennfuge unter Bildung eines zur Aufnahme
des Rundrohres geeigneten Innenraumes nach Art einer umfangsseitig endlosen Dimmanschette in eine ausge-
wolbte Montagestellung mit gebogenen Dimmplatten iibergefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB an den
Nachbarflichen [Stirnflichen (7, 8) und/oder Randflichen (20, 21)] der Dammplatten (1, 2) in den Randbe-
reichen der Dammplatten (1, 2) Gelenkbénder (11; 11a) befestigt sind, welche den jeweiligen Trennfugenrand
(10) in vorzugsweise symmetrischer Anordnung iiberbriicken und welche beim Formwechsel der Démmanschette
zwischen einer annihernd gestreckten Stellung und einer zusammengefalteten Stellung mit aufeinanderliegenden
Bandhilften um eine im Bereich des jeweiligen Trennfugenrandes (10) liegende Gelenkachse abwinkelbar sind.

2. Didmmung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkbinder (11) an den seitlichen Stirn-
fldchen (7, 8) der Dimmplatten (1, 2) angeordnet und in der Montagestellung nach Schwenkung der Stirnfl:i-
chen (7, 8) iiber jeweils annihernd 90 Grad zwischen den dann annzhernd parallel liegenden Stirnfliichen (7, 8)
eingeschlossen sind.
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3. Dimmung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkbinder (11) eine geringere Breite
als die Summe der quer zum Trennfugenrand (10) licgenden Abmessungen der Stirnfléichen (7, 8) besitzen.

4, Dimmung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkbénder (11a) in
zusammengefaltetem Zustand zwischen aneinander anlicgenden seitlichen Randflidchen (20, 21) der Dammplat-
ten (1, 2) in der Lager- und Transportstellung angeordnet sind und in der Montagestellung nach Schwenkung der
Randflichen (20, 21) iiber jeweils anndhernd 90 Grad den Bereich der gebildeten StofSfuge (12) auf der Seite des
Innenraumes (13) der AuBendimmung in gestrecktem Zustand iiberdecken.

5. Dammung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da an den Stirnfldchen (7, 8) Klebebinder
(22; 23, 24) mit zumindest auBenseitiger Klebeschicht befestigt sind.

6. Diammung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB an jeder Stirnfléiche (7; 8) ein eigenes Klebe-
band (23; 24) angeordnet ist.

7. Ddmmung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8 an den Stirnflichen (7, 8) ein einziges, den
Bereich der Trennfuge (9) in gestrecktem Zustand iiberdeckendes Klebeband (22) angeordnet ist.

8. Dimmung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Klebebénder (22; 23,
24) als an sich bekannte handelsiibliche Selbstklebebiinder mit doppelseitiger Klebeschicht und Abdeckfolie
ausgebildet sind.

9. Dammung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebebander (22; 23,
24) auf der AuBenfliche stirnseitiger Gelenkbénder (11) angeordnet bzw. angeklebt sind.

10. Ddmmung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnfléchen (7, 8)
schriig zugeschnitten sind, mit ihren im Abstand vom Trennfugenrand (10) liegenden AuBenkanten (16, 17) in
der Lager- und Transportstellung vorsichen.

11. Dimmung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkbénder (11) aus
anorganischem Material insbesondere aus Glasseidengewebe bestehen.

12. Dammung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkbénder (11)
durch Klebung, insbesondere mit einem anorganischen Kleber beispielsweise Wasserglaskleber, befestigt sind.

13. Dammung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daBl die Gelenkbénder (11)
mechanisch, insbesondere durch Klammern, befestigt sind.

14. Dammung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da die voneinander abgewand-
ten AuBenflichen (5, 6) der Didmmplatien (1, 2) mit einer Kaschierung (18) versehen sind.

15. Dammung nach Anspruch 14, gekennzeichnet durch einc Kaschierung (18) aus anorganischem Material
insbesondere aus Glasvlies oder Metallfolie bestchend.

16. Ddmmung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Kaschierung (18) mit einem
insbesondere anorganischen Kleber wie Wasserglaskleber mit der zugehorigen Dammplatte (1, 2) verbunden ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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