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(57) Die Erﬁndung betrifft ein Verfahren zum Einbau senkrechter Kunststoffollendlchtungen in Dammbauwerke des
Erd- und Wasserbaues. Die Aufgabe wurde so geldst, daB die Kunststoffoliendichtung senkrecht gleichzeitig mit der
Dammschiittung unter Verwendung einer abschnittsweisen horizontal- oder vertlkalverznehbaren Schalung eingebaut

-wird. Die Schalung ist so ausgefiihrt, daB sie den in Abhéngigkeit von den gewahlten Hohen der Schittabschnitte

auftretenden Erddruck standhélt und die der Folie zugewendete Oberflache glatt ist und keine Beschadlgung an der
Dichtung hervorruft. fig. 1 o
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' 'l‘ltel. '
’Veri’ahren zZur Herstellung senkrech‘cer chhtungsmembranen
aus Kunststoffollen '

5 Dle Erflndung betrlfft ein Verfahren zum Einbau senkrech-
- ter Kunststoffollendlchtungen in Dammbauwerke des Erd- und -
Wasserbaves. Das Verfahren ist Uberall dort anwendbar wo
'vKunststoffollen 0. d. als Kerndlchtungen in Erddsmme einzu-

pauen sind. Es ist sowohl fiir Stauddmme als auch fiir Um-
10 fassungsdimme an Brauch~‘und Abwasserbecken und Mulldeponlen

geeignet. o | " | 4 o
Das Verfahren ist anwendbar beim Einbau einlagiger oder
' mehrlagmger chhtungen aus Kunststoffollen 0. e

15 D1e Anwendang von Follen 0. H. membranartlgen Materlallen
zur Abdichtung von Dammbauwerken ist allgemeln bekannt.
Dabei kommen iiberdeckte Auﬁenhautdlchtungen, genelgte Innen—
dlchtungen und zentrale Innend1chtungen zur Anwendung.

Aus konstruktiven, wirtschaftlichen und materlaltechnlschen

20 Erwdgungen stellt die zentrale Innendichtung oder auch _}f
Kerndichtung eine Vorzugslﬁsung dar. Bisherige Einbéuver—'

‘] fahren und konstruktive Losungen sehen zur Herstellung von

| Kerndlchtungen das zickzackivrmige Elnlegen der Kunststoff-'
folien in Abhsngigkeit von den Schiittabschnitten des Erd-

25 baues vor. Diese Methode erfordert einen enormen Material-
mehraufwand und einen hohen Anteil an Handarbeit bei der
Herstellung der Planumsabschnitte. Es treten auBerdem er- o
hebliche Probleme bei der Verdlchtung der Schiittlagen im

. Bereich der Zickzacklagen auf. Zusitzliche Schwierigkeiten

30 ergeben sich aus der Verschmutzung der Folienrdnder durch

die Schiittung der ndchsten Lagen. -

| Zlel der Erfindung 1st ein Verfahren zur Herstellung senk- '
rechter Kunstatoffoliendichtung als Kerndlchtung in Erddam-
35 men. Dieses Verfahren soll fiir ein- oder mehrlaglge Kunst-

s ‘u\ﬁ‘ﬁ , 44 0'7 1{}
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- stoffoliendichfungen mit oder ohne Slckerwasserdranung an-

wend bar 51nd.vu
Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,_ein Verfahren zu

entwickeln, das die Herstellung von Kerndichtungen aus senk-
recht eingebauten,Kunststoffolien o. 4. gestattet. Das Ver-
fahren muB so gestaltet sein, daB einlagige oder mehrlagige

" Kunststoffoliendichtungen, die zugehtrigen Schutzschichten -

10

und eventuell erforderliche Drénschichten genkrecht in das
Dammbauwerk eingebaut werden kvnnen. Dag Verfahren muf auber-.
dem eine qualitdtsgerechte Verbindung der Folienbahnen ge~

f wahrlelsten. Diese Aufgaben werden dadurch geldst, daB die

15

Kunststoffollendlchtung genkrecht gleichzeitig mit dex Demim—
schuttung unter Verwendung einer abschnlttswelsen horlzontal-.,
oder vertikalverziehbaren Schalung elngebaut wird.

Die Schalung mu8 so ausgeflihrt werden, daB gie den in Ab- _
hingigkeit von den gewdhlten Hohen der Schiittabaschnitte auf-

" tretenden Erddruck standhdlt und die der Folie zugewendete

20

25

Oberflache glatt ist und kelne Beschadmgungen an der Dich-
tung hervorruft. :

Die Schalung muB aus . relhbaren Elementen bestehen, dle aber
durch FuhrungselementelVerbunden gind.

Ausfithrunggbeispiel s : ‘

Dag Verfahren wird nachstehend erfindungsgemif anhand von
zwei Ausfiihrungsbeispielen erldutert.

Die zugehbrigen Zeichnungen zeigen

30

35

Fig. 1 Schemadarstellung zum Einbau elner doppelten Folien-
dichtung mit dazwischen angeordneter Slckerwasser- ’
kontrolldrinung aus Kiessand unter Verwendung einer
: ' doppelten Schalung
Fig. 2 Schemadarstellung zum Einbau einer doppelten Folien-
dichtung mit dazwischen angeordneter Sickerwasser-
kontrolldrdnung aus vorgefertigten kiinstlichen Drdn-
elementen unter Verwendung einer einfachen Scha-
lung ‘ ‘
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' Der Arbeitseblauf nach Fig. 1 ist folgender.

10

Nach AbschluB eines Schuttabschnlttes wird die Sohalung 1
vertikal um die Hohe der nichsten Schiittlage 2 verzogen.

An der Immengeite dieser Schalung nach oben gefihrt wird,
wenn erforderlich ein Schutzelement 3 z. B. Textilvlies

und die Dichtungsfolie 4. Danach wird die zweite Schalung 5
verzogen und auch an der Innenseite dieser Schalung ein

Schutzelement 6 und die Dichtungsfolie 7 nach oben gefuhrt.‘
Nun erfolgt das Elnbrlngen der Dréinschicht aus Kiessand

zwischen die so vorbereiteten Schalungen. Danach werden die
Schiittabschnitte 2 und 9 gleichzeitig oder abwechselnd ge-
schutbet und Verdlchtet Daran anschlieﬁend erfolgt der -

' Vbrgang wie berelts besohrleben.

15

20

Nach Figur 2 wird eine doppelte Follendlchtung mit einer
dazw1schenllegenden Dranageschlcht aus kunstllchen Drén-
platten odeerranmatten mittels einseitig angeordneter

- Schalung hergestellt.

Der Arbeltsablauf igt folgenders:

Von einem abgeschlossenen Schuttplanum aus wird die Scha-
lung 1 um eine Schiittabschnittshthe 2 und 9 vertlkal ver-
zogen. An einer Seite der Schalung wird der Reihe nach

' nach oben gefilhrt und lber der Schalung provisorisch be-

. 25

festigt. Schutzelement 3, Dichtungsfolie 4, Drinage-

gchicht 10, Dichtungsfolie 7, Schutzelement 6. Danach er—
folgt der Einbau der Schuttabschnltte 2 und 9 und der Vbr—
gang beginnt von neuem.

~ Bs besteht natlirlich die Moglichkeit nach4Fig.’2 zwischen

30

den Dichtungsfolien 4 und 7 und der Drénageschicht weitere
Schutzelemente anzuordnen. Die wasserdichte Verbindung der
Dichtungsfolien erfolgt vorteilhafterweise durch Verschwel-
Ben unter Verwendung von Handgeraten oder Automaten. Das
nach den Flguren 1 und 2 flir vertikalverziehbare Schalungen

‘dargestellteVerfahren igt sinngemdB auch unter’ Verwendung :
von horizontalverziehbaren Schalungen anwendbar.



| Erfihdungsanspruoh

1.

Verfahren zur Herstellung einer senkrechten Dichtungs-
membran aus Kunststoffolien o. &. in Bauwerkeh aus Locker-
gestein dadurch gekennzeichnet, daf mit Hilfe einer ver-
tikal oder horizontal verziehbaren Schalung wihrend der
Schiittung des Bauwerkes die Dichtungsmembran abschnitts-

- welse elngebaut wird, wobei diese gestlitzt und in 1hrer

,Elnbaugeometrle ge51chert wird..

Verfahren ‘zur Herétellung einer genkrechien Dichtungs-
membran nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB je nach
konstruktivem Aufbau der Dichtung eine oder zwei sich

: gegenﬁberstéhende,Schalungen verwendbar sind.

Verfahren zur Hefstellung einer gsenkrechten Dichtungs~

- membran nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, daB
‘eine oder mehrere senkrechte Dichtungsmembranen mit be-
liebigem Abstand zueinender herstellbar sind, in deren

Zwischenrdume wahlweise natilirliche oder kunstllche Stitz-

" oder Fllterstoffe elngebaut werden.

‘Verfahren zur?HérStellung einer senkrechten Dichtungs-
‘membran nach Angpruch 1 dadurch, gekennzeichnet, daB erfor-

derliche Schutz- oder Filterschichten zwischen Dichtung
und Lockergesteinsschuttung gleichzeitig im Schutze der

. Schalung eingebaut werden konnen.

Hlerzu 1Seute Zc:chnungen»
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