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@ Bodenbelag, insbesondere Sportplatzbelag.

@ Die Erfindung betrifft einen Bodenbelag, insbesondere

Sportplatzbelag, auf der Grundlage eines elastischen
Kunststoffs, mit einer im wesentlichen ebenen und begeh-
baren Oberseite (1a, 10a) und einer im Abstand zu dieser
angeordneten Unterseite (1b, 10b). Der Belag ist bezuglich
seiner Elastizitit in der vorgesehenen Laufrichtung (6)
anisotrop, derart, dass er einen etwa in Laufrichtung auf
die Oberseite (1a) einwirkenden Laufschuh (8) stérker
dampft als einen etwa in der Gegenrichtung auf die Ober-
seite (1a, 10a) einwirkenden Laufschuh (8).
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Beschreibung

Die Erindung betrifft einen Bodenbelag auf der
Grundlage eines elastischen Kunststoffs, mit einer
im wesentlichen ebenen und begehbaren Oberseite
und einer im Abstand zu dieser angeordneten Un-
terseite.

Fur Sportanlagen sind solche Belage als Granu-
latbelage, Massivkunststoffbeladge oder sogenannte
Sandwichbelage bekannt. Solche Belage enthalten
elastische Kunstharzpartikel, die mit einem elasti-
schen Kunstharzbindemittel gebunden sind. Insbe-
sondere aus Kostengriinden sind in der Regel Alt-
gummipartikel oder dergleichen beigemischt.

Die genannten Belage eignen sich insbesondere
fir den Laufsport, da sie in Folge ihrer Elastizitat
beim Laufen dampfend sind und Uberbeanspru-
chungen insbesondere der Gelenke mindern. Die
Oberflache ist in Folge vorstehender Kunstharzparti-
kel uneben und erlaubt eine gute Haftung des Lauf-
schuhs beim Abstossen. Auf diesen Beldgen sind
deshalb auf der Kurz- und Mitteldistanz hervorra-
gende Laufzeiten erzielt worden.

Der Erfinder hat sich nun die Aufgabe gestell,
einen Bodenbelag der genannten Gattung zu schaf-
fen, der noch kirzere Laufzeiten férdert und der
trotzdem dauerhaft ist und kostengiinstig hergestelit
werden kann. Die Aufgabe ist bei einem gattungs-
gemassen Bodenbelag dadurch gelost, dass er be-
zuglich seiner Elastizitat in der vorgesehenen Lauf-
richtung anisotrop ist, derart, dass er einen etwa in
Laufrichtung auf die Oberseite einwirkenden Lauf-
schuh starker dampft als einen etwa in der Gegen-
richtung auf die Oberseite einwirkenden Laufschuh.

Durch die richtungsabhangigen Dampfungseigen-
schaften ist es méglich, einen Sportplatzbelag so
auszubilden, dass er fir den Laufer beim Abstos-
sen wesentlich harter ist als beim Abbremsen nach
der Flugphase. Dies ermdglicht einen besseren
Vortrieb bei gleichen Dampfungswirkungen am
Ende der Flugphase. Der erfindungsgemésse Bo-
denbelag eignet sich auch als Industriebodenbelag,
beispielsweise fir Rampen und Rolltreppen sowie
Fahrwegen mit Steigung.

Die Erindung lasst sich dann besonders kosten-
gunstig realisieren, wenn in den genannten elasti-
schen Kunststoff ein Netz oder ein Gewebe oder
dergleichen eingesetzt ist, das mindestens be-
reichsweise eine geringere Elastizitat aufweist als
der genannte elastische Kunststoff und dieses Netz
oder Gewebe in der genannten Laufrichtung ge-
neigte Nocken, Zapfen oder dergleichen aufweist.
Bei einer etwa in Laufrichtung auf die Oberseite
des Belages einwirkenden Kraft werden diese Nok-
ken oder Zapfen quer zu ihrer Langsrichtung gebo-
gen und Uben dadurch nur eine sehr geringe Ge-
genkraft aus. Bei einer entsprechenden Krafteinwir-
kung in Gegenrichtung werden diese Nocken oder
Zapfen in ihrer Langsrichtung beansprucht und bie-
ten dadurch einen wesentlich héheren entgegenwir-
kenden Widerstand gegen eine Deformation. In die-
ser Richtung erfahrt entsprechend der Laufer einen
héheren Widerstand und entsprechend eine gerin-
gere Dampfung. Ein solches Gewebe ist vorzugs-
weise aus synthetischem oder natirlichem Kaut-
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schuk hergestellt. Der die Grundlage bildende ela-
stische Kunststoff ist dann vorzugsweise ein
Elastomer, beispielsweise Polyurethan.

Der erfindungsgemasse Bodenbelag kann aus
vorgefertigten Platten oder Bahnen oder direkt
durch Aufgiessen, insbesondere auf einen Sport-
platz, hergestellt werden. Das Netz oder das Gewe-
be kann dann auf der vorbereiteten ebenen Unter-
lage beispielsweise mittels eines Klebers befestigt
werden. Anschliessend wird beispielsweise Poly-
urethan aufgegossen, bis die Nocken bzw. Zapfen
Uberdeckt sind.

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 ein Ausschnitt aus einem erfindungsge-
massen Sportplatzbelag,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Ausschnitt eines
Netzes,

Fig. 3 ein Schnitt durch das Netz entlang der Li-
nie -1l der Fig. 2,

Fig. 4 bis 6 schematisch die Herstellung eines
Sportplatzbelages,

Fig. 7 schematisch die Deformation des Sport-
platzbelages beim Abbremsen,

Fig. 8 schematisch die Deformation des Belages
bei einem Abstoss, und

Fig. 9 einen Ausschnitt eines Sportplatzbelages
nach einer Variante.

Die Fig. 1 zeigt einen Belag 1 mit einer Obersei-
te 1a und einer dazu parallelen im wesentlichen
ebenen Unterseite 1b. Die Laufrichtung ist durch
den Pfeil 6 angegeben und durch einen Lauter 14
veranschaulicht, der aus Darstellungsgrinden in ei-
nem wesentlich kieineren Massstab dargestelit ist
als der Belag 1. Der Belag 1 ruht auf einer an sich
beliebigen ebenen Unterlage 5. Der Belag 1 kann
aus einzelnen Platten oder Bahnen bestehen oder
in einem Guss hergestellt sein.

Der Abstand h zwischen der Oberseite 1a und
der Unterseite 1b liegt vorzugsweise in einem Be-
reich von 0,5 bis 3 cm und betragt vorzugsweise
etwa 1 cm. Der Belag 1 besteht im wesentlichen
aus einer Klebstoffschicht 4, einer Schicht 2 aus ei-
nem elastischen Kunststoff, beispielsweise Polyure-
than sowie einem in die Schicht 2 eingebetteten
Netz 3 aus synthetischem oder natlrlichem Kaut-
schuk. Die Elastizitat der Schicht 2 ist grésser, vor-
zugsweise wesentlich grésser als diejenige des
Netzes 3. In den Fig. 2 und 3 ist das Netz 3 naher
dargestelit. Wie ersichtlich, weist es eine Vielzahl
von Nocken oder Zapfen 3b auf, die in gleicher
Richtung mit einem Winkel a gegeniber der Verti-
kalen geneigt sind. Dieser Winkel o betrégt bei-
spielsweise 30°, jedoch sind wesentliche Abwei-
chungen davon mdglich. Die Lange 1 (Fig. 3) der
Zapfen oder Nocken 3b betragt beispielsweise
11 mm. Die Zapfen oder Nocken 3b sind durch
Stege 3c miteinander verbunden. Zwischen den
Stegen 3c weist das Netz 3 Durchbriiche auf, die
vom Kleber 4 ausgeflllt sind. Das Netz 3 ist somit
durch den Kieber 4 sowie durch den elastischen
Kunststoff 2 fixiert. Denkbar sind auch Ausfihrun-
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gen, bei denen die Zapfen oder Nocken 3b nicht
wie gezeigt nach oben, sondern nach unten gerich-
tet sind. Die Neigungen der Nocken oder Zapfen 3b
kénnen bei einem Bodenbelag in Anpassung an die
jeweiligen Anforderungen unterschiedlich sein. Bei
einem Bodenbelag fir eine Hochsprunganlage ist
es beispielsweise zweckmassig, im Bereich des Ab-
sprungs die Nocken oder Zapfen 3b steiler als im
Ubrigen Bereich anzuordnen.

Die Fig. 4 bis 6 zeigen schematisch die Herstel-
lung des Belages gemass Fig. 1. Nach der Vorbe-
reitung des Untergrundes 5 wird auf diesem eine
gleichméassige Schicht 4 aus einem geeigneten
Klebstoff aufgebracht. Auf die Schicht 4 wird das
Netz 3 gelegt, so dass der Kleber der Schicht 4 in
die Durchbriiche 3d einfliesst und das Netz 3 auf
dem Untergrund 5 fixiert wird. Anschliessend wird
zur Bildung der Schicht 2 auf das fixierte Netz 3 ein
geeigneter elastischer Kunststoff, vorzugsweise Po-
lyurethan aufgegossen und verteilt. Nach dem Aus-
harten der Schicht 2 sind die Zapfen oder Nocken
3b, wie in Fig. 6 gezeigt, in der Schicht 2 fixiert und
mit dieser verbunden. Die Herstellung kann ver-
gleichsweise einfach direkt auf der Sportanlage er-
folgen oder es kénnen einzelne Platten oder tep-
pichartige Belage vorgefertigt werden.

Die Fig. 7 und 8 verdeutlichen die Wirkung des
erfindungsgemassen Sportbelages. Die Fig. 7 zeigt
einen Fuss 8 des Laufers 14, der am Ende einer
Flugphase mit dem Absatz 8a in Richtung des Pfei-
les 7 auf die Oberseite 1a des Belages 1 auftritt.
Durch die auf den Belag 1 einwirkende Kraft wird
dieser wie gezeigt deformiert, wobei die Zapfen
oder Nocken 3b mehr oder weniger gebogen wer-
den. Da hier die Zapfen oder Nocken 3b keinen
wesentlichen Widerstand bieten, wird der Aufstoss
der Fusses 8 gedampft, der Belag 1 ist somit in
Richtung des Pfeiles 7 elastisch. Beim Abstoss und
somit zu Beginn einer neuen Flugphase Ubt der
Fuss 8 im Zehenbereich 8b eine nach rickwars
gerichtete Kraft aus, wie dies in Fig. 1 gezeigt ist.
Durch die Abstosskraft werden die Zapfen oder
Nocken 3b in ihrer Langsrichtung belastet. in dieser
kénnen die Zapfen oder Nocken 3b jedoch nur we-
nig nachgeben, so dass diese beim Abstoss ge-
mass Fig. 8 hart sind und somit die Dampfungsei-
genschaften des Belages 1 in dieser Richtung we-
sentlich mindern. Der Abstoss kann somit gegen
einen in dieser Richtung wesentlich weniger elasti-
schen Belag erfolgen und ist entsprechend fir die
Fortbewegung wirksamer.

Fur den Fachmann ist es klar, dass die fir die
Erfindung wesentliche Anisotropie des Belages 1
auf unterschiedliche Weise realisiert werden kann.
Beispielsweise zeigt die Fig. 9 eine Ausfihrung, bei
der in einem elastischen Kunststoff 11 ein appre-
tietes Gewebe 12 eingebettet ist, das wie hier ge-
zeigt in der Laufrichtung 6 einen wellenformigen
Verlauf aufweist. Das Gewebe 12 kann ein syntheti-
sches Gewebe sein, beispielsweise ein Polyester-
gewebe.

Patentanspriche

1. Bodenbelag, insbesondere Sportplatzbelag,
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aut der Grundlage eines elastischen Kunststoffs,
mit einer im wesentlichen ebenen und begehbaren
Oberseite (1a, 10a)} und einer im Abstand zu dieser
angeordneten Unterseite (1b, 10b), dadurch ge-
kennzeichnet, dass er beziglich seiner Elastizitat in
der vorgesehenen Laufrichtung (6) anisotrop ist,
derart, dass er einen etwa in Laufrichtung auf die
Oberseite (1a) einwirkenden Laufschuh (8) starker
dampft als einen etwa in der Gegenrichtung auf die
Oberseite (1a, 10a) einwirkenden Laufschuh (8).

2. Belag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass in den elastischen Kunststoff (2) ein Netz
(3) oder ein Gewebe (12) eingebettet ist, das min-
destens bereichsweise eine geringere Elastizitat
aufweist als der genannte elastische Kunststoff (2)
und in der Laufrichtung (6) anisotrop ist.

3. Belag nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass am Netz (3) Zapfen der Nocken (3b) an-
gebracht sind, die zur Laufrichtung (6) geneigt sind.

4. Belag nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich das Netz (3) oder Gewebe
(12) im wesentlichen (ber den gesamten Bereich
des Belages (1) erstreckt.

5. Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Netz (3) bzw. das
Gewebe (12) aus synthetischem oder naturichem
Kautschuk hergestellt sind.

6. Belag nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der elastische Kunst-
stoff (2) aus einem Elastomer, vorzugsweise aus
Polyurethan, hergestellt ist.

7. Belag nach einem der Anspriche 2 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zapfen oder Nok-
ken (3b) beziglich der Vertikalen um einen Winkel
im Bereich von 10 bis 80°, vorzugsweise 20 bis 40°
geneigt sind.

8. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelages
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
auf einer vorbereiteten ebenen Unterlage (5) eine
Schicht (4) aus einem Kleber aufgebracht wird,
dass ein Netz (3) oder ein Gewebe (12) auf die ge-
nannte Schicht (4) gelegt wird, und dass auf das
aufgeklebte Netz (3) bzw. Gewebe (12) der elasti-
sche Kunststoft (2) aufgegossen wird.
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