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(57) Gegenstand der Erfindung ist eine Anord-
nung und ein Verfahren zur Regulierung
der Applikationsbreite der von der Ebene
eingebenden Florstreichmaschine. Die
Florstreichmaschine weist mindestens zwei
Diisenteile (1-3) auf, zwischen denen ein
Diisenschlitz (5) gebildet ist, die auf die
von der Oberfléche der Disenteile be-
stimmten GieRebene gedffnet wird. Die
Oberkante des vorderen (1) der die Giel-
ebene bildenden Dusenteile ist als Einga-
belippe (1a) gebildet. Zu der Anordnung
gehort ein mindestens in einem Randbe-
reich der GieRebene angeordnetes in Brei-
tenrichtung bewegliches Regelorgan (11),
das die Erstreckung der aus der Diisen-
offnung (5) ausstromenden Streichmasse
in Breitenrichtung begrenzt. Zu der Anord-
nung gehdren Stauorgane (7) zum Sam-
meln der aus dem Teil des Diisenschlitzes
ausstromenden Streichmasse (6), der au-
Rerhalb der vom Regelorgan (11) begrenz-
ten Applikationsbreite erstreckt wird, an die
vom Dusenschilitz stromabwarts angeord-
nete Stelle und mit Unterdruck betriebene
Ablauforgane (8), um die mit Hilfe der
Stauorgane gesammelte Masse von ge-
nannten Sammelstellen zu beseitigen.
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Zusammenfassung

Gegenstand der Erfindung ist eine Anordnung und ein
Verfahren zur Regulierung der Applikationsbreite der
von der Ebene eingebenden Florstreichmaschine. Die
Florstreichmaschine weist mindestens zwei Disenteile
(1-3) auf, zwischen denen ein Disenschlitz (5) gebil-
det ist, die auf die von der Oberfléche der Disenteile
bestimmten GiefRebene gedffnet wird. Die Oberkante des
vorderen (1) der die GieRebene bildenden Disenteile
ist als Eingabelippe (la) gebildet. Zu der Anordnung
gehdrt ein mindestens in einem Randbereich der Giefs-
ebene angeordnetes in Breitenrichtung bewegliches Re-
gelorgan (11), das die Erstreckung der aus der Disen-
dffnung (5) ausstrémenden Streichmasse in Breitenrich-
tung begrenzt. Zu der Anordnung gehdren Stauorgane (7)
zum Sammeln der aus dem Teil des Dusenschlitzes aus-
stréomenden Streichmasse (6), der auferhalb der vom Re-
gelorgan (11) begrenzten Applikationsbreite erstreckt
wird, an die vom Diisenschlitz stromabwarts angeordnete
Stelle und mit Unterdruck betriebene Ablauforgane (8),
um die mit Hilfe der Stauorgane gesammelte Masse von

genannten Sammelstellen zu beseitigen.

(FIG. 4)
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Anordnung und Verfahren zur Regulierung der Applikationsbreite einer

von der Ebene eingebenen Florstreichmaschine

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Anord-
nung zur Regulierung der Applikationsbreite einer von
der Ebene eingebenden Florstreichmaschine, wobei die
Florstreichmaschine mindestens zwei Disenteile auf-
weist, zwischen denen ein Dusenschlitz angeordnet ist,
der sich auf die durch die Oberflache der Disenteile
bestimmte GieRebene ©6ffnet, bei der die Oberkante des
Vorderen der die GiefRebene bildenden Dusenteile als
Einlauflippe gebildet ist, und zu welcher Anordnung
ein mindestens in einem Randbereich der GiefRebene an-
geordnetes in der Breitenrichtung bewegliches Regelor-
gan gehdrt, das die Erstreckung der aus der Disendff-
nung ausstrémenden Streichmasse in Breitenrichtung be-
grenzt. Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah-
ren zur Regulierung der Applikationsbreite der von der

Ebene eingebenden Florstreichmaschine.

Wenn die gestrichenen Papiersorten und die Streichung
iblicher werden, werden den Streichprozessen und -
vorrichtungen wachsende Anforderungen abverlangt. Beim
Streichen, genauer gesagt, bei der Pigmentstreichung
wird auf der Papieroberfliche eine Streichmassenmisch-

schicht in der Streichstation gebildet, wonach die




Trocknung des Uberfliissigen Wassers ausgefihrt wird.
Die Bildung der Streichmassenmischschicht kann in Auf-
tragen der Streichmischschicht auf die Papieroberfla-
che, d. h. Applikation sowie in endgliltige Einstellung
der Streichmassenmenge aufgeteilt werden. Das wich-
tigste Pigmentstreichverfahren ist die so genannte
Klingenstreichung, bei der die Streichmenge mit Hilfe
der so genannten Schaberklinge reguliert wird. Die Ub-
lichsten Klingenstreichpartietypen sind die mit
Streichwalze ausgestattete Klingenstreichmaschine und
mit Dlisenapplikation ausgestattete Klingenstreichma-
schine. Darlber hinaus wird beim Streichen die so ge-
nannte Filmibertragungsstreichmaschine eingesetzt,
welche in letzter Zeit verbreitet sind. Ebenfalls wer-
den die Florstreichmaschinen als neue Technik in Ein-

satz kommen.

Die Florstreichmaschinen kénnen in die in den Schlitz
(slot-fed) eingebenden oder in die von der Ebene (sli-
de-fed) eingebenden Streichmaschinen unterteilt wer-
den. Bei der von der Ebene eingebenden Florstreichma-
schine wird die Streichmasse mit Hilfe der Disenein-
heit auf eine schiefe Ebene eingegeben, entlang derer
die Streichmasse in Richtung der die Eingabelippe bil-
denden Kante der Ebene fliefft, wobei der Flor gebildet
wird, wenn die Streichmasse von der Eingabelippe
fallt. Der entstandene Flor wird mit Randlaufreglern
in gewlinschter Breite gehalten, die dem Namen nach am

Rand der Eingabelippe angeordnet sind.




Bei den durch den Schlitz eingebenden Applikationsbal-
ken wird die Streichmasse liber die Verteilerkammer in
einen vertikalen Schlitz gepumpt, an dessen Lippe der
Flor gebildet wird und von Randlaufreglern gesteuert
auf die Bahn f&llt. Die Streichmasse kann in einer o-

der mehreren Lagen aufgetragen werden.

Es gibt zahlreiche verschiedene Papier- und Kartonsor-
ten und sie kénnen nach dem Flachengewicht in zweil
Klassen unterteilt werden: in Papiere, die einlagig
sind und ein Flachengewicht von 25 - 300 g/m® aufwei-
sen und in Kartons, die mit Mehrlagentechnik gefertigt
sind und ein Flachengewicht von 100 - 600 g/m® aufwei-
sen. Wie festgestellt wird, ist die Grenze zwischen
Papier und Karton gleitend, denn die vom Flachenge-
wicht her leichtesten Kartons sind leichter als die
schwersten Papiere. Im Allgemeinen wird das Papier
zum Bedrucken und der Karton zum Verpacken verwendet.
Papiere und Kartons kdénnen gestrichen oder ungestri-

chen sein.

Die im Folgenden dargestellten Beschreibungen sind
Beispiele flUr Werte der derzeit eingesetzten zu strei-
chenden Faserbahnen und sie kénnen bedeutende Schwan-
kungen von gegebenen Werten aufweisen. Die Beschrei-
bungen basieren hauptséchlich auf der Quellenverdf-
fentlichung Papermaking Science and Technology, Teil
Papermaking Part 3, Finishing, Red. Jokio, M., Verdff.
Fapet Oy, Jyvaskyld (Finnland) 1999, 361 S.




Das gestrichene Zeitschriftenpapier (LWC = light
weight coated) enthadlt Holzstoff 40 - 60 %, gebleich-
ten Halbstoff aus Nadelholz 25 - 40 % und Fall- und
Streichstoffe 20 - 35 %. Als allgemeine Werte fur das
LWC-Papier kénnen die Folgenden gehalten werden: Fla-
chengewicht 40 - 70 g/m2?, Hunter-Glanz 50 - 65 %, PPS
S10-Rauheit 0.8 - 1.5 um (Offset) und 0.6 - 1.0 um
(Roto), Dichte 1100 - 1250 kg/m3, Helligkeit 70 - 75 %
und Opazitat 89 - 94 %.

Als allgemeine Werte fur das MFC-Papier (machine fi-

nished coated) kénnen die Folgenden gehalten werden:

Flachengewicht 50-70 g/m2, Hunter-Glanz 25-70 %, PPS

S10-Rauheit 2.2-2.8 um, Dichte 900-950 kg/m3, Hellig-
keit 70-75 % und Opazitat 91-95 %.

Als allgemeine Werte fur das FCO-Papier (film coated
offset) koébnnen die Folgenden gehalten werden: Flachen-
gewicht 40-70 g/m2, Hunter-Glanz 45-55 %, PPS S10-
Rauheit 1.5-2.0 um, Dichte 1000-1050 kg/m?, Helligkeit
70-75 % und Opazitat 91-95 %.

Als allgemeine Werte fUr das MWC-Papier (medium weight
coated) koénnen die Folgenden gehalten werden: Flachen-
gewicht 70-90 g/m?, Hunter-Glanz 65-75 %, PPS S10-
Rauheit 0.6-1.0 pm, Dichte 1150-1250 kg/m?, Helligkeit
70-75 % und Opazitat 89-94 %.
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Bei HWC (heavy weight coated) betragt das Fléachenge-
wicht 100 - 135 g/m® und es kann sogar &fter als zwei-

mal gestrichen werden.

Bei gestrichenen auf Zellstoff basierenden holzfreien
Druckpapieren bzw. Feinpapieren (WFC) schwanken die
Streichmassemengen je nach Anforderungen und Verwen-
dungszweck sehr viel. Im Folgenden typische Werte fur
das ein- und zweimal gestrichene auf Zellstoff basie-
rende Druckpapier: einmal Gestrichenes Flachengewicht
90 g/m2?, Hunter-Glanz 65-80 %, PPS sl0-Rauheit 0.75-
2.2 pum, Helligkeit 80-88 % und Opazitat 91-94 % und
fiir zweimal Gestrichenes Flachengewicht 130 g/m?, Hun-
ter-Glanz 70-80 %, PPS S10-Rauheit 0.65-0.95 um, Hel-
ligkeit 83-90 % und Opazitat 95-97 %.

Die Kartons bilden eine relativ heterogene Gruppe, die
von Fl&chengewicht her hohe Sorten enthdlt, deren Fla-
chengewicht sogar 600 g/m* betragen kann und von Fl&-
chengewicht her niedrige Sorten, deren Flachengewicht
ca. 100 g/m?® betragt, die Sorten kdénnen welche von
Primdrfaserbasis bis 100 % Altfaser und von ungestri-
chen bis mehrfach ungestrichen sein. Gestrichene Kar-
tons sind die folgenden:

- auf Primarfaserbasis (Faltkarton (FBB=folding boxbo-
ard), gebleichter Zellstoffkarton (SBS=solid bleached
board), Flussigkeitsverpackungskarton (LPB=liquid pa-
ckaging board), gestrichene weifle Deckenlage (coated

white top liner), carrier board)




- auf Altfaserbasis (weiRgedeckter Duplexkarton (WLC =

white lined chipboard), gestrichener Altkarton).

Die Florstreichung eignet sich prinzipiell fir die
Herstellung von s&mtlichen oben aufgefiihrten gestri-
chenen Sorten. Durch die Florstreichung wird jedoch
nicht die gleiche Glatte erreicht wie bei Klingen-
streichung, jedoch ist die damit erreichte Deckkraft

besser als bei Klingenstreichung.

Bei Florstreichung ist die Einstellung der Applikati-
onsbreite im Allgemeinen durch Begrenzung des auf die
Bahn fallenden Flors direkt vor der Oberfléache der
Bahn oder an der Eingabelippe des Eingabebalkens aus-
geflihrt, wobei im letzten Fall die Breite des Flors
mit Hilfe der Randlaufregler aufrecht erhalten wird.
Ein Problem dieser bekannten Technik ist die Beibehal-
tung der Eingabebreite konstant (breiter als die
Bahn), wobei die Einstellung der Breite der auf die
Bahn fallenden Streichmassenschicht bzw. der Applika-
tionsbreite insbesondere bei der Mehrlagenstreichung
das Zusammenfiihren der verschiedenen Eingabeschichten
des &ufRReren Teils der Applikationsbreite in eine Mi-
schung verursacht, die nicht erneut verwendet werden
kann oder bei der der erneute Einsatz ein die Kosten

deutlich erhéhender Faktor ist.

Eine weitere Art ist es, den Durchfluss der Streich-
masse auf die GiefRebene zu begrenzen, indem der Rand-

bereich der Eingabekammern in gewlnschtem Abschnitt




gesperrt wird, zum Beispiel durch Einsatz von Absperr-
schiebern, wobei die Masse auf die Giefebene und wei-
ter Uber die Eingabelippe flief3t und einen Flor in ge-
winschter Breite bildet, die mit Hilfe der Randlauf-
regler aufrecht erhalten wird. Ein Problem dieser L&-
sung ist die Entstehung von Fehlern des Eingabeprofils
in Querrichtung auf Grund der Verstopfung des Randbe-
reichs der Kammern und zugleich werden in Kammern Be-
reiche gebildet, in denen die Masse die Mbglichkeit
hat zu trocknen. Beim Einstellen der Breite verursa-
chen diese getrockneten Massepartikel Streichfehler
oder verstopfen sogar den Disenbalken lokal. Um dieses
Problem zu ld6sen, hat der Antragssteller der vorlie-
genden Anmeldung in der friheren internationalen An-
meldung W02006079678 die Ldsung vorgeschlagen, bei der
zu der Streichanlage eine mindestens in einem Randbe-
reich der GiefRebene angeordnete in Breitenrichtung
bewegliche Regelvorrichtung gehdért, die einen Klingen-
teil aufweist, der die Erstreckung der aus der Disen-
dffnung ausstrdmenden Streichmasse in Breitenrichtung
begrenzt, und einen Reglerteil der Riucklaufstrdmung,
der die Strémung der Streichmasse, die aus dem Teil
des Dlusenschlitzes ausstrdmt, der sich auﬁerhalb der
von dem Klingenteil begrenzten Applikationsbreite be-
findet, zurtick in den Maschinenkreislauf oder zur Be-
seitigung leitet. Der Fuhrungsteil des Rucklaufs ist
entweder als geschlossene Konstruktion ausgefihrt, bei
der zu dem Reglerteil ein zu &ffnender Deckelteil ge-
hért, in dem auf der Hdhe der Dusenschlitze angeordne-

te RlUcklaufrinnen gebildet sind, die voneinander iso-




liert sind, und an die Dlseneinheit fest angeschlosse-
ner Bodenteil, in dem mit den Ricklaufrinnen des De-
ckels blndig gesetzte Anschlagrinnen angeordnet sind,
wobei wenn der Deckel geschlossen ist, in dem Regler-
teil jedem Dusenschlitz entsprechende geschlossene
Rlicklaufkandle gebildet werden, oder als offene Kon-
struktion, bei der zum Reglerteil auf beiden Seiten
jedes DUsenschlitzes angeordnete stiftfdérmige oder
plattenfdérmige Organe gehdren, so dass auf der HbOhe
der Dilisenschlitze eine offene Fiuhrungsrinne nach oben
gebildet wird, entlang derer die Strdmung der Streich-
masse, die aus dem aufBerhalb der Applikationsbreite
erstreckten Teil des Dusenschlitzes ausstrdmt, zuruck
in den Maschinenkreislauf oder zur Beseitigung gelei-
tet werden kann. Das Problem dieser bekannten L&sung
ist die relativ komplizierte Konstruktion und dass im
Bereich des Reglerteils auf dem Schlitz gesammelte
Masse im Schlitz Gegendruck erzeugt und somit auch das

Profil des Applikationsbereichs andert.

Somit ist das Ziel der vorliegenden Erfindung, eine
verbesserte Lésung zur Kontrolle der auf der Giefiebene
der Florstreichmaschine stattfindenden Breitenregulie-
rung so zu erzeugen, dass der Eingabeschlitz nicht
verstopft werden kann und somit das Querprofil des

Streichmittels veradndern kann.

Um dieses Ziel zu erreichen, ist fur die der Erfindung
entsprechenden Anordnung kennzeichnend, dass zu der

Anordnung Stauorgane gehdren, die die ausstrdmende




\te]
(XXX ]
(XYY}

.

.

oo oo

Streichmasse aus dem auferhalb der von dem Regelorgan
begrenzten Applikationsbreite erstreckten Teil des Du-
senschlitzes an die in stromabwdrts angeordnete Stelle
sammeln und mit Unterdruck betriebene Ableitorgane zur
Beseitigung der mit Hilfe der Stauorgane gesammelten
Masse von der genannten Sammelstelle. Fur das der Er-
findung entsprechende Verfahren sind wiederum die im
Kennzeichnungsteil des Patentanspruchs 4 dargestellten

Angelegenheiten kennzeichnend.

Im Folgenden wird die Erfindung ndher erlautert, indem
auf die beiliegenden Zeichnungen hingewiesen wird, bei

denen:

Abbildungen 1-3 schematisch eine der bekannten Technik
entsprechende Ausfihrungsart der Breitenregulierung

darstellen,

Abbildungen 4-6 schematisch einige Ausfihrungsbeispie-
le der Erfindung darstellen und nur Teile, die zum

Verstehen der Erfindung wesentlich sind, darstellen.

Die Abbildungen 1-3 stellen schematisch eine der be-
kannten Technik entsprechende Ausfihrungsart dar, bei
der an der Diseneinheit mindestens in einem Randbe-
reich die Stellvorrichtung 40 der Applikationsbreite
angeordnet ist, zu der der Deckelteil 41, der Klingen-
teil 42 und der Bodenteil 50 gehdéren. Der Bodenteil 50
ist mit Hilfe des Anschlussstlicks 51 an der Stirnseite

der DlUseneinheit befestigt. Mit der Referenznummer 43
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ist der Randlaufregler markiert, der den entstehenden
Streichflor beim Fallen auf die Bahn steuert. Der De-
ckelteil 41 ist am Klingenteil 42 zum Beispiel mit
Schrauben befestigt. Der Klingenteil und der Deckel-
teil sind in der Breitenrichtung der Dliseneinheit ver-
stellbar, um die Breite der auf der Gieflebene vorhan-
denen Streichmasse 100 wie gewlnscht mit Hilfe der In-
nenkante des Klingenteils 42 zu begrenzen. Uber die
mit Hilfe des Klingenteils 42 begrenzte, auflerhalb der
Applikationsbreite bleibende Offnung 31 des Dusen-
schlitzes hinaus flieRende Streichmasse fliefst in das
durch den Bodenteil 50 und den Deckelteil 41 gebildete
Reglerteil, in dem sich an jedem Dusenschlitz die Rin-
nenteile 45 befinden, die den Durchfluss dieser aufier-
halb der Applikationsbreite bleibenden Masse in die am
Bodenteil 50 vorhandenen Rohrelemente 46 ermdglichen,
uber die der Durchfluss der Masse direkt in den Ma-
schinenkreislauf zurick oder bei Bedarf aus dem Ma-
schinenkreislauf hinaus gefihrt wird. Diese L&sung
lasst die Behandlung der aus einem Disenschlitz aus-
tretenden Masse in gewlnschter Weise zu, wobei z. B.
ein Teil der Masseschichten zurlick in den Maschinen-
kreislauf zurick und ein Teil nach aufen zu leiten
sind. Mit der Referenznummer 47 ist das Bypassrohr
der Eingabekammern 12 der Diseneinheit markiert. Die
Stellvorrichtung 40 ist vorteilhaft in beiden Randbe-
reichen der Diseneinheit angeordnet. Eine solche Lo&-
sung ist in der Anmeldungsverdffentlichung
W02006079678 des vorliegenden Antragsstellers naher

beschrieben.




In den Abbildungen 4-6 sind nur flir das Verstehen der
Erfindung wesentliche Teile von einem der Erfindung
entsprechenden Applikationsbalken einer Florstreichma-

schine schematisch dargestellt.

In der Abbildung 4 sind Dusenteile 1 und 2 einer Flor-
streichmaschine schematisch dargestellt, zwischen de-
nen der Diisenschlitz 5 gebildet wird, in den Streich-
mittel aus der Eingabekammer 3 Uber eine Ausgleichkam-
mer 4 eingegeben wird. Der vordere Disenteil 1 ist mit
der Eingabelippe la ausgestattet. Im Randbereit der
die GiefRebene des Dlisenteils 1 bildenden Oberfléache,
stromabwarts vom Disenschlitz 5 ist die Stauplatte 7
angeordnet, die die aus dem Disenschlitz 5 ausstromen-
de Masse als Masseteich 6 sammelt. Um diesen Masse-
teich an die vor der Stauplatte 7 angeordnete Stelle
zu beseitigen, ist in Strémungsrichtung der Masse ge-
sehen ein rohrfdrmiges Ablauforgan 8 angeordnet, das
in der dargestellten AusfiUhrungsform vom Querschnitt
her dreieckfdrmig ist. An eine Seite 8a des darge-
stellten vom Querschnitt her dreieckfdrmigen Ablaufor-
gans sind Saugdffnungen 9 gebildet, Uber die die Masse
in den an eine Unterdruckquelle angeschlossenen Innen-
raum 10 des Ablauforgans und von dort weiter in den
Maschinenkreislauf oder zur Beseitigung geleitet wer-
den kann. Unterdruckquelle kann zum Beispiel eine
Schneckenpumpe, ein Ejektor oder eine andere, ausrei-
chendes Vakuum erzeugende Vorrichtung sein. Das Vakuum

kann wahrend der ganzen Zeit auf voll eingestellt




sind, da es kein Unterdruck uUber den Disenschlitz 5
bildet, sondern das Streichmittel frei zum Ablauforgan
flieBen kann, wobei der Druck Uber den Schlitz gleich
wie in der umgebenden Luft ist. Somit beeinflusst der
Unterdruck das im Dlsenschlitz 5 noch vorhandene
Streichmittel nicht und somit das vom eigentlichen
Streichmittelflor gebildete in Breitenrichtung regu-

lierte Profil des Streichmittels.

Das Ablauforgan 8 kann vom Querschnitt her auch eine
andere Form aufweisen, wie zum Beispiel rund, oval,
viereckig, etc. und es kénnen mehrere Ablauforgane im
Bereich des Masseteichs angeordnet sein. In der darge-
stellten Ausfithrungsform sind die Saugdéffnungen 9 in
einer Reihe des Ablauforgans in Langsrichtung angeord-
net, sie kénnen jedoch auch anders angeordnet sein,
zum Beispiel in Kranzrichtung des Ablauforgans in an
mehreren verschiedenen Stellen vorhandenen Reihen
und/oder als einzelne Ldécher. Die Saugdffnungen kénnen
zum Beispiel in der Ausfihrungsform der Abbildung 5
anstelle der Flache 8a oder dariber hinaus auch an der
gegen die Giefebene angeordneten Unterflache und/oder
in Richtung der Stauplatte angeordneten Seitenflache
angeordnet sein. Darliber hinaus kénnen die Gr&fe und
Form der Saugdffnungen so variieren, dass das mit Ab-
lauforganen erzeugte gewlnschte Saugprofil fir die
Lange des Ablauforgans erzeugt werden kann. Vorteil-
haft sind die gréfRten Ldécher in Langsrichtung an den
in der Mitte angeordneten Stellen angeordnet. Das Ab-

lauforgan 8 kann aus Kunststoff oder einem entspre-




chenden Material gefertigt werden, das die polierten
aus rostfreiem Stahl gefertigten Flachen der Giefiebene

nicht beschadigt.

In der Abbildung 6 ist eine von drei Disenteilen 1-3
gebildete Diisenkonstruktion dargestellt, bei der der
Disenschlitz 5 zwischen jeweils zwei hintereinander
angeordneten Diisenteilen 1-2 und 2-3 gebildet worden
ist. In dieser Ausfiihrungsform ist die erste Stauplat-
te 7a entsprechend angeordnet wie in der Ausfiihrungs-
form der Abbildung 4 und die zweite Stauplatte 7b an
der Vorderkante des Disenteils 2 an der Stelle vor dem
nachsten Eingabeschlitz 5 in Strdémungsrichtung der
Masse. Mit der Referenznummer 11 ist die Randleiste
beschrieben, die zur Regulierung der Breite der auf
der GieRebene vorhandenen, den Streichmasseflor bil-
denden Masse wie gewinscht verwendet wird. Die nicht
dargestellten Ablauforgane kénnen sein wie bei den Ab-

bildungen 4 und 5 beschrieben.

Die Stauplatte 7, 7a, 7b kann in Richtung des Dlsen-

rands geneigt sein, wobei nicht so viel Vakuum erfor-
derlich ist oder sie kann auch in die andere Richtung
geneigt sein, wobei die Gewichtung des Vakuums (Vaku-

ummenge) der Randleiste 11 ndher gebracht werden kann.

Die der Erfindung entsprechende Losung eignet sich zur
Regulierung der Applikationsbreite von einer oder meh-
reren Florstreichschichten. Mit der der Erfindung ent-

sprechenden Lé&sung kénnen die erforderlichen Konstruk-




oo evoe
° o

tionen leichter und einfacher und somit leichter zu

betreiben als frihrer ausgefuhrt werden.

Auch die Sauberhaltung und Reinigung des Systems wer-

den im Vergleich zu vorher erleichtert.

Im Zusammenhang mit der der Erfindung entsprechenden
Loésung ist es mdglich, die Regulierung der Applikati-
onsbreite wadhrend des Betriebs durchzuflihren, indem
auch der Randlaufregler sowie die Stau- und Ablaufor-
gane angeordnet werden, um entsprechend der Bewegung
des Regelorgans bewegt zu werden. Die Breitenregulie-
rung wahrend des Betriebs kann zum Beispiel von Hand
(z. B. Schrauben-Hebel-Mechanismus), hydraulisch,
pneumatisch oder elektrisch (z. B. mit einem Linearmo-
tor) ausgeflihrt werden. Der Randlaufregler kann pord-
ses Material enthalten, durch das die Randfllissigkeit
eingegeben wird. Am unteren Ende des Randlaufreglers
ist vorteilhaft ein Vakuumarrangement vorhanden, mit
dem Randfliissigkeit sowie Masse vom Randbereich ge-
saugt werden. An der Unterlippe des Randlaufreglers
ist mindestens ein Spllwasser fir das Vakuumarrange-
ment vorhanden, z. B. das in der frtheren finnischen
Patentanmeldung FI 20075730 des Antragsstellers be-
schriebene Splilarrangement des Randlaufreglers. Die
mit Masse in Kontakt stehenden Konstruktionen sind
vorteilhaft gekthlt und/oder befeuchtet, um die Trock-

nung der Masse zu verhindern.

Patentanspriiche:




GIBLER & POTH
Patentanwilte OEG

Dorotheergasse 7 — A-1010 Wien — patent@aon.at
Tel: +43 (1) 512 10 98 — Fax: +43 (1) 513 47 76

Patentanspriche

1. Anordnung zur Regulierung der Applikationsbreite
der von der Ebene eingebenden Florstreichmaschine,
welche Florstreichmaschine mindestens zwei Disen-
teile (1-3) aufweist, zwischen denen ein Disen-
schlitz (5) gebildet ist, der auf die von der O-
berfléche der Dlisenteile bestimmten Giefiebene ge-
bffnet wird, die Oberkante (1) des vorderen von
den die GieRebene bildenden DlUsenteile als Ein-
lauflippe (la) gebildet ist, und zu welcher Anord-
nung ein mindestens in einem Randbereich der Gief-
ebene angeordnetes in der Breitenrichtung bewegli-
ches Regelorgan (11) gehdrt, das die Erstreckung
der aus dem DlUsenschlitz (5) ausstrdmenden
Streichmasse in Breitenrichtung begrenzt,
dadurch gekennzeichnet,6 dass
zu der Anordnung Stauorgane (7) gehdren, um die
Streichmasse (6), die aus dem Teil des Dusen-
schlitzes der auBerhalb der durch das Regelorgan
(11) begrenzten Applikationsbreite ausstrOmt an
die stromabwirts vom Disenschlitz angeordnete

Stelle zu sammeln und mit Unterdruck betriebene
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Ablauforgane (8), um die mit Hilfe der Stauorgane
gesammelten Masse von der genannten Stelle zu be-

seitigen.

Dem Patentanspruch 1 entsprechende Anordnung,
dadurch gekennzeichnet 6 dass

als Ablauforgan an die Unterdruckquelle ein oder
mehrere schlauchférmige oder rohrfdrmige Teile (8)
angeschlossen ist, der wesentlich in die gesamte
Breite des genannten &uferen Bereichs erstreckt
wird und welcher Teil mit Saugdéffnungen (9a) aus-
gestattet ist, Uber die die Masse auf die Innen-
seite (10) des Teils gesaugt werden kann und von
dort entweder zuriick in den Maschinenkreislauf o-

der zur Beseitigung geleitet werden kann.

Dem Patentanspruch 1 oder 2 entsprechende Anord-
nung,

dadurch gekennzeichnet,h dass

die Stauorgane (7) und Ablauforgane (8) so ange-
ordnet und dimensioniert sind, dass die aus dem
Disenschlitz (5) ausstrdmende Masse (6) zumindest
nicht in wesentlichem Mafe als Teich auf der Hbhe

des Dlsenschlitzes (5) gesammelt werden kann.

Verfahren zur Regulierung der Applikationsbreite
der von der Ebene eingebenden Florstreichmaschine,
welche Florstreichmaschine mindestens zwei Disen-

teile (1-3) aufweist, zwischen denen ein Dusen-
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schlitz (5) gebildet ist, der auf die von der O-
berflache der Diisenteile bestimmten Gieflebene ge-
bffnet wird, bei der die Oberkante (1) des vorde-
ren von den die GiefRebene bildenden Dusenteile als
Einlauflippe (la) gebildet ist, und zu welcher An-
ordnung ein mindestens in einem Randbereich der
GieRebene angeordnetes in der Breitenrichtung be-
wegliches Regelorgan (11) gehdrt, das die Erstre-
ckung der aus dem DlUsenschlitz (5) ausstrdmenden
Streichmasse in Breitenrichtung begrenzt,
dadurch gekennzeichnet,6 dass

in dem Verfahren die aus dem Teil des Dusenschlit-
zes (5) der aufRerhalb der durch das Regelorgan
(11) begrenzten Applikationsbreite ausstrdmende
Streichmasse (6) mit Stauorganen (7) an die Stelle
gesammelt wird, die vom Disenschlitz stromabwarts
angeordnet ist und von der genannten Sammelstelle
mit den mit Unterdruck betriebenen Ablauforganen
(8) so abgeleitet wird, dass die aus dem Dusen-
schlitz ausstrdmende Masse zumindest nicht in we-
sentlichem MaRe als Teich auf der HbOhe des Disen-

schlitzes gesammelt werden kann.

Der Patentanwalt:

GIBL & POTH
Pate€nt OEG
Dorotheergasse 7 patent@aon.at

Tel: +43 (1) 512 §0 98 — Fax: +43\(1) 513 47 76
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Fig. 4
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