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Stojak stalowy z zamkiem samozaciskowym
wedlug wynalazku stuzy do obudowy wyro-
bisk $§cianowych w kopalniach wegla. Dotych-
czas stosowane stojaki uzyskiwaly podpornosé
po bezpo$rednim lub posrednim zaklinowaniu
rdzennika w zamku. Stojak wedlug wynalaz-
ku uzyskuje podporno$¢ samoczynnie, natych-
miast po obecigzeniu rdzennika. Réwmiez luzo-
wanie rdzennika jest inne, anizeli w stoja-
kach dotychczas stosowanych. Chege zluzowaé
rdzennik zaklinowany, konieczne jest jego roz-
klinowanie, tj. wybicie klinéw. Czynno$é te
musi wykonaé goérnik bezposrednio w stojaku,
przy czym gwaltowne luzowanie zagraza 1y-
ciu gérnika. Dzieki zastosowaniu odpowiedniej
budowy zamka samozaciskowego i mecha-
nizmu luzujgcego, stojak stalowy wedlug wy-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6l-
tworcami wynalazku sg Pawel Rykiert, inz.
Kazimierz Kucharski i inz. Pawel Gola.

nalazku moze byé luzowany nawet zdalnie
przy pomocy linki lub laficucha.

Stojak wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ny na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok stojaka z przodu z zamkiem w prze-
kroju, fig. 2 — przekr6j stojaka z bocznym
widokiem rdzennika i mechanizmu luzujgcego
z czg$ciowym wykrojem, a fig. 3 — profil wal-
cowany wktadki zaciskowej.

Samozaciskowy stojak stalowy wediug wy-
nalazku sklada sie z trzech zespoléw: rdzen-
nika, zlozonego z wysuywnego rdzenia 2 i gio-
wicy koronkowej 1, spodnika, ztozonego z kwa-
dratowej rury spodnikowej 7, wzmocnicne;j
kotnierzem 6 i stopki 20 oraz zamka, zloione-
go z dwoéch wkiadek zaciskowych 3, luino
wspartych na sworzniach dystansowych 5, jarz-
ma 4, dZwigni wspornikowych 11 ze sworznia-
mi 12 i 5, wspornika 13, osady 14 opartej
o przyspawane plytki 8 i mechanizmu luzujg-



-tego.- Mechanizm luzujacy stanowi zapadka 15
i uklad diwigni 16, 17 i 19, laczonych sworznia-
mi. Przed wysunigciem sie, wszystkie sworznie
zabezple'gqé@; sa pierdcigniaini.  rozpreznymi
9. Wypadniecie . wktadel zac"‘kowych 3 unie-
“motliwia *odpowiednio glebokie wglebienie
w profilu walcawanym na. wkladki.

- Rdzen 2 wykonywany Jest z dwéch katowni-

kéw, zespawanych ze
skosu 1: 200 Glowiea k

przy zachowaniu
owa 1 (kuta) moze

. byé w ‘miare potrzeby zastapiona widlasta. .

Rura spodnikowa 7 jest spawana po przekat-
nych z dwéch katownikéw gietych z blachy uni-
wersalnej. Zgr@ano rdzefi.2 jak i rura spodni-
kowa 7 wykonane s z gatunkéw stali ulepsza-

nych cieplnie. Wkladki zaciskowe 3 cigte s3
z profilu specjalnie wakowanego. Jarzmo < .

i dzwignie wspornikowe 11 oraz sworznie la-
~czace '§ i 12 wykonane sg ze stali stopowej
.i ulepszone cieplnie. Sprezyna w zapadce
i pierScienie rozprezne zwinigte s z odpo-
'wiedniego drutu. stalowego. Pozostale elemen-
ty stojaka wykonane sg ze stali wegglowych.

Przed zabudowj ‘stojaka ‘wspornik 13 zamka
przesunaé nalezy w strohe rdzennika, az do
zaryglowania przez zapadke 15, przy opuszczo-
nym jej tloczku. Rdzennik wysuwa si¢ na za-
dang wysoko§é, do zetkniecia sie ze stropnica.
W chwili zetkniecia sie glowicy 1 rdzennika
ze stropnica, polozenie wkladek zaciskowych 3
musi byé najnizsze-
rdzennika powoduje natychmiastowy jego za-

cisk we wktadkach zaciskowych 3. Zacisk ten

uzyskuje sie dzieki zastosowaniu jarzma 4, po-
. 1gczonego  przegubowo z diw:gmaml wsporni-
kowymi 11. Odleglosé¢ sworzni dystansowych 5,
a tym samym powierzchni wkiladek zacisko-
" wych 3 jest tak dobrana do wymiaru poprzecz-
nego ‘rdzenia 2, by w poltozeniu swobodnym
“~jarzmo 4 pochylone bylo do osi - wzdluinej
rdzennika o kat okolo 75°. Podporno$é rze-
czywista stojaka zalezna jest wiec tylko od do-
"‘raznej wytrzymatosci elementéw zamka. Zluzo-
wania zacisku dokonuje sie zdalnie przy pomo-
cy linki lub lancucha, uprzednio zahaczonego
w ofworze dzwigni 19, ktéra po zmianie poto-

-~

‘Jakiekolwiek obcigzeniec .

zenia cofa rygiel zapadki 15, a tym samym
umozliwia natychmlastowe oddalenie sie wspor-
nika 13 od rdzennika. Oddalenie to jest za-
pewnione, gdyz wspornik 13 prowadzony jest
przy pomocy jaskélczego ogona w osadzie 14,
pochylonej do osi dzialania obciazenia o kat
80°, a tym samym istnieje sila skladowa po-
zioma wieksza od oporéw tarcia. Przy obcig-
zeniu stojaka sila ta stale oddzialywuje na
zaryglowany wspornik 13. Przy odryglowaniu
powoduje ona natychmiastowy przesuw wspor-
nika 13. Dla zmniejszenia sity, potrzebnej do
zluzowania zamka, diwignia wspornikowa 11
jest pochylona wzgledem k1erunku dzigtania
obciazenia o kat okolo 7°. Przy zluzowaniu
nastepuje obnizenie polozenia wkladek zacis-
kowych 3. Aby nie nastapil powtérny zacisk
rdzennika, pierwotne polozenie jarzma 4 i wkta-
dek 3 jeyt tak dobrane, by natychmiast po zlu-
zowaniu' zamka nizsza wkladka zaciskowa 3
wsparla sie o gérna powierzchnie spodnika 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Zamek samozaciskowy do stojaka stalowe-
go; skladajacego sie z rdzennika spawane-
go z dwdch katownikéw i przesuwajacegol
sie teleskopowo w spodnikowej rurze, do
oparcia si¢ o stropnice, znamienny tym, ze
posiada jarzmo (4) z luZno wspartymi na
sworzniach dystansowych (5) wkladkami (3),
przegubowo zamocowanymi na diwigniach
wspornikowych (11). :

2. Zamek samozaciskowy do stojaka stalowe-
go wedlug zastrz. 1, ‘znamienny tym, ze¢
dzwignia wspornikowa (11) jest wsparta
przegubowo na wsporniku (13), ktéry w po-
laczeniu z osadg (14) jaskoéiczym ogonem,
zmienia polozenie wzgledem rdzennika i jest
ryglowany przy pomocy zapadki (15), co
umozliwia bezpieczne zdalne luzowanie sto-
jaka.
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