(19) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND PAT E N T S C H R | FT

(12) AusschlieBungspatent '(11) DD 288 634 A5

Erteilt gemaR § 17 Absatz 1 5(51) D04B21/14

Patentgesetz der DDR

vom 27.10.1983

in Uberainstimmung mit den entsprechenden

Festlegungen im Einigungsvertrag
DEUTSCHES PATENTAMT In der vom Anmelder eingersichten Fassung verdffentlicht
(21) DDD04B /3339460 (22) 27.10.89 (44) 04.04.91
(1) siehe (73) ¢
(72) Banke, Karl-Heinz, Prof. Dr.-Ing.; Ploch, Siegfrid, Dr.-Ing.; Zsciwunke, Heinz, Dr.-ing., DE
(73) Forschungsinstitut firr Textiltechnologie, Annaberger StraRe 240, O - 9054 Chemnitz, DE
(54) Verfahren zur Herstellung von Viies- oder Polvlies-Gewirken

(#6) Vlies-, Polvlies-Gewirke, -Nahgewirke;
lingsorientiertes Faservlies; Vliesschichten; Schichtvlies;
Stopfeinrichtung; Versatz; Fadenfihrer; Maschenstébchen;
Polfaserschlauche; Pol-Biischel

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Vlies- oder Polvlies-Gewirken. Das erfindungsgemife
Verfahren wird bei der Herstellung leichter Flichengebilde
aus unversponnenen Fasern eingesetzt, die u. a. als
Beschichtungsgrund, als Verpackungsmittal,
Thermoisolationsstoffe als auch ais pliisch- oder
pelzdhnliche Erzeugnisse hergestellt werden. Ziel und

Aufgabe der Erfindung lieger in der Verbesserung
insbesondere der Quarfestigkeit derartiger Flachengebilde.
ErfindungsgemaB wird ein Vlies, vorzugsweise ein
geschichtetes Vlies cder werden zwei aneinanderlisgende
langsorientierte Vliese von zwei Stopfeinrichtungen
beidseitig erfalt, geférdert und versetzt, gestaucht und
durch die Maschenbildungsorgane zu einem Vlies- bzw.
Polvlies-Gewirke verarbeitet, wobei die Fasern der einen
Seite des Vlieses bzw. die Fasern aus der Vliesschicht A
von einer Stopfeinrichtung erfalt und durch die
Maschenbildungsorgane iiberwiegend zu
Maschenstibchen, die Fasern der anderen Seite bzw. die
Fasern aus der Vliesschicht B von der anderen
Stopfeinr'ichtung erfa3t und von den
Maschenbildungsorganen iiberwiegend zu Maschen bzw.

Polfaserschiiuchen oder Pol-Biischeln ausgebildet werden.
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Patentanspriiche:

1. Vetfahren zur Herstellung von Vlies- oder Polvlies-Gewirken, die mit einer Nadelbarre aus
l&ngsorientierten Faservliesen gebildet werden, gekennzeichnet dadurch, daB ein Vlies,
vorzugsweise ain geschichtetes Vlies oder zwei aneinanderliegende langsorientierte Vliese von
zwai Stopfeinrichtungen beidseitig erfadt, geférdert und versetzt, gestaucht, in die Haken der
Maschenbildungsorgane gedrickt und zu einem Vlies-Gewirke oder Polvlies-Gewirke verarbeitet
wird bzw. verarbeitet werden und daf die Fasern der einen Seite des Vlieses bzw. die Fasern aus der
Vliasschicht A von einer Stopfeinrichtung erfalt und von den Maschenbildungsorganen
Uherwiegend zu Maschenstadbchen, die Fasern der anderen Seite bzw. die Fasern aus fer
Vliesschicht B von der anderen Stopfeinrichtung erfalt und von den Maschenbildungsorganen
Gberwiegend zu Maschen bzw. Polfaserschlduchen oder Pol-Blischeln ausgebildet werden,

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Stopfeinrichtungen gleichzeitig oder
wechselweise arbeiten.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB beide Stopfeinrichtungen eine
schwingende Bewegung ausfiihren und die Fasern versetzen,

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB eine der Stopfeinrichtungen eine Hub-

"~ Senk-Bewegung ausfiihrt, wéhrend die andere eine schwingende Bewegung ausfiihrt,

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichr.et dadurch, daR die Stopfeinrichtungen (iber eine oder
mehrere Nadelteilungen schrittweise gleichsinnig oder gegensinnig versetzt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR zusétzlich Faden eingearbeitet werden,
die iber ein- oder beidseitig an einer Stopfeinrichtung angeordnete Fadenfiihrer zugefihrt werden.

o

o

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Das erfindungsgem&Re Verfahren wird bei der Herstellung von Vlies- oder Polvlies-Gewirken bzw. -Néhgewirken aus 100%
unversponnenen Fasern angewandt. Aus solchen Gewirken werden sowoh! leichte, flache Erzeugnisse u. a. als
Beschichtungsgrund, Verpackungsmittel, Thermoisolationsstoffe und andere Zwecke als auch pliisch- oder pelzéhnliche
Erzeugnisse hergestelit.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannte technische Losungen zur Herstellung von Vlies- oder Polvlies-Gewirkan sind das Malivlies-, das Fibernit-

{DD-PS 262453, 262435) und das Kunit-Verfahren (WP D0413/314144.8).

Beim Malivlies-Verfahren wird ein Querfaservlies hoher Masse den Schiebernadein vorgelegt. Diese erfassen zufallsmiRig
Faserndes Vlieses, formen sie zu Faserstringen um, ziehen sie aus dem Viies heraus und bilden daraus Maschenstiibchen. Es ist
nicht méglich, die Eigenschaften des Flichengebildes bei der Herstellung gezielt zu verandern bzw, das Flichengebilde den
Anforderungen entsprechend zu konstruieren,

Fibernit- und Kunit-Verfahren arbeiten demgegeniiber mit vereinzelten Fasern baw. leichten, lingsorientierten Faservliesen.
Beim Fibernit-Verfahren wird ein Faservlies zu Einzelfasern aufgelést und diese werden in die Haken der Schiebernadeln
eingelegt. Die Schiebernadeln formen diese Einzelfasern zu Faserstringen um, integrieren sie in die Rohware und legen sie in
Form von Maschen ab. Dabei entstehen auf der einen Warenseite Maschenstidbchen und auf der anderen Seite hochstehende
Polfaserbiischel.

Da im Prinzip jede Faser nur einmal in das Fldchengebilde singebunden ist, korrelieren Pliischpolhhe und Faserlinge
miteinander, Besonderer Beachtung bedarf die Quarfestigkeit dieser Erzeugnisse. Im Gegensatz zu Gestricken aus Fiden wird
die Querfestigkeit bei Fibernit nur von einein Teil der Fasern gewéihrieistet, wahrend der andere Teil dis Polbiischel bildet. Um
die grforderlichen Werte zu erreichen, sind daher zusétaliche Maisnahmen, wie z.B. Anbringen eines Flichengebildes,
Aufbringen einer querorientierten Faserschicht usw. erforderlich.

Das Kunit-Verfahren verarbeitet leichte, ldngsorientierte Faservliese. Im Gegensatz zum Fibernit-Verfahren werden diese Vliese
aber nicht zerlegt, sondern in der Vliesform verarbeitet, so daB diese auch nicht véllig zerstort wird. Dabei werden die Fasern in
die Haken der Schiebernadeln eingedriickt, von den Haken erfaBt, zu Stringen geformt und 2u Maschen gebildet. Dabei
entstehen auf einer Seite der Ware wiederum Maschen- baw. Maschenstéibchen, auf der anderen sind die Maschenstege
angeordnet, die normalerweise die Verbindung zwischen den Maschenstibchen herstellen. Die Maschenstege kénnen flach
angeordnet sein (bei leichten, flachen Erzeugnissen), sie kdnnen aber auch zu Falten ausgebildet werden (bei pliisch- oder
pelzdhnlichen Erzeugnissen).

Betont werden muB, daB jede Faser des langsorientierten Faservlieses in die Maschen des Gewirkes bzw. N&dhgewirkes
eingebunden ist und alle Fasern nahezu volistindig stichweise aufgearbeitet werden. Die Faserldnge ist ohne Einflu auf die
Hahe der Pliischdecke und die Verarbeitbarkeit. Auch bei diesem Varfahren entspricht die ReiRkraft in Querrichtung von Haus
aus nichtimmer den Forderungen und macht zusitzliche MaBnahrnen erforderlich.
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GemiR DD-PS 271133 wird aus zwel getrennt zugefiihrten Faservliesen ein Vlies-Gewirke gebildet. Dabei wird mit zwei sich
gegeniiberliegenden Nadelsystemen gearbeitet und die Fasern der beiden Faservliese werden wechselweise in
aufeinanderfolgenden Maschenreihen aufgearbeitet.

2Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Festigkeit von Vlies- und Polvlies-Gewirken vor allem in Querrichtung zu verbessern,
ohne zusitzliche Fldchengebilde oder Verfestigungsschichten aufzubringen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Fasern von léingsorientierten Faservliosen vor der Verarbeitung zum Vlies-Gewirke
teilweise so umzuorientieren, daB die QuerreiRkraft des Vlies-Gewirkes gewihrleistet ist.

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Vlies, vorzugsweise ein geschichtetes Viies oder zwei gemeainsam
zugefiihrte langsorientierte Faservliese von zvsel Stopfeinrichtungen beidseitig erfaBt, gefordert und versetzt, gestaucht, in die
Haken der Maschenbildungsorgane gedriickt und zu einem Vlies-Gewirke bzw, Polvlies-Gewirke verarbeitet wird bzw.
verarbeitet werden und daB die Fasern der einen Seite des Vlieses baw. die Fasern aus der Viiesschicht A von einer
Stopfeinrichtung erfalt und von den Maschenbildungsorganeh {iberwiegend zu Maschenstibchen, die Fasern der anderen
Seite bzw. die Fasern aus der Vliesschicht B von der anderen Stopfeinrichtung erfaBt und von den Maschenbildungsorganen
Uberwiegend zu Maschen bzw. Polfaserschlduchan ausgebildet werden.

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB ein Teil der Fasern des zugefiihrten Faservlieses oder die Fasern zweler
léngsorientierter Faservliese gegenseitig so bewegt und gezielt so in die Haken der Schiebernadeln eingelegt werden, da8 sie in
Querrichtung liegen, so dis Verbindung zwischen den Maschenstibchen gewihrleisten und die ReiRkraft bestimmen.

Erreicht wird dieser Effekt dadurch, daB das Einlegen der Fasern in die Haken der Schiebernadein durch zwei Stopfeinrichtungen
erfolgt, von denen eine das Einlegen der festigkeitsbestimmenden, die andere das Einlegen der polschlingenbildenden Fasern
besorgt. Um diese Arbeitsweise zu erméglichen, ist die Verarbeitung von zwei getrennt zugefiihrten Faservliesen oder die
Verarbeitung eines aus Schichten aufgebauten Faservlieses erforderlich.

Die beiden genannten Stopfeinrichtungen arbeiten gleichzeitig oder wechselweise. Sie fiihren dabei beide eine schwingende
Bewegung aus und versetzen die Fasern, oder nur eine Stopfeinrichtung fihrt eine schwingende Bewegung aus, wihrend die
andere eine Hub-Senk-Bewegung ausfithrt. Die Stopfeincichtungen kénnen dabei liber eine oder mehrere Nadelteilungen
schrittweise gleichsinnig oder gegensinnig versetzt werden.

Es entspricht auch der Erfindung, wenn zusitzlich Fiden eingearbeitet werden, die (iber ein- oder beidseitig an einer
Stopfeinrichtung angeordnete Fadenfiihrer zugefithrt werden.

Ausfiihrungsbeispiel
Das Ausfiihrungsbeispiel erldutert die Erfindung néher. In der Zeichnung zeigen

Fig.1: die erfindungsgemaRe Nihwirkstelle mit zwei gegeneinander schwingenden Stopfeinrichtungen;

Fig.2: den Aufbau eines Schichtvlieses

Fig.3: den Versatz der Vliesschichten

Fig.4: die erfindungsgemife Nahwirkstelle mit einer schwingenden und einer eine Hub-Senk-Bewegung ausfiihrenden
Stopfeinrichtung;

Fig.5: die hintere Stopfeinrichtung mit Fadenfiihrern und Fiden.

Die Arbeitsstelle des erfindungsgeméRen Verfahrens ist wie tiblich aus Schiebernadeln 1, SchlieRdrihten 2 und
Abschlagplatinen 3 aufgebaut. Das Faservlies 4 wird von einem nicht dargestellten Vliesbildner kontinuierlich geliefert und von
den Stopfeinrichtungen 5; 6in Abstimmung mit der Nadelbewegung in die Haken 7 der Schiebernadeln 1 eingelegt. Die Haken 7
erfassen die Fasern des Vlieses 4, formen sie zu Stringen 8 um und ziehen sie durch die auf den Schiften der Schiebarnadeln 1
héngenden Halbmaschen 9. Beim Riickwartsgang der Schiebernadeln 1 werden die Halbmaschen 9 dann iiber die Spitzen der
Schiebernadeln 1 zu Maschenstébchen 10 abgeworfen, so daR das Fidchengebilde entsteht. Bei dem Erzeugnis sind somit auf
einer Seite Maschen haw. Maschenstibchen 10 und auf der anderen Seite Maschenstege bzw. Polschlingen 11 angeordnet,
DasArbeitsspiel ve:{duft wie folgt:

Die Schiebernade’n 1 kommen gem. Fig. 1 aus dem hinteren Totpunkt, so daB die Halbmaschen 9 auf die Schiebernadelschifte
aufgeschoben wurden. Das Faservlies 4 besteht aus 2 Schichten (Fig, 2), wobei jede Schicht aus langsorientierten Fasern
aufgebaut ist, In der Schicht A, die im Erzeugnis der Maschenssite zugewandt ist und vor allem zur Erzielung der Querfestigkeit
dienen soll, sind kurze urid feine Fasern, in der Schicht B, die die Stegseite der Ware bildet, sind lange und grébere Fasern
enthalten. Dabei kdnnen die Schichten A und B gleich stark sein, es ist aber auch méglich, daB die Schicht A nur Y bis Vs des
Gesamtvlieses ausmacht. . .

Das Vlies 4 {Fig.1) wird vom Vliesbildner kontinuierlich geliefert und von den Stopfeinrichtungen 5; 6 erfat und so gefordert,
daB riis Tasern durch die Borsten 12; 13 der Stopfeinrichtungen 5; 6 erfaRt werden. Das Vlies wird gestaucht und versetzt und in
die ‘Jaken 7 der Schiebernadeln 1 eingelegt. Das bedeutet, daB8 das Einlegen kontrolliert erfolgt und alle Fasern zu Maschen
ge.ormt werden,

Die Stopfeinrichtungen 5; 6 bewegan sich auf einem Kreisbogen 14; 14", Gleichzeitig werden sie - ebenfalls synchron mit dem
Arbeitsspiel der Schiebernac »In 1~ quer zur Schiebernadeliingsachse versetzt. Dieser Versatz kann in seiner GréBe der
Maschinenfeinheit entsprechen, er kann aber auch anderen Bedingungen gehorchen. Vorzugsweise wird eine gegenl4ufige
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Arbeitsweise angewandt, d.h., wenn die Stopfeinrichtung 5 nach links versetzt, versetzt die Stopfeinrichtung 6 nach rechts. Da
die Borsten 12; 13 mit den Fasern des Vlieses kantaktieren, werden die Schichten des Vlieses 4 getrennt und die Vliesschicht A
{Fig.2) wird mit der Stopfeinrichtung 6 (Fig. 1) nach rechts, die Vliesschicht B (Fig.2) mitder Stopfeinrichtung 5 (Fig. 1) nach links
versetzt. Fig.3 1dBt das im Prinzip erkennen. ‘

Fig. 3 ist eine Draufsicht. Die Stopfeinrichtungen 5', 6' stehen iiber den Schiebernadeln a bis e. Ausgangspunkt soll die Nadel ¢
sein. Das Vliesteil 15 wird von den Stopfeinrichtungen 5'; 6’ erfaBt und der Teil 15' nach rechts, der Teil 16" nach links versetat.
Dadurch wird das Teilstiick 15' von der Nadel d, das Teilstiick 15" durch die Nadel b erfait und eingebunden. Bedingt durch
Lange und Feinheit der Fasernwird das Teilstilck 15’ vor allam im Maschenbereich, das Teilstiick 15" vor allem im Maschensteg-
Bereich angeordnet.

Wieaus Fig. 3 ersichtlich ist, ist es notwendig, den Versatz iber mindestens eine Nadeltsilung zu fihren. Glinstiger ist es jedoch,
wenn der Versatz schrittweise (iber zwei oder mehr Nadelteilungen in jeder Richtung erfolgt.

Die Stopfeinrichtungen 5; 6 {Fig. 1) kénnen gleichzeitig zur Wirkung kommen, sie kdnnen aber auch wechselweise arbeiten. Es ist
aber auch moglich, z.8. die Stopfeinrichtung 6 lediglich als zusétzliche Liefereinrichtung wirken zu lassen, so daf} die
Stopfeinrichtung 6 allein fir die Einbindung zusténdig ist, aber dann héhere Falten erzeugt. Beide Stopfeinrichtungen kénnen
gleiche oder unterschiedliche Hubhéhe, oder auch gleiche oder unterschiedliche Versatzwege ausfihren.

Es istTerner moglich, daf zwei separate Viiese zugefiihrt werden und jede Stopfeinrichtung mit einem eigenen Vlies versorgt
wird,

In Fig.4 ist dargestellt, daR die Stopfeinrichtung 16 eine auf- und abgehende, die Stopfeinrichtung 17 eine schwingende
Bewegung ausfihrt. .

Fig. 5 zeigt, daB an der Stopfeinrichtung 18 zusitzliche Fadenfiihrer 19 angeordnet sind. Diese Fadenfiihrer 19 fiihren Féden 20,
die ebenso wie das Vlies versetzt und in das Flachengebilde integriert werden. Der Versatz der Stopfeinrichtung 18 kann
gleichmiBig oder mustergemiB erfolgen, wobei die Fiden 20 2u Maschen geformt werden und damit auch zur Querfestigkeit
der Erzeugnisse beitragen. Sie kdnnen auch zur musterlichen Gestaltung der Maschenseite verwendet werden. Es kdnnen auch
z2usitzlich oder ausschlieRlich an der anderen Seite der Stopfeinrichtung 18 Fadenfiihrer 21 angeordnet sein. Die Dichte dieser
* Elemente bzw. der verwendeten Fiden kann der Maschinenfeinheit entsprechen, kann aber auch mustergemig erfolgen.
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