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(54) VORRICHTUNG ZUR EINGABE VON KAPP- UND BEURTEILUNGSBEFEHLEN

(57) Beschrieben wird ein Beurteilungsftrderer mit end-
losen, sich in Forderrichtung bewegenden Fordergliedern
(3), an welchen nach auBen weisende Mitnehmer (5)
vorgesehen sind, zwischen welchen sich quer zur Forder-
richtung erstreckende Fécher (6) zur Aufnahme von im
wesentlichen hochkant stehenden Schnittholzstiicken (7)
gebildet sind. Jedem Fach (6) zur Aufnahme eines
Schnittholzstiickes (7) ist eine Tastatur zugeordnet,
die sich mit dem Fach (6) durch Beurteilungsférderer
bewegt und deren Tasten (8, 9) zur Eingabe von Quali-
tiétsstufen und/oder Kappbefehlen, bezogen auf das im
jeweiligen Fach (6) aufgenommene Schnittholzstiick (7)
dienen. Nach dem Beurteilungsforder ist eine Kappvor-
richtung vorgesehen, die zwei Reihen (46, 47) von heb-~
und senkbar aufgehdngten Sdgen (45) aufweist, wobei die
Sidgen (45) in einer Reihe (47) voneinander Absténde in
metrischer Teilung und in der anderen Reihe (46) Ab-
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stiénde entsprechend einer Zollteilung aufweisen.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Eingabe von Kappbefehlen und Qualitiitsbefehlen bei Schnittholz
mit einem Querforderer (Beurteilungsforderer), in dem Schnittholz zwischen an wenigstens zwei Fordergliedern
vorgesehenen Mitnehmern im wesentlichen hochkant stehend gefordert wird.

In Beurteilungsférderern wird Schnittholz mit einem Querférderer aufgestellt und im Quertransport am
Bedienungsmann vorbeitransportiert, wobei der Bedienungsmann die Qualitiit der an ihm vorbeitransportierten
Schnittholzstiicke beurteilt und Befehle zum Kappen von nicht brauchbaren Enden der Schnittholzstiicke gibt.
Die Schnittholzstiicke werden dem Beurteilungsforderer iiber einen Querftrderer zugefiihrt und es ist notwendig,
daB der Bedienungsmann die Schnittholzstiicke von beiden Seiten betrachtet, um eine einwandfreie
Qualititsbeurteilung und Kappbeurteilung durchfiihren zu kénnen. Die Qualitsitsbeurteilung erfolgte bisher durch
Verschieben der Schnittholzstiicke auf verschiedene Holzkanten, wobei dann die Abnahme iiber mechische
Schaltvorrichtungen, die elektrische oder elektronische Befehls- und Uberwachungsgeriite steuern, erfolgt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art weiter auszubilden,
um die Qualitiits- und Kappbeurteilung zu vereinfachen.

ErfindungsgemiB wird dies dadurch erreicht, daB jedem zwischen aufeinanderfolgenden Mitnehmem gebildeten
Fach fiir ein zu beurteilendes Schnittholzstiick wenigstens eine mehrere Tasten aufweisende Tastatur zur Eingabe
von Qualitiitswerten und/oder Kappbefehlen zugeordnet ist.

Bei der Erfindung ist es jetzt moglich, die Beurteilung tiber die mit dem Beurteilungsforderer mitlaufende
Tastatur, die das zu beurteilende Stiickgut auf dem gesamten Weg durch die erfindungsgemiBe Vorrichtung
begleitet, auszufiihren. Die Tastatur 16st iiber, beispielsweise mechanische Vorrichtungen, elektrische oder
elektronische Befehle aus und steuert die nachfolgenden Teile der Schnittholzanlage. Die mit dem Querforderer
mitlaufende Tastatur stellt sich nach Betitigung und Abnahme durch die elektrischen oder elektronischen Befehls-
und Uberwachungsgerite selbsttitig in ihre Ausgangsstellung zuriick und ist zur emeuten Aufnahme von
Qualititswerteingaben und/oder Kappbefehlen bereit. Durch die Verwendung der erfindungsgemiB
vorgeschlagenen Tastatur fiir die Qualititsbeurteilung eriibrigt sich ein Verziehen des Stiickgutes auf verschiedene
Holzkanten, wodurch die Bedienung der erfindungsgeméBen Vorrichtung weiter vereinfacht ist.

Im Rahmen der Erfindung erfolgt die Eingabe der Kappbefehle vorzugsweise iiber eine zweite Tastatur, die in
ihrer Konstruktion mit der Tastatur fiir die Qualtitéitsbeurteilung iibereinstimmen kann.

Es ist aber auch moglich, eine Kombination der verschiedenen Beurteilungsméglichkeiten fiir Qualitit und
Kappbefehle zu erzielen. So besteht die Moglichkeit, fiir beide Beurteilungsarten, also fiir die Kapp- und die
Qualititsbeurteilung, je eine mitlaufende Tastatur zu verwenden. Es kann jedoch auch nur eine Tastatur mit dem
bereits bekannten Verziehen von Stiickgut kombiniert werden, wobei dann die Wahl, fiir welche Art der
Beurteilung (Kappen oder Qualitit) dem Bedienungsmann offen gelassen ist.

Bevorzugt wird im Rahmen der Erfindung eine Vorrichtung zum Querférdern von Schnittholz wihrend der
Qualitits- und Kappbeurteilung (Beurteilungsférderer), mit wenigstens zwei umlaufenden, endlosen
Fordergliedern, an denen nach auBen weisende Mitnehmer, die zwischen sich Ficher zur Aufnahme von
Schnittholz bilden, angeordnet sind, die dadurch gekennzeichnet ist, daB die an den Fordergliedern angeordneten
Mitnehmer nach auBen zu schmiler werden, z. B. dreieck- oder trapezftrmig ausgebildet sind und daB mehr als
zwei nebeneinander angeordnete, mit Mitnehmern bestiickte Forderglieder vorgesehen sind, wobei der in
Forderrichtung gesehene Abstand zwischen den Mitmehmern benachbarter Forderglieder zur VergroBerung oder
Verkleinerung von zwischen den Mitnehmem gebildeten Féichern versinderbar ist,

Mit dieser erfindungsgem#Ben Vorrichtung ist es moglich, ohne korperliche Anstrengung das Stiickgut
beidseitig zu betrachten und eine einwandfreie Qualitiitsbeurteilung und Kappbeurteilung durchzufiihren.

Im Gegensatz zu den bisherigen Beurteilungsforderern ist es bei Verwendung der erfindungsgemiBen
Vorrichtung dem Bedienungsmann ohne weiteres moglich, das Stiickgut (Schnittholz) einwandfrei zu beurteilen
und ein befriedigendes, kombiniertes Qualitiits- und Kappbeurteilungsergebnis zu erreichen.

Dem erfindungsgeméBen Beurteilungsforderer wird das Stiickgut aus einem herkémmlichen Querforderer, in
dem das Schnittholz vereinzelt in Mitnehmerfeldern herangeférdert wird, aufgegeben.

. Der erfindungsgeméBe Beurteilungsforderer weist vorzugsweise zwei voneinander unabhiingige, iiber einen
Ubertrieb gekoppelte Mitnehmerstrangpaare auf. Falls aufgrund der Lingen des zu beurteilenden Schnittholzes
erforderlich, knnen auch mehr als zwei Mitnehmerstrangpaare vorgesehen sein.

Zur reibungslosen Beurteilung von stark unterschiedlichen Brettstéirken lassen sich die Mitnehmer
benachbarter Mitnehmerstrangpaare iiber den Ubertrieb verstellen und zwar so, da8 sich die an den endlosen
Fordergliedern vorgesehenen Mitnehmer iiberschneiden. Diese Verstellung fiihrt zu einer Verkleinerung oder
VergroBerung des zwischen aufeinanderfolgenden Mitnehmern gebildeten, sich quer zur Férderrichtung
erstreckenden Faches, so dal auch Schnittholz mit unterschiedlichen Brettstéirken und/oder -breiten zwischen den
Mitnehmern immer aufgestellt am Bedienungsmann vorbeitransportiert wird.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und der
nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles. Es zeigt: Fig. 1 schematisch und in
Seitenansicht einen Beurteilungsforderer, Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1, Fig. 3 in Ansicht eine Tastenreihe der
Tastatur, Fig. 4 die Umlenkung der die Tastatur tragenden Laschenkette, Fig. 5 eine Kupplung fiir die
verschiedenen, die Mitnehmer tragenden Forderglieder, Fig. 6 schematisch und in Seitenansicht eine
Kappvorrichtung und Fig. 7 eine Daraufsicht zu Fig. 6.
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Ein in Fig. 1 und Fig. 2 gezeigter Beurteilungsforderer umfaBt in Forderrichtung ausgerichtete Holme (2), die
auf einem Querrahmen (1) aufliegen und welche die einzelnen Kettenstriinge (3) fithren. An den Kettenstringen
(3) sind nach auBen weisend im wesentlichen dreieckformige Mitnehmer (5) vorgesehen. Vorzugsweise sind
zwei Paare von Kettenstringen (3) vorgesehen (Fig. 2), wobei die an diesen befestigten Mitnehmer (5) in
Querrichtung, d. h. senkrecht zur Bildebene von Fig. 1 geschen, Ficher (6) zur Aufnahme von
Schnittholzstiicken (7) bilden, wobei das Schnittholz (7), wie aus Fig. 1 ersichtlich, in den Fichern (6) im
wesentlichen aufrecht stehend aufgenommen ist und vom BedJenungsmann ohne grofie Anstrengung hin- und
hergekippt werden kann. Die Kettenstréinge (3) sind miteinander durch einen Ubertrieb (4) gekoppelt und lassen
sich vorzugsweise paarweise (beispielsweise sind vier Kettenstringe vorgesechen) zueinander verstellen, so daB die
Breite der zwischen den Mitnehmern (5) gebildeten Féicher (6) vergroBert oder verkleinert werden kann. Dies ist
beispielsweise fiir die in Fig. 1 abgabeseitig, d. h. links, vorgesehenen Fiicher (6), wobei in einem dieser ein
Schnittholzstiick (7) eingezeichnet ist, durchgefiihrt worden (strichliert eingezeichneter Mitnehmer).

Um die Verstellung der Kettenstriinge (3) und damit der von diesen getragenen Mitnehmer (5) zueinander
durchfiihren zu kénnen, kann beispielsweise die in Fig. 5 gezeigte Kupplung (16) verwendet werden. Die
Kupplung (16) wird mit Hilfe eines Hebels (15), der an der Kupplung (16) angesetzt werden kann, betitigt.
Der Hebel (15) ist in seiner an der Kupplung (16) angesetzten Stellung um eine untere, horizontale Achse (18)
verschwenkbar und greift mit zwei hakenartigen Fortsitzen (19) an auf beiden Seiten der Kupplung (16)
vorgesehenen Betitigungszapfen (20) an. Durch Verschwenken des Hebels (15) wird ein Mitnehmerzapfen (21)
tragender Ringteil (22) der Kupplung (16) von einer Scheibe (23) entfernt und kann gegeniiber der Scheibe
(23) verdreht werden, bis die Mitnehmerzapfen (21) wieder in entsprechende Ausnchmungen in der Scheibe
(23) einrasten.

Das zu beurteilende Stiickgut (7) liegt nun, wie in Fig. 1 gezeigt, im Fach (6) zwischen
aufeinanderfolgenden Mitnehmern (5) und wird in aufrechter Lage am Bedienungsmann vorbei transportiert. Hat
das zu beurteilende Stiickgut eine groBere Brettstirke, so kann die Breite des Faches (6) zwischen Mitnehmermn
mittels des Ubertriebes (4) (in Verbindung mit der Kupplung (16)) so verstellt werden, daB die Mitnehmer (5)
der nebeneinanderliegenden Kettenstriinge (3) einander in Querrichtung decken. Es ist aber auch méglich, die
Kettenstringe (Mitnehmerstréinge) (3) nach Lsen der Kupplung (16) so zueinander verschieben, daB sich ¢in
nur sehr schmales Fach (6) ergibt, so daB auch Stiickgut mit sehr kleinen Brettstiéirken beurteilt werden kann.

Uber eine hydraulische Hubvorrichtung (12) kann der Beurteilungsfrderer mittels Stelzen (13), die zur
Fiihrung und Bewegung des Grundrahmens (1) und damit des Beurteilungsforderers dienen, angehoben und
abgesenkt werden. Beispielsweise wird der Beurteilungsforderer unter die ForderhShe eines herkémmlichen
Querforderers (14) abgesenkt, wenn ein reiner Durchlaufbetrieb ohne Beurteilung gewiinscht wird.

Jedem zwischen den Mitnehmern (5) gebildeten Fach (6) ist eine Tastatur, bestehend aus zwei Reihen von
Tasten (8) und (9) zugeordnet, wobei eine der Tastenreihen in Fig. 3 in gréBeren Einzelheiten in Forderrichtung
gesehen dargestellt ist. Jede Tastenreihe umfaBt beispielsweise fiinf Tasten (8) bzw. (9), die unabhlingig
voneinander, wie in Fig. 3 fiir eine Taste (8) angedeutet, niedergedriickt werden konnen. Hiezu sind den Schiften
(24) der Tasten (8) in ihren Fithrungshiilsen (25) aufgenommene, federnde Rastmittel zugeordnet, welche die
Tasten (8) in der angehobenen oder abgesenkten Stellung halten. In der abgesenkten Stellung ragt ein Ansatz
(26) der niedergedriickten Taste (8) nach unten in den Bereich von Abnahmegliedern (27), die beispielsweise als
Annsherungsschalter ausgebildet sind. Das Ansprechverhalten der Anniherungsschalter (27) ist so eingestellt,
daB sic nur dann einen Befehl abgeben, wenn sich der zugeordnete Ansatz (26) einer Taste (8) in der
niedergedriickten Stellung befindet. Die Abnahmeglieder (27) sind an der Auslaufseite des Beurteilungsférderers,
beispielsweise an dessen Rahmen (1), ortsfest montiert. Bevorzugt sind die Abnahmeglieder (27) im Bereich der
vorderen Umlenkung (10) fiir die Kettenstréinge (3), welche die Mitnehmer (5) tragen, vorgesehen.

Obwohl in Fig. 1 der Ubersichtlichkeit wegen nicht dargestellt, ist jedem Fach (6) zwischen
aufeinanderfolgenden Mitnehmern (5) eine Tastatur, bestehend aus zwei Reihen von Tasten (8) und (9)
zugeordnet.

Uber die Tasten (8) und (9) der Tastaturen, die sich von einer endlosen Laschenkette (28) (Fig. 4) getragen,
gleich schnell wie die Férderketten (3) mit den Mitnehmern (5) durch den Beurteilungsférderer bewegen, konnen
nun Qualitits- und Kappeingaben getitigt werden, die dann im Bereich der Umlenkung (10) von den
Abnahmegliedern (27) abgenommen werden. Die von den Abnahmegliedern (27) erfaBten Befehle werden iiber
elektrische oder elektronische Steuerungen in die Programmierung der Anlage eingegeben und somit im
Datenregister fiir jedes Brett (7) gespeichert.

An der einlaufseitigen Umlenkung (11) ist koaxial zu den Umlenkridern ein Zylinder (29) vorgesehen, der,
wie in Fig. 4 gezeigt, einen AuBendurchmesser besitzt, der dem radialen Abstand der Ansitze (26) bei nicht
niedergedriickter Taste (8) entspricht. Dadurch werden im Bereich der Umlenkung (11) allenfalls niedergedriickte
Tasten (8, 9) wieder in ihre Ausgangslage zuriickbewegt (angehoben).

Fig. 4 zeigt auch, daB zwischen den Trégern (30), iiber welche die Tasten (8, 9) an der Laschenkette (28)
befestigt sind, Abdeckbleche (31, 31') angeordnet sind. Dabei ist die Anordnung so getroffen, da8 die
Abdeckbleche (31, 31') an den in Bewegungsrichtung gesehen vorderen Tréigern (30) starr befestigt sind und
bei gestreckter Laschenkette (28) den Zwischenraum zwischen aufeinanderfolgenden Trégem (30) der Tasten
(8, 9) abdecken. Zwischen den Tasten (8) und (9) einer Tastatur sind die kiirzeren Abdeckbleche (31')
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vorgesehen.

In der Regel geniigt es, wenn eine einzige Reihe von Anniherungsschaltern (27) als Abnahmeglieder zum
Erfassen von niedergedriickten Tasten (8, 9) vorgesehen sind, da es steuerungstechnisch keine Schwierigkeiten
bereitet, die Abnahmeglieder (27) einmal zur Aufnahme von Qualititseingaben und darauffolgend - in
Abhingigkeit der Bewegung der Laschenkette (28) gesteuert - zur Abnahme von Kappbefehlen heranzuziehen.

Eine in den Fig. 6 und 7 gezeigte Kappvorrichtung, die vorzugsweise in Verbindung mit der zuvor
beschriebenen Vorrichtung zur Beurteilung von Schnittholz (7) verwendet wird und von dieser Vorrichtung aus
gesteuert wird, umfaBt mehrere, iiber einem Querforderer (42) angeordnete Kappsigen (45), die jeweils an
Wippen (44) montiert sind. Die Wippen (44) werden durch Hydraulikmotore (43) betiitigt und kénnen zur
Ausfiihrung eines Kappschnittes abgesenkt werden, so daB die auf dem Kappforderer (42) durch die
Kappvorrichtung geférderten Schnittholzstiicke (41) gekappt werden.

Der Kappf6rderer (42) umfaBt, wie schematisch in Fig. 7 dargestellt, mehrere auf horizontalen Holmen
gefiihrte Forderketten, die parallel zueinander ausgerichtet sind.

Wie aus Fig. 6 ersichtlich, sind die Kappsagen (45) in zwei zur Forderrichtung des Kappforderers (42)
ausgerichteten Reihen (46) und (47) angeordnet. Der Abstand der Kappsigen (45) in der Reihe (47)
voneinander betréigt 50 cm und entspricht somit einer metrischen Teilung. Dagegen sind die Kappstigen (45) in
der Reihe (46) mit Zoll-Teilung angeordnet und besitzen beispielsweise voneinander einen Abstand von jeweils
30 cm oder einem Vielfachen davon.

In Kombination mit dem erfindungsgemiBen Beurteilungsférderer besteht jetzt die Moglichkeit, mit der
erfindungsgemaBen Kappvorrichtung das Schnittholz auf viele verschiedenen Arten auszuformen. Je nach Anzahl
der Tasten der im Beurteilungsforderer vorgesehenen Tastaturen besteht die Moglichkeit, vorzugeben, wieviel
vom Schnittholzstiick weggeschnitten wird. Beispielsweise 148t sich folgendes Schnittbild erzielen: rechts 0,5 m,
rechts 1 m, rechts 1,5 m, links 0,5 m, links 1 m, links 1,5 m und AusschuB (d. h. alle Kappstigen werden
zugleich betitigt). Diese Ausformungsvarianten findet in den meisten Fillen und in iiblichen Sigewerken und
Schnittholzanlagen statt. Uber dieselbe Tastatur und iiber die elektronische Steuerung (Messung) lassen sich auch
fiir einzelnes Stiickgut die vom System her gleiche Abstufung fiir Zoll-Teilungen ausfiihren, so daB im
Normalbetrieb Zollingen und metrische Lingen gleichzeitig gekappt werden kénnen.

Durch die Kappvorrichtung mit dem Einbau einzelner Sigen, die auf die jeweils gewiinschte Fixlinge
montiert werden konnen, konnen alle praktisch auftretenden Schnittbilder erzielt werden und somit
kundenspezifisch alle gewiinschten Ausformungsméglichkeiten erreicht werden.

Der Kappvorgang erfolgt iiber die Tastatur zur Eingabe von Kappbefehlen, welche die Abschnittsmenge iiber
eine frei programmierbare Steuerung und Datenspeicheranlage an die Kappvorrichtung zur Ansteuerung der an
jeweils notwendigen Sigen weitergibt,

In der Kappvorrichtung wird das Stiickgut von oben zwischen den einzelnen Holmen des herkémmlichen
Querforderers geschnitten und die Kappstiicke fallen zwischen den Holmen durch und werden dann iiber einen
herkdmmlichen Entsorgungsférderer wegtransportiert. Bei der erfindungsgemifen Kappvorrichtung ist es z. B.
mdglich, in metrischer Lingenstufung 1,5 m von einem Stiickgut wegzuschneiden, wobei bevorzugt die ersten
vier Sageblitter 0, 0.5, 1, 1,5 hydraulisch in ihre Schnittstellung gebracht werden und der Abschnitt von 1,5 m
Lénge ergibt dann drei Kappstiicke mit einer Linge von jeweils 50 cm.

Wie bereits weiter oben angedeutet, werden im Falle eines Befehles "AusschuB" alle vorhandenen Sigen
betitigt, d. h. bei Betitigung ausschlieSlich der metrisch angeordneten Sigen mindestens alle 50 cm geschnitten.
Bei zusdtzlicher Betiitigung der Ségen in Zollstufung wird zusitzlich noch alle 30 cm geschnitten, so daB das
Stiickgut vollstindig in Kappstiicke aufgetrennt wird.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Eingabe von Kappbefehlen und Qualititsbeurteilungen bei Schnittholz mit einem Querforderer
(Beurteilungsforderer), in dem Schnittholz zwischen an wenigstens zwei Fordergliedem vorgesehenen Mitnehmern
im wesentlichen hochkant stehend geftrdert wird, dadurch gekennzeichnet, daB jedem zwischen
aufeinanderfolgenden Mitnehmern (5) gebildeten Fach (6) fiir ein zu beurteilendes Schnittholzstiick (7)
wenigstens eine mehrere Tasten (8, 9) aufweisende Tastatur zur Eingabe von Qualititswerten und/oder
Kappbefehlen zugeordnet ist.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Reihe von Tasten (8) fiir die
Qualititswerte und eine weitere Reihe von Tasten (9) fiir die Kappbefehle vorgesehen ist, wobei sich die Reihen
bevorzugt quer zur Forderrichtung des Beurteilungsforderers erstrecken.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Tastaturen an einem neben den
Fordergliedern (3) mit den Mitnehmern (5) vorgesehenen weiteren Forderglied (28) angeordnet sind, und da83
sich die Tastaturen synchron mit den ihnen zugeordneten Fichem (6) durch den Beurteilungsforderer bewegen.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Tasten (8, 9) zur
Eingabe von Qualitsitswerten und/oder Kappbefehlen als niederdriickbare Tasten (8, 9) ausgebildet sind und da8
in der niedergedriickten Stellung an den Tasten (8, 9) ausgebildet Ansitze (26) iiber das die Tastaturen tragende
endlose Forderglied (28) nach unten vorstehen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB beispielsweise im Bereich der vorderen
Umlenkung (10) des Beurteilungsforderers ortsfeste Abnahmeglieder (27) zum Erfassen der niedergedriickten
Tasten (8, 9), insbesondere der Ansiitze (26) der niedergedriickten Tasten (8, 9) vorgesehen sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die gleichen niedergedriickte Tasten erfassende
Abnahmeglieder (27), abhiingig von der Bewegung der Tastaturen, einmal Daten fiir Qualitéitswerte und dann die
Kappbefehle aufnehmen und weiterleiten.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abnahmeglieder als
Anndherungsschalter (27) ausgebildet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB eine, bezogen auf die Bewegungsrichtung des
die Tastaturen tragenden Fordergliedes (28) nach den Abnahmegliedern (27) angeordnete Vorrichtung zum
Riickstellen allenfalls niedergedriickter Tasten (8, 9) vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Riickstellen
niedergedriickter Tasten (8, 9) ein mit der aufgabeseitigen Umlenkung (11) koaxial ausgerichteter Zylinder
(29) ist, dessen AuBendurchmesser dem radialen Abstand eines Ansatzes (26) einer nicht niedergedriickten Taste
(8, 9) von der Achse der Umlenkung (11) entspricht.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da das die Tastaturen tragende
Forderglied (28) zwei zueinander parallele Laschenketten umfaBt, wobei die Zwischenrume zwischen den Tasten
(8, 9) bzw. ihrer Halterung (30) abdeckende Platten (31) vorgesehen sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (31) jeweils mit der in
Bewegungsrichtung geschen, vorderen Halterung (30) einer Tastatur starr verbunden sind und daB die Platten
(31) bei gestrecktem Forderglied (28) zur Halterung (30) der néchstfolgenden Tastatur weisen.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das die Tastaturen
tragende Forderglied (28) mit der gleichen Bewegungsgeschwindigkeit wie die die Mitnehmer (5) tragenden
Forderglieder (3) angetrieben ist.

13. Vorrichtung zum Querférdern von Schnittholz wihrend der Qualitits- und Kappbeurteilung
(Beurteilungsférderer), mit wenigstens zwei umlaufenden, endlosen Férdergliedern, an denen nach auflen weisende
Mitnehmer, die zwischen sich Ficher zur Aufnahme von Schnittholz bilden, angeordnet sind, in der die zu
beurteilenden Schnittholzstiicke im wesentlichen hochkant stehend quer zu ihrer Lingserstreckung geftrdert
werden, dadurch gekennzeichnet, daB die an den Fordergliedern angeordneten Mitnehmer (5) nach auBen zu
schmiler werden, z. B. dreieck- oder trapezf6rmig ausgebildet sind und daB mehr als zwei nebeneinander
angeordnete, mit Mitnehmern (5) bestiickte Forderglieder (3) vorgesehen sind, wobei der in Forderrichtung
gesehene Abstand zwischen den Mitnehmern (5) benachbarter Forderglieder (3) zur VergréBerung oder
Verkleinerung von zwischen den Mitnehmern (5) gebildeten Fichern (6) verdnderbar ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB zum Verindern des Abstandes von
Mitnehmern (5) benachbarter Foérderglieder (3) ein Ubertrieb (4) vorgesehen ist, dem Kupplungen (16)
zugeordnet sind, die zur Verstellung der Férderglieder (3) relativ zueinander 16sbar sind.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen

-5



OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Ausgegeben
Blatt 1

199001 10

Patentschrift Nr. 389666

Int. CL3: B27B 5/29

41 35 1 14
JAN N TT
//_ '_ I—I - - I-I ,‘/—
: 1 ] 7
e ————— ¥
ACRER VNI
10 ¢ 9 g g 35 2 ™



OSTERREICHISCHES PATENTAMT ‘ Patentschrift Nr. 389666

Ausgegeben 1990 01 10 : Int. C15: B27B 5/29
Blatt 2

77/
T T
K \L

=

TN




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. 389666

Ausgegeben 1990 01 10 Int. CL3: B27B 5/29
Blatt 3

Fig. 4




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. 389666

Ausgegeben 1990 01 10 Int. CLS: B27B 5/29

Blatt 4

Fig.5

22

21
3/‘\.,:— !
|
!
AN



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. 389666

Ausgegeben 1990 01 10 . Int. CL5: B27B 5/29
Blatt 5

Fig. 6

It




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

