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s+ Dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune

(57) Rezumat: Dispozitivul de prelucrat prin elec-
troeroziune, destinat studiului evolutiei formei unei
cavitati in semifabricat, este alcatuit dintr-un
cilindru hidraulic (1), in care se deplaseaza un
piston portelectrod (2). La partea inferioara a
pistonului portelectrod (2), se monteaza un elec-
trod-scula (12) avdnd o parte activa (a), rezultata
in urma unei sectionari axiale. Partea activa (a)
este prevazuta cu un orificiu axial (b) si vine in
contact cu un geam transparent (13), prin care se
studiaza evolutia formei cavitatii semifabricatului
supus procesului de prelucrare prin electro-
eroziune.
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Inventia se referd la un dispozitiv de
prelucrat prin electroeroziune, destinat
studiului evolutiei formei unei cavitati in
semifabricat.

In scopul studiului formei unei cavitigi
in semifabricat, este cunoscut un dispo-
zitiv de prelucrat prin electroeroziune,
format dintr-un cilindru hidraulic, care
asigura deplasarea axiali a unui electrod
sculd, reglarea vitezei de avans fiind
asigurati de un drosel §i o supapi de
sens, semifabricatul fiind introdus intr-o
camera de presiune.

Dezavantajul acestui dispozitiv con-
sti in aceea ci studiul formei unei cavitagi
se efectueazd dupi terminarea prelu-
Crarii, prin sectionarea semifabricatului
cu un plan care trece prin cavitate.

Scopul inventiei este de a diminua
timpul necesar studiului formei cavitatii
din semifabricat.

Problema pe care o rezolvi inventia
de fa{a este realizarea unui dispozitiv de
prelucrat prin electroeroziune, care si
permita studiul evolutiei formei unei
cavitali in semifabricat, in timpul pre-
lucririi acestuia.

Dispozitivul de prelucrat prin elec-
troeroziune, conform inventiei, inlitura
dezavantajul de mai sus, prin aceea ca
este prevazut cu un geam transparent,
care vine in contact cu o parte activa,
rezultatd in urma unei sectioniri axiale
a electrodului sculd, avind un orificju
axial ce permite accesul in zona de lucru
a electrolitului.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legituri si cu
fig.1 §i 2, care reprezinti:

- fig.1, sectiune longitudinali prin
dispozitiv;

- fig.2, sectiune dupi o directie I-I
din fig.1.

Dispozitivul de prelucrat prin elec-
troeroziune, conform inventiei, este al-
catuit dintr-un cilindru hidraulic 1, in
care se deplaseazi un piston portelectrod
2. La partea superioard a pistonului
portelectrod 2 se afla un taler 3, cu o
greutate 4, in vederea realizirii fortei de
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avans.

Reglarea vitezei migcirii de avans
are loc prin actionarea corespunzitoare
a unui drosel $ i a unei supape de sens
6. Blocarea intr-o pozifie a pistonului
portelectrod 2 se efectueazi cu ajutorul
unui gurub 7, amplasat pe un suport 8.
Pentru evidentierea deplasirii pistonului
portelectrod 2, in timpul cursei de lucru,
lamela 9, solidari cu pistonul-electrod 2,
vine in contact cu un palpator 10 al unui
comparator, reglarea lamelei 9 ob{in4n-
du-se prin actionarea unui micrometru
11. La partea inferioari a pistonului
portelectrod 2 se monteazi un electrod-
scula 12, avind o parte activi a rezultati
in urma unei sectionidri axiale. Partea
activa este previzuta cu un orificiu axial
b ce permite accesul in zona de lucru a
electrolitului. De asemenea, partea activi
a a electrodului-scula 12 vine in contact
Cut un geam transparent 13. Electrolitul
circuli astfel in zona de lucru prin orificiul
axial b al parfii active a i geamul
transparent 13. Electrodul-sculi 12, da-
toritd migcirii de avans, va pitrunde
intr-un semifabricat 14, presat de un
surub 15 i sustinut de un suport 16.
Existenta geamului transparent 13 per-
mite urmarirea directi a modului de
initiere si evolutiei a cavititii in semi-
fabricatul 14. Folosindu-se micrometrul
11 si actionindu-se gurubul 7 pentru
blocarea pistonului portelectrod 2, este
posibili fotografierea, la intervale pres-
tabilite de timp, a formei cavitatii obtinute
prin eroziune electrochimici.

Prin aplicarea inventiei, se obtin ur-
mitoarele avantaje:

- simplitate constructivi;

- siguranti in functionare.

Revendicare

Dispozitiv de prelucrat prin electroe-
roziune, format dintr-un cilindru hidrau-
lic, in care se deplaseazi un piston
portelectrod cu un electrod-scula §i un
suport pe care se afla un semifabricat,
caracterizat prin aceea cii, in scopul
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reducerii timpului necesar studiului for- seciondri axiale a electrodului- sculid
mei cavititii, este previzut cu un geam (12), avind un orificiu axial (b) ce permite
transparent (13), care vine in contact cu accesul in zona de lucru a electrolitului.

O parte activa (a), rezultata in urma unei

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Munteanu Savin
Examinator: ing. IobicX Stefan
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