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U&elom vyndlezu

ky, i pri menSej

Zariadenie na elektrochemické odhrotovanie
-hrncovitych obrobkov

e odhrotovavat obrob-
seriovosti.

Uvedeného udelu se dosahuje pracovaym
néstrojom, podla vyndlezu ktorého podsta-
tou je, Ze vyustenie elektrolytu sa sme-
rom k &innej Sasti néstroja rozSiruje.
Pracovnéd medzera je od 0,3 do 5 mm.

Na dne hrncovitého obrobku je uloZené
., elektroizoladnéd vloZka.
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Vynélez sa tyka vyhotovenia zariadenia na elektrochemic-
ké odnrotovanie hrncovitjch obrobkov, ktoré sd na medzikruzi
opatrené zubami, dréZkami, otvormi a podobne,

Doteraz sa ostriny vzniknuté na medzikruZi hrncovitych
obrobkov po trieskovom obrébani odstranuji mechanickym spéso-
bom vadBinou ruéne. Len u velkych sérif obrobkov by bolo eko-
nomicky unosné pou?it B3pecidlne elektrochemické zariadenia,

u ktorych nepohyblivé ngstrojové katoda by mala aktivnu plo-
chu v podobe odhrntovévanych Zast{ obrobku. Takdto néstrojo-

vé katoda by vdak bola 2zlo¥itd a jej Zivotnost by nebola dosta-
toéne dlh4.

Uvedeny problém odhrotovdvania hrncovitych obrobkov rie-
%i zariadenie na elektrochemické odhrotovédvanie podla vyndle-
zu, ktoréﬁ% podstatou je, Ze roz3irujice sa aspon jedno vyuste-
nie elekirnlytu prechddza do &innej Zasti zapustenej v nédstro-
ji. Na dne hrncovitého obrnbku je uloZend elektroizolalné vloi-
ka. Medzi &innou &astou néstroja a zubom hrncovitého obrobku
je vytvorend pracovnd medzera o rozmere minimdlne 0,3 mm a ma-
ximdlne 5 mm.

Zariadenim na elektrochemické odhrotovanie hrncovitych
obrobkov podTa vyndlezu sa docieli zproduktivnit odhrotova-
nie pri malych a strednych sériach & umoZnuje odhrotovavat
hrncovité obrobky na elektrochemickych hibiacich zariadeniach,

Na pripojenom vykrese je zndzornené prikladné riedenie
zariadenia na elektrochemické odhrotovanie hrncovitych obrob-
kov, kde je nakreslené v reze i s upnutymi hrncovitymi obrob-
kami.,
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Zariadenie na elektrochemické odhrotovanie hrncovi-
tych obrobkov pozostiva z telesa ] néstroja, na ktorého
Zelnej ploche je elektricky vodivo pripojend priloZka 2.

Na priloZke 2 si umiestnené a pevne uchytené dva ndstav-

ce 7. V telese ) néstroja je vytvoreny privedny kandl 3
elektrolytu, ktory je prepojovacimi kandlmi 4 spojeny

s vydsteniami & elektrolytu rozdirujicimi sa smerom k &in-
nym astiam 5 v tvare medzikruZia. Pod &innymi Castemi 2
néstroja su prostrednictvom skrutiek 1L vpnuté na upina-

cej doske 12 dva hrncovité obrobky 8, ktoré su tvorené ozu-
benymi kolesami hrncovitého tvaru na hornom Zele si vytvore-
né zuby 10. Upinacia doska 12 je pevne uloZend na upinacom
stole 13 elektrochemického hibiaceho zariadenia /na obr. ne-
zakreslenom/. Na dne hrncovitého obrobku 8 je uloZensd elek-
troizoladné vloZka § uchytend skrutkou 1l. Hlava skrutky 1l
méZe byt tie? krytd elektroizolalnou krytkou l4. Na nédstroj
je pripojeny zéporny pol zdroja elektrického pridu a na
hrncovity7obrobok 8 je privedeny kladny pol zdroja elektric-
kého pridu /na obr.nezakreslené/.

Pred odhrotovani{m sa pribliZi pracovny néstroj v smere S
k hrncovitému obrobku 8, ¢I{m sa medzi &innou Castou 5 néstro-
ja a zubami 10 hrncovitého obrobku § vytvori pracovnd medze-
'ra. Po spusteni elektrochemického hibiaceho zariadenia zal-
ne prudit elektrolyt cez privodny kandl 3, prepojovacie ka-
néle 4 a vyistenim 6 do pracovnej medzery, kde zalne prebie-
hat elektrochemické odhrotovanie zubov 10 hrncovitého obrob-
ku 8. Na dne hrncovitého obrobku § k uberu materidlu nedo-
chédzé, preto%e t4dto plocha je chrénend elektroizolalnou
vloZkou 9.
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Zariadenie na elektrochemické odhrotovanie hrncovitych
obrobkov, ktorych odhrotovévand Zast je v tvare medzikruZia
a obrobok je pripojeny na kladny pol a pracovny néstroj na
zdporny pol zdroja elektrického prudu, prifom na ¥innd plo-
chu pracovného néstroja vydistuje privod elekirolytu do pra-
covnej medzery vyznadujici sa tym, %e roz#irujice sa aspon
jedno vyustenie /6/ elektrolytu prechddza do ¢innej asti /5/
zapustenej v ndstroji, prifom na dne hrncovitého obrobku /8/
je uloZeni elektroizola&né vlioZka /9/, zatial &o medzi ¥in-
nou &astou /5/ néstroja a zubom /10/ hrncovitého obrobku /8/
Jje vytvorend pracovné medzera o rozmere minimélne 0,3 mm
a maximdlne 5 mm, |

1 vykres
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