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La présente invention se rapporte aux machines
5 souder électriquement les rails, du type décrit au
brevet U.R.S.S. n°® 129.758, Comme autres brevelts relatifs
4 cette technique, on peut citer les brevets U.S.A.
n° 671.084, n° 1.433.600, n° 2,212,393, n° 2.761.952, les
brevets allemands n® 750.756, n° 914,765, les brevets
frangais n°® 749.361, n° 1.338.095, n°® 1.382.435,
n® 1,384,943, n° 1,390,443, le brevet Suisse n® 29,172,

Comme on peut le voir par cet état de l'art, ces
machines stappliquent non seulement au soudage des rails
mais d'une manidre générale au soudage bout a bout de tous
profilés, et, dans la présente description, l'expression
soudage de rails doit 8tre comprise comme se rapportant
au soudage de tous profilés,

Les machines & souder électriquement du type sus-
pendu réalisent l'alignement des rails dans le plan horizon-
tal par les mors conducteurs situés d'un méme cdté des
rails & souder qui sont alignés entre-eux par construction,
Toutefois, l'alignement dans le plan vertical de facgon a
faire coincider les plans de roulement de ces rails est
difficile en raison du jeu nécessaire entre les mors con-
ducteurs et la chambre dl'éclissage pour tenir compte des
tolérances de laminage ou des différences d'usure possibles
entre les rails,

Une solution a été proposée par 1l'Institut
E.0., PATON de Kiev (URSS) dans son brevet frangais
n° 1.384.943 demandé le 24 décembre 1963, Elle consiste en
un certain nombre de poussoirs & ressort qui sont inclus
dans les mors conducteurs et qui, lors du serrrage des
rails par lesdits mors, viennent pousser le dessous du cham-
pignon des rails pour appliquer la partie supérieure de ces
rails contre des butées réglables solidaires du corps de:
la machine,

On constate plusieurs inconvénients a cette
méthode :

- a) Difficulté de placer les poussoirs dans les
mors conducteurs en raison de la présence de pergages de
refroidissement par eau, ce qui entraine la nécessité de

course trés réduite de ces poussoirs,
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- b) Difficulté de protéger ces pitces mobiles contre
les chuites de rouille, étincelles et autres.

- ¢) Les poussoirs & ressort agissant en fin de serrage
des nors conducteurs, leur poussée ne devient effective que
lorsque les rails sont irmobilisés par les mors conducteurs
de sorte qu'ils se révélent en général compleétement ineffi-
caces, ‘

-~ d) Enfin, 1'effort des poussoirs varie avec la course
effectude et, & la limite lorsque ces poussoirs sont enfoncés
% bout de course, on a des empreintes profondes et nuisibles
sur les rails a 1l'endroit des contacts,

La présente invention a pour objet des perfection-

nements aux machines susvisées permettant de résoudre ces

difficultés,

Conformément & l'invention, & chaque ensemble de
mors conducteurs articulés formant pince principale de ser-
rage et de rapprochemnent des extrémités des rails est
associé an moins un ensemble de deux biellettes formant pince
auxiliaire articuldes sur les parties fixes de la machine,
conformbes pour, dans leur phase de serrage, prendre le rail
sous le champignon et le repousser vers le haut contre une
butée, cevte pince auxiliaire étant munie dé noyens de
serrage distincts de ceux de la pince principale et suscep-
tibles dlagir avant le serrage de ladite pince principale,

Ainsi dans un premier temps peut s'lopérer le ser-
rage des pinces auxiliaires plagant les rails en alignement
vertical, puis dans un deuxiéme temps le serrage des pinces
principales assurant le centrage horizontal, le rapprochement
des extrénités de rails et leur soudure,

' De préférence : '

a) I1 est prévu deux jeux de biellettes.formant pinces
auxiliaires pour chague pince principale, ces pinces auxi-
1liaires étant placdes au voisinage de ll'extrémité de la
pince principale.

b) Les biellettes d'une pince auxiliaire sont repoussées
1'ure vers llautre par des pistons de vé?ins alimentés en
pression & partir d'une chambre commune, ce qui autorise
un déplacement latéral du rail méne aprds serrage des pinces

auxiliaires,.
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c) Les articulations des pinces auxiliaires sont situées

N\

3 un niveau inférieur & celui des pinces principales, &
proximité du niveau des champignons des rails & souder,

d) Les extrémités de prise des biellettes formant
pince secondaire sont échancrées de fagon & autoriser un
mouvement latéral des rails,

e} Les biellettes sont rappelées élastiquement en
position dl'ouverture. )

f) La butée contre laquelle la ou les pinces secondai-
res repoussent le champignon du rail est réglable en hauteur,

Ces dispositions ainsi que toutes autres particula-
rités et caractéristiques de l'invention sont illustrées par
le dessin joint sur lequel :

la figure 1 est une vue latérale simplifiée de
la machine 3

Les figures 2 et 3 illustrent en coupe transversa~
le une variante de réalisation des dispositions de 1'invention,
la pince secondaire étant en position ouverte sur la figure
2 et en position de serrage sur la figure 3,

En se reportant & la figure 1, on voit que la
machine est du type comportant deux ensembles 11 et 12 dans
lesquels sont logés de fagon connue les transformateurs
ainsi que les pinces principales 9, dqui sont articuldées sur
les arbres communs 13 portés par le b&ti 17 de la machine,
les ensembles 11 et 12 étant susceptibles d!'étre rappro=
chés par le vérin 14 aprds serrage des pinces principales,
et de provoquer ainsi, de fagon connue, le rapprochement des
extrémités des rails 15, 16 et leur soudure, -

* Une telle réalisation appartient au domaine
public et peut &tre effectude, par exemple, selon le brevet
U.R.S5.5, n° 129,758, clest pourquoi elle n'est pas repré~
sentée en détail, )

Conformément & l'invention, aux mors conducteurs
9, 10 formant une pince principale de sexrrage et de rappro-
chement est associéeau moins une pince auxiliaire formée
de deux biellettes 1, 2 ou 3, 4, disposées et conformées de
fagon 4 pincer le rail sous le champighon 18 et & le Tepous=

ser vers le haut.
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A cet effet, les articulations'19 des biellettes

1 & L4 sont écartées autant gue possible, disposées a la par-

tie inférieure de la machine, & un niveau inférieur a

celui des axes d'articulation des mors conducteurs 9, 10,
et au voisinage du niveau du champignon 18.

Le serrage des biellettes 1 & 4k est obtenu par
les pistons de vérins 7 et 8 alimentés & partir d'ume chambre
commune 20, Ainsi, l'ensemble des deux biellettes 1, 2 ou
3, &4 peut se déplacer latéralement lors du serrage des mors
9, 10 qui intervient aprés le serrage des pinces auxiliaires,
Des dchancrures 22 ou l'équivalent, assurent le méme effet
au niveau de la conformation des extrémités des b%ellettes.
Les biellettes sont rappelées élastiquement par les ressorts
21, T1 serait égquivalent d'utiliser des vérins double effet,

Les pinces auxiliaires 1, 3 et 2, 4 sont de pré-
férence au nombre de deux par pince principale et placées
au voisinage des extrémités des mors conducteurs 9, 10 de
ces derniéres.

Les biellettes 1 & 4 opéremnt le réglage et 1lali-
gnement en hauteur en repoussant les champignons 18 des
rails 15 et 16 contre des butées 5, 6 liées au bati de la
machine, Ces butées sont de préférence réglaﬁles ou inter=-
changeables afin d'adapter l'action des pinces auxiliaires
3 chaque hauteur de champignon de rail,

Le fonctionnement est le suivané H

La machine étant posée & cheval sur les rails 15,
16, les biellettes 1 & 4 sont actionnées A la fermeture ce
qui a pour effet de plaquer la partie supérieure des rails
contre les butées 5, 6 de référence avec un effort constant
et réglable,

ile serrage des mors conducteurs/é%"?gﬁt ensuite
sans faire varier la position en hauteur des rails 15, 16,
le'systéme ne s'opposant pas & un recentrage horizontal,

- L'invention peut &tre réalisée sous des formes
diverses selon la structure générale de la machine sur la-~
quelle on 1l'adapte, la réalisation représentée n'étant

domnnée qu'a titre dlexemple illustratif,
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REVENDICATIONS

1.— Perfectionnements aux machines & souder élec-
triquement les rails comprenant des ensembles pinces & mors
conducteurs (9, 10) articulées sur un arbre commun “(13) et
susceptiblesde coulisser le long de cet arbre et d!'&tre
rapprochées par des vérins (14), caractérisés en ce qu'a
chaque ensemble de mors conducteurs articulés (9, 10) formant
pince principale de serrage et de rapprochement des extrémi-
tés des rails est associé au moins un ensemble de deux biel-
lettes (1, 2 ou 3,4) formant pince auxiliaire articuldes sur
les parties fixes de la machine, conformées pour, dans leur
phase de serrage, prendre le rail (18)sous le champignon
et le repousser vers le haut contre une butée (5, 6), cette
pince auxiliaire étant munie de moyens de serrage distincts
de ceux de la pince principale et susceptibles dtagir avant
le serrage de ladite pince principale,

2.=- Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'il est prévu deux jeﬁx de biellettes (1, 2 et 3,4)
formant pinces auxiliaires pour chaque pince principale, ces
pinces auxiliaires étant placées au voisinage de 1textrémité
de la pince principale,

3.~ Machine selon l'une quelconque des revendica=-
tions précédentes, caractérisée en ce que les biellettes
d'une pince auxiliaire sont repoussées l'une vers l'autre par
des pistons (7, 8) de vérins alimentés en pression & partir
d'une chambre commune (20), ce qui autorise un déplacement
latéral du rail méme aprés serrage des pinces auxiliaires,

4.~ Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que les articulations
(19) des pinces auxiliaires sont situdes & un niveau infée
rieur & celui des pinces principales, a proximité du niveau
des champignons des rails a souder.

5.~ Machine selon l'une quelconque des revendica=-
tions précédentes, caractérisée en ce que les extrémités
de prise des biellettes formant pince secondaire sont
échancrées de fagon 2 autoriser un mouvement latéral des
rails,

6.- Machine selon l'une quelconque des revendica-

tions précédentes, caractérisée en ce que les biellettes
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sont rappelées élastiquement en position d'ouverture,

7.~ Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce gue la butée contre la-
quelle la ou les pinces secondaires repoussent le champignon
du rail est réglable en hauteur.

8.~ Machine selon 1l'une quelconque des revendica-~
tions précédentes, caractérisde en ce que le serrage des
pinces auxiliaires a lieu avant le serrage des pinces princi-
pales,
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