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Kable telefoniczne, zwlaszcza daleko-
sigzne, musza byé wykonane w ten sposéb,
aby sobie nie przeszkadzaly wzajemnie
poszczegélne obwody pradéow telefonicz-
nych i aby na te ostatnie nie wptywaly
szkodliwie sasiednie przewody pradéw sil-
nych. W tym celu wzajemne polozenie ob-
wodéw poszczegolnych polaczen telefo-
nicznych musi byé symetryczne. Nieréwno-
mierno$§é w rozkladzie poszczegélnych ob-
wodow telefonicznych powoduje réznice w
pojemnosci (pojemnosci réznicowe) prze-
wodnikéw jednego obwodu wzgledem
przewodnikéw innych obwodéw i otocze-
nia, a tem samem jest przyczyna elektrycz-
nego sprzezenia poszczegélnych obwodéw.

W fabryce nie mozna wykonaé kabli w
ten sposéb, aby polozone w trasie odpo-
wiadaly wymaganiom réwnomiernego roz-
ktadu pojemnosci. Pojemnosci réznicowe
musi si¢ wyréwnywaé juz po ulozeniu ka-
bli przez wtlaczanie tak zwanych konden-
satoréw wyréwnawczych lub przez zasto-
sowanie innych srodkéw. Prébowano juz
wyréwnywaé pojemnosé poszczegolnych
odcinkéw kabla w fabryce w ten sposéb,
ze na jednym kraficu odcinka kabla za-
mieniono wzajemmne polozenie zyt kablo-
wych, wlaczano dodatkowa pojemnosé lub
dodatkowy dielektryk, aby wytworzy¢
sztucznie pojemnosci réznicowe wyréwnu-
jace pojemnosci réznicowe calego ulozo-



13l

nego kabla. Sposéb ten ma te wade, ze jest
skuteczny,tylko wtedy, jezeli -odcinki ka-
bla; wykonane wspbsdo wyzej podany, zo-
stana ulozone na trasie w calej swej dtu-
gosci, Jezeli jednak odcinki te przecina
si¢ przy uktadaniu, np. w celu wlaczenia
skrzynek Pupina, to wyréwnanie pojemno-
$ciowe, uskutecznione w fabryce, staje si¢
bezskuteczne, przyczem przerébka wyko-
nana w fabryce na jednym kraricu odcinka
kabla pociaga za soba powickszenie $red-
nicy kabla na tym krasnicu.

Niniejszy wynalazek polega na zmia-
nie warunkéw magnetycznych i pojerino-
$ciowych (pojemmosci robocze, sprezenia,
pojemnosci ziemne i t. d.) poszczegélnych
grup zyt kablowych na catej dlugosci od-
cinka kabla (dlugosci fabrykacyjnej) lub
wigkszej liczby odcinkéw utozonych i po-
taczonych, bez uzycia dodatkéw w posta-
ci materjatéw dielektrycznych.

Zmiany te osiaga si¢ w mysl niniejsze-
go wynalazku przez przepuszczanie pradu
elektrycznego albo poddanie dziataniu na-
piecia elektrycznego, ewentualnie przy u-
zyciu pomocniczego przewodu, ktéry jest
umieszczony pomiedzy zylami, albo w izo-
lacji zyt. _

Wielkos¢ wymienionych zmian mozna
regulowaé, dobierajac odpowiednio czas
trwania dziatania i natezenie pradu lub
warto$¢ napiecia, przyczem sama zmiane
jako taka osiaga si¢ przez dowolne dziala-
nie pradu lub napiecia (np. przez dziala-
nie termomechaniczne, chemiczne, magne-
tyczne i t. d.

Przy zastosowaniu cieplnego dzialania
pradu elektrycznego obiera si¢ temperatu-
ry, przewyzszajace normalna temperature
stosowana przy suszeniu kabla, to znaczy
120°, lecz nie przekraczajacego tempera-
tury, ktéra nawet przy bardzo krotkiem
dzialaniu moglaby byé szkodliwa dla pa-
pieru, to znaczy okoto 350°,

Zastosowanie tak wysokiej temperatu-
ry uniemozliwia stosowanie dodatkowych

mas dielektrycznych, bo temperatura, przy
ktérej materjaly takze mickna, wynosi 110
do 130°, Dziatanie cieplne stosuje sie za-
tem tylko w celu zmiany warunkéw po-
jemnosciowych i magnetycznych kabli
normalnych lub w celu zmiany polozenia
dodatkowych mas metalicznych. Zmiany
te moga polega¢ na tem, ze pod wptywem
ciepla zmieniaja si¢ wlasnosci dielektrycz-
ne papieru, albo jego ksztalt i polozenie,
wzglednie wskutek tego, ze régmice tem-
peratury poszczegélnych grup zyt i wnika-
jace stad przejsciowe lub trwale zmiany
polozenia przewodnikéw powoduja trwale
przesuniecie wlasnosci elektrycznych grup
zyt kablowych. Tego rodzaju trwate zmia-
ny wystepuja jednak z reguly dopiero
wtedy, gdy réznice temperatur sa bardzo
wysokie (100 do 150°). W celu uniknigcia
uszkodzenia papieru zaleca sie uzywanie

pradu krétkotrwalego, lecz bardzo silne-

go (do okoto 150 A na milimetr kwadra-
towy).

Przy uzyciu dodatkowych mas metalo-
wych, zmieniajacych warunki pojemno-
$ciowe, zaopatruje si¢ przewéd na catlej
dtugosci, lub tylko w pewnych miejscach,
w cienka powloke z metalu, ktéry przy od-
nosnej temperaturze migknie albo topi sie,
tak ze gdy po wykoriczeniu kabla przepu-
szcza sig¢ przez niego prad, to powloka mna
przewodnikach topi sie albo mieknie i
zmienia powierzchnie przewodnika, dzia-
lajaca pojemmosciowo. Powloka moze byé
réwniez wykonana z metalu, ktéry subli-
muje przy temperaturze wyréwnania i cze-
$ciowo osiada ma izolacji. Zamiast metalu
do wykonania powloki mozna uzyé mate-
njalu izolacyjnego z domieszka metali,
ktorych polozenie zmienia sie pod dziata-
niem pradu lub napiecia. Mozna réwniez
zamiast metalu uzyé jakiejkolwiek soli,
ktéra w czasie procesu wyréwnania roz-
klada sig¢ i wydziela metal.

Zamiast stosowania dodatkowych mas
metalowych, mozna uzyé samego przewo-



du pomocniczego, albo wyzyskaé elektricz-
ne dzialanie miedzy przewodem pomocni-
czym i przewodem gléwnym, np. przez
rozpylanie lub spalanie metalu, albo przez
zmiane polozenia i wlasnosci materjalu
izolacyjnego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zmieniania elektrycznych
wiasnosci telefonicznych kabli dalekosigz-
nych, znamienny tem, ze odnosne grupy
zyl zmienia si¢ na catej dtugosci odcinka
kabla bez dodawania mas dielektrycznych.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze elektryczne wlasnosci kabli da-
lekonosnych, zwlaszcza sprzezenie pojem-
nosciowe i réznice pojemmosci wzgledem
ziemi zmienia sie przez to, iz przez jedna
lub kilka zy! zmienianej grupy przepu-
szcza sig¢ prad elektryczny, albo si¢'je pod-
daje dzialaniu napiecia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze wielkosé zachodzacych zmian w
poréwnaniu z innemi zylami zalezy od
stopnia ogrzania zyl, przez ktére przepty-
wa prad, przyczem dolna granica magrza-
nia jest normalna temperatura osuszania
kabla wynoszaca 120°, a gérna granica
jest temperatura wynoszaca okoto 350°,
ktéra przy krétkiem dzialaniu mie wywo-
luje jeszcze w kablu zmian szkodliwych.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zmiang elektrycznych wtlasno-
$ci, zwlaszcza sprzezen pojemnosciowych
i réznic pojemnosci wzgledem ziemi doko-
nuje si¢ ma grupach zyt, wykonanych w
zwykty sposéb.

v 5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w grupach zyl, ktérych wtasno-

$ci elektryczne maja byé zmienione, umie-
szcza si¢ jeszcze pomocnicze przewody,
przeprowadzane pomigdzy poszczegélnemi
zylami albo w izolacji zyt.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze przewodnik pomocniczy jest

wykonany jako rdzen, np. tréjzylowego
sznura papierowego, otaczajacego prze-
wodnik gtéwny.

7. Sposéb wedtug zastrz. 2—4, zna-
mienny tem, ze jedna lub kilka zyt jednej -
grupy ogrzewa sie zapomoca pradu elek-
trycznego tak silnie, aby zmiana ich wy-
miaréw (w poréwnaniu z zylami nieogrze-
wanemi bezposrednio) spowodowata zmia-
ny wlasnosci danej grupy zyt.

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze w celu osiagniecia trwalych
zmian stosuje si¢ takie nagrzewanie, aby
réznica temperatury pomiedzy zylami
jednej grupy wynosita 150 do 350°,

9. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze zmiane wilasnosci osiaga sie
przez zmiang polozenia warstwy metalu
natozonego na przewéd.

10. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze przed izolowaniem przewodni-
ka powleka go si¢ warsiwa metalu, ktéry
w czasie nagrzewania sublimuje i osiada
catkowicie lub czesciowo na izolacji.

11, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze na przewodniku lub w izolacji
umieszcza si¢ s6l, ktéra w czasie nagrze-
wania ulega rozktadaniu i wydziela metal.
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