AT 010 584 U1 2009-06-15

osterreichisches " A1 010584 U1 2009-06-15

(19) patentamt

(12) Gebrauchsmusterschrift
(21) Anmeldenummer: GM 253/08 (51) Int. CL.2: EO06B 3/263
(22) Anmeldetag: 2008-04-30 E06B 3/30

(42) Beginn der Schutzdauer: 2009-04-15

(45) Ausgabetag: 2009-06-15

(73) Gebrauchsmusterinhaber:

FOSODEDER HUBERT
A-4902 WOLFSEGG,
OBEROSTERREICH (AT).

(72) Erfinder:

FOSODEDER HUBERT
WOLFSEGG, OBEROSTERREICH (AT).

(54) STOCKRAHMEN UND/ODER FLUGELRAHMEN UND VERFAHREN ZU SEINER
HERSTELLUNG

(567) Die vorliegende Erfindung betrifft einen Stockrah- Fig. 1
men und/oder Fligelrahmen von Fenster und art-
verwandter Vorrichtungen mit Verglasung, wobei der
Stockrahmen (1) undfoder der Flugeirahmen (8)
jeweils aus einem Stltzrahmen (2, 9) und einem s
Blendrahmen (3, 10) und einer zwischen Stutzrah- |
men (2, 9) und Blendrahmen (3, 10) angeordneten 1 /

Dammung (4, 11) bestehen. Dabei setzt sich die 10

Dammung (4, 11) aus zwei formstabilen Komponen- 13

ten mit unterschiedlicher Druckfestigkeit zusammen, 14 -

wobei die beiden Komponenten durch Reibungskraf- 15 °
te und/oder durch Verklebung miteinander verbun- K12 -

den sind und wobei die hartere Komponente (33, 35,
37, 42, 46) in der weicheren Komponente (34, 36,

38, 39, 43) eingelagert ist oder die weichere Kom- 6
ponente (27, 31) an zwei angrenzenden Aufenfla- 7 :
chen von der harteren Komponente (28, 32) umfasst . i 7
wird. 3 i 26 S 2
s [
4 AN
AN

Wichtiger Hinweis:

Die in dieser Gebrauchsmusterschrift enthaltenen Anspriiche wurden vom Anmelder erst nach Zusteliung des
Recherchenberichtes Uberreicht (§ 19 Abs.4 GMG) und lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunde.
In die dem Recherchenbericht zugrundefiegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt
wahrend der Amtsstunden Einsicht-genommen werden.

DVR 0078018



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2 AT 010 584 U1

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Stockrahmen und/oder Fligelrahmen und ein Verfahren
zu seiner Herstellung fur die Herstellung von Niedrigenergiefenstern bzw. von Passivhausfens-
tern und artverwandten Vorrichtungen mit Verglasung. Im weiteren Verlauf der Beschreibung
wird zur Vereinfachung nur noch auf Fenster Bezug genommen, die Ausfihrungen beziehen
sich ausdriicklich aber auch auf Turen, Wintergartenelemente und ahnliche Vorrichtungen mit
Verglasung. Die Begriffe Niedrigenergiefenster und Passivhausfenster sind allseits bekannt und
beschreiben eine besonders energieeffiziente Ausfihrung.

Um solche energieeffiziente Ausfiihrungen herzustellen, ist es seit langem bekannt, den Stock-
rahmen und den Flligelrahmen der Fenster mehrteilig auszufihren. Der Stockrahmen und der
Flugelrahmen bestehen jeweils aus einem Stitzrahmen und einem &ufleren, der Witterung
ausgesetzten Blendrahmen, wobei zwischen dem Stitzrahmen und dem der Witterung ausge-
setzten duBeren Blendrahmen eine Dammung angeordnet ist. Der Blendrahmen kann dabei
aus demselben Material wie der Stltzrahmen, beispielsweise aus Holz gefertigt sein. Es ist aber
auch bekannt, den Blendrahmen aus witterungsbestandigem Material, etwa aus Kunststoffprofi-
len oder aus Metallprofilen zu fertigen.

Fur die Verwendung als Niedrigenergiefenster oder Passivhausfenster spielt die zwischen dem
Stiutzrahmen und dem Blendrahmen angeordnete Dammung eine entscheidende Rolle. Sie
besteht Ublicherweise aus einem geschaumten Kunststoff, welcher aus handelsublichen Kunst-
stoffplatten entsprechend zugeschnitten und gefrast wird und dann zwischen dem Stitzrahmen
und dem Blendrahmen befestigt wird.

Diese Bauart ist in der EP 1 070 820 erwahnt, die ein Fenster mit demontierbarer Rahmenblen-
de und eine zwischen dem Blendrahmen und dem Stitzrahmen klemmend gehaltene Dam-
mung aufweist. Dabei stiitzt sich der Blendrahmen auf einer Mehrzahl von im Abstand zueinan-
der angeordneten Rahmenstelzen ab, welche die Dammung durchgreifen und auf dem Statz-
rahmen sitzen. Diese Stelzen sind aus nicht verformbarem Kunststoff, aus Metall oder aus Holz
gefertigt. Aus Kostengriinden sind hierflr in der Praxis bevorzugt Spritzgussteile aus Kunststoff
in Verwendung.

Blendenseitig sind auf den Rahmenstelzen Drehverbinder zur Montage der Blendrahmen ange-
ordnet, wobei die Drehverbinder und die Rahmenstelzen mit einem gemeinsamen Befesti-
gungselement, insbesondere einer Schraube am Stiitzrahmen befestigt sind. Der Ort der Befes-
tigung ist vorgegeben. Der Dammstoff weist entsprechende Stufenbohrungen fir das Durch-
greifen der T-formigen Stelzen auf. Die Dammung wird zur Montage des Fensters auf den
Stitzrahmen gelegt, dann die Stelzen durch die Ausnehmungen geschoben und auf dem Stitz-
rahmen gemeinsam mit dem Drehverbinder iber das Befestigungselement am Stitzrahmen
befestigt, wobei sich die Stelzen am Rahmenkérper und die Drehverbinder an den Stelzen
abstitzen. AnschlieRend wird der Blendrahmen mittels der Drehverbinder Uber die Rahmenstel-
zen am Stutzrahmen gehalten.

Diese Ausfuhrung weist jedoch entscheidende Nachteile auf. So sind fiir die Befestigung des
Blendrahmens eine Vielzahl von Stelzen erforderlich. Diese stellen einen zuséatzlichen Bauteil
dar. Ohne diese Stelzen wiirde der Dammstoff aber bei der Montage der Drehverbinder ge-
quetscht werden, was sich negativ auf die Qualitat, die Weiterverarbeitung und die Dammei-
genschaften auswirken wiirde. Zudem ware ohne den Stelzen keine statische Kraftableitung
zum Stutzrahmen vorhanden. Die Stelzen der EP 1 070 820 haben auch die Aufgabe, der
Rahmenblende eine ausreichende Lagestabilitét zu verleihen, damit gegebenenfalls auch eine
Verglasung durch die Blende gehalten werden kann. Diese Lagestabilitat muss jedoch durch
zusatzliche Stabilisatoren unterstitzt werden.

Weiters von Nachteil ist, dass die Befestigungspunkte der Stelzen sehr genau eingehalten
werden missen und die Ausnehmungen der Dé&mmung sehr passgenau und verformungsfrei an
diese Stelzen angepasst sein missen. Bereits minimale Abweichungen, beispielsweise von nur
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einem Millimeter, fihren unweigerlich zur Ausbildung eines Luftspalts, der zu einer Kéltebriicke
fahrt. Dieser Nachteil erfordert groBe Sorgfalt bei der Montage, wodurch ein hoher Montage-
aufwand entsteht.

Um diese Nachteile zu vermeiden beschreibt die DE 101 11 022 ein hochwdrmegedammtes
Fenster, bei dem unter anderem blendenseitig auf der Dammung eine Festigkeitsschicht auf-
liegt, um die Pressung zwischen Drehhalter und Dammstoffkérper groRflachig zu verteilen.
Auch bei dieser Losung ist jedoch ein zusétzlicher Bauteil, namlich die Festigkeitsschicht, erfor-
derlich.

Bei jingeren Entwicklungen besteht die Dammung aus zwei Plattenelementen aus einem héarte-
ren und einem weicheren Dammstoff, die voliflachig miteinander verkiebt sind, wobei sich das
Befestigungselement auf dem harteren Dammstoff abstitzt. Hierbei sind jedoch grolte Mengen
an harterem Dammstoffmaterial erforderlich. Das hartere Dammstoffmaterial ist jedoch erheb-
lich teurer als der weichere Dammstoff, wodurch die Herstellungskosten des Fensters héher
ausfallen. Der hartere Dammstoff weist zudem schlechtere Dammeigenschaften auf und fuhrt
bei seiner Bearbeitung zu einem schnelleren Werkzeugverschieil.

Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, diese Nachteile zu vermeiden und
einen Stockrahmen und/oder Fligelrahmen und ein Verfahren zu seiner Herstellung bereitzu-
stellen, welcher den Anforderungen von Niedrigenergie- oder Passivhaus-Bauweise entspricht,
bei gleichzeitig freier Materialwahl fur die Fensterelemente.

Diese Aufgaben werden durch einen Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen mit den Merkmalen
des Anspruchs 1, sowie einem Verfahren nach Anspruch 15 geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

Der erfindungsgemaRe Stockrahmen und/oder Fligelrahmen gemal® Anspruch 1 besteht aus
einem Stitzrahmen und einem Blendrahmen und einer zwischen Stutzrahmen und Blendrah-
men angeordneten Dammung. Die Dammung ist am Stitzrahmen befestigt und der Blendrah-
men ist an der Dammung bzw. an der Dammung und am Stutzrahmen befestigt. Die Dammung
besteht aus zwei Komponenten, wobei die hartere Komponente eine hohere Druckfestigkeit
aufweist als die weichere Komponente.

Die weichere Komponente erstreckt sich durchgehend uber die gesamte Lange der Dammung.
Die hartere Komponente ist in einer Variante der Erfindung in der weicheren Komponente ein-
gelagert wobei die hartere Komponente die weichere Komponente teilweise oder volistandig
Uber die gesamte Lange und/oder uber die gesamte Breite und/oder uber die gesamte Tiefe
durchdringt. In einer anderen Variante der Erfindung wird die weichere Komponente zumindest
an zwei angrenzenden AulRenflachen von der harteren Komponente umfasst.

In einer alternativen Ausfiihrung ist die hartere Komponente als durchgehend zusammenhén-
gender Teil in der weicheren Komponente eingelagert. In einer weiteren alternativen Ausfih-
rung ist die hartere Komponente in mehreren, voneinander beabstandeten Einzelteilen in der
weicheren Komponente eingelagert.

In einer weiteren alternativen Ausfiihrung sind die beiden Komponenten der Dammung ab-
wechselnd nebeneinander angeordnet und an ihren Berthrungsflaichen bevorzugt miteinander
verklebt. Beide Komponenten weisen dabei einen formgleichen Querschnitt auf. Die Abschnitte
der beiden Komponenten kénnen dabei gleiche oder unterschiedliche Léange haben, bevorzugt
ist jedoch die Langserstreckung der weicheren Komponente groRer als jene der harteren Kom-
ponente.

In einer Weiterbildung weist die Dammung auf einer Langsseite oder auf mehreren Langsseiten
eine Deckschicht auf. Diese bildet bei der montierten Dammung die sichtbare Stirnflache der
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Dammung, womit Teile der Dichtungen in diesem Bereich eingespart werden kénnen. Die Deck-
schicht kann aus Kunststoffplatten, aus Schellackfurnier, aus Sperrholzplatten oder anderen
geeigneten Materialien bestehen.

Die hértere Komponente besteht bevorzugt aus Holz, aus einem holzéhnlichen Werkstoff, aus
Kork, aus einer Holzfaserplatte, aus einer Kunststoffplatte, aus einem GFK-Werkstoff, aus einer
Mehrschichtplatte, aus einer Recyclingplatte mit oder ohne Glasverbund, aus Metall, aus Stein
oder steindhnlichem Material, aus Harz oder harzgetranktem Material, aus Vakuumplatten, aus
geschaumten Plattenwerkstoffen oder aus extrudierten Werkstoffen. Die weichere Komponente
besteht bevorzugt aus einem geschaumten Plattenwerkstoff, beispielsweise aus Polyurethan,
Polystyrol, Styropor und in ihren Warmedammeigenschaften vergleichbaren Materialien oder
aus Kork mit geringerer Dichte.

Die beiden Komponenten der Dammung werden so gewahlt, dass sie im formschllissigen oder
kraftschliissigen Verbund gut geschnitten und gefrast werden kdnnen. Bevorzugt sind sie also
gut miteinander verklebbar. Die Dammung wird mittels Zuschnitt und Frasung auf eine Form
gebracht, welche geeignet ist, auf den Stltzrahmen aufgebracht zu werden und mit Befesti-
gungselementen, beispielsweise Schrauben, daran befestigt, wobei das Befestigungselement je
nach Ausfiihrungsform ausschlieBlich die hartere Komponente der Dammung und einen Teil
des Stltzrahmens oder jedenfalls die hartere Komponente der Dd&mmung und einen Teil des
Stiutzrahmens durchdringt, sich jedoch in allen Fallen auf der harteren Komponente abstatzt.

Die fur den erfindungsgemaRen Stockrahmen und/oder Flugelrahmen verwendete Dammung
kann auf unterschiedliche, alternative Arten hergestellt werden.

Nach einer ersten Art besteht die Dammung aus einem Formteil der weicheren Komponente,
welche von einem im wesentlichen L-formigen, extrudierten Kunststoffprofil aus der héarteren
Komponente auf zumindest zwei Seiten zumindest teilweise umfasst wird und mit einem Befes-
tigungselement, welches eine Seite des Kunststoffprofils und die Dammung durchdringt, am
Stutzrahmen befestigt ist. An der harteren Komponente kénnen anextrudierte Dichtungen vor-
gesehen sein.

Nach einer zweiten Art werden aus Platten der weicheren Komponente auf der Oberflache oder
auf Ober- und Unterflache in einer Richtung mehrere, parallel zueinander liegende U-férmige
Vertiefungen ausgefrast, welche bevorzugt zueinander versetzt verlaufen. In diese Vertiefungen
werden raumfiillende Teile der harteren Komponente derart eingelegt oder eingekiebt, dass
wieder eine ebene Oberflache entsteht. AnschlieRend wird in Querrichtung zu diesen Vertiefun-
gen die Dammung geschnitten und die erhaltenen Dammungsstreifen werden mittels Frasung
in die gewlinschte Querschnittsform gebracht.

Nach einer dritten alternativen Art wird aus einem zugeschnittenen Plattenstreifen der weiche-
ren Komponente auf einer Oberflache in Langsrichtung eine U-férmige Vertiefung ausgefrast
und in diese Vertiefung raumfillend ein durchgehender Teil der harteren Komponente eingelegt
oder eingeklebt und dann die Dammung mittels Frasung in die gewlnschte Querschnittsform
gebracht.

Nach einer vierten alternativen Art werden aus einem zugeschnittenen Plattenstreifen der wei-
cheren Komponente in Langsrichtung mehrere voneinander beabstandete, durchgehende
Ausnehmungen ausgestanzt oder ausgebohrt. In diese Ausnehmungen werden raumflllend
durchgehende Teile der harteren Komponente derart eingelegt oder eingeklebt, dass beidseitig
wieder eine ebene Oberflache entsteht. Nun wird die Dammung in bekannter Weise auf die
gewiinschte Querschnittsform gefrast.

Nach einer funften alternativen Art werden Plattenstreifen der harteren Komponente mit Plat-
tenstreifen der weicheren Komponente entlang ihrer Langsseiten verklebt, wobei beide Platten-
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streifen gleiche Hohe, bevorzugt aber unterschiediiche Breiten aufweisen. Aus den so erhalte-
nen Dammstoffplatten werden in Querrichtung zu diesen Plattenstreifen Dammstreifen geschnit-
ten, welche dann mehrere Teile der harteren Komponente in einem Abstand zueinander auf-
weisen. Dann werden die Dammstreifen in gewohnter Weise gefrast und auf den Stitzrahmen
mittels der Befestigungselemente befestigt.

Da die hartere Komponente eine héhere Druckfestigkeit aufweist als die weichere Komponente,
durchdringen die Befestigungselemente in jedem Fall die hartere Komponente. In alternativen
Arten der Dammung durchdringen die Befestigungselemente auch beide Komponenten. Die
Auflageflache des Befestigungselementes liegt dabei nur auf der harteren Komponente auf, da
diese aufgrund der héheren Druckfestigkeit gegenuber der weicheren Komponente formstabiler
ist und bei der Befestigung nicht zusammen gedriickt wird. Da die Achse des Befestigungsele-
ments dabei vollstandig von der harteren Komponente oder beiden Komponenten umgeben ist,
kann es zu keiner Ausbildung eines Luftspaltes bzw. einer Kaltebriicke kommen.

Nach der Befestigung der Da@mmung auf dem Stiitzrahmen wird der Blendrahmen mittels eines
Halters, beispielsweise eines Dreh- oder Clipshalters an der Dammung befestigt, wobei sich der
Halter wiederum auf der druckfesteren harteren Komponente abstitzt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform wird mit dem Befestigungselement die Dam-
mung und gleichzeitig der Halter fir den Blendrahmen montiert, wobei der Halter mit seiner
Auflageflache wiederum auf der harteren Komponente aufliegt.

Die einzelnen Fensterelemente, wie Stockrahmen, Fligelrahmen, sowie deren Stltzrahmen
und Blendrahmen konnen aus Holz, Metall, Kunststoff, oder einer beliebigen Kombination die-
ser Materialien bestehen. Fir den Dammstoff kommen alle oben genannten Materialien fur die
beiden Komponenten mit ausreichend guter Dammungseigenschaft und bevorzugt auch guter
Verklebbarkeit in Frage, wobei die hartere Komponente mechanisch hoch belastbar, druckfester
als die weichere Komponente und formstabil sein muss. Diese Eigenschaften sind beispielswei-
se bei PUR/PIR-Hartschaumen gegeben. Stellvertretend fur diese Hartschaumkiasse wird
PURENIT 450 MD genannt. Stellvertretend fur die Klasse der weicheren Komponente wird
ROOFMATE TG-A genannt. Diese beiden Materialien sind auch gut miteinander verklebbar.

Als Befestigungselemente kommen alle fur die jeweils eingesetzten Materialien gangigen Be-
festigungsvorrichtungen in Frage. So bietet sich beispielsweise bei Stitzrahmen aus Holz eine
Holzschraube oder ein Nagel als Befestigungselement an.

Die erfindungsgemaRen Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen ermdglichen es, dass die Festle-
gung der Verglasung alleine durch die Haltekraft der Blende bzw. durch zusétzliche Glashalter
bewerkstelligt wird. Sie sind zudem bei jedem Aufbau anwendbar, der mit einer Verglasung
versehen ist.

Der besondere Vorteil der erfindungsgeméfen Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen und ihre
Anwendung flr die Herstellung von Fenster und artverwandten Vorrichtungen ist darin zu se-
hen, dass keine Stelzen oder ahnliche Bauteile mehr erforderlich sind, wodurch sich die Herstel-
lung erheblich vereinfacht, zugleich die Ausbildungsvielfalt erhdht und zuséatzlich auch kosten-
gunstiger ist. Zudem kann die Bildung von Kaltebriicken im Bereich der Befestigungselemente
mit Sicherheit ausgeschlossen werden. Weitere Vorteile sind, dass die Blende in einfacher
Weise austauschbar ist und dass das Fenster sehr leicht in seine Einzelbestandteile zerlegbar
ist wodurch ein sehr einfaches Recycling erméglicht wird.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Figuren erlautert. Darin zeigt:

Fig. 1 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters mit gedammtem Stock und gedammtem
Flugel;
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Fig. 2 einen Schnitt durch den gedammten Rahmen eines fixverglasten Fensters;

Fig. 3 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters mit gedammtem Stock;

Fig. 4 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters gemaR Fig. 3 mit einem nach unten
gezogenen Blendrahmen und einer zweiteiligen Stockdichtung;

Fig. 5 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters gemaR Fig. 3 oder 4, wobei die Dam-
mung eine obere und eine untere Beschichtung auf der Sichtflache aufweist;

Fig. 6 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters gemaf Fig. 3 mit zus&tzlicher Dammung
im Bereich des Glasrandes;

Fig. 7 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters gemaR Fig. 6 mit eingefrasten HinterlGf-
tungsnuten an der Stockddmmung, wobei die Stockddmmung auf zwei Seiten von einem im
wesentlichen L-formigen Kunststoffprofil zumindest teilweise umfasst wird;

Fig. 8 einen Schnitt durch den Rahmen eines Fensters gemaR Fig. 1, jedoch ohne eingefrasten
Hinterliftungsschlitzen, wobei sowohl die Stockddammung als auch die Fliigelddmmung auf zwei
Seiten von einem im wesentlichen L-férmigen Kunststoffprofil zumindest teilweise umfasst
werden;

Fig. 9 die Schragansicht einer Dammstoffplatte aus der weicheren Komponente mit ausgefras-
ten U-formigen Hohlrdumen zur Aufnahme von Dammstoffstreifen aus der harteren Komponen-
te und einer unteren und einer oberen Deckschicht;

Fig. 10 die Schragansicht der Dammstoffplatte aus Fig. 9 mit eingelegten Dammstoffstreifen
aus der harteren Komponente, jedoch ohne Deckschichten;

Fig. 11 die Schragansicht einer Dammstoffplatte, welche aus einer Platte der weicheren Kom-
ponente und daraufliegend aus mehreren, nebeneinander liegenden Dammstreifen aus der
harteren und der weicheren Komponente besteht;

Fig. 12 die Schragansicht einer Dammstoffplatte aus der weicheren Komponente mit ausgefras-
ten U-férmigen Hohlrdumen zur Aufnahme von Dammstoffstreifen sowohl auf der Oberseite als
auch auf der Unterseite aus der harteren Komponente;

Fig. 13 die Schragansicht der Dammstoffplatte aus Fig. 12 mit eingelegten Dammstoffstreifen
aus der harteren Komponente und einer oberen und einer unteren Deckschicht;

Fig. 14 die Schragansicht eines Dammstoffstreifens aus der weicheren Komponente mit einge-
legten Einzelstlicken aus der harteren Komponente;

Fig. 15 die Schragansicht eines Dammstoffstreifens aus der weicheren Komponente mit einem
eingelegten durchgehenden Streifen aus der harteren Komponente;

Fig. 16 eine Vorderansicht eines Fensters, wobei die Berihrungsflachen der beiden Dammun-
gen durch Punktlinien veranschaulicht sind,;

Fig. 17 eine Schragansicht einer aus den beiden Komponenten zusammengesetzten Damm-
stoffplatte, wie sie in Fig. 16 zur Herstellung der Dédmmung eingesetzt werden kann;

Fig. 18 eine Schragansicht einer Dammstoffplatte nach Fig. 17, wobei die Konturen der harte-
ren Komponente anders ausgebildet sind, um die Herstellung einer ebenen Platte zu erleich-
tern;

Fig. 19 eine Schragansicht einer Dammstoffplatte nach Fig. 18, mit einer weiteren Variante zur
Ausbildung der Konturen der harteren Komponente.

Es versteht sich von selbst dass samtliche Varianten von vorgefertigten Dammstoffplatten
sowohl ohne Dammstoffschichten, als auch mit einer einseitigen oder einer beidseitigen Deck-
schicht ausgestattet werden kénnen. In den Figuren sind, um die Ubersichtlichkeit zu wahren,
nur einige der moglichen Varianten dargestellt. Weiters ist es selbstverstandlich, dass jede
Variante der Dammung auf der auf dem Stiitzrahmen aufliegenden Seite Hinterllftungsnuten
aufweisen kann. Weiters selbstverstandlich ist auch eine beliebige Kombination der dargestell-
ten Varianten.

In Fig. 1 ist ein Fenster mit Stockrahmen und Fligelrahmen exemplarisch fir alle artverwandten
Vorrichtungen mit Verglasung dargestellt. Der Stockrahmen 1 besteht aus dem Stutzrahmen 2,
dem Blendrahmen 3 und der Dammung 4, wobei die Dammung 4 mittels eines Befestigungs-
elementes 5, wie einer Schraube oder einem Nagel am Stutzrahmen 2 befestigt ist und der
Blendrahmen 3 mittels eines Halters 6 und einem Befestigungselement 7 lGsbar an der
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Dammung 4 befestigt ist. Der Fligelrahmen 8 besteht aus dem Stiitzrahmen 9, dem Blendrah-
men 10 und der Dammung 11, wobei die Dammung 11 mittels eines Befestigungselementes
12, wie einer Schraube oder einem Nagel am Stutzrahmen 9 befestigt ist und der Blendrahmen
10 mittels eines Halters 13 und einem Befestigungselement 14 i6sbar an der Dammung 11
befestigt ist. Dabei kann in einer Variante der Erfindung die Dammung zusatzlich punktuell oder
teil- oder vollflachig noch mit einem Kiebstoff am Stutzrahmen befestigt sein. Wichtig ist nur,
dass das Befestigungselement 5, 7, 12 bzw. 14 dabei die hartere Komponente der Dammung
durchdringt, da nur die hartere Komponente eine ausreichende Druckfestigkeit fur eine Ver-
schraubung oder Vernagelung aufweist. Die Dammungen entsprechen hier den in den
Figuren 17, 18 und 19 gezeigten Varianten.

Die Dammungen 4 und 11 weisen hier in ihren auf den Stitzrahmen 2 und 9 aufliegenden
Seiten eine oder mehrere eingefraste Hinterluftungsnuten bzw. Luftsdcke 26 auf, diese kdnnen
vorgesehen sein, um die natlrliche Atmungsaktivitat des Holzes nicht vollflachig zu unterbin-
den. Diese Hinterliiftungsnuten sind jedoch nicht zwingend notwendig. In einer bevorzugten
Ausfuhrung der Erfindung kann die I6sbare Befestigung des Halters 6 fir den Blendrahmen 3
und die Befestigung der Dammung 4 am Stutzrahmen 2 gleichzeitig mit dem Befestigungsele-
ment 7 erfolgen. Ebenso kann in einer bevorzugten Ausfliihrung die |6sbare Befestigung des
Haiters 13 fur den Blendrahmen 10 und die Befestigung der Dammung 11 am Stitzrahmen 9
gleichzeitig mit dem Befestigungselement 14 erfolgen, wobei hier dann der Eckwinkelkanal 15
versetzt angeordnet ist.

Fig. 2 zeigt den Schnitt durch den Rahmen eines fixverglasten Fensters oder artverwandten
Bauteiles mit Verglasung. Der Stockrahmen 1 besteht wiederum aus dem Stitzrahmen 2, dem
Blendrahmen 3 und der Dammung 4, wobei die Dammung 4 mittels eines Befestigungselemen-
tes 5, beispielsweise einer Schraube am Stitzrahmen 2 befestigt ist und der Blendrahmen 3
mittels eines Halters 6 und einem Befestigungselement 7 an der Dammung 4 und am Stutzrah-
men 2 befestigt ist. Die Dammung setzt sich hier aus dem Teil 35, bestehend aus der harteren
Komponente und aus der Lage 34, bestehend aus der weicheren Komponente zusammen.
Diese entspricht den Dammplattenvarianten gemaf den Figuren 9, 10, 11, 12 oder 13. Der Teil
35 aus der harteren Komponente der Dammung 4 umgreift hier den Randbereich der Vergla-
sung 16 und den Glasklotz 17, ebenso wie der Blendrahmen 3. Auch hier kann, wie in der Figur
separat dargestellt, die I6sbare Befestigung des Halters 6 fir den Blendrahmen 3 und die 16sba-
re Befestigung der Dammung 4 am Stutzrahmen 2 gleichzeitig mit dem Befestigungselement 7
erfolgen.

In einer alternativen Ausflihrung nach Fig. 3 wird nur der Stockrahmen 2 von der Dammung 4
bedeckt. Die Dammung 4 setzt sich hier aus der harteren Komponente 46 und der weicheren
Komponente 36 zusammen, wobei die hartere Komponente 46 als durchgehend zusammen-
hangender Teil in der weicheren Komponente 36 eingelagert ist. Dies entspricht der Damm-
stoffvariante gemaf der Figur 15. Der Fligelrahmen 9 weist hier keine Dammung auf. Wie aus
dieser Darstellung hervorgeht, kann die Dammung 4 auch eine zusatzliche Frasnuten 18 zur
Aufnahme eines weiteren Teiles 19 aufweisen. Natlrlich bezieht sich diese zusatzliche Frasnu-
ten 18 nicht nur auf diese Ausfiihrungsform, sondern ist auch bei anderen Ausfiihrungen még-
lich und denkbar. Auch kann hier die Dammung 4, wie bei allen Varianten von Ddémmungen 4
bzw. 11, in ihrer auf dem Stiitzrahmen 2 aufliegenden Seite mehrere eingefraste Hinterluftungs-
schlitze 26 aufweisen.

In einer weiteren alternativen Ausflihrung nach Fig. 4 kann mit dem Befestigungselement 5
auch ein Teil 20 des Blendrahmens 3 an der Dammung 4 Iosbar befestigt sein. Alternativ oder
zusatzlich kénnen auch eine weitere Dichtung 21 und/oder ein weiterer Zubehdrteil 22, bei-
spielsweise eine Sohlbank mit dem Befestigungselement 5 an der Dammung 4 befestigt sein.
Es ist auch denkbar, dass das Befestigungselement 5 die Dammung 4 vollstandig durchdringt
und teilweise in den Stlatzrahmen 2 eindringt. ' :
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Hier besteht die hartere Komponente aus mehreren, voneinander beabstandeten Einzelteilen
37, die in der weicheren Komponente 38 eingelagert sind. Dies entspricht der in Fig. 14 darge-
stellten Dammung. Diese Ausbildungsform der Dammung ist jedoch nicht auf diese Ausfihrung
beschrankt, sondern sie kann auch bei den Ubrigen Darstellungen der Figuren vorkommen.
Ebenso ist es denkbar, fur diese Ausfiihrung eine Dammung 4 einzusetzen, die sich in anderer
Geometrie aus den beiden Komponenten zusammensetzt.

In Fig. 5 ist die Einbaulage einer Dammung 4 mit oberer Deckschicht 23 und unterer Deck-
schicht 24 dargestellt. Die Deckschichten 23 und 24 decken dabei die oberen und unteren
Sichtflachen der Dammung 4 ab, wodurch beispielsweise die Dichtung 25 aus Fig. 4 entfallen
kann.

Fig. 6 zeigt eine alternative Ausfiihrung der Dammung 11 auf dem Stutzrahmen 9, wobei die
Dammung 11 mittels eines Befestigungselementes 12 am Stutzrahmen 9 befestigt ist und der
Blendrahmen 10 mittels eines Halters 6 und einem Befestigungselement 14 I6sbar an der Dam-
mung 11 befestigt ist. Hier wirkt die Dammung hauptsachlich im Bereich des Randes der Ver-
glasung 16 und dem Glasklotz 17.

Eine weitere alternative Ausfiihrung ist in Fig. 7 dargestellt. Hier besteht die Dammung 4 aus
einem Formteil 27 der weicheren Komponente, welche von einem im wesentlichen L-férmigen,
extrudierten Kunststoffprofil 28 aus der harteren Komponente auf zwei Seiten zumindest teil-
weise umfasst wird und mit einem Befestigungselement 7, welches eine Seite des Kunststoff-
profils 28 und den Formteil 27 aus der weicheren Komponente durchdringt, am Stitzrahmen 2
befestigt ist. Am Kunststoffprofil 28 kdnnen anextrudierte Dichtungen 29, 30 vorgesehen sein.
Es ist aber auch denkbar, Dichtungsaufnahmen zum Einziehen von losen Dichtungen vorzuse-
hen. Ebenso ist es denkbar, dass das im wesentlichen L-férmige Kunststoffprofil 28 mit einem
angeformten Steg eine weitere Seite der weicheren Komponente zumindest geringflgig um-
fasst.

Eine weitere Alternative der Ausfiihrung ist in Fig. 8 dargestellt. Hier besteht die Dammung 11
aus einem Formteil 31 der weicheren Komponente, welche von einem im wesentlichen L-for-
migen, extrudierten Kunststoffprofil 32 aus der harteren Komponente auf zwei Seiten zumindest
teilweise umfasst wird und mit einem Befestigungselement 12, welches eine Seite des Kunst-
stoffprofils 32 und den Formteil 31 aus der weicheren Komponente durchdringt, am Stitzrah-
men 9 befestigt ist. Auch hier sind Varianten der weicheren Komponente, ebenso wie Varianten
der harteren Komponente, wie bei Fig. 7 erwahnt denkbar.

In den Figuren 9 bis 15 und 17 bis 19 sind verschiedene Arten von Vorprodukten zur Herstel-
lung von Ddmmungen 4 und 11 dargestellt. Um das Vorprodukt nach den Fig. 9, 10, 12 und 13
herzustellen, werden aus Platten der weicheren Komponente 36 auf der Oberflache oder auf
Ober- und Unterflache in einer Richtung mehrere, parallel zueinander liegende U-férmige Ver-
tiefungen ausgefrast und in diese Vertiefungen raumftillende Teile der harteren Komponente 35
eingelegt oder eingeklebt. AnschlieBend werden in Querrichtung zu diesen Vertiefungen die
Dammungen 4 und 11 geschnitten und dann mittels Frasung in die gewiinschte Querschnitts-
form gebracht. Diese Platten konnen zusétzlich noch eine obere und/oder eine untere Deck-
schicht 23, 24 aufweisen.

Um das Vorprodukt nach Fig. 11 herzustellen, werden auf eine Platte aus der weicheren Kom-
ponente 34 abwechselnd Streifen, bevorzugt unterschiedlicher Breite aus der harteren Kompo-
nente 35 und der weicheren Komponente 39 gelegt und alle Teile miteinander verklebt. An-
schlieRend werden in Querrichtung zu diesen Streifen die Dammungen 4 und 11 geschnitten
und dann mittels Frasung in die gewlnschte Querschnittsform gebracht.

Um das Vorprodukt nach Fig. 14 herzustellen, werden aus einem zugeschnittenen Plattenstrei-
fen 40 der weicheren Komponente 38 in Langsrichtung mehrere voneinander beabstandete,
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durchgehende Ausnehmungen 41 ausgestanzt oder ausgebohrt, in diese werden dann raumfil-
lend durchgehende Teile der harteren Komponente 37 eingelegt oder eingeklebt und anschlie-
Rend die Dammungen 4 und 11 mittels Frasung in die gewiuinschte Querschnittsform gebracht.

Um das Vorprodukt nach Fig. 15 herzustellen, wird aus einem zugeschnittenen Plattenstreifen
40 der weicheren Komponente 36 auf einer Oberflache in Langsrichtung eine U-férmige Vertie-
fung 45 ausgefrast und in diese Vertiefung raumfillend ein durchgehender Streifen der harteren
Komponente 46 eingelegt oder eingeklebt, die Dammungen 4 und 11 werden anschlielfend
mittels Frasung in die gewunschte Querschnittsform gebracht.

In Fig. 16 ist ein Fenster mit Stockrahmen 1 und Fligelrahmen 8 in Aufsicht dargestellt, wobei
jeweils der Blendrahmen 3 des Stockrahmens 1 und der Blendrahmen 10 des Fligelrahmens 8
sichtbar sind. Zwischen den Blendrahmen 3 und 10 und den jeweiligen, hier verdeckten Stuitz-
rahmen 2 und 9 ist die Dammung 4 bzw. 11 angeordnet. Diese besteht aus den Komponenten
42 und 43, deren Berlhrungsflachen 44 zur besseren Veranschaulichung hier als Punktlinien
dargestellt sind. Die hartere Komponente 42 weist eine hohere Druckfestigkeit auf als die wei-
chere Komponente 43. Beide Komponenten 42 und 43 der Dammungen 4 und 11 haben jeweils
einen formgleichen Querschnitt. Die beiden Komponenten 42 und 43 der Dammungen 4 und 11
liegen abwechselnd nebeneinander, wobei der Abstand zwischen den Mittelpunkten zweier
Komponenten 42 dem gewinschten Abstand zwischen zwei hier nicht dargesteliten Haitern
entspricht. Die Komponenten 42 und 43 sind an ihren BerUhrungsflachen 44 miteinander ver-
kiebt. Vorzugsweise weisen die beiden Komponenten 42 und 43 unterschiedliche Langen auf,
da die druckfestere Komponente 42 {blicherweise teurer ist und die weniger druckfeste Kom-
ponente 43 zumeist einen etwas besseren Warmedammungsgrad hat.

Um ein Vorprodukt nach den Fig. 17, 18 oder 19 herzustellen, werden abwechselnd Streifen,
bevorzugt unterschiedlicher Breite, aus der harteren Komponente 35 und der weicheren Kom-
ponente 39 gelegt und alle Teile miteinander verklebt. Dabei kénnen diese Streifen, wie in den
Fig. 18 und 19 zu erkennen ist, auch stufig vorgefrast sein. Diese stufige Vorfrasung bringt den
Vorteil mit sich, dass die Verklebung zu einer Platte mit planer Oberflache erleichtert wird.
AnschlieBend werden in Querrichtung zu diesen Streifen die Dammungen 4 und 11 geschnitten
und dann mittels Frasung in die gewlnschte Querschnittsform gebracht.

Es versteht sich von selbst, dass die dargesteliten Ausfiihrungen nur exemplarisch gedacht sind
und jede denkbare Kombination der einzelnen Ausfiihrungen unter die Erfindung falit.

Anspriiche:

1. Stockrahmen und/oder Fligelrahmen von Fenster und artverwandter Vorrichtungen mit
Verglasung, wobei der Stockrahmen (1) und/oder der Fliigelrahmen {8) jeweils aus einem
Stutzrahmen (2, 9) und einem Blendrahmen (3, 10) und einer zwischen Stitzrahmen (2, 9)
und Blendrahmen (3, 10) angeordneten Dammung (4, 11) bestehen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dammung (4, 11) aus zwei formstabilen Komponenten mit unterschied-
licher Druckfestigkeit besteht, dass die beiden Komponenten durch Reibungskrafte
und/oder durch Verklebung miteinander verbunden sind, dass die hartere Komponente (33,
35, 37, 42, 46) in der weicheren Komponente (34, 36, 38, 39, 43) eingelagert ist oder die
weichere Komponente (27, 31) vorzugsweise an zwei angrenzenden Auflenflachen von der
harteren Komponente (28, 32) umfasst wird und dass die Dammung (4, 11) mit einem Be-
festigungselement (5, 12) in der Form einer Schraube oder eines Nagels oder einer Kom-
bination aus Schraube (7, 14) und Blendrahmenhalter (6, 13) am Stitzrahmen (2, 9) befes-
tigt ist, wobei sich das Befestigungselement (5, 7, 12, 14) an der harteren Komponente ab-
stutzt.

2. Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
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hartere Komponente (33, 35, 37, 42, 46) von der weicheren Komponente (34, 36, 38, 39,
43) an zwei zueinander parallelen, an drei oder an vier Seiten umfasst wird.

Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dammung (4, 11) zusétzlich punktuell oder teil- oder vollflachig mit einem Kieb-
stoff am Stitzrahmen (2, 9) befestigt ist.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beide Komponenten (35, 39, 42, 43) der Dammung (4, 11) abwechselnd
nebeneinander liegen und an ihren Beruhrungsflachen (44) miteinander verklebt sind, wo-
bei die beiden Komponenten (35, 39, 42, 43) bevorzugt unterschiedliche Langen haben.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Komponenten (42, 43) einen formgleichen Querschnitt aufweisen.

Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die weichere Komponente (27, 31, 34, 36, 38) durchgehend Uber die
gesamte Lange der Dammung erstreckt und die hartere Komponente (35, 37) in der wei-
cheren Komponente (36, 38) eingelagert ist, wobei die hartere Komponente (35, 37) die
weichere Komponente (36, 38) teilweise oder volistandig Uber die gesamte Lange und/oder
Uber die gesamte Breite und/oder Uber die gesamte Tiefe durchdringt.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
hartere Komponente (46) als durchgehend zusammenhangender Teil in der weicheren
Komponente (36) eingelagert ist.

Stockrahmen und/oder Fliigelrahmen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
hartere Komponente (35, 37) in mehreren, voneinander beabstandeten Einzelteilen in der
weicheren Komponente (36, 38) eingelagert ist.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dammung (4) auf einer Langsseite oder auf zwei Langsseiten eine
Deckschicht (23, 24) aufweist.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die hartere Komponente (28, 32, 33, 35, 37, 42, 46) aus Holz, aus ei-
nem holzahnlichen Werkstoff, aus einer Holzfaserplatte, aus druckfestem Kork, aus einer
Kunststoffplatte, aus einem GFK-Werkstoff, aus einer Mehrschichtplatte, aus einer Recyc-
lingplatte mit oder ohne Glasverbund, aus Metall, aus Stein oder steindhnlichem Material,
aus Harz oder harzgetranktem Material, aus Vakuumplatten, aus geschaumten Platten-
werkstoffen oder aus extrudierten Werkstoffen und die weichere Komponente (27, 31, 34,
36, 38, 39, 43) aus einem Plattenwerkstoff, wie beispielsweise aus Polyurethan, Polystyrol,
Styropor oder in ihren Warmedammeigenschaften vergleichbaren Materialien oder aus ei-
nem Kork geringerer Dichte besteht.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach Anspruch 1, 3, 4 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dammung (4, 11) aus einem Formteil der weicheren Komponente (27,
31), welche von einem im wesentlichen L-formigen, extrudierten Kunststoffprofil oder ei-
nem anderen extrudierfahigen Werkstoff aus der harteren Komponente (28, 32) zumindest
auf zwei Seiten zumindest teilweise umfasst wird besteht, und mit einem Befestigungsele-
ment (5, 7, 12, 14), welches eine Seite des Kunststoffprofils und den Formteil (27, 31)
durchdringt, am Stutzrahmen (2, 9) befestigt ist.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Kunststoffprofil Dichtungsaufnahmen zum Einziehen von losen Dichtungen aufweist
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und/oder an dem Kunststoffprofil ein oder mehrere Dichtungselemente (29, 30) anextru-
diert sind und/oder das Kunststoffprofil an einem oder an beiden Enden einen angeformten
Steg besitzt.

Stockrahmen und/oder Fligelrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dammungen (4, 11) in ihren auf den Stitzrahmen (2, 9) aufliegen-
den Seiten eine oder mehrere eingefraste Hinterliftungsnuten (26) aufweisen.

Verfahren zur Herstellung eines Stockrahmens und/oder Fliigelrahmens mit Dammung
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass aus Platten
der weicheren Komponente (36) auf der Oberflache oder auf Ober- und Unterflache in ei-
ner Richtung mehrere, parallel zueinander liegende U-férmige Vertiefungen ausgefrast und
in diese Vertiefungen raumfillende Teile der harteren Komponente (35) eingelegt oder ein-
geklebt werden, dass anschlielRend in Querrichtung zu diesen Vertiefungen die Dammung
(4, 11) geschnitten und mittels Frasung in die gewiinschte Querschnittsform gebracht wird,
dass dann die Dammung (4, 11) im zugeschnittenen und gefrasten Zustand auf den Stitz-
rahmen (2, 9) aufgelegt und mittels mehrerer Befestigungselemente (5, 7, 12, 14) daran
befestigt wird.

Verfahren zur Herstellung eines Stockrahmens und/oder Fligelrahmens mit Dammung
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass aus einem zu-
geschnittenen Plattenstreifen (40) der weicheren Komponente (36) auf einer Oberflache in
Langsrichtung eine U-férmige Vertiefung (45) ausgefrast und in diese Vertiefung raumfll-
lend ein durchgehender Teil der harteren Komponente (46) eingelegt oder eingeklebt wird,
dass die Dammung (4, 11) mittels Frasung in die gewlinschte Querschnittsform gebracht,
auf den Stitzrahmen (2, 9) aufgelegt und mittels mehrerer Befestigungselemente (5, 7, 12,
14) daran befestigt wird.

Verfahren zur Herstellung eines Stockrahmens und/oder Fligelrahmens mit Dammung
nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass aus einem zu-
geschnittenen Plattenstreifen (40) der weicheren Komponente (38) in Langsrichtung meh-
rere voneinander beabstandete, durchgehende Ausnehmungen (41) ausgestanzt oder
ausgebohrt werden, dass in diese Ausnehmungen (41) raumflllend durchgehende Teile
der harteren Komponente (37) eingelegt oder eingeklebt werden, dass die Dammung (4,
11) mittels Frasung in die gewiinschte Querschnittsform gebracht, auf den Stutzrahmen (2,
9) aufgelegt und mittels mehrerer Befestigungselemente (5, 7, 12, 14) daran befestigt wird.

Verfahren zur Herstellung eines Stockrahmens und/oder Fligelrahmens mit Dammung
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Plattenstreifen
der harteren Komponente (35, 42) mit Plattenstreifen der weicheren Komponente (39, 43)
entlang ihrer Langsseiten (44) verklebt werden, wobei beide Plattenstreifen gleiche Hohe,
bevorzugt aber unterschiedliche Breiten aufweisen und dass aus den entstehenden Platten
in Querrichtung zu diesen Plattenstreifen die Dammung (4, 11) geschnitten und anschlie-
Rend mittels Frasung in die gewlinschte Querschnittsform gebracht wird, dass die Dam-
mung (4, 11) im zugeschnittenen und gefrasten Zustand auf den Stitzrahmen (2, 9) aufge-
legt und mittels mehrerer Befestigungselemente (5, 7, 12, 14) daran befestigt wird, wobei
die Befestigungselemente (5, 7, 12, 14) ausschlieRlich die hartere Komponente (35, 42)
durchdringen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Blendrahmen (3, 10) mittels eines Halters (6, 13), beispielsweise eines Dreh- oder Clips-
halters an der Dammung (4, 11) befestigt wird, wobei sich der Halter (6, 13) auf der harte-
ren Komponente (28, 32, 33, 35, 37, 42, 46) absttzt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass mit
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dem Befestigungselement (7, 14) gleichzeitig der Halter (6, 13) fir den Blendrahmen (3,
10) und die Dammung (4, 11) oder das Kunststoffprofil (28, 32) mit dem Formkdrper (27,
31) am Stitzrahmen (2, 9) befestigt wird.

Hiezu 12 Blatt Zeichnungen
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Kiassifikation des Anmeldungsgegenstands geman 1PC®;

E06B 3/263 (2006.01); E06B 3/30 (2006.01) AT 010 584 U1
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal ECLA:
E06B 3/263J, EO6B 3/30A2

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

EO6B

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WPI, TXTnn, ICO

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 30.04.2008 eingereichten Anspriichen erstelit.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verdffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren geandert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wéahrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie" Bezeichnung der Veréffenttichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentlichungs-
datum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X DE 20 2004 004 876 U1 (GLASER) 1-14
9. Juni 2004 (09.06.2004)

Anspriiche; Beschreibungsabséatze [0002, 0004]; Figur 1,

A 15-20

A DE 198 43 049 A1 (STRIEGEL) 1-20
6. Mai 1999 (06.05.1999)
Gesamte Druckschrift;

A DE 199 21 698 A1 (SUNGUR) 1-20
23. November 2000 (23.11.2000)
Gesamte Druckschrift;

" Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verbdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Prioritéitstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Veroffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann ein dlteres Recht hervorgehen kdnnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn nachveréffentlicht, Schutz in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
die Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veroffentlichungen Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir &

R . H Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.
einen Fachmann naheliegend ist.

Datum der Beendigung der Recherche: . Prifer(in):
18. November 2008 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | pyjp) -Ing,. NEUBAUER
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