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Przedmiotem wynalazgu jest spos6b wydziela-
nia kwasu akrylowego z mieszaniny gazowo-paro-
wej otrzymywanej w procesie utleniania propyle-
nu. Z mieszaniny tej zawierajacej jako produkty
gtowne kwas akrylowy i akroleine, wydziela si¢
kwas akrylowy na drodze selektywnej absorpcji
w podwyzszonej temperaturze.

Wedlug znanych sposob6éw mieszanine poreak-
cyjng z procesu katalitycznego utleniania propyle-
nu zawierajgcg jako glowne produkty kwas akry-
lowy i akroleine obok pary wodnej oraz sktadni-
k6w gazowych poddaje sie kondensacji w wyniku
ktorej otrzymuje sie roztwér wodny kwasu akry-
lowego zawierajgcy akroleine, z ktérego kwas ak-
rylowy wydziela sie na drodze oddestylowania
akroleiny w oddzielnym procesie technologicznym.
Wymieniony sposéb rozdziatu produktéw wymaga
dodatkowych operacji, co przy produktach takich
jak kwas akrylowy i akroleina posiadajacych
sktonnosci do polimeryzacji jest nie pozadane.

Inny spos6éb wydzielenia kwasu akrylowego z
mieszaniny gazowo-parowej polega na bezposred-
niej absorpcji kwasu akrylowego przy pomocy go-
racej wody lub rozcienczonego wodnego roztwo-
ru kwasu akrylowego. W wyniku absorpcji kwasu
akrylowego wodg otrzymuje sie wodne roztwory
kwasu akrylowego zawierajgce znaczne ilo§ci akro-
leiny. W tym przypadku nie otrzymuje sie catko-
witego oddzielenia kwasu akrylowego od lotnego
aldehydu. Z dotu kolumny otrzymuje sie rozcien-
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czony roztwér wodny kwasu akrylowego zawiera-
jacy roéwniez akroleine natomiast w strumieniu
gazowo-parowym opuszczajagcym kolumne obok
akroleiny odpedzane sg pewne iloci kwasu akry-
lowego.

Wedlug powyzszego znanego sposobu uzyskuje
sie oddzielenie kwasu akrylowego od akroleiny z
wydajnoscig 93—95%, natomiast akroleiny od kwa-
su akrylowego z wydajno$cig 85%o.

Wedlug innego sposobu do wydzielenia kwasu
akrylowego z mieszaniny gazowo-parowej z pro-
cesu utleniania propylenu stosuje sie organiczne
rozpuszczalniki nie mieszajace sie z woda. Proces
prowadzi si¢ w kolumnie rozdzielczej w podwyz-
szonej temperaturze. Jednakze w tym przypadku
pomimo osiggniecia zadawalajacych wynikoéw roz-
dzialu kwasu akrylowego od akroleiny, w zalez-
nosci od stosowanego rozpuszczalnika organicznego
uzyskiwano organiczne roztwory kwasu akrylo-
wego, ktére przy dalszym przerobie surowego kwa-
su akrylowego do lodowatego kwasu akrylowego
wzglednie do produkowanych w przemys$le akry-
lanéw stwarzajg szereg mankamentéw w proce-
sach wydzielenia wszystkich produktéw finalnych
o wysokich wymaganiach jako§ciowych. Wymie-
niony mankament wyeliminowano prowadzac pro-
ces rozdzialu mieszaniny gazowo-parowej z pro-
cesu utlenienia propylenu do kwasu akrylowego
bez udzialu substancji organicznej.
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Celem wynalazku bylo znalezienie nowego roz-
wigzania metody wydzielania kwasu akrylowego
od akroleiny z mieszaniny gazowo-parowej z pro-
cesu utleniania propylenu, ktére pozwoliloby na
uproszczenie dotychczasowego procesu przez wyeli-
minowanie niektérych operacji technologicznych
oraz osiagniecie wiekszej wydajnosci rozdziatu
kwasu akrylowego od akroleiny w wysokos$ci 999
zaré6wno dla kwasu akrylowego i akroleiny.

Stwierdzono, ze zastosowanie wodnych roztwo-
ré6w akroleiny jako absorbenta dla procesu selek-
tywnej absorpcji mieszaniny gazowo-parowej 2z
__ procesu utleniania propylenu pozwala na catkowity
* rozdzial produktéw utlenienia w nieco podwyzszo-
nej temperaturze w kolumnie rozdzielczej.
"Sposobem wedlug niniejszego wynalazku pro-
ces rozdzialu mieszaniny gazowo-parowej zawie-
rajagcy kwas akrylowy, akroleing, pare wodng i
skladniki gazowe polega na wstepnym ochlodze-
niu produktéw z temperatury okoto 400°C do oko-
lo 140—160°C w wymienniku ciepta. Ochlodzong
mieszanine gazowo-parowg o podanej temperatu-
rze wprowadza sie do kolumny rozdzielczej zra-
szanej wodnym roztworem akroleiny zawierajgcyni
0,1—10%¢ wagowych akroleiny, korzystnie 3—bY/o
oraz niewielkie iloSci stabilizatora takiego jak hy-
drochinon. W przestrzeni kolumny utrzymuje sie
temperature okolo 40—100°C. Cze$é wody w Dpo-
staci pary wodnej oraz akroleina odpedzane sg z
kolumny w strumieniu gazu, natomiast kwas akry-
lowy z pozostalg czesScig wody odbierane sg z do-
lu kolumny jako roztwoér wodny. Akroleine z mie-
szaniny gazowo-parowej opuszczajacej szczyt ko-
lumny wydziela sie w oddzielnym procesie.

W wyniku prowadzenia selektywnej absorpcji
wodnym roztworem akroleiny otrzymuje sie wod-
ny roztwér kwasu akrylowego nie zawierajacy
akroleiny, ktéry moze byé skierowany do procesu
ekstrakcji i do przerobu na akrylany bez potrzeby
dodatkowych operacji. Natomiast destylat z ko-
lumny rozdzielczej zawierajacy oprocz skladni-
kow gazowych i pary wodnej, akroleine i nie za-
wierajgcy kwasu akrylowego moze byé skiero-
wany do procesu wydzielania akroleiny wzgled-
nie do dalszego utleniania w reaktorze drugiego
stopnia.

Ponizsze przyklady wyjasniaja blizej spos6b
wedlug wynalazku, przy czym w celach poréow-
nawczych w przykladzie I przytoczono znany spo-
s6b wymywania kwasu akrylowego woda.

Przyktad I. Mieszanine gazowo-parowg za-
wierajacg 29,8 g/h kwasu akrylowego, 11,3 g/h
akroleiny, 154 g/h pary wodnej oraz 342 g/h skiad-
nik6w gazowych wprowadzono w temperaturze
150°C na poziomie jednej trzeciej wysoko$ci ko-
lumny rozdzielczej wyposazonej w plaszcz grzejny
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oraz wypelnionej ceramicznymi pierScieniami Ra-
schiga. Kolumne zraszano woda destylowanag za-
wierajgca 0,3%/0 wagowych hydrochinonu oraz utrzy-
mywano temperature 68—70°C na wylocie par i
gazéw z kolumny. Natezenie przeplywu wody do
wymywania wynosilo 160 g/h. Z dolu kolumny
odbierano 260 g/h wodnego roztworu zawieraja-
cego 27,6 g/h kwasu akrylowego oraz 2,2 g/h akro-
leiny. W mieszaninie gazowo-parowej ‘odprowa-
dzanej z kolumny stwierdzono 9,1 g/h akroleiny
oraz 2,2 g/h kwasu akrylowego.

Przyktad II. Mieszanine gazowo-parowsg za-
wierajgcg 16,4 g/h kwasu akrylowego, 1,6 g/h kwa-
su octowego, 8,6 g/h akroleiny, 82,5 g/h pary wod-
nej oraz 205 g/h skladnikéw gazowych wprowa-
dzono jak w przykladzie I w temperaturze 150°C
na poziomie jednej trzeciej wysokoSci kolumny
rozdzielczej. Kolumne zraszano z goéry wodnym
roztworem 69, akroleiny zawierajacym 0,39 wa-
gowych hydrochinonu oraz utrzymywano tempe-
ratured 70%C na wylocie par i gazéw z kolumny.
Natezenie przeplywu wodnego roztworu akroleiny
reguluje sie tak, aby stosunek wagowy iloSci wo-
dy w absorbencie do ilo$ci pary wodnej w miesza-
ninie gazowo-parowej wynosit 1:1. Z dotu kolumny
odbiera sie 145 g/h wodnego roztworu zawierajg-
cego 16,24 g/h kwasu akrylowego, 1,6 g/h kwasu
octowego z $ladowa zawartoscia akroleiny. Z mie-
szaniny gazowo-parowej nie zawierajgcej kwasow
wydziela sie akroleing w znany spos6b na drodze
absorpcji wodg. Przez prowadzenie absorpcji kwa-
su akrylowego z mieszaniny gazowo-parowej za-
wierajgcej akroleine za pomocg wody z dodatkiem
lotnego sktadnika akroleiny, nastgpil wyrainy
wzrost absorpcji kwasu akrylowego do roztworu
wodnego, natomiast akroleina w ilo§ci powyzej
99%/o odprowadzona zostala z mieszaning gazowg
do ukladu absorpcyjnego w temperaturze 5°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wydzielania kwasu akrylowego z poreak-
cyjnej mieszaniny gazowo-parowej otrzymywane;j
w procesie utleniania propylenu zawierajacej ja-
ko produkty glé6wne kwas akrylowy i akroleine,
na drodze schiadzania mieszaniny poreakcyjnej do
temperatury 140—160°C i nastepnej selektywnej
absorpcji w podwyzszonej temperaturze za pomo-
cg rozpuszczalnik6w organicznych zawierajgcych
akroleine, znamienny tym, Ze schlodzong miesza-
nine poreakcyjng poddaje sie selektywnej absorp-
cji w temperaturze 40—100°C za pomocg roztworu
wodnego akroleiny zawierajacego, 0,1—10%, wa-
gowych akroleiny, korzystnie 3—6%o.

Errata ao vpisu patentowego nr 64959

lam 2, wiersz 25

Jest: wydzielania wszystkich produktow finalnych
wydzielania czystych produktéw

powinno byé:
finalnych
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